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7 a favor de :
De. Juan PETIT ROBERT « de nacionslidad espafiola - domicie
' liedo en M A T AR O,
_ por: |
¥ Sistema para la fabricacidén de egponja de hierxo por -
 reducoién de los minerales u éxidos de hierro por el
ocarbén »,
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Hemozrilaes Desoriptiva

La presente patente se refiere & un nuevo sliste-
ma para la fabricacién de esponja de hierro, material gue
8e utiliga principalmente en sustitucién de la ohatarra fé.

A

a—



-

10

15

20

25

30

rrioca usualmente empleadad en la fabricacién de acero.

Es ya conocido desde hace muchop &fios, el sis—
tem& de productién de esponja de hierro por reduceién por
el carbén de los minerales ferricom, operédndose dentro de
oriscles cerrados, gue se disponen unos encima de otros
formando columnas desde la solera hasta la béveda de los
hornos, gue pueden ser de varios tipos, similares a los de
la industria cerdmica, y preferentemente los de marcha con-
tinua de cémaras. L&s llamés circulan entre las columnas
de orisoles, haata dar el calor suficliente para que se com~
rlete 1la reaccién del ocarbono sobre los 6xidos, y transcu-
rrido el tiempo necesario para la reaceién y & su vez para
el enfrismiento de 1los hornos o sus cémaras, son descar-
gadog egtos de sus crisoles de 1o que se gepara la espon-
ja producide y seguidamente se vuelven & cargar con nueva
mezcla de mineral y carbén, entrandose de nuevo &l horno
par& someterlos a otro ciclo idéntico de operaciones.

8in embargo, la préctica ha demostrsdo gque oon
este sistemea 108 crisoles duran muy pecas operaciones, ya
debido a 108 cambios de temperatura & que estédn sometidos,
ya a las manipulaciones que han de sufrir, y por consiguien~
te, y como consecuencia de esta poca duracién, el valor de
estas piezas afecta en gran manera al precio de coste de la
esponja producida., Ademfs, la operacidn de quitar, vaociar,
llenar y volver & colocar los orisoles deniro del homo, exi-
ge mucha mano dé obra, 18 gque a su veg es muly penosa porvte-
ner que manejar los crisoles llenks, y por ménipularse en
cdmaras todavia algo calientes, E1 descenso de tempematu;a
obligado para retirar los orisoles, se.tradnoe a su vez en
pérdidas de calor, y exige trabajar con nornos relativemente

grandes o0 de gran nimero de cdmaras.




"

10

15

20

25

-3 -
191269

El sigtema objeto de esta patente, elimina todos
estos inconvenientes, permitiendo reducir el gasio ocasiona~
do por los oriscles, un mejoxr sprovechamiento del calor, y
une mano e obra mucho mda reducida y f4cil,

Segln el sistema objeto de esta patente, se dis~
pone en las cfmaras de los hornos escogidos al efecto, en
vez de las columnas de crigoles, una serie de retortas o
tubos verticales o0 inclinedos, uno de cuyos extremos gale
al exterior de la bdveda del homo o de las oémaras del mig-
mo, y el otro atraviesa la solera desembocanio al exterior.
Ambos extremos de log tubos 0 retortas se olerran o tapan
Por medio de dos plezas postizas, una que girva de fondo y
gue permite llenar las retortas con la mezcla de éxidos de
hierro y carbén, y la otra o tepa superior que aisla la re-
torta del exterior. ‘

L& operaciln de cargar resulta pués muy sencilla
y ofmoda, pués se practica desde fuerm del horno, La reace
cién se efectda dentro de la retorta igual gune si se operase
con los crisoles, durando el calentamiento los dias necesa-
rios pars la zeduccidn complete del 8xido de hierro. Después
de un anfﬁemiento mucho menos pronunciado gue cuendo se tré-
baja con crisoles, se abre la tapa inferior de las retortas
o bien las dos sl es preciso, y la esponja de hierro produ=-
cida €ae por su propio peso fuera del horno., 8i fuera pre-~
oiso, podrfan hacerme las retortas ligeramente océnicas para
facilitar afn mfs 1a salide del material. Una vez vacia la
retorta, se coloaa de nuevo la tapa inferior y desde el ox-
terior por arriba de la béveda, se vuelve & cargar con car-

 bén y mineral u éxidoa, cerrdniose la tapa sﬁper:to:r ¥y quedan-

‘do en disposicién de seguir otra vez el mismo proceso, una

vez se hayan vaciado y llenado de 1a misma menera las demds
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Esta digsposicién tiene la ventaja de que el gasp=

retortas de la cémara,

to que presentia el empleo de retortas fijas, es muy inferior
en gran proporeidén al que ocasiona el empleo de los crisoles
de quita y pon, y sdeméds, pars iguel produccién de esponja,
se puede reducir el nimero de cfmaras © el volumen de los
hornosg, ya que en este nuevo sistema, no hay que bajar tan=-
to la temperatura para la descarga. L& meno de obra necesa-
ria es también muy inferior a 1la gue exige ¢l sistema primi-
tivo de orisoles, y & su vez el trabajo es mucho menos pe-

noso por que no hay que entrar dentro del horno ni hay que

-desplazar un pesoc tén importante ocomo es el de los crisoles.

Por dltimo es también muy notable el ehorro de calor gue se
consigne con el nuevo sistema, ya por trabajarse con hornosg
de un volumen mucho menom, y& por que no es necepgfirio bajar
tanto la temperatura de las cémaras, dado gue la descarga y
le carga se hacen desde el exterior,

La descripcidn que antecede se refiere dnicamente
al sistema para fabricar esponja de hierro segn el objeto
de esta patente y se comprenderd que pueden introduocirse to-
das aquellas variaciones de detalle o de comstruccién que no
alteren las caracterfstioas esenciales las cueles vienen re—

sumidas & continuaciéne.
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8e reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Sistema paré la fabricacién de esponja de hie~
rro, por reduccidn de los minerales u &éxidos de hierro por
el oarbén, que consiste esencialmente em disponer en 1a cd-

mara de un horno de forma y dimensiones aprepiadas, una se-
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" rie de tubos 0 retortas verticales o inclinadas, uno de cuw-

yos extremos sale al extérior de le béveda, y el otro atra-
viesa la solera de la misma, desemboocando tembién &l exte=-
rior y estando proviefos los dos extremos de dichas retortas
o tuboas, de tapss que se maniobran deéﬁe fuera del hormno,
digponiédndoge en el interior de dichas retortas, la mezcla
de éxido de hierro y carbén, que se somete & oalentamiento
a fin de produoir la reduccién del mineral, después de lo
cual y seguldo de un enfriasmiento conveniente se retira la
tape inferior vacidndoge por su propio peso la esponja for-
mada, 1la gque e recoge fuers del horno.

2+~ Sistema segdn 18 reivindicacién snterior, oca—
racterizado en que la carga de las retortas o tubos vacios, _
se efectéa por la abertura de la parte superior, desde el ex~ |
terior de la béveda del horno, no siendo necesario penetrar
en la cémara del mismo, dursante las operaciones, ya de cér-
g8, y& de descarga. }

3e=~ Bistema para la fabricacidén de esponj& de hie~ -
rro por reduccién de los minerales u 6xidos de hierro por el
carbén,

Eete memoria consta de oinco pdginss, escritas por

una sola cara.

BARCELGTA, 4 ) ENE.«%O
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