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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencidn, por 20 afios, solicitada & favor -
de la R/S, FRENSAS HIDRAULICAS Y LAMINADORES, S. A., Socie —
dad conetituida con arreglo & lae Leyes Espefiolas, residente —
en BADAIONA ( Barcelona ), calle de San Bruno num. 4, por:*UNA
MEJORA EN LAS PRENSAS DE RODILLERA PARA LA M ERICACION DE 7U -
BOS METALICOS POR IMPACTO %,

Esta memorie descriptiva se refiere & una Patente de Inven
cidn destinade & garentizer la propiedad y el derecho & 1a ex
plotacidn exclusiva de we mejora introducida en 1l& construc—
cién de las prenses de rodillera para la fatricecidn de tu -
bos metdlicos por el sisters denominado de impacto.

La mejora de que se trata consiste esencislimente en la dis
posicidn de un expulsor automético de las piezas falricedas -
en la propia mdquine, con la ventaja no tam solec de evitar la
operacién manual de extraer el tubo fabricado del correspon -~
diente punzén de la méquine sind tembién porqué en esta forme
¥y dade la manera como se verifica su expulsidén, no pueden ex-
perimentar deformecidn &lguns. los propios tubos y & la vez me
evite toda manipulacién. en lugares que siempre constituyen un
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peligro para guienes ﬁanejan la propie méquin=,
Ie finalided propuesté. se consigue disponiendo el elemento
porta-punzén articulade y en combinacién con un sistems de ex
céntrica, palencas ¥y tirantes gobernado desde el e;je.princi -
pel de la mquind en forma que al subir el punzén con el tubo
que se acaba de fabricer, tome una posicidén oblicue, quedando
dirigido hacias el exterior de le mdquins, en cuyo momento re-—
cibe interiormente una corriente de aire a presidn que, sal -
vando une vélvule de retencién establecida en el extremo del-
propio punzdn, obra contra el fondo del tubo fabricado q_ua;:elg_
ta forme es expulsado del repetido punzén. Al iniciarse g1 -
descenso del carrc de la prensa, autométicamente ocupa el pun
zén la posicién de trabajo que le es propi&, por simple accidn
de ;I.a graveded y por permitirlo & la vez el sistems de gobier
no del mismo & que antes se ha hecho referencis,
| En los dibujos de 12 hoja adjunte se representa de una me-
nere esquemftica una seccidn vertical latersl de una prensa de
le mencionade clase construfda con la mejora objeto de la pre-
sente Patente, |
La prense de que se trate estd constitufda por la bancadz -
que comprende dos montantes paralelos ~1- unidos por l& parte-—
superior por el puente ~2- y por la inferior por el travesefio-

=3—- que sustent& la mesa —4- detrabajo, solre 1la que va estd -

blecida la pieza porte-moldes —5- del molde =6~ en el que VB~

vracticade el alojemiento para el disco de que se 'fabrica cada
tubo.

-Entre laes bencadas -l- y en las caras correspondientes de -
su parte delantera figuran las gufas en les que va montads y
& lo largo de lus cuales pusde desgplazarse el carrg superior -
7= que va relacionedo con el sistem? amortigusdar o de seguri
dad. -8— y el carro inferior ~g9- y articuladas con smbos :1_a.§ dos
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bielas -10— que DPOTr su extremo lo estén con el pasador-cormin

—1l- de una biela -12- gue va monteds excéntricsmente en el —

eje ~l13- principel de la misma. E1 funcionamiento del sisteme:

de rodillera descrito queda claramente demostrado en la figu-

ra 2 de loes dibujos. E1l carro ihferior -J-— se prolongs en el

elemento -14~ en el que va montado el porta~punzones =1 5m Yy
en éste el punzén 16—,

De acuerdo con la mejora de que se trata, el grupo ~14—15-
~16— va montedo 8l c&rro -9 segin una artioculscidn 17— de —
ménere que puede desplazarse angulsrmente alrededor de dichas-
ertioulacién. Ademés, en el eje principal -13- va fijada una
excéntricea "18“! con cuyo perfil tiene: constantemente contac-—
to un rodillo -19-, de una palanca ~20- montada en un eje ~21
solidario a la bancade -}, Y en el extremo de diche palance-
-20- ve articulado un tirante ~22 que queda establecido por =
la parte posterior de 1l méquins. y en sentido sensiblemente -
vertical yendo articulado por su extremo inferior & une palan
C& 23— con eje de giro en -24- y que por el extremo de su -
otro brazo va articulado a un segundo tirante =25-~, fijado ex
céntricemente en una pieza -26— montada en un eje =27— que va
fijado & la bancadea ~ley L& pieza —~26- forme uns levs -28-que
queda aplicada contra le cara posterior de la pie za =~l4ey,

Las cosas estdn dispuestas de meners que una vez fabrieado
el tubo y el iniciar su aseenso el punzén -16- por 1a accidne
del sistem® de rodillera descrito, la excéntrica -18- del eje
=13- inicia su actuecidén contra el rodillo -19— y con ello el
desplazemiento anguler de la leva -28- que empuja lateralmen—
te la pieza ~l4— y con ello el grupo =~l15-16- en tanto sube -
haste ocupaer une posicién inclinade, como olaremente se repre
senta en 1a figura 2, ‘

Al propio tiempo va establecida una conduccidn de aire a
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presidn no representada en el dibujo que desembocs en uns cd
mereé ~20— que forma la pieza -l4~ y que comunice & travds de
un conducto que presenta la pieza =15+ con el interiar del -
punzén -16~ que es tubuler y que va provisto en su boce de —
une pequefia vdlvula de retencidn destinads a impedir cugl -
quier entrada de material en el interior del mismo 8l obrer-
el punzdn contra el disco de que se forms el tubo que a cada
actuscién de la mdquira se fabrica,

Ia instalacidn de aire a que se ha hecho referencis va -
gobernada sutomédticamente por 1a rropia mdguine en forme que
al ocuper el punzdn y demds elementos que lo sustenten la e
sicidn representada en la figures 2, se produce une inyeccidén
de aire que motiva la expulsidpfiel tubo falricado.

Seguidamente retrocede la leva -28- y el grupo oscilante-
del punzén se restablece & su posicidn primitiva. pare una -
nueva actuscidn de la méquina, '

Como variente podrd citarse la de conseguir el desplaza -
miento enguler del porta-punzén por un simple plano inclins
do fijado & la bancada de la prensa con el que roza con in -
termediacidén de un rodillo, un brazo solidario al referido -~
porte-moldes, al subir dste en el ciclo de funcionemiento de
la prensa,

La forme de realizacidn prdctice de las megoras descritaa
podrdn ser variables en lo -gue afecte & formas accesoriag-
de las piezas con que se lleve a cabo, tamefioc de las mismes,
~materiales de que se fabrigquen y detalles de dérdem cons ~
tructivo , asf{ comc en lo que se' refiera & la construccidn-
de la prensa en que se aplique esta mejora y en genersl en-—

todo cusnto no altere su esencialidad,
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Se reivindica como objeto de esta Patente:-

105 1¢,.-Una mejore en les prensas de rodillera pare la fabricacidy

de tubos por impacto que en su eéenéialidad.conaiste en dispo-

t\i%ner la pieza en que va montado el porte-~punzén de la mdquina ,

articulade a la parte ba;a del carro inferior del sisteme de

€:§% t

110 lermente y una vez ‘tomada esta posicidn en la que el punzén -

rodillera de la méquina de maners que puede desplazarse angu-

cori el tubo que se acabas de falricar guedan dirigidos hacia el
exterior, recibe équella interiormente una corriente de aire &
presién por la éue es expulsado el tibo del funzdén que lo ha -
formedo.,

115 2¢,.-]l& propia mejora en la gue pars consegulir el desplezamien-
to enguler del grupo del punzdén & que se hd hecho referencie -
en la reivindicecidén esnterior, va establecido un sistems de pa
lancas y tirantes que acciona una emcéntrica monteds en el -
wje principal de la méquina y que & su vez 8ccion& uns pieza -~

120 giratoria que presenta una leva que es la que &8l subir el ca ~
rTo con el grupo del punzdén, se aplica por la cara posterior -
del mismo y lo empuje hasta que toms aquel l& posicidén incli-
nede neceseria para producir le expuleidn del tubo que lleva -
montado, de‘ acuerdo con lo consignade en la propisa reivindica-

125 cién anterior, '

32.-I& propia mejore que comprende una instalacidn de aire a
presién que e través de 1la pieza que sirve de Boporte 8l
porte—punzones y de éste, comunice& con el interior del punzén
& los efectos de producir en lom momentos oportunos la accidn

130 expulsadora necesaria para conseguir la salide del tubo que -

figura montedo en el propic punzén,
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49 .~ Ia propia mejora en la que el punzén va provisto en su

| extremo y en 1a boca del conducto de salida de aire con gque

cuents de una vdlvula de retencidn que cierra de fuera & -

135 @&dentrc para evitar toda entrada fortuita de metal en el ~
propio conducto.

™50 ,— L& propia mejora en la que se substituye el sistema ma-

1Y

%:i" quinal articulado que se acciona desde el eje principal de -

%‘ la mdquina y mueve la leva que, al girar, provocs el despla
\ 140 2zamiento angular del >porta-punz6n, por un pleno inclinado f£i
Jo contra el que olrsas, al subir aguel, un brazo solidario al
mismo y provisto de un rodillo que es el que roza con €l re-
ferido plenoc. |
62 .~ Una mejora en las prenses de rodillera pars la fabrica.
. 145 cién de tubos metdlicos por impacte, v
’ Consta le presente memoria descriptiva Ge seie ho jas folia -

147 das escritas por una sola cara,

Barcelona, 24 de FEBRERO de 1.950.

P. A,

JUAN LLORT
p.b. .
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