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entra; f u . r t . 3 pa Ib, le fab rl C - e can ene ca l redO;
fur do, rn C'n*,,n t. ene. .. t c -- :-n .j r .Sp., e; to ha s ta
1 p/ -. .Ur. ce -ra u l t .ele- ir :̂ ' .-r*'L4.'O.Lr.. el tope 3, fu. r t e s

os' rO'tCüOr a,.. n o,- c -;b 1 3 V,nt a j .as uanta a pr_
r í  c té CCS .soler- lo ec tu e l n t - n uso y --oc.a sc ío  y carne 

continuación 3- vnró.
Hasta char. . ,  lo s  piensa l i n c e a r a  topes ,  fu r t ^ s  y con­

t r a f u e r t e s  han u n i ó n  e l . . .  ce ;arhoJa3, y so s i t i a o s  c canfor-  
.nscidn, ron 1 . s fabríc.e.nt s de reinado port-enda ¿o l e s  t e ­
l a s  que ord inaria  .nat: I r . . .  auoñnestrc '1 comercio co ap ls ta -  
aunt- s in  prepa-ai- ni  c o r ta r ,  d -b iúo,  entre o tras  causas ,  a
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1̂ cu.nin*st3, r  1 o f  - ....".<, a 1,4.  ̂ . ..,4 r.4 , dadas,  
fn.nt..': y :nut. ¿fu i , . j ,  y., ...4^. .lab y pr^r^rados

par.: su .*íi;.u4..:íy 4 I' . ' . ;r  .*. la  r i c o s  lo ladrado o fn b r i -
(Qtüar, f4*-lin.;b-. la  r - a j l^ a ia n  d, ,-dyanos ^roblo:.43 t 'c . .4003 ,  
^  Ii-<3t¿ ahor,. ¿i., ¿ *- r - j ^ . i v ,  s a t ig fO o ta r i*  anata

.1 r r a r  ,.i .d ..4:, ab i .^ o  d.. l..:.,.:jdi.t.tta¿ p r ,3 rd;+
Júrotnu. di "... - :14 ,r -1 t r a ta  oiru-

Go a - vi.,: j -t- . Lisboa.-, ,* o . -*,.j.Lyn. ,* anru L i.¡.a.o
apropíalo  o r;:g ,u:i4 l c ,  d.; n-a rda oso; ,1 ^rocoso i n d u s t r ia l  
s í y u l m t ) :

3a introauco -^ri soca,nont i a¡ na. baño f l u i d o ,  c a l i e n t a  
o f r í o ,  d un ool^ rnt, u itro)aolulósiCá y d.anuda on
otra baño d̂  un: a, j ' i . i ' . ,  - i ,  daña n í t r o c a l u l ó s i c a ,  3on ad i­
ción ,. la r i m a  1. n ,a m )  , r . s  y n u tan ;a la n tes  a n i l la d a  a 
la  sun ^rf in iv  d . 1; t - la .

Htcho lo  4 '  art.o.-da so uro; n, a l  arnaco, troqaalado  
y y-dolandmin' nto ocu un diáolv-.Rt-, to n tó n! 30 o Jo acóta te  
da ..¿otilo.

Los to r o s ,  f u r r ia s  y r o u ir a fu a y t . s  a s i  obtenidos postan 
ya ^or t r o , u s l e r o  ln d:r. 4 4 f  44 t í  va an .._ao han do sor a p l i  
codos y s-  conservan b lancos  o j..s ^nvus..s h .-rn 't icanan-

d icados .
D.-corito s u f lo ru i t  4,:utn la invención, as i  cono la ma­

nara d, 11 ¿varia - la próot ica,  d.b - hainrso constar .yus la
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misma es susceptivas de variaciones de detalla que no a lte ­
ren su fundamento

. ------- N O T A --------- .
1.  -  proc9dl%isnto para la obtención de topes, fuertes y 

contrafuertes para la  fabricación de calzado, caracterizado 
por que se somete una base constitu ida por un paño de lana, 
algodón o cualquier otro tejid o  adecuado, a un tratamiento 
consistente an la  doblo inmersión on baSo ce lu ló s ico , segui­
do de secado y operaciones de terminación como a continuación 
se dirá.

2.  -  procedimiento para la obtención da topes, fuertes y 
contrafuertes para la fabricación de calzado, caracterizado  
por que la base es introducida primero an un baño flu id o , ca­
lle n te  o fr ío , d'; una cola n itro ce lu ló s íca , seguida esta Ba­
se de una nueva inmersión $n otro baño de una m asilla n itro -  
celu ló sica  a la  uti-á hâ í añadido sndurecedores y autoais— 
lautas de la misma m asilla que se ha da aplicar a la superfi­
c ie  da la ta la .

3 .  -  procedimiento para la  obtención do topes, fuertes y 
contrafuertes para la fabricación de calzado, caracterizado  
por que la base reoubiarta por e l doble baño ce lu ló s ico , ta l  
como se describe oa la s  anteriores reiv in d icacion es, as some­
tida al socado u lte r io r  y después troqueladas da la  misma la s  
p iezas, topes, fu ertes y contrafuertes, en la forma y dimen­
siones d e fin it iv a s .

4 .  - procedimiento para le  obtención de topes, fu ertes y 
contrafuertes pare la f t H r l , s . i í .  de calzado, caracterizado 
por QUd la s  plazas obtenidas sagdn se indica en la s  anterio­
res reiv ind icaciones, son cometidas a un reblandecimiento con 
un disolvente scetán ico , conservándose y . 3p6dlend.se reblan

nación, 3a cajas envase de c ie -decidas y l i s t a s  p 
rra hermético.

artt su aplicación
5 .-  proczdimi cuto Vara lq

contrafuertes para la fabriijaiÓQ 3
Tal y cono se he Vascrito ¿u i

^txaclón de topas, fuertes y
<̂3-L¿'<3&0 +

-R la  memoria que antecede
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y para  lo s  f i n : s  uir se han e s p e c i f i c a d o .  * ^
a s ta  memoria consta de cuatro hoja3 e s c r i ta s  a máquina 

por una sola cara .
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