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MJ2M0RIA ESSCRIPTim 

q̂ ae se presenta para anir a la  solicitu d

de

F Ü B I l l  D B I I  T I  S G I Olí  

FO 1 9 1 .2 ® , formulada e l 17 de isaerc 1950

en

B s n l i

por VSIHTB años

a nombre de OTAYTIERO GIORI, de naaioralldad ita lia n a , re­

sidente en Oasa de Moneda, Buenos A ires, Repáblioa Argen­

tin a , por:

"OTA PRSETSA PARA. LA 1MPRB3I0F SE 0A200GRAFIA Y

TIPOGRAFIA".
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SL presente invento se re fie re  a prensas de 

imprimir, y más especialmente a una prensa para la  impre­

sión m ulticolor, particularmente apta para la  impresión de



valorea, en tip o grafía , estampado en acero { calcografía) o 

en Impresión Indirecta (o f f s e t } ,

Un objeto del presente Invento es proveer 

ana naeva prensa de Imprimir que ejecute la  Impresión multi­

color indirecta con Impresiones sobrepuestas o la  multicolor 

en tipografía o en estampado en acero (calcografía) a oolo­

res adyacentes por medio de una: plancha única grabada y en 
una sola operación.

Otro objeto del invento es proveer una pren­

sa para l a  impresión multicolor fue tiene medios para entin­

ta r  la s  planchas impresoras con uno o más colores o para im­

primir revestimientos de goma, o cualquier otro material apto 

con uno o más dibujos y colores: medios para obtener el per­

fecto registro  de los colores a depositarse en la  pi» tuoh»- 

impresora o en la  plancha transfsridora de goma; medios para 

sacar la  tin ta  excedente de la  plancha para estampado en 

acero (calcografía) y para repetir la  impresión indefinida­

mente.

Otro objeto del invento es proveer una prensa 

impresora que tiene medios para transportar la s  hojas impre­

sas hasta una mesa receptora en forma ta l que la s  hojas no 

entren en oontaoto con parte alguna de la  prensa que pudie­

ra ensuciar o borronear la  impresión todavía fresca .

Otro objeto de mi invento es proveer medios 

para limpiar la  plancha para estampado en acero ( calcogra­

fía  ) entintada con una o más tin ta s .

Otros objetos de mi invento aparecerán en la  

siguiente descripción:
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Para imprimir lo s  valores en general y B ille ­

tes de Banco en p articu lar, se recorre generalmente a la  so­

breposición de impresiones obtenidas per medios de distintos  
métodos de impresión*

5 Algunas impresiones, normalmente definidas,

fondos de seguridad o planos de protección, son estampadas 

en tipografía o en offset y esto con el fin  de hacer le  más 

d iflo il  posible so reproauoolón, s«a por la s  d ificultades de 

seleccionar fotográficamente lo s  elementos que, en diversos 

10 oolores, componen el dibujo de dichos fondos, sea. por el per­

fecto registro  entre lo s  varios dibujos y colores sobrepues­

tos con los cuales lo s  fondos son nornalmente estampados. 

Otras impresiones sobrepuestas a dichos fon­

dos, constituyen la  parte principal del valor estampado; és- 

15 tas  se obtienen generalmente por medio del estampado en acero 

(calcografía) que partiendo de originales a r t ís t ic o s  grabados 

a buril en cobre o e n a ce ro , permiten obtener e l mayor grado 

de perfección té cn ico -a rtís tica  y la  mayor seguridad contra 

la s  falsificaciones»

20 üjambién siendo posible la  impresión de valores

mediante un único tipo de impresión, se estampan por eviden­

tes  razones de seguridad lo s  fondos en tipografía u offset  

(en oolores y dibujos sobrepuestos) y la s  partes principales  

en estampado en acero ( oaloografía] (en un solo co lo r),

25 Bs bien sabido que e l estampado en acero  (cal­

cografía) y la  tip o grafía , están basados en el siguiente prin­

cipios un medio entintador entinta un elemento impresor (c i ­

lindro , plancha u otro) y este elemento efectúa la  impresión,

3
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cuando se pone en contacto con el papel a imprimir.

la  impresión in directa, por el con trario , se 

■basa en otro principio : un medio entlntador entinta un ele­

mento gratado (plancha, cilindro q o tro) y éste  tran sfiere  

g ei  aibnjo sobre una goma u otro material conveniente que ea 

el que efectúa la  impresión sobre el papel.
Ahora bien; lo s  procedimientos de impresión 

multicolor son conocidos desde hace muchos años. Uno de los  

más comunes consiste en imprimir una hoja de papel o de 

10 cualquier otro material conveniente por medio de tantos  

grabados como colores deben obtenerse.
sen lo s  procedimientos de este tipo la  prin­

cipal d ificultad  que se tiene que afrontar esta constitui­

da por la obtención dél reg istro  perfecto de los varios  

15 dibujos sobrepuestos, generalmente estampados cada uno en 

un color diferente.
Otro procedimiento para la  impresión multi­

color, consiste en entintar ana única plancha impresora 

grabada con varios colores distribuidos en arcas distintas  

20 de la  plancha, y en imprimir despuós sobre papel o cual­

quier otro m aterial conveniente, en una única operación, 

todos lo s  colores adyaesntes con los cuales se entinta 

l a  plancha.
Usté procedimiento fue desoripto por p ri-  

25 mera vez por Pierre Bonnier en la patente norteamericana

IB 1 . 108 .063  de Agosto 18 de 1914.
lo s  procedimientos indicados, eubatancial-

mente distintos entre s í  necesitaban para su realización

-  4  -
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prensas impresoras de diversa concepción*
Un estampado en acero (calcografía) no es po­

sible sobreponer dos o mis colores estampados mediante dos 

o más cuerpos impresores de una misma prensa* fisto es debido 

5 a l  hecho de que la  tin te  del primer oolor y dibuje llévate  

en contacto (todavía fresca) con un segando elemento impre­

sor , no solo se ensaciarla como consecuencia de la  gran can­

tidad de tin ta  que caracteriza a l estampado en acero  (calco­

g ra fía ) , sino que ensuciaría también el elemento impresor 

10  (plancha, rodillo  a otro determinado un efecto de confusión 

de colores y dibujos*
Además para la  impresión tipográfica o indi­

recta  existen prensas multicolores oon muchos cuerpos impre­

sores y para e l estampado en acero m ulticolor, (calcografía) 

15 no existen máquinas con muchos cuerpos impresores.

Us bien conocido que el estampado en acero  

se rea liza  generalmente utilizando papel previamente humede­

cido. Ssto se debe a que e l  estampado en acero (calcografía) 

consiste en hacer penetrar en e l grabado de la  plancha u otro  

50 elemento impresor e l  papel, de manera ta l que el pueda tomar 

la  tin ta  oontenida en e l grabado de la  plancha; esta  opera­

ción ee v e rifica  por el elevado grado de presión determina­

do por la  compresión del cilindro de presión contra el ele­

mento grabado entre loe cueles e l  papel se encuentra duran-

25 te  la  fase de impresión*
Cuando se usa papel seco y para la  impresión 

de valores el papel tiene que poseer un elevado grado de 

resisten cia  que !•  oénflera una gran dureza, la  presión d»

-  6 -
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la  prensa para estampado en aoexe (calcografía) que se re­

quiere es enorme.- Aparte el hecho de que son pocas las  

prensas que tienen suficiente presión, el papel a l ser so­

metido a esta gran presión se a lte ra  en bus cara ote r í s  t i ­

cas y esto no permite un elevado número de impresiones en 

estampado en acero cuando se realiza  oon ja pal seco*

Múltiples impresiones en estampado en aeero 

oon papel humedecido comportan lógicamente sucesivas opera­

ciones de humedecimiento y secado del papel.
J3¡s "bien conocido como la s  operaciones de húme­

do o imiento y secado implican diferencias en la  medidadel pa­

pel entre hojas y hoja, esto impide se obtenga un perfecto  

reg istro  entre los varios dibujos y colores sobrepuestos.

Consecuentemente, también utilizando papel 

humedecido, el estampado en acero de colores y dibujos so­

brepuestos no puede realizarse  nada más que para un número 

muy limitado de e llo s , mientras que se puede rea lizar la  

impresión multicolor por medio de una unloa plancha entin­

tada oon muchob colores adyacentes y que efectúa la  impre­

sión en una sola fase .
üJambién es sabido que durante e l estampado 

en acero (calcografía) después del entintado de l a  plancha 

y antes de la  operación de impresión, se v e rific a  una ope­

ración llamada de limpieza de la  plancha impresora para 

eliminar de la  superficie de la  misma, la  tin ta  colocada 

durante el entintado y no comprimida en el grabado.
Dicha operación se ejecutaba hasta hoy fr io -  

oionando sucesiva sobre la  plancha impresora para estampado
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en 8,00x0 (calcografía) láminas, te la s , papel, rodillos o otro»  

medios o algunos de e llo s  combinados,

lo a  susodichos sistemas de limpieza de la  

plancha, no permitían el estampado ón acero en muchos colo­

res adyacentes pactando de una tínica plancha grabada, tp do 

que, sea por su acoio'n de frioeión, sea por la  necesidad de 

tener que efectuar una pluralidad de operaciones para llegar  

a una perfecta limpieza se produoía forozamente la  mezcla 

de «los varios colores oontenidos en el grabado de la  plancha,

£a operación de limpieza hecha por medio de un 

cilindro limpiador ónioo que gira a la  misma velocidad del 

elemento impresor, oomo en otro procedimiento conocido, no es 

realizable dado que os indispensable una velocidad diversa 

y mayor del cilindro limpiador en comparación oon la  del ele­
mento impresor,

Ja  efecto , dado que la s  tin ta s  para estampado 

en acero tienen que ser muy densas para ser aptas para la  im­

presión de valores, ofrecen una gran resisten cia  a ser sacadas 

as la  plancha de impresio'n y por lo tanto es necesario pro­

ducir una fricció n  del cilindro limpiador contra el elemento 

impresor de modo que, sobre la  línea ideal de contacto, tenga 

lugar la  salida del exceso de tin ta  existente sobre la  super­

f ic ie  de la  planoha para estampar en acero entintada oon co­
lo re s ,

JSS obvio, por lo  tanto, que la  mayor veloci­

dad de rotación del cilindro limpiador en comparación con 

la  del elemento impresor, es el factor determinante de la  

perfecta limpieza de la  planoha para estampado en aoexo (ca l-
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cografía) entintada eon varios colores.

Además es 'bien conocido fae la s  hojas impre­

sas mediante e l procedimiento ds estampado en'acero (ca l­

cografíe) presentan ana cantidad de tin ta  determinada por 

5 la  profundidad del grabado. Sata cantidad de tin ta  refala­

re un'cierto tiempo para seoar, haciendo a s í  necesaria la  oo- 

looación de ana hoja intercalada entre ana 7  o tra hoja -im­

presa. Dicha operaoio'n que se llama de in tercalación , se 

hizo siempre a mano con e l peligro permanente de que la  

10 hoja a s í  colocada, borronee la  hoja impresa, arruinando 

la  impresión.

Hasta la  fecha no ha existido ninguna má­

quina que* con los mismos mecanismos, pueda imprimir nn 

estampado en acero, tipografía o en impresión indirecta  

15 en varios colores. M. estampado en acero  (calcografía) 7 

en tipografía realizando ana impresión en varios colores 

partiendo ana plan oha única a otro elemento grabado, 7  en 

impresión indireota, realizando ana impresión oon dibajos 

20 7  colores sobrepuestos partiendo de v arias planchas n otros

elementos impresores.

En el campo específico de los valores tam­

poco e x is tía  ninguna prensa de impresión capaz de re a li­

zar la  impresión multicolor de los fondos en tipografía  

25 o en impresión in d irecta , a s í  como la  parte ornamental en 

estampado en acero m ulticolor.

la  hoja de papel tutf© que ser siempre some­

tida a machas impresiones en prensas de diversa concep-

-  8 -
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?or «1 contrario, he inventado una prensa 

de impresión particularmente adecuada para imprimir valo­

res y que elimina lo s  inconvenientes antedichos*

la  prensa de imprimir objeto de la  presen­
te invención consiete su atañe lalmente en;

on alimentados automático para la  introducción de la  hoja 

de imprimir que funciona con papel seco o con papel hume­

decido :p que provee automáticamente el papel para la  im- 

presión con dos planchas o para -la impresión con plancha 
única*

tm cilindro portaplanchas de gran diámetro, portador de 

dos elementos grabados (planchas) para la  impresión direc­
to © de dos oapas de goma para la  impresión in directa, 

nn cilindro de presión sobrepuesto al an terio r, que tiene 

el mismo diámetro y que gira en sentido oontrario a l  c ilin ­
dro portaplanchas o portacapas de goma.

nn cilindro limpiador, que gira en e l mismo sentido del ci­

lindro portaplanchas pero a velocidad mayor, 

cinoo rodillos entintadores, montados en el araazón de la  

prensa y provisto de soportes excéntricos que permiten su 

acercamiento o alejamiento desde el oillndro portaplanchas 

y provisto de aparatos mecánicos que permiten su traslado  
en el sentido a x ia l y c ircu lar,

cinco grupos entintadores montados sobre un único carro , que 

puede correr y aptos para efectuar indiferentemente e l en­

tintado para el estampado en acero , tipografía o impresión 
in directa,
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cadenas sin  fin  portadoras de grupo» de pinzas elástioas o 

independientes aptas para tomar la  hoja del cilindro de im­

presión y llev arlo  a la  mesa receptora, previa in tercala­

ción de ana hoja.
5 corrientes de aire  regulables para sostener la  hoja duran­

te so recorrido desde el cilindro de impresión a l a  mesa 

receptora.
álimentador automático para la  introducción de la  hoja In­

ter caladora sincronizado oon el alimentador automático del 

10 papel para imprimir.
mesa receptora del papel impreso o intercalado situada a 

um determinada distanoia del carro que llev a  lo s  grupos-, 

entlntadores de manera que el espacio relativo permita 

efectuar a l operador, el control de la calidad de la impre- 

15 sión contemporáneamente con la  regulación del entintado.

para comprender mejor la  máquina, acompaño algunos dibujos, 

fin ellos para hacerlos mas claro s, he omitido transmisiones 

y ojos que comunican la s  diversas partes de la  prensa. Tam­

bién he omitido otras partes que resultarán obvias para los

20

25

expertos en la  materia.
jn  dichos dibujos:

la  figura 1  -  es una v ista  la te ra l  de la  prensa parcialmen­

te en co rte .
la  figura g -  es un ooste del aparato limpiador,

la  figura 3 -  es un corte del aparato interoalador de hojas,

la  figura A -  es una v ista  la te ra l  de una pinza del trans­

portador sin fin  en ¿L instante en que pasa 

oerca del cilindro de presión para tomar la

-  10
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boje estampada.

la  figura 5 -  ee una v ista  de la pinza del transportador 

sin  fin  en el instante en que tosa la hoja 

Ínter cala dora.

5 la  figura 6 -  muestra en corte la  parte del cilindro de

presión que contiene el mecanismo para tomar 

la  hoja del alimentador y para cederla a l  

grupo de pinzas del transportador sin fin  - 

la s  figuras 7 y 8 -  indican esquemáticamente la manera en 

10 que lo s  rod illos entintadores entintan la

plancha (e l  largo de la  plancha ha sido un 

pooo exagerado).

la  figura 9 -  muestra en corte un rodillo entintador mon­

tado sobre un soporte exoántrieo.

15 la  figura l o  -  es un corte de la  figura 9 a lo largo de

la  línea A -  A*.

la  figura 11 -  muestra la  tapa del soporte exce'ntric© mon­

tada sobre el armazón de la máquina con un 

pequeño volante, graduación o índice pa«a la  

2o regula cio'n de la  presión.

Según puede verse en los dibujos, el c ilin ­

dro portaplanchaa 2 (figura 1) está montado de manera de 

poder girar sobre un eje  3 colocado en el armazón 1 de 

la  prensa.
26 reste cilindro presenta dos seo toros opues­

tos 4 y 5 sobre los cuales pueden fija rs e  los elementos 

impresores o transferentes 6 y 7 . lo s  to rn illo s 8 -  9 -  

10 y 11 que actúan sobre las  mordazas 12 -  13 14 y 15 fijan

11
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lo® elementos impresores 6 y 7 y permiten reg istra r su posi­

ción. Para esto , sobre los bordes de los secéores del cilin ­

dro 2 está grabada ana escala milimetrada. M  ojo  S está co­

municado mediante ana transmisión conveniente a l ojo del mo­

tor de accionamiento no indioado en el dibujo por razones 
obvias»

Bn el armazón 1 están fijados cinco soportes 

excéntricos 16 -  17 18 — 19 y 20. Cuando la  prensa ejecuta 

la  impresión multicolor desde una única plañóte entintada 

con ro d illo s entintaderes, entonces los dichos rodillos 21 > 

22 -  23 -  24 y 25 se montan de manera que puedan g ira r y ser 

sacado a de dichos soportes»

lo s mismos ro d illo s  entintadores pueden ser 

usados para el estampado en acero ( calcografía) o para tipo­

g rafía . Para la  impresión indirecta en vez de montar sobre 

los soportes 16 -  17 -  18 -  19 y 20 rodillos entintadores se 

montan cilindros grabados para la impresión in directa.

Ján la figura 9 se ve e l  corte de un rodillo  

entintador montado en un soporte con todos los medios mecá­

nicos para su traslado en sentido ra d ia l, a z ia l y c ircu lar.

i£L eje 207 (figura 9 ) del rodillo entintador, 

está  montado en el soporte 200 en e l cual se ve el cojinete 

201. la  brida de retención 210 sirve para bloquear el co ji­
nete 201 sobre e l soporte 200»

Sobre el eje 207 existe un engranaje 211 que 

engranará la  rueda dentada del cilindro portaplanehas para 

recib ir el comando de rotación que, lógicamente, es de sen­

tido contrario a l cilindro portaplanehas 2 (flguea 1 ) ,
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SL soporte 200 está montado en el armazón 1 

de la prensa y tiene por la  parte exterior ana tapa 212* 

Sobre dioha tapa 212. se encuentra un pequeño volante 203 

fue forma cuerpo unió© con un engranaje 216 reducido por el 

fi sector dentado 217 que es fijado a l  soporte excéntrico 200.

Je ta  reducciónentre los engranajes del peque­
ño volante 216 y el sector dentado 217, «invierte a s i  una 

gran rotación del pequeño volante 216 en un movimiento mi- 

cromótrico del soporte exoéntrie© y desde luego en una regu­

l o  laoión mloromótrica del acercamiento o alejamiento del rodi­

llo  entintador del cilindro portaplanchas» .

■Bn la  figura 11 se ve la  tapa 212 con el pe­

queño volante 203, Dicha tapa se f i ja  a l  armazón mediante 

tuercas 213 y además sobre la  misma hay una graduación 214 

15 y un índice 215 que indican la  presión del rodillo contra la  
plancha de impresión.

Volviendo a la figura 9 se puede ver que el 

eje 207 del rodillo es bloqueado en e l  soporte 200 mediante 

el torn illo  204. Dicho to rn illo  204, que está  también en e l  

0 otro lado, no indicado en e l  dibujo porque es obvio, puede 

ser atornillado o destornillado determinando a s í  e l  micro- 

métrico desplazamiento a x ia l del eje 207 y desde luego del 

rod illo  entintador con respecto a l  cilindro 2 .

Siempre en la  figura 9 se ve el rodillo  en- 

3 tintador cortado, mostrando sus principales partes fue lo  

componen es deoir: una seooión tubular que después llama­

remos tubo 209, haoe de cuerpo principal del ro d illo , una 

capa de material e lástico  205, 206 según e l tipo de impre-

*

-  1 3  -
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alón; dos bridas de retención 227 situadas sobre los dos 

bordes del tobo 209 que permiten el bloqueo del mismo so­
bre el eje 207.

Justas dos bridas de retenoio'n 227 tienen 
dos apéndices 217 218 que se ven mejor en la  figura lo .  

Estos dos apéndices 217 -  218 (figura lo ) tienen dos tor­

n illo s  mioromótrioos y dentados 219 y 220 los cuales pre­

sionan sobre un perno sobresaliente 224 que baos un cuerpo 

énleo con la  brida de retención 227. Atornillando e l tor­

n illo  219 y destornillando el 220 o vioeversa se determi- 

iffl- un desplazamiento ciroular micrométrieo de la  brida de 

retencién 227 la  cual, habiendo bloqueado el tubo 209, hace 

ro tar mic«métricamente el conjunto del rodillo sobre e l  

eje 207 y desde luego haoe posible la  perfecta puesta a pun­

to de la capa de material elástico  respecto a l  grabado de 
la  plancha.

Dos dientes a punta 221 presionados por las  

laminas e lá stica s  222 -  223 contra la  dentadura de los to r­

n illo s  219 -  220 impiden que estos últimos se puedan aflo ­

ja r por s i  solos durante el funcionamiento de la  prensa.

üua voz determinado el perfecto centrado 

del m aterial elástico  respecto de la  pianola de imprimir, 

dos torn illos 225 -  226 bloquean completamente el conjunto 
que forma el ro d illo .

Concluyendo, los ro d illo s  entinta dores para 

la  tipografía o para el estampado en acero (calcografía) 

o los cilindros grabados para la  impresién indirecta están  

dotados de un movimiento radial efectuando por medio de los
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soportes excéntricos gas permiten la  variación de su pre­

nsión contra la  plancha de imprimir o contra el elemente 

transferente.

Xos mismos tienen además un movimiento axial 

6 y circu lar para su exacta puesta a punto respecto a la  

plancha de imprimir.

TJn grupo limpiador está montado en el a r­

mazón uno de la prensa en la posición indicada en la 

figura 1 .

10 Dicho grupo está formado suatancialmente
(ver figura 2 )

un cilindro limpiador 26 formado o recubierto de material 

elástico  que gira en e l mismo sentido que e l  cilindro  

portaplanchas 2. Dicho cilindro 26 está conectado por 

15 medio de una transmisión adecuada al motor de la máqui­

na. Además está dotado de un movimiento alternativo Axial 

de vaivén fuera de fe se respecto a su rotación.

Dicho cilindro 26 gira' con una velocidad pe- 

rife rio a  determinada mayor que la del cilindro portaplan- 

20 oteas 2 sobre cuya superficie ejerce a una acción de f r ie -  

oionamiento cada vez que se presenta e l sector porta plan­

chas para efectuar la opera alón de limpieza de la  plancha. 

ÜL contacto que se determina entre e l cilindro 26 y la  

plancha aplicada a l cilindro 2 está constituido v irtu al -  

25 mente por una línea y por lo tanto la operación de lim­

pieza tiene lugar sin determinar ni la salida ni la  mez­

cla de los varios colores comprimidos en e l grabado de 

la  plancha por los rodillos entintadores. Xa regulación  

de 2a  presión del cilindro 26 contra la  plancha de im-

15
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primir, le  onal esté aplioada a l cilindro 2 , se obtiene me­

diante nn soporte excéntrico en el cual gira  el eje del c i­
lindro 26.

Un cilindro de me ta l 27 está  montado en el  

fi armazón de la  prensa en la  posición indicada en el dibujo 

1 . SL diámetro del cilindro E7 es mayor fue el diámetro 

del cilindro 26 lo que conjuntamente con su mayor veloci­

dad perife'rioa determina consiguientemente una mayor super­

fic ie  limpiadora del cilindro 27 por efecto de la  cual la  

10 tin ta  sacada del cilindro 26 se adhiere formando capas f i ­

nísimas sobre la  superficie del cilindro 27. La regulación 

de la  presión del cilindro 27 contra e l cilindro 26 se ob­

tiene mediante un soporte excéntrico en el cual gira  e l  eje  

del cilindro 27. Dicho oilindro 27 g ira  en e l mismo senti- 

15 do del oilindro 26 pero a  velocidad p eriférica  mayor opor­

tunamente calculada. £¡L oilindro 27, contrariamente a l ci­

lindro 26, no está dotado de movimiento ax ia l de vaivén 

porgue aprovecha el del cilindro 26. Su rotación se obtie­

ne mediante engranajes del cilindro 26. Xa operacién de 

20 limpieza del oilindro 26 se efectúa por e l  cilindro 27 se­

gún lo s  mismos prinoipios mediante los cuales s i cilindro  

26 limpia la  plancha de imprimir aplicada a l  oilindro 2 .

Una serie de inyectores 26 situados a lo  

largo de todo el ancho del cilindro 27 en la s  posiciones 

25 indicadas en la  figura 2 . La finalidad de dichos inyecto­

res es la  de proyectar un violento chorro de líguid© sobre 

el oilindro 27 de señera que la  dirección de los chorros 

resu lto  ligeramente secante a la  p eriferia  del cilindro 27

16
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y en dirección contraria a la  velocidad perife'rloa del c i­

lindro 27. Dichos chorros de líquido proyectados por los  

inyectores 28 sacan la  tin ta  del cilindro 27 por efecto de 

la  aaoión mecánica determinada por la  violen cia, presión 

5 y dirección de los chorros.

Un recipiente que tiene un desagüe 29. Di oh© 

recipiente permite recoger todo e l líquido y toda la  t in ta ,  

esta última sacate del mismo cilindro 27, para transportar­

los a l desagüe 29.

10 Una cuchilla 30 dotada de movimiento la te ra l

de vaivén. Dicha cuchilla se oolooa en contacto tangente 

con e l  cilindro 27 en la  posición indicada en la  figura 2. 

Además está  montada en un soporte 21 provisto de to rn illo s  

de regulación 32 y 2 3 . sirve para ev itar que un eventual 

15 velo de tin ta  que se quede todavía sobre el cilindro 27,

no obstante la  operación de limpieza susodicha, pueda vol­

ver a entrar en circulación y sea transportado-.i a l  c ilin ­

dre 26»

Una serie de inyectores 24 aclocados entre 

20 la  cuchilla 3o y él punto de contacto entre el cilindro 27 

y el cilindre 26 (ver figura 2 ) .  la  finalidad de dichos in­

yectores es la  de proyectar una pluralidad de corrientes  

de a ire  caliente que tienen que eliminar la  humedad todavía 

existente sobre la  superficie del cilindro 27 después que 

25 éste  haya superado la  cuchilla 30.

Es operación de limpieza se realiza  desde 

luego de esta manera: el cilindro 26 limpia la  plancha 

aplicada a l cilindro 2; el cilindro 27 limpia e l cilindro
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£6 ; loa chorros de líquido proyectados por lo s  inyectores 

£8 limpian el cilindro £7; la  cuchilla 30 termina la  lim­

pieza del cilindro £ 7 ¡ la s  corrientes de aire  caliente pro-  

yectados por lo s  inyectores 34 secan el cilindro 27.

5 Por medio de dicho sistema de limpieza la

operación se realiza  ininterrumpidamente.

áL cilindro de presión 38 (figura 1 ) ,  tiene 

el mismo diámetro del cilindro 2  y está  montado en e l a r­

mazón 1 de manera de poder g irar y ejeroer una presión re -  

10 gulable sobre el cilindro 2 . Picho cilindro tiene en su ex­

tremidad una rueda dentada que va a  engranar la  rueda den­

tada que se encuentra en la  extremidad del cilindro 2 , de 

manera que es transportado desde este último en su rotaoión  

la  que, lógicamente, tendrá luego un sentido contrario a 
15 aquella del cilindro 2.

Sobre dicho cilindro hay algunos grupos de 
pinzas que sirven para temar hoja de papel del alimentadoz 

y mantenerla sobre su superficie hasta que, después de la  

operación de impresión dicha hoja de papel pasa a la s  pin- 

20 zas montadas sobre oadenas que la  llevan a la  mesa recep­
to ra .

lo s  al imantadores automáticos (figura 1 ) 

39 y 91 del papel de imprimir y de la  hoja Íntercaladora 

sen del tipo a hojas sobrepuestas con toma del papel por 

medio de aspiración de a ir e , fistos alimentadores funcio­

nan con papel seco o con papel húmedo, alimentan la  pren­

se. sea que la misma Imprimía oon una plancha o con dos 

planchas, y tienen mecanismos para la  introducción de la
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&®Ja oon perfecto registro  y escuadra.

El plano indinado 4o guia e l papel hasta la  

parte mas a lta  del cilindro de presión 38. este lagar hay ana 

barra 41 montada de manera que pueda ro tar sobre el eje 42.

5 la  barra 41 es comandada por ana palanca 43 articulada en la  

extremidad de la  palanca 44 que a su vez esta fijada sobre 

tó. e je  45. Sobre dicho eje 45 esta montada o tra  palanca que 

no se ve en e l dibujo; dicha palanca entrando en aontacto con 

un sector exee'ntrico que esta montado sobre el cilindro 38,

10 gira y consecuentemente haoe girar la  palanca 44  que comanda 

el desplazamiento de la  palanca 43 y la  rotación de la  barra 
41.

Ha esta manera la hoja de papel, que había esta­

do detenida por la  barra 41 como consecuencia de la  rotación  

15 de la  misma, puede pasar.

Sobre un carro 51 que puede correr sobre rodi­

llo s  52 (figura 1) guiados sobre un recorrido heaho en el a r­

mazón 1 , están montados 5 grupos entintado re s .

Bste carro se pone en posición de trabajo por 

20 medio de lo s  pernos 53 (uno para cada lado del carro) sobre 

los cuales se van a enganchar lo s  ganchos 54 . La figura 1 

muestra cuatro grupos entintadores que se ven lateralmente 

y uno en oorte.

Cada grupo consiste de un grupo tin tero  que 

25 ^ j  esta formado por un xeoipiente 55 volcable gfan rod illo  56.

Mcho tintero provee tin ta  a dos rodillos 65 y 66 por medio 

de una serie de rodillos intermedios 57 , 58 , 59 , 60, 61, 62,

63 y 64. Los rodillos 57, 58, 5 9 £ 60 están montados de manera
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ta l  que tengan también un movimiento alternativo axial para 

d istribuir uniformemente la  tin ta  y molerla mientras lo s  ro­

dillos 61, 62, 63 y 64 sirven para llev ar la  tin ta  del rodi- 

11* 58 , a l rodillo 60. Eos dos rodillos 65 y 66 están montados 

de manera fue puedan g irar sobre brazos oscilantes regulables 

para poder obtener un perfecto oontaoto entre los rodillos 65 

y 66 y los rodillos entintado res 2 1 , 22 , 23, 24 y 25, tienen 

a temas úna regula eio'n microme'trioa del paso de la  tin ta .

©jando el carro 51 está  enganchado a lo s  ganchos 
54, uno o más grupos entintadores pueden ser puestos fuera 

de ,dar6baj*r simplemente abriendo los correspondientes brazos 

oscilan tes 67, 68 o desconectando estos grupos por medio de 
los embragues 70.

lo s  engranajes y ejes fue transmiten el movi­

miento a los rodillos están oerrados en cárteres  69 y 7o. Di­

chos engranajes están oomunloados a un to rn illo  sin  fin  para­
le lo  a la  vía del carro 51 y a l motor de la  prensa.

Es de notar que loa grupos entintadores pueden 

funcionar sea cuando el carro está  en posioio'n de trabajo sea 

cuando e l mismo está  alejado de los oinoo rod illos entintadores. 

Bicha posibilidad permite el lavado automático de los grupos 

entintadores y la  prerregulaouion de todo el grupo.

Sobre la s  partes diametralmente opuestas del 
cilindro 38 están montados dos ejes 136 y 137. A lo largo de 

dichos ajes está  montada una seria de mordazas de la s  cuales 

•n la  figura 6 se ve una 5o sobre el eje 136 y o tra  135 sobre 
el eje 137.

Sobre e l eje 136 están fijados también dos brazos
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138-139 en planos d istin to s. Brazos 140-141 están fijados de la  

misma manera sobre el a je  137. Además brazos 142-143 estfn  

fijados sobre lo s  e jes  137-136. lo s  brazos 142—143 estpn uni­

dos por nn sistema gue ejerce  fuerzas opuestos sobre e llo s .

5 e Dicho sistema consiste en una palanca 144 articulada en una 

extremidad del brazo 142 por medio de un perno 145; la  otra  

extremidad penetra en el tubo 146 gue está conectado a l  brazo

143 por medio de un perno 147. De esta manera la  palanca

144 puede correr en el in terio r del tubo 146. El tubo 146 

lO tiene un pararesorte 148 y sobre la  palanca hay un torn illo

de sujeción 149 fijado por medio de un tornullo 150. Entre el 

pararesorte 148 y el torn illo  de suje clon 149 y alrededor 

de la  palanca 144 se encuentra un resorte o expansión 161.

Dos pernos 152-153 están fijados en e l armazón 1 de la  prensa;

15 el perno 152 se encuentra en la  extremidad más baja del plano 

indinado del sistema de alimentación y el perno 153 está  

fijado cerca del borde del transportador 73 (ver figura 1 ) .

domo se puede ver en la  figura 6 cuando el 

brazo 141 encuentra durante la  rotación del cilindro el per- 

20 no 153, el eje 137 gira y la  mordaza toma la  posición gue el 

dibujo indica para la  mordaza 50. En la  o tra  parte el brazo 

138, encontrando el perno 152 hace gue la  mordaza 50 vaya a 

presionarse contra su apoyo 155 tomando la  posición gue en 

la  figura 6 os indicada la  mordaza 136. Un soporte análogo 

25 154 se encuentra en correspondencia con la  mordaza 135.

Un transportador sin fin , figura 1 , formado 

por dos cadenas paralelas se monta sobre ruedas dentadas 

74, 75, 16, 77, 78 y 79. la  rueda 76 tiene tambie'n medios
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para regalar la  tensión de la s  cadenas. Setos medios consis­

ten (figura 3 ) en nn armazón 80 toe es f ijo  a l armazón de la  

máquina y tiene también brazos 81 y 82 en contacto con un 

bloque 83. En este bloque está montado el eje 84 de la  rueda 

5 76. Tin torn illo  85 puede empujar el bloque 83.

por medio de una barra impide que lasbojas golpeen el sistema 

de in tercalación . Sobre la s  cadenas del transportador sin  

fin  están montadas una serie de pinzas 87 . Dichas pinzas 

10 están situadas a una distancia exactamente igual a l desarro­

llo p eriférico  del sector que separa las  pinzas 50-135 sobre 

el cilindro 28 (figura 1 ) .  B1 transportador sin fin  se mueve 

en la  dirección indicada por la  flecha A en la  figura 1 con 

una velocidad igual a la  velocidad p eriférica  del cilipdro 38. 

15 tfn engranaje que comunica el cilindro 38 con

con la  rueda : ’ motor 74 asegura dicha velocidad.

Debelo ael -transportador sin fin  73 se encuen­

tra  serie de inyectores de corrientes de a ire  89 . Dichos 

inyectores dirigen sus corrientes de a ire  en dirección indLi- 

20 nada de abaje a a rrib a , oentraria a l movimiento del transpor­

tador sin fin .
Una bomba de a ire  comprimido no indicada en 

los dibujos es la  que provee del a ire  neoesario.
id transportador sin fin  lleva  la  hoja de papel 

25 hasta un sistema de intercalación situado como en figura 1 

e ilustrado en la  figura 3.
Dicho sistema comprende un plano inclinado 90 

que comunica con un alimentador automátioo 91 (figura 1} que

La pantalla 86 que está fijada a l bloque 83
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on el ditajo es del mismo tipo de empleado para e l  papel 

39.
tío e*je 92 esta montad© en e l  armazón 1  de- 

ta jo  del plano inclinado 90 y comunica, por una convenien* 

8 te transmisión, a l  motor de la  prensa de manera que mien­

tra s  el cilindro 2 cumple un giro el eje 92 cumple dos.
Dos levas opuestas 93 y 94 están fijadas

sotre el eje 92. Dictas levas no se encuentran en el mis- 

jn© plano. la  leva 93 actúa sotre el ro d illo  95 que está  

10 montado de manera de poder girar en la  extremidad de la  

palanca 96 articulada sotre el eje 97 (figura 3 ) .
Xa otra extremidad de la  palanca 96 tiene

una superficie arqueada 98 al mismo nivel del plano 90 y 

una extremidad 104 que mantiene una etapa 105 que re t ie -

15 ne las  hojas de papel.
jO, resorte 182 que actúa sotre la  palanca

96 fuerza e l rodillo 95 contra e l  eje 92. la  leva, 94 

aotúa sotre e l rod illo  99 montado en la  extremidad de la  

palanca 100 articulada sotre el eje l o l .  SI otro extremo 

80 de la palanca 100 está comunicado por la  v a r illa  102 oon 

la  palanca 103 que tiene una parte curva 103* que sirve  

jara  levantar a l rodillo  106. Diodo rodillo 106 a a tí mon­

tado sobre n »  palanoá 107 ice a en vea lo  ootá en 01 Ma­

güito 108 fijado e l armatín 1 . Dn re aorta dlapneeto den- 

28 tro  del manguito 108 ínaraa la  palanca 107 iaoia  abajo.

Un resorte 114 aotéa sobre la  palanoa lo a  y fneraa e l  ro­

d illo  96 y e l eje  92. *L rodillo 106 ee entiende de nm 

parte a  otra del recorrido de la  hoja cobre el plano 90.
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Su la  posición indicada en la  figura 3, una hoja da papel j
que llega sobre el plano inclinado 90 puede pasar entre el 

rodillo 106 y el plano 90; esta hoja es detenida por la  

chapa 105* Cuando e l eje 92 g ira , la  leva 94 alza el rodi- 

5 lio  99 y , consecuentemente también, la  palanoa 1Q3 gira  

con el resultado que el rodillo 106 se pone en contacto 

con la  parte arqueada 98 de la  palanoa 96 presionando de 

esta manera la  hoja de papel*
Al girar e l eje 92 la  leva 93 empuja e l ro­

lo  d illo  95 y la  palanca 96 gira sobre el eje 97* Simultánea­

mente la  chapa 105 desciende y la  hoja de papel es tra s la ­

dada por medio de l a  parte arqueada 98 y el rodillo 106* 

la  hoja será tomada entonces por las  pinzas 87 en la  forma 

que ee explicará más adelante*
15 ja s  pinzas 87 Be ven mas claramente en la s

figuras 4 y 5 . M ías están montadas en grupos sobre ejes  

que son llevados por la s  dos cadenas. la ta s  pinzas consis­

ten en un armazón o cuerpo 115 sobre e l cual están fijados  

los ejes 116 -  117 y 118. Bichos ejes son oomunes a las  

20 otras pinzas situadas entre la s  dos cadenas sobre la  misma 

línea de aquella qne ee ve en la  figura 4. Sobre el eje  

116 está fijado un anillo 119 que tiene un apéndice 120; 

dicho apéndice tiene un cojinete de goma u otro material 

conveniente 121 sobre e l cual se ponen los extremos de

25 los dedos 122 y 123*
M dedo 122 está fijado a l eje 117 que pue-

de girar y está montado en el armazón 115» TJn brazo 124 está  

también fijado sobre e l eje 117 y tiene en su extremidad
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montado un rodillo  125*
ün resorte 126 fuerza a l eje 117 y conse­

cuentemente e l extremo 122 contra los asientos 121 .

31 extremo 123 está fijado a l  eje 118 el 

5 cual está  montado en el armazón 115 de manera de poder 

g ira r , y un Tarazo que llev a  en su extremidad un rodillo  

128 está también fijado solare el eje 118.
Un resorte correspondiente 129 fuerza el 

extremo 123 contra el asiento 121. loe "brazos 124 y 127 

10 no están en el mismo plano no obstante ser paralelos. Se 

puede ver cuando los brazos 127 y 124 están presionados 

de arriba a abajo que lo s  extremos 122  y 123 se distan­

cian del asiento 121 . M  funcionamiento de estas pinzas 

se efeotáa como sigues alrededor del eje de la ruéa» mo­

le  t r iz  74 (ver figura 4 ) están fijadas dos levas paralelae  

ISO y 131 de manara que, cuando cada pinza 87 llega a l  

cilindro de presión 38 dichas levas empujan simultánea­

mente los rodillos 125 -  128 distanciando de esta manera 

lo s  extremos 122 -  123 de su asiento 121.
20 sn este momento el sistema sobre el c ilin ­

dro 38 deposita una hoja estampada entre el asiento 121 , 

de las  extremidades 122 -  123. Apenas la  acción de las  

levas 130 y 131 termina, los extremos 122 -  123 se cie­

rran y mantienen la  hoja contra el asiento 1 2 1 .
25 la  pinza 87 trabaja en el sistema de in­

tercalación  como está indicado en la  figura 5 . Alrededor 

del eje 84 de la  rueda 76 hayxuna leva 132; esta  leva 

actúa sobre el recorrido del brazo y rodillo 128 pero no
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sobre el recorrido del rodillo  125. Cnando una pinza llega  

a l  sistema de intercalación e l brazo 12? es empajado hacia 

abajo por e l rodillo 128 y la  pinza 123 se abre mientras 

la  pinza 122 continúa manteniendo la  hoja de papel eetampa- 

5 do. En este momento como se explicó la  chapa 105 desciende 

y permite que ana hoja intercaladora se escurra sobre e l  

plano inclinado 90 y pase a l  espacio comprendido entre la  

pinza 12® y el asiento 121 .

Apellas termina la  acolón de la  leva 132 el 

10 extremo 123 se cierra  y retiene la  hoja Intercaladora. Dicha 

hoja es conducida por la  pinza 126 conjuntamente con la  hoja 

de papel estampado conducida por la pinza 122. Alrededor del 

eje de la rueda 77 (ver figura 3) hay dos levas 133 y 134 

sim ilares a las  levas 130 y 131 de la  figura 4 . Cuando los 

15 rodillos 125 y 128 son.’ empujados hacia abajo por dichas le ­

vas, e llo s  abren la s  pinzas y , por lo tanto , la  hoja de 

papel estampado y la  hoja intercaladora son liberadas y caen 

sobre la  mesa receptora 110 .
la  mesa receptora l i o  ver figura 1 está situada 

20 de manera que puede recib ir la s  hojas de papel estampadas o 

in tercaladas, colocadas por la s  pinzas ouandO' llegan a la  

rueda dentada 77.
Se comprende que la  mesa receptora tiene que 

bajar a medida que la  pila de hojas aumenta para mantener el 

25 nivel de la  p ila , más bajo que el plano indinado 90 (ver 

figura 3 ) .
Por esto la  mesa receptora 110 está conectada 

oon un meca ni ano é crio  111 accionado por la  palanca 112 que
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está unías a un brazo 113 fijado a la  palanca 96 a lo  fne 

cuando la  leva 96 g ira , Introduciendo una hoja intercala- 

dora, la  palanoa 113 gira también y por medio de la  palan­

ca 112 transmite una rotaclo'n al eje 135 que hace bajar la  
5 mesa receptora l i o .

/ lo s  grupos entintadores de l a  máquina permi­

ten el perfecto entintado séa en estampado en acero, en t i ­

pografía , y en impresión in directa. Estos grupos entintado- 

res permiten una gran distribución como se requiere para 

10 la  impresión tipográfica o indirecta, teniendo también la

posibilidad de alimentar el rodillo entintador con la  canti­

dad de tin ta  necesaria para Henar las  muesoas de la  plancha 

grabada (ca lco g rafía ). Bichos grupos tienen además una regu­

lación  micrometrica del paso de la tin ta  que garantiza in fi-  

15 nitsmente la. uniformidad del entinta Je y consecuentemente, 

de la impresión. Esta posibilidad permite por lo tanto, im­

primir en cinco colores con la  misma prensa y sin su stitu ­

ción de mecanismo alguno, sea en tip o g rafía , estampado en 

acero (calcografía) o en impresión in directa, los cinco 

20 ro d illo s entintadores durante la  impresión tipográfica y 

en estampado en acero (calcografía) están recubiertos con 

m aterial elástico  únicamente en el área que se ha de entin­

tar en aquel determinado color. Esto permite imprimir en 

estampado en aoero (calcografía) y en tipografía en varios 

25 colores en una única impresión y por medio de una única

plancha grabada obteniendo la  oontinuaoión del hilo del 

dibujo y cambiando la  tin ta  en lo» puntos deseados» Además 

se puede obtener, durante la  operación de impresión el gra-
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do de presión deseado del rodillo entintadcr contra la  

plancha de imprimir determinando de esta manera siempre 

el mismo aplastamiento del material e lástico  con e l  cual 

el rodillo está  re cubierto, iüsto permite obtener una co- 

6 lo rao ion siempre ids'ntioa de los valores impresos en es­

tampado en aoero-y tip ografía . M. perfecto registro de la  

impresión indirecta con dibujos y colores sobrepuestos 

está garantizado por e l  hecho de que los cinco rodillos  

grabados 21, BE, 23, 24, 25, son comandados por un único 

10 engranaje que está montado sobre el cilindro 2 y  esto de­

termina que las  partes grabadas sobre los cilindros 21, 22, 

22, 24 y  25 van siempre a caer sobre los mismos puntos, 

de los comunes elementos transferido res 6 y 7 los cuales 

entregan al papel la  entera imagen (compuesta por dibujos 

15 y  colores sobrepuestos) en una única operación. Para demos­

tra r  la  extrema simplicidad y  perfección con la  cual la  

prensa imprime en estampado en acero (ca lco g rafía ), tipo­

grafía o en impresión indirecta hasta cinco colores, voy 

a dascribir las  varias feses de su funcionamiento durante las  

20 tres diversas .operaciones de impresión.

Durante la  impresión en estampado en acero , 

la  prensa funcionará de la  manera siguiente:

la s  planchas de imprimir 6 y 7 (figura 1) 

lógicamente para estampado enacero (calcografía) se mon- 

25 tan sobre al cilindro 2 en la  posloión que se quiera por 

medio de las escalas milimetradas grabadas en los bordes 

del sector portaplanchas 4 y 5 y por medio de la s  líneas  

de referencia grabadas sobre las  planchas que se fijan  a
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loa sectores 4 y 5 por medio de la a mordazas 12-13-14 y 

15.

los rodillos entintadores 21-22-23-24 y 25 que, 

de preferencia, se preparan según el procedimiento ola jeto  

5 de solicitud  de patente pendiente, se montan en su respec­

tive soporte 16-17-18-19 y 20.

luego se procede a su regulación mediante 

loa soportes excéntricos 16-17-18-19-20 o mediante los  

mecanismos especiales que permiten su desplazamiento mi- 

10 crométrioo ax ia l y c ircu la r.
3e procede a la  prerxegulaclon de los gru­

pea entintadores montados sobre el carro 51 de manera que 

le s  rodillos 65 y 66 reciben la cantidad de tin ta  que es 

necesaria para la  impresión en estampado en a cere , (calco- 

15 g ra fía ) .

Se aproxima entonces el carro 51 que lleva  

los grupos entintadores y se le  engancha a la  pieza 54 me­

diante los pernos 53.
Se hace entonoss una regulación fin al de 

20 la  entintación hasta obtener sobre los rodillos 21-22-23-24

y 25 la  tin ta  necesaria para llenar el grabado de las  plan­

chas para estampado en acero ( ca lco g rafía ).

Acertada la  perfeccio'n del entintado, se 

procede a la  regulación de la  limpieza de las  planchas,

25 variando la presión del cilindro 26 contra la s  mismas,

hasta fue el cilindro limpiador ejecu te perfectamente su 

función.
Después de haber efectuado las  dos opera-
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clonea mencionadas se Inicia la  impresión. Xa primer hoja de 

papel (húmedo o seoo) entregado por el alimentado! 39 corre 

sobre el plano inclinado 4o basta ser detenida por e l regis­
tro 41.

5 éoando dicho reg istré  comandado por ana conveniente

transmisión, descripta precedentemente, gira sobre sn eje  

4E, la  hoja es tomada por e l grnpo de pinzas 135 la s  cuales 

se cierran sobre e lla  y la  mantienen sobre el cilindro 38.

lógicamente esta operación es precedida por 
10 la  perfecta colocación a reg istro  y escuadra de la  hoja,

operación ósta efectuada por medio de convenientes mecanis­
mos.

Al mismo tiempo qiue tienen lagar dichas ope­

raciones el cilindro 2 gira poniendo la  plancha de imprimir 

15 7 en contacto con los rodillos entintadores 21-22-23-24 y

25 los otas efectúan ano desfués del otro sa entintado.

Gomo resa lta  en las figuras 7 y 8 que esque­

máticamente muestran una plancha de imprimir y 5 rodillos  

entintadores que trabajan sobre e l la , cada rodillo entinta­

se dor tiene sobresaliente únicamente la s  zonas entiatadoras

155-157-158-159 y 160 que corresponden a las  zonas destina­

das a ser entintadas sobre la  plancha as imprimir 155 S  -  

155 A -  155 B -  155 C y 155 X, Girando la  plancha lo s  rodi­

llo s  entintadores giran sobre e lla  y depositan la  tin ta  en 

25 su lugar.

naturalmente estos rodillos entintadores pue­

den ser hechos por cualquier método conocido, pero los me­

jores resultados se obtendrán con mi prensa s i e llos se pre­

so -
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pairan según un procedimiento de mi invención y objeto de 

eolioitud de patente pendiente»

Volviendo a la  figura 1 , la  plancha 7 a s í  

entintada se pone en contacto con el cilindro limpiador 

26 que saoa de su superficie las  tin tas  no comprimidas en 

su grabado sin  sacar mínimamente ni mezdLar la s  tin tas  con­

tenidas en dicho grabado. Has bien, dada la  p articu lar ope­

ración del grupo limpiador precedentemente Ilustrado, ade­

más de la  limpieza de la  superficie de la  plancha, e l c i­

lindro 26 comprime en grado mayor la s  tin ta s  contenidas 
en el grabado»

la  plancha de imprimir 7, entintada y lira- 

p íate , se pone en contacto con la  hoja de papel transpór­

tate  y presionada por el c ilin d ro .28.

Mi resultado será una impresión en estarna 

pado en acero (calcografía) en cinco colores adyacentes 

distribuidos en lo s  puntos que se desean»

la  hoja de papel impresa es mantenida siem­

pre por los grupos de pinzas 13S testa  que su brazo encuen­

tra  el perno 153 que la s  abre (figuras 1 y 6 ) .

Contemporáneamente uno de loa grupos de 

pinzas 87 gira alrededor de la  rueda 74 y entrando en 

contacto con la s  levas 13o y 131 se abre para tomar la  

hoja impresa simultáneamente cedida por los grupos de 

pinzas 135»

los grupos de pinzas 87 llevan la  hoja im­

presa haciéndola seguir el recorrido señalado por la  f le ­

cha testa  que e lla  llegue a la  rueda dentada 76.1 Sn
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este punto, oomo ya se ilu stré  precedentemente, e l  trazo 1£3 

del grupo de pinzas 87 (figura 5} se abre para tomar la  to ja  

Ínter calad ora entregada por el alimentado* 91 de manera que 

la  to ja  impresa y la  to ja  Ín ter caladora son contemporánea­

mente transportadas por e l mismo grupo de pinzas hasta la  
rueda dentada 77,

an este momento los grupos de pinzas 87 se 
atren  y abandonan simultáneamente la  to ja  impresa y la  to ja  

intercaladora que a s í  liberadas se colocan sobre la mesa 

receptora l i o ,  58 de notar que la  to ja  improsa efectúa el 

recorrido marcado por la flecta  A), con la  parte impresa 

vuelta hacia a ta jo , ella  se vuelve sobre le rueda dentada 

76 de manera que la  to ja  intercaladora i .llega a encontrar­

se sobre su reverso (parte no impresa).

Guando la s  dos to jas  se colocan sobre la  mesa 

receptora, ellas se sobreponen exaotamente en pila sobre la  

toja precedentemente colocada sobre la  mesa receptora l i o ,  

evitando a s i  cualquier acción de rozamiento, la  to ja  impre­

sa durante su recorrido, marcado por la fie ota «A», es mante­

nida por corrientes de a ire  apropiadas proyectadas por los  
inyectores 6 9.

la  operación se rep ite  indefinidamente y a 

oato rotación del cilindro 2 se imprimen 2 to ja s  por medios 

de la  a planchas 6 y 7 , iís claro que la prensa pueda funoio- 
25 nar oon una ófrica plancha.

Durante la  impresión tipográfica la prensa 

funciona de la miaña manera que en estampado en acero ( cal­

cografía ) a excepo ion de la s  siguientes variaciones:

z z
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1&) S Iim in ac ió n  del funcionamiento del grupo lim p iador,

2&) Eventual e lim in ac ión  del funcionam iento del alim enta­

do! 91 ;

30} S u s t itu c ió n  de l a s  p lanchas para estampado en acero con 

5 p lanchas t ip o g rá f ic a s ;

Durante l a  im presión in d ire c ta  la  prensa fun­

ciona de la  misma manera que en estampado en acero , con ex­

cepción de l a s  s igu ie n te s  v a r ia c io n e s ;

' 1&) S i  im i nación del fuñe i  ora miento del grupo lim p iad o r;

10 20) Sventual e lim in ac ión  del funcionamiento del a l  imanta­

do r 9 1 ;

30) A p lic a c ió n  de dos capas de goma o de cualqu ier otro ma­

t e r ia l  tran sfe ren te , apto para e fectuar la  im presión in ­

d ire c ta , en su s t itu c ió n  de l a s  planchas para estampado en 

15 acero 6 y  7 ,

40) Montaje de cinco o il in d ro s  de cobre, n ina  o la tó n  u 

otro  m a te r ia l,

Previamente grabados según uno de lo s  muohos proced í-
• ,

m ientes conocidos para l a  im presión in d ire c ta  en su s-
• /

20 t itu c ió n  de lo s  r o d i l lo s  en tin tadores 21- 22- 23- 24- 25,

Durante la  im presión in d ire c ta  lo s  grupos 

entin tadores en tin tan  lo s  o il in d ro s  grabados. Se to s o il in d ro s  

imprimen su oo lor y dibujo sobre l a s  capas de goma, f ija d a s  

sobre lo s  sectores 4 y  5 de l c i l in d ro  2 ,

1 25 D ich as capas de goma cuando se ponen en con­

tacto  con el papel le  t r a n s f ie ro !  toda la  Imagen, compuesta 

por todos l o s  d ibujos y co lo re s  sobrepuestos o adyacentes. 

Dicho método de im presión in d ire c ta  re a liz a -
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áo por mi prensa y  que consiste  en im prim ir aos o más co­

lo r e s  y  d ibu jos sobrepuestos sobre nn único elemento tran s-  

ferente, e l  que a su vez en una única operación lo s  tran s­

f ie re  a l  papel, es de mi invención  y  objeto de s o l ic itu d  

6 de patente pendiente. Durante la  im presión de lo s  t re s  

sistem as d is t in to s  (estampado e n a c e ro ,  t ip o g r a f ía ,  e im­

p re s ió n  in d ire c ta  ) l o s  sectores 48 y  49 del o il in d ro  38 

y que lle va n  e l a r re g lo  son preparados según e l a r te  nor­

mal mediante le s  d is t in to s  t ip o s de im presiún dado que 

10 es p o s ib le  e l d is t in to  a rre g lo  de oada plancha o de cada 

o&pa de goma.

A travé s del funcionam iento de l a  máquina 

re sa lta  evidente 2a ve lo c id ad  y s im p lic id ad  con la  cual 

es p o s ib le  pasar de uno a l  otro de lo s  t re s  pro ce d i mi en- 

15 to s  de impresiún e in  e fectuar cambio o su s t itu c iú n  de par­

tes mecánicas.

l a  prensa, a s í  como todos lo s  o tro s  elemen­

tos de sorip tos y objeto de la  presente invención, han s id o  

por mí estudiados particu larm ente para la  im presión de lo s  

v a lo re s  pero es obvio que e l lo s  pueden ser u t i l iz a d o s  para 

otro t ip o  de im presión, por ejemplo c a rta s  ge o grá f ic a s  u 

o tro s ,  a s í  como para im prim ir o tro s m ate ria le s como ser te­

l a s ,  p lá s t ic o s ,  etc, e tc .  Dado que he deseripto  d e ta llad a ­

mente c ie r ta s  parte s de mi invsnciún  es obv io , que lo e  ex­

pertos en este a r te ,  puedan apo rta r mejoras y m od ificac io ­

nes dentro de l ámbito de mi invento .
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Xos pantos de intención, prop ia  y nueva fue  

se  presentan para que sean objeto de este  patente de inven­

ción en España, por YEIHTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

5 l c. -  Una prensa para la  im presión m u ltico­

lo r  en t ip o g ra f ía  o en estampado en aoero por medio de una 

única plancha t ip o g rá f ic a  o para estampado en acero en tin ­

tada con v a r io s  co lo re s adyacentes o sino  por l a  im presión  

in d ire c ta  con d ibujos y  co lo re s sobrepuestos cedidos por 

10 una p lu ra lid a d  de c i lin d ro s  grabados, a un único elemento 

transié ronte  (goma u o tro ).  B icha prensa comprende en com­

b in ac ión : un elemento g ir a to r io  de gran diám etro accionado  

por un eje motor; medios sobre e l primer elemento para 

mantener por lo  menos ura plañóte de im prim ir o s in o  un 

I f i  revestim iento  de goma; un segundo elemento g ir a to r io  del 

mismo diámetro de l primero que p resiona  sobre ó l y lo  

hace a la  misma ve loc idad  pero en sen tido  co n tra r io ; un 

elim entador de papel situado  sobre e l segundo elemento; 

medios sobre e l segando elemento para tomar y mantener 

20 sobre su su p e rf ic ie  ho jas entregadas por dicho a lim en ta -  

dor; una p lu ra lid a d  de r o d i l lo s  en tin tadores p a ra le lo s  

que pueden ponerse en contacto  con e l  primer elemento pa­

ra  e n tin ta r  la  plancha de imprimir y dotados de medios para 

consentir desplazamientos m iorométrieos a x ia le s  y  c lrou - 

25 la r e s ,  o s in o  una p lu ra lid a d  de c i l in d ro s  grabados que 

pueden ponerse en contacto con e l  primer elemento para 

imprim ir la  capa de goma y que aprovechan de lo s  mismos 

desplazam ientos mi oromátri eos a x ia le s  y o i r  ca lare s í medios
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pera re ga la r  la  p re sión  de lo s  r o d i l lo s  e n t ib a d o re s  o da 

le s  c i l in d ro s  grabados contra e l primer elemento; un único  

c ilin d ro  lim piador que puede ponerse en contacto con la. 

plancha situada  sobre e l primer elemento para sacarle  e l  

5 exceso de t in ta ;  medios para re gu la r  l a  p re sión  del segun­

do elemento contra e l primero; medios para transportar l a  

hoja entregada por e l  segundo elemento e impresa por la  

plancha de imprimir o por la  capa de go ta ; medios para in ­

te rca la r  l a  hoja In te rca lad o ra  entre una hoja impresa y 

10 o t r a ; medios para deposita r l a  hoja impresa Junto oon d i­

cha hoja Ín te rca ladora  sobre l a  mesa receptora,

2a. -  Una prensa r o ta t iv a  a  uno o más colo­

ree que comprende; un primer elemento g ir a to r io  de gran  

diámetro accionado por un eje motor; medios sobre e l p r i -  

15 mer elemento para mantener dos p lanchas de im prim ir o sino  

dos capas de goma s itu ad a s en lu ga re s  opuestos de dicho 

elemento; un segundo elemento g ir a to r io  del mismo diámetro 

del primero que presiona sobre él y  que lo  hace a la  misma 

ve loc idad  pero en sen tido  co n tra r io ; un alim entador de pa­

pe l sobre dicho elem ento; medios sobre e l segundo elemento 

para tomar l a  hoja entregada por e l  alim entador y  mantener­

l a  en lu ga re s  opuestos en la  p e r ife r ia  de dicho elemento; 

una p lu ra lid a d  de r o d i l lo s  entintado res p a ra le lo s  que se  

ponen en ooniaoto con e l  primer ¿Lamento para e n tin ta r  la s  

5 p lanchas de imprimir o s in o  una p lu ra lid a d  de c i l in d ro s  

grabados que se  ponen en contacto con e l primer elemento 

para im prim ir l a s  capas de goma; un carro m ovible que l l e ­

va  una p lu ra lid a d  de grupos en tin tadores aptos para en tin -
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ta r  lo a  r o d i l lo s  entln tadores o s in o  lo s  correspondlentes  

o illn d ro s  grabados; medios para re ga la r  la  p re sión  de lo s  

r o d i l lo s  entln tadores contra e l primer élemento; an c i l i n ­

dro lim p iador que puede ponerse en oontecto con la s  p lan -  

5 chas s itu a d a s  sobre e l  primer elemento y  foe  g ir a  a ve lo ­

cidad mayor y  en e l  mismo sentido del primer elemento para, 

sacar e l exoeso de t in ta  de l a s  planchas de imprim ir para 

é l estampado e n a ce ro  ( calcografié.) antes de que e l la s  sean  

presionadas por e l  segando elemento que tran sporta  l a  hoja 

10 a im prim ir; medios para re ga la r  la  p re sión  de l segando e le ­

mento contra e l primero; medios transportadores para tomar 

l a  hoja del segando elemento y tra n sp o rta r la ;  medios para 

poner ana hoja in te rca lad o ra  debajo de l a  hoja impresa an­

te s qae la  misma sea colocada sobre l a  mesa receptora y 

15 medios para hacer ba jar l a  mesa receptora a medida qae l a s

ho jas se  acamóle®, sobre e l l a •

3&; -  una prensa r o ta t iv a  para l a  im presión

m u lt ic o lo r ,  obteniéndose dicha im presión por medio de p lan­

chas en tin tadas convarlos co lo re s adyacentes d is t r ib u id o s  

>0 sobre d is t in t a s  á reas de la  planoha, o s in o , para im prim ir 

indirectam ente por medio de an elementa tran sfe ren te  (gona 

a Otro) impreso por una p lu ra lid a d  de c i l in d ro s  grabados y  

transferente  de ana so la  vez toda l a  com posición formada 

con d ibujos y co lo re s sobrepuestos. Dicha prensa compren- 

5 dé: un armazón; un primer elemento g ir a to r io  de gran llqme—

tro  montado en dicho armazón; medios sobre este primer 

elemente para retener dos p lanchas de imprim ir o s in o  dos 

capas de goma eobre zonas opuestas de su su p e r f ic ie ;  un se -
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gando elemento de l mismo diámetro del primero, presionado  

contra é l y  fue g ir a  a su misma ve loc idad  pero en sentido  

co n tra r io { un alim entador de papel sobre e l segundo elemen­

to ; medios sobre dicho elemento para tomar del alim entador 

S l a s  lio j a 8 de papel y mantenerlo sobre zonas diamétricamente 

opuestas de dloh.o elemento; una p lu ra lid a d  de r o d i l lo s  en- 

tin tad o re s p a ra le lo s  montados en e l  armazón y  que pueden 

ponerse en contacto con e l primer elemento y  lo s  cuales en­

t in ta n  sucesivamente la s  p lanchas de im prim ir o s in o  un nu­

l o  mero de c i l in d ro s  grabados p a ra le lo s  también montados sobre  

e l armazón y  fue pueden ponerse en contacto con e l primer 

elemento y fue pueden imprimir sucesivamente la s  capas de 

goma; un carro m ovible fue l le v a  una p lu ra lid a d  de grupos 

entin tadores aptos para e n tin ta r  lo s  correspondientes ro d i-  

15 l í o s  entin tadores o sino  «los correspondientes c i l in d ro s  gra­

bados, dicho carro puede ser lle vad o  en contacto o a le jado  

de lo s  r o d i l lo s  entin tadores o c i l in d ro s  grabados; un unioo 

c ilin d ro  lim p iador fue g i r a  a ve loc idad  mayor fue e l  primer 

elemento apto  pasa sacar e l exceso de t in t a  de l a s  p lanchas 

20 de imprim ir para estampado e n a c e ro  ( c a lc o g r a f ía ) ,  medios

pera regu lar la  p re sió n  del segundo elemento contra e l p r i ­

mero y  desde luego para regu la r  l a  p re sión  de im presión; me­

d io s  para regu la r  l a  p resión  de lo s  r o d i l lo s  en tin tadores o 

de lo s  c i l in d ro s  grabados con e l primer elemento; medios 

25 para tomar l a  hoja impresa del segundo elemento lo s  cuales

están sin cron izado s oon lo s  elementos fue g ira n ; medios para 

poner una hoja Ín te r  oala dora aebajo de l a  hoja impresa an tes  

de que e l la  sea depositada sobre l a  mesa receptora colocada
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debajo de dioJioa medios; medios para comunicar entre ellos  

y conducir sincronizademente e l primer elemento, y el 

segundo, los medios para alimentar y mantener la s  hojas 

sobre el segundo elemento, los medios transportadores,los 
5 medios Íntercaladores y la  mesa receptora.

4fi, -  Una prensa ro ta t iv a  que comprende un 

elemento g ir a to r io  que l le v a  dos planchas, o dos capas de 

goma en opuestas p o s ic io n e s; medios para e n tin ta r  la  p lan ­

cha o para imprim ir l a  goma; un a lim entador; un segundo 

10 elemento del miaño diámetro del primero y que g ir a  a l a  

, t misma ve loc id ad  el oual l le v a  la s  hojas de papel y la s  pre­

siona contra l a s  planohas de imprimir o contra la s  capas 

de goma para im prim ir la s; sub combina c lon, medios sobre el 

segundo elemento para tomar la a  hojas de papel del a lim en- 

15 tader situado sobre dicho elemento y para mantenerlo sobre  

su su p e rf ic ie  m ientras se ejecuta la  operación  de impre­

s ió n . D ichos medios comprenden: dos e jes en e l segundo 

elemento montado cerca de en su p e rfic ie  y p a ra le lo s  a su 

eje, dichos a je s  están montados en lo s  lad o s opuestos del 

20 elemento; se r ie s  de mordazas f ija d a s  sobre cada eje y fue  

pueden g ir a r  sobre l a  su p e rfic ie  del elemento; un brazo 

f ija d o  sobre cada eje; una palanca a r t ic u la d a  en l a  extre­

midad de uno de dichos brazos; un tubo a r t icu la d o  a l  fin. 

de l otro brazo, l a  palanca, puede en trar en e l tubo; un re -  

25 so rte  a expansión circunda la  palanca y  no puede penetrar 

en el tubo empujando la  palanca y tubo en d irecc iones  

opuestas; dos brazos f ija d o s  en ángulo en la  extremidad  

del otro e je ; dos pernos f ija d o s  en e l armazón de la  pren-
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aa de modo que, cuando uno de loa  tra z o s  de un eje le a  

encuentra, e l eje g ir a  y l a s  mordazas presionan e l  papel 

contra la  su p e rfic ie  del elemento y  que cuando e l o tro  

brazo encuentra e l otro perno el eje g ir a  en sen tido  

5 con tra rio  y l a s  mordazas se abren para quedar l ib r e  la  

hoja de papel»

un primer elemento g ir a to r io  que l le v a  sobre su su p e rf i­

c ie  por lo  menos una planoha de im prim ir o una capa &$

10 goma; medios para hacer g i r a r  dicho elemento; medios

para e n tin ta r  la  plancha de imprim ir o para im prim ir la  

capa de goma; un segundo elemento del mismo diámetro 

que e l primero y que g ir a  a l a  misma ve loc id ad  pero en 

sen tido  contrario  y  que l le v a  l a s  ho jas de papel que tienen  

15 que ser impresas por l a  plancha de im prim ir o por l a  capa 

de goma; en subccmbinaoion, medios para sacar e l exceso 

de t in t a  de la  plancha de imprimir para estampado en ace­

ro (c a lc o g ra f ía )  an tes de que ésta encuentre e l papel y  

l o  imprima, d ichos medios comprenden; un único elemento 

20 lim p iador montado paralelam ente a l  primer elemento y  

que fr ic o io n a  su su p e r f ic ie ;  medios que comunican e l  

elemento lim p iador a l  motor de la  prensa de na ñera que é l  

re a lic e  una ro ta c ió n  en e l  mismo sentido  que e l del p r i­

mer elemento pero con ve loc id ad  p e r ifé r ic a  nayor; medios 

25 para dar a l  elemento lim piador un movimiento a lte rn a t iv o  

a x ia l ;  un o tro  elemento lim p iador nayor que e l  preceden­

te, montado paralelam ente a é l y que f r ic c io n a  su super­

f ic ie ;  medios que comunican e l segando elemento lim p ia ­

se . -  Una pr’ensa r o ta t iv a  que comprende:
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flor oon e l  primero de manera de dar a é l ana ro ta c ió n  en 

e l mismo sen tido  pero a ve loc idad  mayor; inyectores que 

emiten fu e rte s chorros de líq u id o ,  d ichos chorros de l í q u i ­

do siendo secantes a  la  su p e rf ic ie  del segundo elemente 

6 lim p iador; una ou o h illa  f i j a d a  superiormente a d ich os in ­

yectores, tangente a la  su p e rfic ie  del segundo elemento 

lim piador y dotado de movimiento de va ivén ; una se r ie  de 

lnyeotores de a ire  ca lien te  entre dicha c u c h illa  y  e l  punto 

de contacto de dos elementos lim p iad o re s; medios ja ra  re -  

10 gu ia r  l a  p re sié n  de lo s  elementos lim p iad o re s entre e l lo s

*y contra l a  plancha a im prim ir,

6c# -  pna prensa para l a  im presién m u ltico ­

lo r  que comprende; un primer elemento g ir a to r io  que l le v a  

sobre su su p e rf ic ie  por lo  menos una plancha áe imprim ir 

15 o una capa de goma; un segundo elemento g ir a t o r io  de l m is­

mo diámetro que e l primero y  que g ir a  a  l a  misma ve loc idad  

en sentido  opuesto, y que l le v a  sobre su su p e rfio ie  ho jas  

de papeles que tienen que ser impresas cuando son presiona­

das por e l  segundo elemento contra la  p lancha de imprim ir 

20 o contra l a  capa de goma; en a ub combina el ón, medios para

tomar l a s  ho jas im presas por e l segundo elemento y n e v a r ­

l a s ,  d ichos medios comprenden; un transportador s in  f i n  

formado por dos cadenas p a ra le la s  montadas sobro una p lu ­

r a lid a d  de elementos o ruedas p a ra le la s ;  medio» que comuni- 

5 ngtri a l  mínimo, una de e sta s  s e r le s  de rw d a s  con e l  p r i ­

mer elemento de manera de dar a l  transportador s in  f i n  una 

ve loc idad  p e r lfé r io a  del primer y segando elemento; una 

p lu ra lid a d  de elementos situados a d is ta n c ia  uno del otro
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y  f ija d o s  en se r ie s  sobre e jes montados en la s  cadenas 

del tran sp ortado r, oada elemento comprende: nn armazón; 

dos extremos f i j a d o s  sobre nn elemento montados de mane­

ra de poder g ir a r  en e l armazón y  fue se  apoyan sobre  nn 

5 a s ie n to  f ija d o  a l  armazón; re so rte s  que fuerzan lo s  ex­

tremos contrató, a s ie n to ;  brazos f ija d o s  a l a  parte  cen­

t r a l  del armazón y  a  la  parte  opuesta de lo s  extremos de 

manera fue cuando e l lo s  son presionados, se paran lo s  

re spe ctivo s extremos del a s ie n to ; le v a s  p a ra le la s  f í j a ­

lo  das alrededor del eje de la  rueda montada cerca del se­

gundo elemento, Dos brazos que encuentran d ichas le v a s  

se abren contemporáneamente y  se c ie rran  tomando una hoja  

de papel del segundo elemento; le v a s  p a ra le la s  f i j a d a s  

alrededor del eje  de la  rueda del transportador s in  f in  

15 donde la s  hojas tienen  fue ser lib e ra d a s ,  sobre d ichas  

le v a s  fuerzan lo s  susod ichos brazos abriendo lo s  extre­

mos y  so ltando l a s  h o jas.

?fi. -  una prensa para l a  im presión m u lti­

co lor que comprende: un elemento g ir a t o r io  que l le v a  sobre 

20 su su p e rfic ie  por lo  menos una plancha entin tada o una

oapa de goma impresa; un segundo elemento que l le v a  por lo  

iplnimo una hoja de papel a im prim irse cuando ésta  es pre- 

sionada por e l s  egundo elemento contra la  plancha de im­

p rim ir o contra l a  capa de goma; un transportador s in  f in  

£5 situado  cerca del segundo elemento y que tra b a ja  a l a  m is-  

ma ve loc idad  p e r ifé r ic a  de lo s  elementos; medio sobre d i­

cho transportador para tomar l a  hoja de l segundo elemen­

to y  mantenerla m ientras es lle va d a , d ichos medios com-
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prenden nn arnaz¿n, extremos montados en forma de poder g i ­

ra r  en e l armazón, un resorte  que fuerza e l extremo contra  

e l a s ie n to ,  'brazos oomunioados a lo s  extremos y le v a s  s itu a ­

das por lo  mínimo ceroa de dos ruedas del transportador s in  

5 f in  y  que accionan lo s  brazos y  alaren lo s  extremos; en sub­

co mbi na ción, un alim entador de papel para la  in troducción  de 

l a s  ho jas Ín te r  ca la  doras situado s i  f i n  del transportador s in  

f in ;  una mesa receptora para r e c ib ir  la s  ho jas impresas l i e -  - 

vadas por e l  transportador y  l a s  hojas in te ro a lad o ra s éntre­

lo  gaaas por e l  a lim entador; dicha mesa e stá  situada  debajo d e l 

f in  d e l transportador; una le va  situada  sobre e l recorrido  

de un brazo de lo s  medios sobre e l transportador abre con­

temporáneamente un extremo de la s  se r ie s  de p inzas cuando 

l a s  ho jas impresas encuentran e l plano del a lim entador mien- 

15 t r a s  e l otro extremo de l a s  p inzas mantienen l a  hoja impre­

sa» Una palanca montada de manera de poder g ir a r  y  acciona­

da por e l  primer elemento que tiene  una sa lie n te  en l a  extre­

midad de l p iano del alim entador y que forma una punta, d icha  

palanca y  punta cuando lo s  susod ichos extremos se abren, g ir a  

20 y  permite que una hoja Ín te roa ladora  penetre en e l extremo 

a b ie r to . Bicha palanca tiene también una barra  curva f i j a ­

da en su extremidad y que coopera a  hacer penetrar la  ho ja  

in te roa ladora  en lo s  extremos y  un par de le v a s  que abren 

todos lo s  d ichos extremos y permiten que l a  hoja  se  coloque 

25 sobre la  mesa recepto ía .

8 2 . -  Di» prensa para l a  im presión m u ltico­

lo r  que comprende; un primer elemento que tien e  por lo  mí­

nimo una plancha de imprim ir o una capa de goma ¡ una p ln ra -
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l ia a d  de r o d i l lo s  entln tedores pera e n tin ta r  l a  plancha, 

de im prim ir con uno o más oo lores o ana p lu ra lid a d  de c i­

l in d ro s  gratados para im prim ir l a  oapa de goma oon dibu­

jo s  y  co lores sobrepuestos; medios para sacar e l exceso det
£ t in ta  de la  planoha de im prim ir para e l estampado en aoero$L 

un segundo elemento que g ir a  a la  misma ve loc idad  que e l 

primero pero en sen tido  con tra rio  7 que l le v a  l a s  hojas 

a imprim ir cuando l a s  mismas son presionadas por e l  segun­

do elemento contra l a  planoha de im prim ir o contra l a  oa- 

10 pa de goma; en suboombinación, medios para e n tin tar lo s  

r o d i l lo s  en tin tadores o lo s  c i l in d r o s  grabados, dichos 

medios comprenden: un carro formado por un armazón 7 que 

puede correr sobre r o d i l lo s  o an á logo s sobre un recorrido  

heoho en e l armazón de l a  prensa; un número de grupos en- 

15 t in tad o re s correspondiente a l  número de lo s  r o d i l lo s  en- 

tin tadore s o de lo s  c i l in d ro s  grabados de l a  prensa que 

comprende oada uno una p lu ra lid a d  de r o d i l lo s  que g ira n  

7 que están en contacto 7 un rec ip ien te  que e n t r e n  l a  

t in ta  a l  primer r o d i l lo  de oada grupo y un par de brazos 

20 re gu la b le s  que l le v a n  cada uno un r o d i l lo  que puede po­

nerse en contacto oon e l ú ltim o r o d i l lo  de oada grupo 7 

oon e l correspondiente r o d i l lo  entintador de l a  máquina 

o oon e l correspondiente c i l in d ro  grabado; 7 medios para 

tran sm it ir  e l  movimiento del primer elemento a lo s  ro -  

25 d i l lo s  de cada grupo entin tador 7 embriagas para parar 

d i ohas transm isiones»

92. -  Una prensa para l a  im presión m u lt i­

co lor sustancialm ente como se ha desorip to  7 espe c i f ic a -

-  4 4  -
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do oon re fe re n c ia  a lo s  d ibu jo s acompañados.

lO®• -  Una prensa para l a  im presión en ca l­

cogra fía  y t ip o g ra f ía .

TJal y  como se  ha descrito  en l a  Memoria fue 

5 antecede, representado en l o s  d ibujos que se  acompañan y  

con lo s  f in e s  que se han e sp e c ificad o .

Asta Memoria consta de cuarenta y  c in c  f lo ja s ,  

e sc r ita s  por una so la  oara.

*Baild> ' f7HAR.ÍS50
P. A.

Alberto de E'zo^'iru 
Por Poder

DG/.
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