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MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se presenis pare unir & le sollcitud
de
PATBYTZ DE INVERCION
ne 191‘.2@3, formulads el 17 de Bnere 1950
" en
BESPLEA
por VEINTE“ afios
e nombre de GUALTIERC GIORI, de nsciomelided iteliena, Te-
sidente en Oasa de Moneda, Buenos Aires, Repiblioa Argen-

tins, porx:
"UNA PRENSA PARA IA IMPRESION EN CALCOGRAFIA Y

TIPOGRAFIA",

-0-0-0-0=-0=0-0-0-0-0~-0=-0=-0=0-

El presente invento se reg#iere & prensas de
imprimir, y mds especislmente & una prenea para la impre~
gién multicolor, perticularmente apta pare le impresidn de
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valores, en tipogreffe, estampedo en acero (ocalcografis) o
en impresidn indireocta (offaot);

Un objeto del presente invento es proveer
ung nueva prense de imprimir que ejecute le impresidn multi-
color indirecte con impresiones sobrepuestas o le multicolor
on tipografis o en estempado en acero (oelcograffs) & colo-
res adyacentes por medio de mna plancha tnioca grabada y en
uns gole Operacidn; »

Giro objeto del invento es proveer uma pren-
se para la impreaidn mmulticolor que tiene medios pera entin-
tar las planches impresorss oon uno o mes colores o pare im-~
rrimir revestimientos de goms, o onalguier otro materisl apto
con uno o mds dibujos y colores: medios pare obtensr el per-
fecto registro de los colores & depositerse en ls plancha
impresors o en lea planche transferidore de goma; medios para
saoar la tinta excedente de la planche para estampado en
acero (calcograffe) y para repstir la impreeidn indefinids-
mente;

Otre objeto del invento es proveer una premss
impresera que tiene medios para transporter las hojes impre~
ss® heate ung mese receptors en forme tal que lag hojaas no
entren en contacte con parte 2lguns de le prenss que pudie-
ra ensuciar ¢ borronear le impresidn todevie fresea.

Gtro objeto de mi invento es proveer medios
rere limpiar le plancha para estampado en acero (oslcogra-

"£a) entintada con una o mfe tintas.

Otros objetoa de mi invento aparecerdn em la

siguiente descripcion:
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Pare imprimir los velores en general y Bille-
tes de Banco en particular, se recurre generelmente & la so-
breposicidn de impresiones obtenides por medios de distintes
métodos de impreaién; ‘

&lgures impresiones, normelmente definidas,
fondos de segurided o plenos de proteccidn, son estempedes
en tipograffe o en offset y esto con el fin de hecer lo mes
dificil posible su reprodnceidén, sgn por les dificultades de
seleoccionar fotogrdficamente loa elementos que, en diversos
colores, componen el dibujo de dichos fondos, ss2 per el per=-
feoto reglastro entre los varios dibujos y colores sobrepues-
tos con los cuzles los fondos son nornelmente es'bampados;

Gtres impresiones sobrepuestas a dichos fon-
dos, constituyen la parte prinéipal del valor estampado; éo-
tas se obtienen generalmente por medio del estempe.do en acero
(calcogratia) que paftiando de originsles artfsticos grabad,ds
& buril en cobre 6 en &caro, permiten obtener el mayor grado
de perfeceidn téonico-artistice y la mayor seguridsd ocontre
les falaificacionea;

Tembién eiendo posible la impresidn de valores
mediente un dnico tipo de impreeidn, se estampen por eviden-
tes rezones de seguridad los fondos en tipogreffe u offset
(en coclores y dibujos sobrepusstos) y las partes principales
en esteampado en acero (ozlcogreffe) (en un solo co‘lo::)'.

Es bien ssbido que el estampado en acero (o=l-

cografia) y la tipografie, estdn basados en el siguiente prin-

cipio: un medic entintador entinta un elemento impresor (oi-
lindro, planchae n otro) y este elemento efeotia la impresicn,
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euando ae‘ pone en contacte con el papel a imprlmir.

Iz impresidn indirecta, por el contraric, se
bass en otr; principie: un medio entintador eniinta un ele-
mento grabado (planche, cilindro u otro) ¥ éste transfiere
el dibnjo sobre una gome u otro materiel conveniente que es
el gue efectus le impresidn sobre el pa-poi.

Ahore bien; los procedimientos de impresidn
multicolor eon comocidoe desde hace muchos efios, TUno de los
nfs comunes congiste en imprimir une hoje de pepel o de
cvelquier otro meterisl comreni.enﬁ por medio de tantos
grabedoe como colores deben obtener ag.

#n los procedimientos de este tipe la prin-
cipel dificultad gue se tiens gque afrontar egtd constitui-
de. por 1a obtencidn del registre perfecto de los varios
dibujos sobrepuesios, generalmente estampados cads unc en

pn color diferente.

Ootro procedimiento pare le impresidn multi
color, consiste en entinter uma dnice planche impresora
grebeds con varios colores distribuidos en arcas distintas
de le planche, y en imprimir después sobre papel o cuel-
quier otrc meterial convenlente, en una inica eperaciénm,
todos los colores adyacentes con los cuales se entints
le plancha,

Este procedimiento fué descripte por pri-
mere vez por Pierre Bomnier en le petente norteemerloana

e 1.,108.063 de Agosto 18 de 1914,
Log procedimientos indicedos, substancial-

mente distintos entre sf necesitaben pere su realizecidn
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prensas impresoras de diversa concepclon. .

BEn estampade en acerc (calcografie) nc es po-
sible sobreponer dos o mEs coclores estampsdos mediante dos
o mds cuerpos impresores de unz misme prensa. Este es debids
el hecho de gue la tinte del primer coler y dibujeo llevada
en contacto (todevie fresce) con un segunic elemsnto impre-
gsor, no solo se emsuncierfe como consecuencie de la gren oan-
t1dsd de tinta que caracterize al estampedo en a2cerc (calco-
greffe), sino gue ensucierfe teambién el elemento impresor
(planchka, rodillo u otro determireds un efecto de confusidn
de colores y dibu;]oa..

Ldemds pare la impresicn tipogreficz o indi-
recte ‘exiatan prensas multicolores con muchos cuerpos impre-
geres y pare el estampade en &cero multicolor, {celcogrefis)
no existen mdquinras con muchos cusrpes impre s:u'ea‘.

Bs bisen conocido gue el estampado en acerc
ge realize gensralmente utilizando pepel Apreviamente humede-
cido. Hsto ge debe & gue el estampalo en acero (02l cogratfie)
consiste en hecer penetrar en el grabado de l= plancha u otro
elemento impresor el repel, de mensre tel que é1 pueda tomer
le. tinte contenide en el grebado de le planche; esta opera-
oién se verifica por el elevado gredo de presidn determirs-
do por le compresidn del cilindrc de presidn contre el ele-
mento grabado entre loe cuales el papel se encuentre duran-
te le fase de impresidn.

Cuendo se usa pepel seco y pare la impresidn
de velores el pepel iiene gue poseer un elevadc grado de

resistencia gque le obnflera unma gran duresze, l& ypresidn de
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la prenss pers estampado en ascere (calcografis) gque se re-

' guiere es enorme.- Aparte el hecho de que son pocas las

prenses que tienen suficiente presion, el papel al ser &o0-
metido & este gran presidn se alters en sne caracteri{sti-
o2g y esto no permite un elevado numero 4e impresiones en
estampado en acero cuando se reallze ocon papel seco'.

Miltiplee impresiones en estampedo en 206Xo
con pepel humedecido ocomporten légicamente sucesivas opera-
oclones de humedecimiento y secado del pepel.

B®a bilen conocido como las operacionss de hume-
decimiento y secado implican diferencias en le medidadel pe-
pel entre hojes y hoje, estc impide se obienge un per fecto
registfo entre los varios dibujog y oolores sobrepuestoa..

consecuentemente, tembién utilizando pepel
humedecido, sl estam;;edo en acero de colores y dibujos so-
brepuestoe no puede realizarge nada m€s gue pare un numero
muy limitade de ellos, mientras gue se puede realizar la
impresidn multicolor por medio de una unice plenche entin-
tede ocon muchos colores sdyacentes y gue efectue la impre-
gidn en una sola fa.se‘.

Tembién es sabido que durante el estampado
en soerc (calcografie) despuds del entintado de la plancha
¥ entes de l= operacion de impresidn, se verifioa unt ope-
recidn 1llemede de limpieze de le planche impresora para
eliminer de la superficie de le miam2, la tinte colocads
durente el entintado y no comprimide en el grabado. '

Diche cperacidn se ejecutaba haste hoy fric-

cionando sncesive sobre la plancha impresors para estampado
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en socero (oalcograffe) ldminag, telas, pepsl, rodillos u otros

medios o elgunoe de ellos combinmdos.

ILos susodichos sistemes de limpieza de lm
plencha, no permitfen el estampado &n =cero en muchos colc-
res adyacentes pactando de una dnica plenche graba.a.a;. Iedo
gue, €8 por su aceidn de friccidn, eea por la neocssided de
tensr gue efeatuar una pluralidad de operaciones para llegar
& una perfecte limpleza se producife forozemente le mezcla
de dos varios colores contenidos en el grébado de la plenchsa,

Is operacion de limpieze heche por medio de unm
oilindro iimpiador ¥dnico que gira a le misma velocided del
elemento impresor, como en otro procédimiento eonocié.o, no es
realizable dado gue es indispensable una velocidad diversa
y mayor del cilindro limpiedor en oompéracién con la del ele-
mento impresor,

sn efecto, dado que las tintas pars estampeds
en 2cero tlenen gue ser muy densas para ser apissg pars le im-
presidn de valores, efrecen unz gran reeistencla & ger sacadms
@e la plenche 4e impresidn y por lo tanto es necesario pro-
ducir une friceion del oiiind.ro limpiador conira el elemento
impresor de modo gque, sobre la lfnea ideal de contacto, tenge
luger le galida del excesc de tinte existente sobre la super-
ficie de la planche paras estempar en 2cero entinteds ocon og-
lores. | | o

Es obvio, por lo tanto, que la mayer veloci-
dad de rotacion del cilindro limpiador en comparacidn con
le del elemsuto impresor, es el fasctor determinante de 1=
rerfecte limpieze de le planche pare estempede en acerc (o2l-
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cogref{e) entintade con varios colores.

bdem€s es blen conocido que les hojas impre-~
se.s mediante el procedimiento ds estampado en‘acero (cal-
cograffe) presenten une cantided de tinte determinada por
le profundided del grahado; Este ocantided de tinta requie-~
re un'clerto tiempo pare secar, haclendo asf necesaria la co-
locacidn de une hoja intercsleds entre ume y otra hoja -im-
presa. Dicha operacidn que se llams de intercalacicn, se
hizo siempre & mano con el peligro permanente de que la
hoja as{ ooloocada, borronee l2 hojs imprese, arruinande
la impresicn. |

Heste la fecha no he existido ninguma md-
guina gune, con los mismos mecanismos, puede imprimir un
estampado en acere, tipograffe o en impresion indirecte
en varios colores, El estampedo en acero {ocalcografia) ¥y
en tipograffa realizende una impresién en varios colores
partiendo una plancha unica u otro elemsnto grabadoe, y en
impresidn indirecte, realizande ure impresidn con dibujos
y colores aobrépueatoa partiendo de verias planches u otros
elementos 1mpresoree;

Bn el campo especi{fico de los valores tem-
ﬁoco exigtie ninguna prenss de impresidn oapaz de reali-
zar le impresidn multicolor de los fondos en tipografie
o en impresidn indirecta, as{ como le perte orn=mentel en
estampado en acero multicolor;

Ia hoj)e de papel tuVYe que ser siempre some-

tide & muchas impresiones en prensas de diverss concep-
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Por el contrerio, he inventedo une prense

cion,

de impresidn perticularmente sdecpads Pare imprimir velo-
Tes y que elimina los inconvenientes antedichos;

le prenss 4de imprimir objeto de la presen~
te invenoidn consiste enstencialmente en:
un elinentador entomftico para la introducaién de la hola
de imprimir gue funcioma con papel seco 0 con repel hume-
decide oy que provee sutomfticzmente el repel pera le ime
presidn con dos planchas o pare .la impresidén con plenache
gniea.,
un oilindro porteplanches de gren digmetro, portador de
dos elementos grebedos (planchag) pare la impresidn diree-
® o de dos ozpas de goma para la impresidn inaireo’aar.

- un cilindre de presidn sobrepuesto al anterior, que tiens

el mismo didmetro y gqne gire en sentide contrarioc al cilin-
dro portsplanchas o portacepas de gome.

un oilindre limpiador, que gira en el mismo sentide del oi-
lindro portaplanchee pero & velocidad mayor,

cinco rodillos entintadores, montedos en el armazén de la
prense y provisto de soportes exodntricos que permiten au
acepoamiento 0 ele jamiento desde el oilindro portaeplanches
¥ provisto de aparetes meodnicos gue permiten su tresledo
en el sentido axiel y oircular'. |
¢ince grupos entintadofea montados aobre un unico c2rro, que
Puede correr y aptos para efectuar indifersntemente el en-
tintado pare el estampado en aocero, tipogreffs o impresidn

indirect=,
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oadenas sin fin portadoraé'de grupos de pinzas eldstioas o

independientes aptas para tomar la hoje del cilindro de im-

presién y llevarle & la mes2 receptore, previe intercale-

‘aidn 4e una hoje,

corrientes de eire regulebles para gostensy la hoje duren-
te su recorrido desde el clilindro de impresidn & la mese
receptorsa,
4limentedor automgdtico pere la introduceidn de la hoje in-
tercaladora sincronizedo con el elimentador eutomdtico del
paepel para imprimir,
nes2 receptore del pepel impreso o intercaledo sitveds &
ure determinads distancia del carro que lleva loe grupos
entintedores de meners gue el espacio relative permita
afectuar el operador, el control de le celided de la impre~
sidn contemporsneamente con la regulacidn del enxintado;
Para comprender mejor la mgquina, acompefio algunos dibujos.
En ellos pera hacerlos m€s cleros, he omitido transmisiones
y ojos que compuniocan las diversas partes de la prenss, Tem~
bidn he omitido otras partes gue resulterdn obvies para los
expertos en 18 mataria; |

_ 4n dichos dibujos:

la figure 1 - es una vista lateral de la prensa parcislmen-
te en corta;

le figure 2 - es un coste del apareto limpiedor.

le figure 3 - es un corte del apareto intercalador de hojaé.

ls figura 4 - es uns2 viate lateral de una pinze del trens-

portedor sin fin en ¢l instante en que p28&

cerca del cllindro de presidn pere tomar le
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. hoje estampada,

le figure 5 - @3 uma vista de la pinza del transportador
ein fin en el instante en que toma la hoja
intercale dora..

le figure 6 - munestre en corte la parte del cilindro de

presidn gue contiene el mecanismo para tomer
la hoja del alimentador y pare cederla al
grupo de pinzes del transportador sin fin
les figures 7 y 8 - indican esquemdticemente la manera en
que los rodillos entintedores entinten ie
plenche (el largo de le plancha he side un
PO 0O emgeraao)..
la figure 9 - muestra en corte un rodllleo entintador mon-
) tado sobre un soporte axoe'ntrico‘.
la figura 10 - es un corte de la figura 9 a lo largo de
la 14nea A - A',
lz figura 11 - muestra la tepa del goporte excéntrico mon-
tada sobre el armazon de la mfquins con un
pequefio volente, graduscicn o {ndice paws la
regulecidn de la presidnm,
Segin puede verse en los dibujos, el cilin-
dro portaplenches 2 (figura 1) estd montade de maners de

poder girazr sobre un eje 3 colcoade en el armezén 1 de

le prense. .

mate cilindro presenta dos sectores opues-
tos 4 y 5 sobre los cusles pueden fijarse los elementos
iympresores o transferentes 6 y 7. Ios tornillos 8 = 9 -

10 y 11 que ectfien sobre las mordeszs 12 - 13 14 y 15 fijen
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los elementos impresores 6 y 7 y permiten reglstrar su posi-
cldn. Para esto, sobre loe bordes de log secéores del cilin-
dro 2 estd grabade una esezls milimetrade. El ojo 3 estd og-
municado mediente ume tranamisidn conveniente al ojo del mo-~
tor de accionamiento no indiczdo en el dibujo por razones
obvias;

En ol ermezdn 1 estdn fijados cince soportes
excéntricos 16 - 17 18 - 19 y 20. Cuande la prensa ejecute
la impreeién multicolor desde ure dnice planche entinteds
con rodillos entintedores, entonces los dlchos rodillos 21 =
22 - 23 - 24 y 25 se mentan de maners que pueden girer y ser
secedos de dichos soportes;

Jos mismos rodlillos entintadores pueden ser
ugsadog pare el estempado en acero (calcografia) o péra tipo~
greffe. Parae le impresidn indirecte en vez de montar sobre
los soportes 16 - 17 - 18 - 19 y 20 rodillos entintedores se
monten cilindros grabados para la impresidn indirecta.

gn la figura 9 se ve el corte de un rodille
entintador montade en un soporte con todos los medios mecd-
nicos para su traslado en sentido radial, azial y circular,

#l eje 207 (figura 9) del rodille entintedor,
estd montado en el soporte 200 en el cusl se ve el cojinete
201. Ia brida de retencidn 210 sirve para bloguear el coji-
nets 201 sobre el soporte 200.

Sobre el eje 207 existe un engrzazje 211 que
engranare la ruede dentada del cilindro portaplanches pare
recidbir el comando de rotacidn gue, légicemente, es de sen-

tido contrario al cilindro portaplanchas 2 (figuea 1),

- 12 -
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El soporte 200 estd moﬁtado en el armazdn 1
de la prensa y »tiene ror le parte exterior uns tape 212;
Sobre dicha teye 212 se encuemtre un pequefio volante 203
que forms cuerpo dnico con un engrenaje 216 redwcido por el
gector dentedo 217 gne es fijedo al soporte exceéntrico 200.

Bete redncsMmentre los engranajes del pegue~
fio volente 216 y el seator dentado 217, convierte as{ un=
gran rotacidn del pequefic volente 216 en un movimlento mi-
orométrico del soporte exodntrico ¥y desde luego en una regu-
lecidn micrométrice del acercamiento o alejamiento del rodi-
1lo entintador del cs.lindrq porteplenches, .

‘Bn la figure 11 se ve le tape 212 oon el Do~
quefio volante 203. Diche tape se fije al armezén pediente
tuercas 213 y edemds sobre la miame hay uma graduacidn 214
¥y un fndies 215 que indicen le presidn del rodillo contre la
plenche de impresidn.

Volviendo a la figura 9 se puede ver Que el
eje 207 del rodillo es blogueado en el soporis 200 mediante
el tornillo 204, Dicho tornillo 204, que estd también en el
0tro ledo, no indiocado en el dibuje porgque es obvic, puede
ger etornilledo o destornilleds determinando es{ el micro-
métrico desplazamientc exisl del eje 207 y desde luego del
rodillo entintador ocon respects al cilindro e

Slempre en la figure 9 se ve el rodillo en~
tintador cortado, mostrando sus principeles rartes que lo
componen es decir: une secoion tubular gque despuéds lleme-
remos tubo 209, haos de cuerpo princi_x_ial del rodillo, ure
cape de material eldstico 205, 206 segdn el tipo de impre-
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gidén; dos brides de retencidn 227 situedes sobre los dos
bordes del tubo 209 que permiten el blogueo del mismo so-
bre el gje 207l.

#stas dos brides de retencidn 227 tisnen
dos apéndices 217 218 que se ven mejor en le figure 16.
Estoe dos apéndices 217 - 218 (figure 10) tienen dos tor- -'
nillos micrométricos y dentedos 219 y 220 los cueles Pre-
slonan sobre un perno scbresaliente 224 que hece un ouerpc
dnico con la bride de retencidn 227. Aternillsndo el tor-
nille 219 y destornillendo el 220 o viceverass se determi-
n8 un desplezamiento cireular micrométrico de le bride de
retencidén 227 le cual, hebiendo blogueade el tubo 209, hace
roter micrométricamente el conjunte del rodillo sobre el
eje 207 y desde luego hece posible l= perfescte pueate a pun-
to de lo capa de materisl eldstics respecto al grabads de
la plancha-.

Dos dientesg a punta 221 presioncdos por les
ldmims eldsticas 222 ~ 223 contre le dentedura de 1os tor-
nillos 219 - 220 impiden que estos dltimos se puedan afle-
jar por si solos durante el funcionZmiemto de le premse.

Une voz determinado el perfecto centredo
del material eldetico respscte de le plancha de imprimir,
dos tornillos 225 - 226 blogueen completamenté el conjunte
que forma el rodillo,

Concluyends, los rodillos entintadores pare
le tipografda e paré el estampado en acers (czlcografia)

0 los cilindros grabados pere la impresidn indirecte estén
dotados de un movimiente rmdiel efectuendo por medio de los
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soportes excéntricos gue permiten la variacidn de su pre-
.aidn contre la plenche de imprimir o conﬁé o1 elenente
transferente,

Los mismos tiemen edemds un movimisnto axisl
¥y circular pare su ex2cte puesta & punto respecto & la
plenchs de imprimir‘.

Tn grupe limpisdor estd montede en el ar-
mezén uno de le prensa en le posicidn indicede en la
figura lt. '

Dicho grupe estd formedo sustancialmente
(ver figura 2)
un cilindro limpilador 26 formedo ¢ recublerto de material

‘eldstico que gira en el mismo sentido que el cilindre

porteplenchas 2., Diche cilindro 26 estd consctade por
medio de ura transmisidn adecuzda ol motor de la mdqui-
ne, Ademds estd dotado de un movimiento altermativo &xial
de veivén fuers de f2ae respectic & su rotacida,

Dicho cilindro 26 gira con ung velocidad pe-
riférice determinade msyor gue la del cilindre portaplan-
ohés 2 sobre cuya superficie ejerce & ume eccidn de fric-
cionamiento cads vez gue &6 presenta el sector yportaplenw
ches para efectuar la operacidn de limpleze de la plenche,
El contacto que se determine entre el cilindro 26 y le
planche aplicada al cilindro £ estd constiinide virtusl-
mente por une linea y por lo tanto 12 operacidn de lim-
rieze tiens lugar sin determimer ni le salide ni la mez-
cle 'ae‘ los varlos colores comprimides en el grebado de
la plapncha por los rodillos entintadores. L= regulecién
de l2 presidn del cilindro 26 contrz la plancha de ime

- 10 -
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primir, le cunel estd epliosdas a2l cilindre 2, se obtiene me-
diente un soporte excéntrioo en el cuel gira el eje del ci-
lindro 26;

Un cilindro de metal 27 estd montado en el
armazdén de le prense en la posicidn indicede en el dibuje
1. Bl didmetro del cilindro 27 es meyor que el a16metro
del cilindre 26 lo gque conjuntamente con su meyor veloci-
ded periférice determins consiguientemente una mayor super-
ficle limpiadore del cilindre 27 por efecto de la cual la
tinté saeede del cilindre 26 se edhiere formando capes fi-
n{simes sobre le superficie del cllindrc 27. Ia regulacidn
de la presion del cilindre 27 contre el cilindrc 26 se ob-
tiene medisnte un seporte excédnirice en el ocnel giia el eje
del cilindro 27. Dicho cilindro 27 gire en el mismo genti-
do del cilindro 26 perc & velocidad periférica mayor opor-
turemente celculeda. El ellindrc 27, contrariamente 2l ci-
lindrc 26, no estd dotado de movimiento exial de vaivén
rorgue eproveche el del cilindrc 26. Su rotacidn ge obtie-
ne mediente engransjes del cilindre 26. I= operacidn de
limpieza del cilindroc 26 se efactie por el cilindro 27 se-
gun les mismocs principics mediants los cusles el cilindro
26 limpie la plancha de imprimir apliceds =21 c¢ilindre 2,

Une gerie de inysctores 28 situzdos & lo
large de todo el anche del cilindro 27 en las posiciones
indicadas en la figure 2, Ia finslided de dichos inyecto-
res es la de proyecter un violento chorre de l{gquidc sobre
el cilindro 27 de mensra gue le direccidn de los chorros

regulte ligeramente secante & la periferis del cilindre 27

- 16
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7 en éireceidn contrerie a 1la velocided perifdrios del oi-

lindro 27. Dichos chorros de liguido proyectados por loe
inyectores 28 sacan le tinté, del cilindro 27 por efecto de
le accidn meodnice determinada por le violenoia, presién
¥y direceidn de los chorros'.

Un recipiente gue tiene un desagte 89; Dicho
recipiente permite recoger todo el lfguido y tods la ti’nta‘,
este dltima smca#s del mismo oilindre 27, para transportar-
los al desagtte 29‘.

 Una cuchille 30 doteds de movimiento lateral
de vaivén, Diche cuchille se coloce en contacte tangente
con el ¢ilindro 27 en la posicidén indicada en la figura 2.
&demds este montada en un soporte 31 provisto de tornillos
de regulecion 32 y 33, sirve para evitar que un eventumel
velo de tinta que se guede todavias sobre el cilindre 27,
no obstante la operacidn de limpieza susscdicha, pneds vol-
ver & entraer en ciroulacidn y seg transportedos al cilin-
dro &6, |

Una gerie de in,v'ac‘horee 34 ococloocaedos entire

le cuchllle 30 y el punte de contacto entre el cilindro 27

'y el cilindre 26 (ver figura 2), I2 finalided de dlchos in-

yectores es lo de proyectar une plurelided de corrientes
de aire caliente gque tienen que elimirer le humeded tedevie ,
exigtente sobre la superficie del cilindrc 27 después gue
éste haya superade la cnchille 20,

Ie operacién de limpieza se realize desde
luego d6 estz menera: el cilindro 26 limpia la plencha
aplicada a8l cilindro 2; €l cllindro 2'} limpia el cilindre
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_26; los chorros de liguido preyectados por los ixi:ectores

28 limpien el cilindro 27; le cuchills 30 termina la lime
prleza del cilindro 87; las corrientes de eire caliente pro-
yectados pnor los inyectores 34 secan el cilindre 27.

Por medio de dicho sistem= de limpieze ls
operacidn se reeliza ininterrumpidemente.

| Bl cilindro de presidn 38 (figure 1), tiene

el mismo di€metro del cilindre 2 y estd montedo en el &r-
mezén 1 de msnere de poder girer y ejJerocer ume presidn re-
guleble sobre el cilindro 2. Dicho cilindro tiene en sn ex-
tremided una rueda dentads que va # engraner le rueds den-
tade que se encuentre en la extremided del cilindro 2, de
manera gue es transportedc desde este dltimo en su retacidn
le que, ldgicamente, tendrd luego un sentido contrario &
aquella del cilindro 2‘. |

Sobre dicho cilindro hay algunos grupos de
pinzes que sirven para temar hoja de papel del elimentador
y mentenerla sobre su superficle haste que, después de la
operecion de impresidn diche hoje de papel pass a les pin-
Zeg montadas gobre ocadenas que la lleven & la mese recep-
tcra‘.

Los elimentadores auntomdticos (figure 1)
39 y 91 del pepel de imprimir y de le hoje interoczledors
son del tipe & hojas sobrepuestas con toma del papel poTr
medio de espiracion de aire. Estos allmentedores funeio-
nan con pepel s6c0 0 con papel himedo, &limentaen le pren-
88 sest que la misme imprimie con une, plenche o con dos

plenchas, y tienen mecanismos paras le introduccidn de le
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hoja con perfectoe Peglstro Y escnadrs,

El plenc inclinado 40 guis el repel hasgta la
parte mes altae del cilindro de presidm 38, En este luger hey um

barra 41 montada de meners gue pueda roter sobre el eje 42,

' 1a barra 41 es comendada per une palance 43 articumlada en 18

extremided de le palance 44 que @ &u vez estd fhjade sobre
el sje 45, Sobre diaho eje 45 estd montada otra palanca gue
ne se ve en el dibujo; dicha paslance entrando en ocontzoto ocon
un sector exesntrico que este moitado sobre el cilimdro 38,
gira y oonssonentemente haoce girar le palance 44 gue oomande
el desplezamiento de le palence 42 y la roteaion de la berrs
a. . .

Do esta menera le hoje de pepel, qus habfa esta-
do detenide por le barra 41 oomo consecuencie de la rotacldn
de la misme, puede pagar'. ‘

Sobre un carre 51 que pue&e cotrer gobre rodi-
lloe 52 (figura 1) guiedos sobre un recorrido hecho en el ar-
mzon 1, eatdn montedos 6 grupos entintadores‘.

Bste carro se pone en posicicon de trabajo per
medio de los pernss 53 (uno para cada ledo del carre) sobre
los cunales se van a enganchar los ganchos 54, I8 figura 1
mueatra cuatro grupos entintadores gue ss ven lateralmente
y une en corte.

C2de grupo consiste dev un grupo tintero que
estd formedo por un recipiente 55 velvable yhn rodillo 56.
Dicho tintero provee tinte & dos rodillos 65 y 66 per medio
de une serle de rodillos intermedios 57, 58, 59, 60, &1, 62,
63 v 64, Tos rodlllos 57, 58, 59 ¥ 60 estdn montados de manere
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tel que tengsn tembidn mn movimiento alternativo exiel pere

- dletribulr uniformemente la tinte ¥ molerle mientrag log ro-

d1lles 61, 62, 53 Yy 64 sirven pera llever la tints del rodi-
11® 58, &1 rodillo 60. Los dos rodillos 65 y 66 eatsn montados
de menere g¢gune pueden glrer sobre Brazos oscilantes regulables
para poder obtener un psrfecto contzoto entre los rodillos 65
y 66 y loa rodillos entintedores 21, 22, 23, 24 y 25, tienen
adenss una regulecidn micrométrica del rasgo de la tinte,

¢ Coande el carro 51 egtd enganchado 2 losg ganchos
64, uno o mes grupoes entintedores pueden ser ruestes fuers

de .trebejo simplemente abriende los corregsponiientes brazos

escilentes 67, 68 ¢ desconsctands estos grupos por medioc de

los embragues 70.
Ios engrenajes y ejes que transmiten el movie

miento & los rodillos estdn cerrados en cdrteres 69 y 70. -

chos engranajes estdn comunic2dos & un tornillec sin fin para-

lelo & le vfa del cerro 51 y el motor de la prensa,

Es dé notar gue los grupos entintedores puedsn
funcioner see cuando el carro estd en posloidn de trebajo sea
cuando el mismo estd alejado de loe cinco redillcs entintadores.,
Dicha posibilidad permite el lavado asutomdtioo de los grupos
entintadores y la prerregulacuien de todo el grupo.

Sobre les paz'tea. diametralments opnestes del

cilindro 38 estdn montados dos ejes 136 y 137, & lo large de

dichos ejes estd montede una serie de mordazes e lag onales

on la figunre 6 se ve une 50 sobre el eje 136 y etra 135 sobre

el eje 137,
Sobre el eje 136 eatdn fijados tembldn dos brazoe

- 20 -
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138~139 en plemos distintos. Brezos 140-141 estdn fijedos de le
misme meners sobrs el eje 137; Ademds brazos 142-143 estsn
f1jados sobre los ejes 137-136; Log brazos 142--143 estn uni-
dog por un sisteme que ejersce fuerzes opuestos ‘sobre ellos,
Dicho sistems oonsiste en una palence 144 erticulada en uns
extremidad del brazo 142 por medio de un rerno 145; la ctra
extremided penetra en el tubo 146 que ests consctzde &l braze
143 ﬁor medio de un psrno 147; Ds esta maners la palanca
144 puede correr en el interior del tubo 146, El tubo 146
tiene un pararesorte 148 y sobre la pelanca hay un tornilloe
de sujecidn 149 fijedo por medio de un tormullo 150. Emtre el
pararesorte 148 y el tornillo de sujecidn 149 y alr;dedor

de la palence 144 se encuentra un resorte o expansidn 161,

| Dos psrnos 152-153 estdn fijados en el armazdn 1 de le prenssa;

el perno 152 se encuentra en la extremidad mds beja del plano
inclinsde del slsteme de elimentacidn y el pernc 153 estd
fijedo cerce del borde del transportedor 73 (ver figure 1);

‘ Como se puede ver en la figure 6 cuando el
brazo 141 encuentre durante la rotacidn del cilindre ei per-
no 153, el sje 137 gira y la mordeze toma la posicidn que el
dibujo indioa para la mordaze 50; En la otra parte el braze
138, encontrando el perno 152 hace gue la mordeza 50 vaya a
presionarse contre su apeyo 156 tomandc la posicidn gue en
le. figure 6 es indicads la noxda.ze 155; Un soporte anglogo
154 se encunentra en correspondenciz oon la mordazah135;

Un transpertedor sin fin, figure 1, formado
por dos cadenas paralelas se monta sobre ruedes dentadas

74, 75, W6, 77, 78 y 79, Ia rueda 76 tiene tembisn medios

- 2]l -
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para reguler la tensidn de las oodenas. Bstos medlos consis-
ten (figura 3) en un armezén B0 que es fijo &l armazdn de la
rdquine v tlems tambidn brezos 81 y 82 en contacto con un
"nlfxque 83. En este bloque estd montedo el eje 84 de la rueda
76, Un tornillo 85 puede empujar sl bloque 83;

Ie pentalle B6 que estd fijada al bleqgue 83
yor medlo de une berra implde gue leshojas golpsen el sistemz
de intercalacidn, Sobre lus cadenas del transvortador sin
fin estsn montadaes un= serie de plnzas 8'?'. Dichas pinzas

estdn situedes & une distancla exactamente iguel &l desarro-

'.1ab periférico del sector gue separa las pinzas 50-135 sobre

el cilindro 28 (figure l1l). Bl transportador sin fin se mueve
en la dirececidn indicmda por le fleche A en la figura 1 con
une velocidad iguel & le velocidsd periférica del cilipdeo 38.

Un engrencsje que comunica el cilindro 38 con
con le ruede - ' motor 74 esegurs diche velocidad.

_ Debejo del kranspor tedor gin fin 73 se encuen-
tre une serle de inyectores de corrientes de aire 89. Dlchos
inyectores dirigen sus corrientes de eire en direceidn incli-
ne.de de abajo & arriba, oontrarie el movimiento del transpor-
tador sin fiﬁ.

Uns bombe de aire comprimido no 1lndicada en
los dihujos es le gue provee del aire necesario.

¥l transportador sin fin lleva la hoje de papel
hegta un sistem=s de intercalacidn situsdo oomo en figura 1
e Ilvstrede en la figura 3'.

Dicho sistema comprende un plane inclimado 90

gue comunica con un alimentador automdtico 91 (figura 1) que

-
ITOSTFETYE TN N



en el dibujo es del mismo tipo de erpplee.do pare el papel
39.
o tn eje 92 estd montado en el armazén 1 de-
bejo dei planc inclinado 90 § comunica, por una convenien-
$e trenemisidn, al motor de le prensa de manera qus mien-
tres el cilindre 2 cumple un gire el eje 92 cumple dos.
Dos levas opuestas 93 y 94 estdén fijedas

gobre el eje 92, DichRs leves no se encuentran en el mis~
po plenc, I2 leva 93 ectie sobre el rodille 95 que estd
montedo de menera de poder girar en la extremidesd de la
palence 96 articuleda sobre el eje 97 (figura 3).
‘ 12 otra extremided de le palance 96 tiene
pne euperficie arguesda 98 el mismo nivel del plenc 90 ¥
ane extremidsd 104 gue mentiene une chape 105 que retie~
ne les hojas de papel.

' @1 resorte 182 aume actde sobre la palance
96 fuerze el rodillo 95 contra el eje 92l. Iz leva 94
gotde sobre el rodillo 99 montedo en la extremidad de le
palanca 100 articulada sobre el eje 10l. El octro extremo
de la pelance 100 estd comunicado por la varille 102 con
le palance 103 ¢ue tiens una parte curve 103’ que 8irve
ere leventar el rodille 106. Dicho rodillc 106 estd mon-
tado sobre ure pelence 107 gue & su vez lo estd en el man-
guito 108 fijado el ermezén 1. Un resorte dispuesto den-
tro del mangulto 108 fverze la pelence 107 hacis abajo.
Un resorte 114 _actnia sobre lz palence 103 y fuerza el ro- :
aille 95 y el eje 92. El rodillc 106 se extiende de ume
parte & otra del recorridc de la hoja sobre el plano 90.

- 2% -
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En le posicidn indicada en la figura 3, una hoja de papel
que llege sobre el plano inclinado 90 pusde pasar entre el
rodillo 106 y el plano 90; esta hoja es detenida por le
chepa 105. Cuando el eje 92 gira, la leva 94 alza el rodi-
lle 99 3, consecuentemente también, la palanoa 103 gira
‘con el resultado gque el rodillo 106 se pone en contacto
con le perte argueada 98 de la pzlanca 96 presionando de
esta menera la. hoja de papel. _

41 girar el eje 92 la leva 93 empuja el ro=-
dille 95 y la palanoé 96 gira sobre el eje 97; Simul t€nea-
mente le chapa 106 desciende y la hoje de papel es traglé=-
dede por medio de le parte arqueade 98 y el redillo 106.
ja hoje serd tomeds entonces por les pinzas 87 en le forma
que se explicerd mds adelante;

I2s pinzes 87 e ven me@ claramente en las
figures 4 y 5; Blles estdn montadas en grupcs sobre ejes
que son llevados por las dos cadenss. Lstes pinzas consis~
%en en un armazén ¢ cuerpc 115 eobre el cuel estdn fijados
los ejes 116 - 117 y 118, Dichos ejes =on comunes 2 lag
otras pinzas situades entre las dos cadenas sobre le misme
1fne= de mguella que se ve en la figura 4. Sobre el eje
116 estd fijado un enillo 119 que tiene un epéndice 120;
dicho apéndice tiens un cojinete de gome u otre material
conveniente 121 sobre el cuzl se ponen los extremos de

los dedos 122 y 183,
¥l dedo 122 estd fijado 21 eje 117 que pue-

de girer y eatd montedo eu el ermezén 116, Un brazo 124 estd

también fijedo sobre el eje 117 y tlene en su extremlided

- 2% -
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montado un rodillo 125,

Un resorte 126 fuerze &1 eje 117 y conse-.
cuentemente el extremo 122 contra los sslentos 121;

Bl extremo 123 eatd fijads al eje 118 el
omel estd montade en el ermezdén 115 de menera de poder
girar, y un brazo gue lleva en su extremided un rodille
128 eastd también fljaedo sobre el eje 118..

Un.resorte'correspondiente 129 fuerze el
extremo 123 contra el asiento 121, Los brazos 124 y 127
no estsn en el mismo planc mo obstante ser paralelos. 5
puede ver cuando los brazes 127 y 124 estdn presionados
de arribe = abajo que los extremos 122 y 123 se distan-
clen del ssiento 121. El funcionemiento de estes pinzas
ge efeotis ocomo signe: elrededor del eje ds la rueds mo-
triz 74 (ver figura 4) estdn fijadas dos levas paraleles
130 y 131 de mansra que, cuando cade pinza 87 llege &l
oilindro de presidén 38 dichas leves empujan s imul ténea~
mente los rodillos 1256 - 128 distenclendo de easte manera
los extremes 122 - 123 de su asliento 121; |

En egte momento el gistema sobre el cilin-
dro 38 deposita uma hoje. estampada entre el asiento 121,
ds las extremidedes 122 - 123. Apenas la acclén de les
levas 130 y 131 termina, los extremos 122 - 123 se cle-
rren y mentienen le hoja contra el asiento 121;

Is pinze 87 trabeja en el sisteme de in-
tercalacidn como estd indicado en la figura 5‘. Alrededor
4ol eje B4 de la rueds 76 heyiume leva 132; esta leva

agtie sobre el recorrido del brazo y rodillo 128 pero no

-%-
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sobre el recorrido del rodillo 125. Coendo una pinza llege
el gisteme de intercalacién el brazo 127 es empujado hacie
abajo por el rodillo 128 y la pinza 123 se 2bre mientras
le pinze 122 continda menteniendo la hoja de papel estempa~
do. En este momento como se explicd la chape 105 desciends
y permite gue une hoje intercaladora se escurra sobre el
plano inclinzdo 90 y pase al espacio comprendidb entre la
pinza 128 y el esiento 121‘.

Apenas termina la aceidn de la leva 132 el
extremo 123 ée clerra y retiene la hoja 1ntercaladora; Diocha
hoje es conducida por la pinza 128 conjuntamente con la hoja
de papel estampado conducida por la pinza 122, Alrededor del
eje de la rueda 77 (ver figure 3) hay dos levas 133 y 134
simileres a las levas 130 y 131 de la figura 4, Cuando los
rodillos 125 y 128 son: empujados hacia abejo por dichas le-
vasg, ellos abren} les pinzas y, por lo tanto, le hoja de
paﬁel egtempado y 1@ hoja intercaladors son liberadas y caen
sobre le mes2 receptors 110,

12 mesa receptora 110 ver figure 1 estd situsde
de manera que puede recibir las hojas ds papel esitampades ¢
intercaladas, colocadasg por las pinzes cuando llegen e la
rueda dentade 77.

8e comprende que la mess receptore tiemne gue
bajar & medids que le pila de hojas aumente pare mantensr el
nivel de ls pils, mfs bejo gue el plano inclinado 90 (ver
figura 3).

Por esto lo mesa receptora 110 esté‘conactada

gon un mecanismo & cric 111 2ccionads por la palanca 112 que

- 26 =
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eatd unide e un breze 113 fiJedo a la palanca 96 a lo {ue

cuando la leve 96 gira, intreoducisndo une hoja intercala-

dora, la palance 113 gire también y por medio de la pelan-
0@ 112 trensmite ure rotacidn el eje 135 que hace bajar la
mese receptore 110,

Los grupes entintedores de la mfquine permi-
ten el perfeste entintado sem en estempado en ecero, en ti-~
pograffe, y en impresidén indirscta, Estos grapos entintado-
res permiten una gren distribucidn como se requiere para
le impresidn tipogrdfice ¢ indirecte, teniende tambiérn 1a
posibilidad.de alimentar el rodillo entintedor con la cantni-
dad de tinte necesarie pare llensr les muescas de la plancha
grabade (omlcograffa). Dichos grupos tienmen sdemfs une regu-
lacidén micrométrica del paso de la tinta gque gersntiza infi-
nitamente la uniformidad del entintaje y ooneecusntemente,
de le impresién. Este posibilidad permite por lo tanto, im~
Primir en cinco colores con la misme prensa y sin snstitu-

oidn de mecanismo alguno, se& en tipograffe, estempade en

ecere (calcogreffe) ¢ en impresidn indirecta, Los cinco

rodillos entintadores durente la impresidn tipogrdfica y
en estampado en acero (calcografin) estdn recublertcs con
material eldetico Unicamente en el drea que se ha de qntin—
tar en aguel determinado color, H¥sto permite imprimir en
estempado en &cere (calcografia) y en tipograffa en varios
colores en une udnice impresidn y por medio de ure w¥nice
plenche grebede obteniendo le continuecidn del hilo del
dibujo y ocembiando le tinte en los puntos deseados. Ademds

e puede obtener, durente le operscicn de impresidn el gra-
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do de presidn deseado del rodilleo entintador contra la
rlanche de imprimir determinando de esta mensra siempre

el mismo aplestemiento del materisl eldstico con el cuel

el rodillo estd recublerto. sstc parmite obtener uns co~
loracidn siempre ideéntios de los valores impresos en es-
tampedo en acerc 'y tipografia, 4l perfecto registro de la
impresidn indirects con dibujos Yy colores sobrepuestos

estd garantizade por el hecho de que los cinco rodillos
grabados 21, 22, 23, 24, 25, son com2ndados por un Gnico
engrenaje gue estd montado sobre el cilindro 2 y esto de-
termine ¢ue lae partes grebades sobre los cilindroa 21, 22,
23, 24 y 25 ven siempre & caer sobre les mismos puntos,

de los comunes elementos transferidoree 6 y 7 los cusles
entregan al papel la entera imagen (compueste por dibujos
y colores sobrepuestos) en una unica opefacidn, Pars demosg-
trar la extrems simplicided y perfeccion con le cual la
prensa imprime en estampado en acere (celcografia}, tipo-

graff{e o en impresidn indirecta hasta cince colores, voy

8 describir las varias fases de su funclonzmiento durante las

tres diverses,operacivues de impresicn,

Durante le impresidn en estampado en acers,
le prensa funcionerd de la menera siguiente:

Ias planchas de imprimir 6 y 7 (figura 1)
1dglcemente pera estampedo en 2cero (calcografie) se mon-
tan sobre el cilindro 2 en la pesicidn gque se gulere por
medic de las escales milimetredess grabedes en los bordes
del sector porteplanchee 4 y 6 y por medio de les 1{neas

de referencile grabesdes sobrs las planches que se fljen &
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les sectoreg 4 y 5 por medio de las mordazes 12-12-14 ¥
15,

Ios rodillos entintedores 21-22-23-24 y 25 gque,
de preferencis, se prepsraen segun el procedimiento objsto
de solicitud de patente pendliente, se montesn en su respsc-
tivo soporte 16~17-18~19 y 20.

Inego se procede & su regulacidn mediente
los soportes excéniricos 16-17-18-19-20 o mediants los
mecanigmos especiales gque permiten su desplazemiento mi-
crométrico axisl y cirocmlar, ‘

Se procede & la ?zcr:egulacién de los gru-
pes entinteédores montados sobre el carre £1 de meners gue
los rodillos 656 y 66 reciben le cantided de tinta gue es
necesarias pere la impresidén en estempsde en acerc, (calco-
grafia); |

Se aproxima sntonces el carro 51 gue lleva
los grupos entintadores y se le enganche & la pleze 54 me~

diante los permos 58,

Se hace entonces uns regnlacidn £insl de
le entintacidn haste obtener sobre los rodillos 21-22-23-24
y 25 ia tinta necesaria para llenar el grabado dé las plan-
chas bara estampado en acero (calcografias),

Acertade ls perfeccidn del entintado, se
procede @ la regulacidn de la limpleza de las planchas,
variende le presion del cilindre 26 contra las mismes,
heste gque el cilindro limpiedor ejecute perfectamente su

funcidn,
Después de heber efectnade las dos opere-

- 29 =
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ciones mencionades se inicie l2 impresidn. Ie rrimer hoje de
papel (hdmedo o 8eo0) entregedo por el al imentador 39 corre
sobre 91 rlano inclinado 40 haste ser detenids vor el regie~
tro 41,

émendo dicho Tegistr® corendado por una convenients
transmisidn, descripte precedenteménte, gire sobre su eje
42, la hoje es tomade por el grupo de pinzes 135 las cunales
ge clerran sobre elle y la mantiensn sobre el cilindro 38'.

Légicamente esta operacidn es precedids por
le perfecta colocacidn & registro y escurdra de la hoja,
operacidn éeta efectueda por medio de convenientes mecanis-
mos, ,

&1 migmo tiempo gue tienen lugar diches ope-
raciones el cilindro 2 gira ponlendo ls planche de imprimir
7 en contacto con los rodillos entintadores Z-22-23-24 y
25 los que efectmen uno después del otro su entintado.

Como resulte en lag figures 7 y 8 que esque-
mdticemente muestran ume planche de imprimir y 5 redillos
entintedores gue trabajen sobre ella, cada rodillo entinta-
dor tiene sobresaliente tnicemente laeg zomas entintadoras
156~-1567-166=-159 y 160 que corresponden a las zoneg destima-
deg & ser entintadas sobre la planche de imprimir 156 B -
156 A - 156 B - 166 C y 1556 D, Girando le planche los rodi-
llos entintadores giran sobre ella y depositan la tinte en
su luoger,

Baturalmente estos rodillecs entintedores pus=-
den ser hechos por cualguier método conocide, pero los me-

jores resultados se obtendrdn con mi prense si ellos se pre-
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reren segin un procedimiento de mi invencidn y objeto de
eolicitud de patente pendienxe;

Velviendo & la figura 1, le plancha 7 aal
entintada se pone en contacte con el cilindre limpisdor

b 26 que smo2 de su superflcie las tintas no comprimides en
8u grabedo sin secar minimemente ni mezdlar las tintes con-
tenidas en dicho grabado; lfag blen, dnde la particular ope-
raeldn del grupo limpiedor precedentemente ilustredo, ade-
mds de la limpleza de la superficie de la planche , el ol-

10 lindro 26 comprime en grade mayor las tintes contentidzs
en el grabado,

Ia planche de imprimir 7, entintada y lim-.
piede, se pone en contecto con la hoja de paypel transpor-
tade y presionzsds por el cilindro.38.

15 Hl resultedo serd ume impresidn en estam-
. p2do en acero (oalcografia} en cinco colores adyacentes
distribuides en loas puntos gue se desean,
‘ I2 hoja de papel imprest es mentenide siem~
pre por los grupos de pinzes 135 haste que su brezo encuen~
20 tre el perno 153 que lag abre (figures 1 y 6).

Contemporéneemente unc de los grupce de
rinzes 87 girs elrededor de la rwede 74 y entrando sn
conta cto con las levas 130 y 131 se abrs pera tomer la
hoje imprese simulteneamente cedids por los grupos de

25 pinzasg 135,
Los grupos de pinzes 87 llevan 1z hoja im-

presa heciéndola seguir sl recorrido sefialado por la fle-

cha "AYM hasta gue ella llegue & la rueda dentada 76 Bn

~

- 3l -
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este punto, como ye se ilustrd precedentemente‘, el braze 123
del grupe de pinzes 87 (figure 5) se ebre ara tomar. le hole
intercaladore entregada por el alimentader 91 de meners gue
la hoje impresa y le hoja intercalzdora son contempordnea-
mente transportadas por el mismo grupo de pinzag hegte ls
rueda dentada '77‘. '

Bn este momento los grupos de rinzas 87 se
abren y abandonen gimultdneamente la hoje impresa y la hoje
intercaladore que 8si{ liberades se colocan sobre le mese
receptora 1101. Bs de noter gue le hoja Impresa efectde el
recorride marcade por la flecha &). con le rerte imprese
vuelt{a haois ale Jo, ella se vuelve sobre 1- rusda dentada_
76 de manera que la hoja interceladora . .llega a encontrar-
86 sobre sum reverso (parte no impresal,

Cuando las dos hojas se colocan sobre lo mese
receptora, ellas se sobreponen exmctemente en pila sobre la
hoje precedentemente colocada sobre ls mesa receptora 110,
evitendo esl cualquier accidn de rozamiento. Ie hoje impre-
s& durante su recorrido, marcadoc por la flecha "A®, es mante-
nide por corrientes de aire aproplsdas proyecta&ag por los
inyectoree 89,

is operacidn ee repite indefinidemente y &
cada rotaci&n del cilindro 2 se imprimen 2 ho,jas por medios
de laa plenchas 6 y 7. Bs claro que 18 prensa pueds funcio-
nar con unz Udica planche,

Durante le impresidn tipogrdfice la prense
funolona de la misme menera que en estEmpedo en acero (o2l-

cograffe) a excepcidn de las siguisntes variaciones:
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1¢) Blimirecidn del funciommmiento del grupo limpiador,
29) Eventuai eliminacidn del funcionamiento del alimente-
dor 91;
%2) Sustitucidn de las plenchas para estempado en ecers con
planchas tipogrdficas;
Durente le. impresién indirects le prensa fun-
oions de le misme manera que en estempado en 8cerc, con 6X-

cepcidn de las siguientes varisciones:

12) Elimiraolén del funciommiento del grupo limpiader;

22) Bventuel elimine ofén del funcioremiento del &limente-
dor 91;

' 32) Aplicacidn de dos caras de gome o de cwalguier otro ma-

terial transferente, apte pera efectuar la impresidn in-
directa, en sustitucidn de las planchas pars estempads en
acerse 6 y ’7‘. » ‘
4¢) Montaje de cinco cilindros de cobre, zinc; o latén n
otro meterial,
Previamente grabados segii uno de los muchos procedi-
mientos conocidos '?ara la j/.mpreaidn indirecta en sus-
titucidn de los rodillos entintadores ZL-28~23=-24-25,
Durente le impresidn indirecte los gr;zpos
entintedores entinten los cilindros grabados. Estos cilindros
1;npr1men su color ¥y dibujo‘ gobre les capes de goma, fljadas
sobre los sectores 4 y 6 del cilindro 2;
Diches ocepes de gome cuando se ponen en oon~
t2.0t0 con el papq le trangfieren tode le imagen compuest}
por todos los dibujos y colores sobrepuestos o adyacentes,

Dicho método de impresidn iniirecte realize-

- 33 -
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do por mi prémsa y que consiste en imprimir dos o mds co-
lores y dibujos sobrepuestos sobre un dnico elemente trang-
ferente, el que a su vez en un2 unica operacidn los trange
fiere &l papel, es de mi invencidn Yy objeto de solicitnd
de patente pendiente, Durente la impresidn de los tres
sistemds distintos (estampado eén acero, tipografia, e im-
presidn indirectz ) los aector;s 48 y 49 del ocilindro 38
¥ que lleven el arreglo son rreparadoe segun el arte nor-
mal mediante los distintos tipos de impresidn dedo que
es poaible el distinto arreglo de oada plancha ¢ de oceda
caye de gong,

A trevés del funolomamiento de le mdquine
resulte evidente la velocidad vy eimplicidad con la cuwal
es posible pesar de uno al otre de los tres proocedimien~
tos de impresidn sin efectwer cambio o sustitmcidn de er-
tes meoénicas;
I la prensa, asf como todos los otros elemen~
tos descriptos y objeto de la presente invencidn, han side
ror m{ estudiados particularmente para la impresidn de los
valores perc es obvie que ellos pueden ser qtilizad@e pare.
0tro tipo de impresidn, por ejemplo oartass geogrdfioas u
otros, asi como rare imprimir otros metericles come ser te-
les, pldsticos, etc, etc. Dedo que he deseripto detallade-~
mente ciertas partes de mi invencidn es obvio, que los ex-
rertos en este erte, pu&dan gporter mejores y modificacio~

nes dentro del €mbite de mi invento,

- 34 -
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-0- NOTA ~-0-=

Io® puntos de imvencidn propis y nueva gue
8¢ presentan pare que sean objeto de esta Patente de Inven-
cidn en Espefia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, - Uns prensa parae la impresidn mult ico-

lor en tipograffs o en estampado en acero por medio de um

inice planche tipogrdfica ¢ pera estempedo en acero entin-
tada con varios colores adyacentes ¢ sinc por la impresidn
indirecte con dibujos y colores sobrepuestos osdidos por
uns pluralida& de cilindros grabedos, & un dnice elemento
trensferente (gome u otro)., Dicha prense comprende en com-
binecién: un elemento giretorioc de gran didmetre eccionade
ror un eje motor; medios sobie el primer elemento pare
mentener por lo mencs ure plancha de imprimir o sino un
revestimiento de gome; un segunic elemernto giratorio del
mismo dldmetro del primero que presions sobre él y lo
hece & la misme velocidsd psro en sentido contrario; mn

el imentador de papel situzdo sobre el segundo elemento;
medios sobre el segundo elementc ara tomar y rentener
sobre su superficlie hojas entregadas por dicho alimente-
dor; um pluralided de rodillos entintadores paralelos
que pueden ponerse en contacto con el primer elemento pa-
re entinter le plencha de imprimir y dotados de mediocs para
consentir desplazemientos micrométricos axisles y cirocn-
lares, ¢ sino urma pluralided de cilindros grabgdos que
pueden ponerse en contacto con el‘primer slemento para

imprimir le oape de gomR y que aprovechan de los mismos

desplezemientos miocrométricos exiales y circnlares; medios
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para reguler la presidn de los rodillcs entintadores ¢ de
los cilindros grabades contre el primer elemente; un dnico
cilindro limpiador que puede ponerse en centacto con la
plenche situeda sobre el primer elemento para sacarle el
éxceso de tinte; medios para regular 1a presidn del segun-~
do elemento contra el primero; msdios para transportar la
hoje entregada por el ségundo elemsntc e impresa por la
rlanche de imprimir o ror la cam de éom.; medios pare in-
tercelar le hoja intercels dors entre una hoje impress y
otra; mediocs pera depositer la hoja imprese junto ocon di-
che hoje intercalasdore sobre le n;esa receptora,

22, - Unx prensa rotative a uno o mds colo-
res que comprende: un primer elemento glratorio de gren
di€metre acolonsdo por un eje motor; medios sobre el pri~

mer elemento pars mentensr dos planches de imprimir o sinec

~dos cepas de goma gituedas en lugares opuestos de dicho

elemente; un segundo elemento giretorio del mismo difmetro
del primere que presiona sobre él1 y que lo hace & la misme
velocidzad pero en sentide contrario; un alimentador de pa~
pel sobre dicho elemente; medios sobre el gegundo elemsnto
mmra tomar la hoje entregzda por el alimentador y mentensr-
la en lugares opuestos en la periferis de dicho elemsnto;
una plurelidad de rodillos entintadores raralelog gue se
ronen en contacto con el primer elemente pera entintar las
rlenches de imprimir o sino ure pluralidad de cilindres
grabedos gue se ponen en contzcto con el primer elementeo
rere imprimir les capasg de goms; un o2rre movible que lle-
ve un2 pluralided de grupos entintaderes aptos rara entine-

m B6 -
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ter los rodillos entintadores o sino los correspondientes
cilindros grabados; medlos pare rsguiar la presidn de los
rodillos entintadores contre el primer elemento ; un cilin-
dro limpiador gque puede ponerse en contacto con las plen-
ches situedes sobre el primer elemento y que gira a velo~-
clded mayor y en el miemo sentido del primer el emento pare
gacer el exceso de tinta de las planches de imprimir para
el estempado en acere (caloografin) antes de gue ellas sean
presionadas por el ssgundo elemento que transporta la heojs
a imprimir; medios para regular la praéidn del segundo ele-
ment; contra el primero; mediocs transportaderes pare tomar
1z hoje del segundo elemento ¥y transportarla; medios para
poner uma hoja in'aarc'aladora deba jo de le hoja impresg en-
tes que le misme @ee coloocada sobre la mese receptora ¥
medios pare he2cer bajer la mesa recepiora & medidae gue les
hojas se ecumulen sobre ella‘.

39, - Una premsa rotative para le impresidn
multicolor, obtenléndose diche imi)rea.tdn por medio de plen-
ches entintedas convarios colores adye centes distribuidos
sobré distintes dreas de le plancha, o sinc, para mprimir
indirectemente por medio de un elemento trenesfersnte (gome
v btro) impresec por uma pluralidad de cilindros grebades ¥
trensferente de ura sole vez toda le composicidén formede
con dibujos y colores sobrepuestos, Dicke prensa compren-
de: un armezén; un primer elemento giratorio de gren digme-
tre montado en dicho armazén; medlos sobre este primer
elemento are retener dos plenches de imprimir o sino dos

capas de gome sobre zones opuestzs de su superficle; un se-

- 37 -
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gundo elemento del mismo didmetro del primerc, presion=do
contra é1 y que gira & su misme velocidad pero en sentide
contrario; un alimentador de papel sobre el segundc elemen-
to; medios sobre dicho elemento para tomer del alimentador
las hojes de yepel y mentenerlo sobre zonas diemdtricaments
opuestas de dlcho elemente; une pluralidad de rodillos en-
tintedores peralelos montados en el armezén y gue pueden
ponerse en contacto con el primer elemento y los cuales en-
tinten sucesivamente les planchas de imprimir o sino un nid-
mero de cilindros grabades peralelos también montados sobre
el armezén y qué pueden ponerse en contacto con el primer
elemente y gue pueden imprimir sucesivamente las cepas de
goma ; un carro movible gue lleva uns2 pluralidad de grupos
entintadorss aptos pare entintar los correspondientes rodi-
llos entintadores o ®&ino :lo& correspondientes cilindros gre-
bados, dichoe osrro puede ser llevado en contacte o alsjado
de los rodilles entintadores o cilindros grebedos; un unice
ollindro limpiedor que gira a velocidad mayor que &l primer
elemento apto pa¥e saoer el exceso de tinte de laa planches
de imprimir para estampado en acere (c2lcograffa), medios
pera reguler le presidn del segundo elemén-to contra el pri-
merc y desde lnego parae regular la presidn de impresidn; me-
dios para reguler la presidn de los rodillos entintadores o
de los cilindros grabados con el primer elemento; medios
ypare tomar lz hoja impresa del ssgundo elemento los cuales
estdn sincronizados con los elementos gue giran; medioca pars
poner une hoja interocaladeora debajo de la hoja impresa antes

de que elle se2 depositade sobre le mesa receptora colocadsa
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debe jo de dichos medios; medios pere comunicar entre ellos
¥ conduclir sincreonizademente el primer élemento, y ei
segundo, los medios para alimentar y mentensr las hojes
sobre el segunic elemento, los medios transportadores,los
medios intercaladores y le mesa roceptore.

4%, - Unz prensa rotativa que comprende un
elemento giratorio que lleve dos plenchas o dos capas de
gbma en opuestas posiciones; medios pare entintar le plan=-
cha o para imprimir la goma; un alimengador; un ssgundd
elemento del miemo didmetro del Primero y que gira a la

misme velocided el cual lleva las hojJas de papel y las pre-

“eiona contra las planches de imprimir o contra las capas

" de gome para imprimirles; subcombinscidn, medios sobre el

segundo elemsnty pare tomer las hojas de papel del alimen-
tader situado sobre dicho.slemento y para mantensrle sobre
su superiicis mientras se ejeonte la operacion de impre-
eidn. Dichos medios comprenden: dos ejes en el segundo
qlemento montado cerce de su superficie y paralelos & su
eje, dichos ejes estdn montedos en los lados opuestos dsl
elemento; seriles de mordezes fijsdas sohbre cade ejg ¥ ¢ue
rueden glrer sobre le supsrficie del elemento; un braze
fijado sobre cade eje; una pelencas erticuleds en la extre-
midad de uno de dichos brazos; un tubo articuledo al fin
del otro brazo, ls palenca puede entrar en el ‘tubo; un re=-
gorte & expansidn circunde la palence y no puede penetrar
en el tubo empujande la palance y tube en direcciones
opuesgtas; dos brazos fijados en dngulo en la extremidad

del otro eje; dos pernos fijados en el armezdén de la pren-
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se. de modo que; cvande uno de los brazos de un eje los
encuentrae, el eje gira y las mordazes presionan el pepel
contra le superficie del elsmento y que ouéndq el otro
brazo encuentre el otro pernc el eje gira en sentide
conirario y lag mordazas se &bren yare queder libre la
hoja de papel;

69, -~ Um= prhnsa rotaetiva que comprende:
un primer elemento giratorio gqus lleva sobre su superfi-
cie por lo menos una planche de imprimir e una cepa d¢
gomg; medios pars hacer girar dicho elementeo; medios
parae entintar la planche de imprimir o para imprimir la
capa de gome; un gegundo elemento del misme didmetro
que el primero y que gira & la misme velocidad perc en
sentldo contraric y que lleve las hojas de papel que tienmen
que ser impreses por le planchg de 1mprimir o por la capa
de gome.; en subcombinacidn, medios para saocar el excesc
de tintae de le planche de imprimir para estampado en &ace-
ro (celcografia) entes de gque éste encnentre el pepel ¥
lo imprims, dichos medios comprenden; un dnico elemente
limpiedor montado parelelamente 8l primer elementec y
que fricoiona su superfiocie; medios que comunican el
elemento limpiedor al motor de l= yprensa de manera gque €L
realioce unt rotecidén en el mismo sentido gue el del pri-
mer elemento pere¢ con veloclded peri férice meyor; medios
para dar al elemento limpiedor un movimisento eltermetiive
exiel; un otro elemento limpiador meyor gque el preceden-
te, montzdo perelelemente & é1 y que fricciona su super-

ficie; medios que comunican el segundc eiemento limpia-
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dor con el primero de menera de dar a él una rotecldn en
el mismo sentido pero & velocidad meyor; inyectores gue
emiten fuertes chorros de liguido, dichos chorros de 1{qui-
do siendo secantes & la superficie del segundc elemsute
limpiedor; uma ocuchille fijada superiormente & dichos in-
yectores, tangente & la superficie del ssgundo elemento
limpiador y dotedo de movimiento de veivén; ure serie de
inyectores de aire osliente enire dicha cuchille y el punto
de contacto de dos elementos limpiedores; medios pera re-
gular le presidén de los elementos limpiedores entre ellos
-y contrae l& pleanche & 1mprimlr'.

' 69, - Une prenss pare le impresién multico-
lor ane comprende: un primer elemento giratorio que lleva
sobre su superficie por lo menos um2 plancha de imprimir
o une cape de gomz; un segundo elemento giretorio del mis-
mo didmetro que el primerc y que gira & la misma velocidad
en sentido opueste, y que lleva sobre su superficle hojes
de papeles gue itlenen gue ser impresas cwendo son presiona-
das por el segunde elemento contra le plancha de imprimir
o contre le cepe de gome.; en eubcombirecidn, medics pare
tomer les hojas impresas por el segu_ndo elemento y llevar- '
les, dichos medios comprenden: un trensportador sin fin
formado por dos cadenss paraleles montedas sobre uns plu=
relidad de elementos ¢ ruedes paraleles; medlos gue comuni-
can el minimo, uns de estas seriea de ruwdes con el pri-
mer elemento de meners de der &l transpor tador sin f£in una
velocided periférica del primer y segundo elemento ; une

plurelided de elementoe sitvedos & distancia uno del otro

-ﬂ--
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Y fijedos en series sobre ejes mont=dos en las cedenes
del trangportador, ocade elemento comprende: un armezon;
dos extremos fijados sobre un eiemento montedes de mene-
re de poder girar en el srmmzén y que se apeyen .gobre un
aglento fijado &l armazén; resortes gque fnerzan los ex-
tremos contrzel asiento; brazos fijados 2 la rarte cen-
tral del armzén y & la parte opueste de los extremos de

menera gque cvando elloe son presiomsdos, se peran los

| respectivos extremos del asiento; levas paralelas flja-

das alrededor del eje de le ruede montada cerca del se-

gunde elemento, Dos brazos que encusntran diches levas

'8¢ ebren contempordneamente y se cisrran tomendo ure hoja

de papel del segundo elemento; leves paralelas fijedes
alrededor del eje de la rueda del transportedor sin fin
donde las hojes tienen gue ser libersdas, sobre diches
levae fuerzan loe susodicHos brazos 2briendo los extre-
mos y soltando las hojas,

72, - Um prensa para la impresidn multi-
color que comprende: un elemento giratorie que llgva sobre
su superficle por lo menos unz plencha entintada ¢ una
oapa de goms Impresa; un segundo elemento gue lleve por lo
pinimo urma hoja de pepel e imprimirse cuando ésta es pre-

sionade por el s egundo elemento contra la plancha de im-

" primir o conira la ocapa de gome; un transportedor sinm fin

sitnado cerca del segundo elemento y qus trabaja & la mis-
e velocidad perifdrica de los elementos; medie sobre di-
cho transportedor pare tomar la hoja del segundo elemsn-

to y mantenerle mientrag es lleveda, dichos medics come
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prenden un ermezdén, extremos montados en forms de poder gi-
rar en el armszén, un resqrte que fuerze el extremo contra

el asients, brezos comunlcados & 1og extremos y 1evas\situa;
das por lo mfnimo cerce de dos ruedas del traneportader sin
fin y que‘agc;onan los brazos y abren los extremos; en sub-
combina cidn, un alimentador de papel pare la introduccidn de
lag hojJas intercaladoras situwado 21 fin del transportador sin
fin; una mesa receptora para recibir las hojas impresas lle- -
vadas por el iransportedor y las hojas intercaladoras entre-
gadas por el alimentedor; diche mesa estd sitwade debajo del
fin del transportador; una leva sitnada sobre el recorride

de un breze de los medios sobre el transportadér ebre con-
tempordneamente un extremc de las series de pinzes cusnde

les hojas impresas encuentran el plano del 21imentedor mien~
tras el otro exiremo de las pinzas mentienen la hoja impre~
g&e Una palanca montada de nmenere de podser girar y aéeiona»
da ﬁor el primer elemento gue tiens una seliente en la extre-
mided del pleno del a&limentedor y ¢ue forme una punta, dicha
pelance y punte cwando los susodichos extremos se ebrenm, gire
y permite gue una hoja interomladora penetre en el extremo
abiartd. Diche palance tiene tembién uma barra curva fija-
d2 en su extremldad y que coopera & hecer pamstraer le hoja
intercaladora en los extremos y un par de levas gque a&bren
todos los dichos extremos y permiten gue la hoja se cologue

sobre la nmesa receptoie,
89, - Una prensa para le impresidén multico-

lor gque comprende: un primer elemento que tiene por lo mi-

nimg una planche de imprimir o una ocape de goma; una plura-
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11dsd de rodillos entintedores para entinter la planche
de imprimir con uno o mda colorss o ura plurelided de ci-

lindros grabados pare imprimir le cepa de gome con dibu-

' Jes ¥y colores sobrepuestos; medios pars sscar el excesc 4@

tinta de la planche de imprimir pere el estampado en acereff
un segundo elemente que gira a la misme velocidad que el
primerc perc en sentido contrario y que lleva las hojas
e imprimir cuendo leg mismas son presionadas por el segun-
do elemento contre le planche de imprimir o contra la ca=-
pe. @@ gome; en suboombinscidn, medlos para entintar los
rodillos entintadores o los cilindros grabadocs, dichos
medios comprenden: un carro formzde por un armazén J gque
puede correr sobre rodillos o andlogos sobre un recorride
hecho en el ermezdn de la prensa; un numere de grupos en-
tintadores correapondiente.al nimero de los rodillos en-
tintadoree o de los cilindros grabados de la prensa que
comprende oade uno un® pluralidad de rodilles que giran
y que estdn en contacto y un recipiente que entrege la
tinte &l primer rodille de oc2de grupo y un par de brazos
regulebles que lleven oczde uno un rodille gue puede po-
nerse en contacto oon el ultime rodillo de cada grupo ¥
con el correspondients rodille entintador de la mfquina
¢ oon el coirespondiente cilindro grebadeo; y medlos para
transmitir el movimiento del primer elemente & los Iro-
dillos de cade grupo entintador y embriages para perar
a1 che.s transmiaionas-.

92, - Ura prensa pera la impresidn multi-

color sunestancialmente como 6 ha deseripto y espscifica-~

—44-
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do ocon referencia a los dibujos acompafiedosa.
102, - Una prensz pare la impresidn en ca2l-
cografia y tipografia,

) Tal y como s8e he descxrito en le lMemorie que
antecede, repzeéentado en los dibujos que g6 acompaiien y
con los fines que &e han especificads.

BZste Memoria consta de cuarente y cincohejes,
esoritas por un2 sola care,
| Medrid, ’67‘7»MAR,”OFQ

v
P, &.

Alberto de Elznhury
POI E)O\jklf
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