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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p ara  una p a ten te  de In tro d u c c ió n , por d iez  años, en España; 
p o r: = Procedim iento  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de com posiciones de vâ  
ciado d e l hormigón =
a fa v o r de l a  razón  s o c ia l ;  " GUMERSINDO GARCIA S.A. " 
re s id e n te  en M adrid; Paseo de Eduardo D ato, número 7. =

La p re sen te  p a te n te  de in tro d u c c ió n  se r e f ie r e  a  un p roce­
dim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de com posiciones ue vaciado  del ho r - 
migón m ediante el cual se u t i l i z a n  y  aprovechan para  t a l  o b je to  
l a s  p iz a r r a s  y cenizas o e s c o r ia s  de l a  d e s t i l a c ió n  de p iz a r ra s  

5 o e s q u is to s  b itum inosos y l o s  re s id u o s  de l a  fa b r ic a c ió n  de p ro  -
ductos cerám icos.

E sencialm ente e l p rocedim iento  c o n s is te  en reem plazar en 
lo s  aghomerados l a  m a te r ia  i n e r t e ,  usualm ente a ren a , g rava  o g u i­
j a r r o , por uno de t a l e s  productos o re s id u o s . De e s te  modo se in  - 

10 tro d u cen  en e l  aglomerado nuevas cu a lid ad es  y en numerosos casos
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l a s  cu a lid ad es  .dom inantes d e l  aglomerado son m ejoradas.
Se ha comprobado un aumento de l a  r e s i s t e n c ia  a  l a  compre­

s ió n  de l a s  p ie z a s  e je c u ta d a s  u t i l iz a n d o  aglomerados fa b ric a d o s  
de acuerdo con e s ta  p a te n te . Los feáomenos f í s i c o s  y quím icos 
que se han ap rec iad o  en e l  curso de lo s  ensayos dem uestran que 
l a  coagu lación  de lo s  granos de p iz a r r a  a  o tro s  s u s t i tu t iv o s  pre - 
sen tan  p a r t ic u la r id a d e s  que aumentan e l  poder adhesivo d e l cemen - 
to  y perm iten  a l  mismo tiem po r e a l i z a r  ana p ro p orc ió n  agua - cemen 
to  muy fa v o ra b le .

P a ra  l l e v a r  a  cabo l a  r e a l iz a c ió n  de t a l e s  aglom erados p e r  - 
fe coi onados e s  n e c e sa r io  como es n a tu ra l  a p l ic a r  lo s  m edios ade - 
cu ados para de te rm inar en l a  masa una cohesión ta n  p e r f e c ta  como 
sea  p o s ib le , de modo que l a  m an e jab ilid ad , l a  compacidad y e l  i n ­
cremento de l a  r e s i s t e n c ia  pueden d e s a r r o l la r s e  a l máximo. E sto  
se consigue ap licando  un movimiento v ib r a to r io  p erfec tam en te  de - 
term inado  en concordancia  con la s  c a r a c te r í s t i c a s  f i n a l e s  desea - 
das, m ediante lo s  medios tó o n ico s  actualm ente d isp o n ib le s . En 
muchos casos además es e s e n c ia l  e l  som eter a lo s  componentes d e l  
aglom erado, a n te s  de form ar e l  elemento fraguado a l  e fe c to  v ib ra  - 
to r io  de una ca ja  a  a c c i 'n  u n id ire c c io n a l  de fu e rz a  y fre c u e n c ia  
re g u la b le , lo  que puede co n seg u irse  p o r un ap a ra to  v ib rad o r cono - 
oido en l a  in d u s t r i a .

Por e l  p rocedim iento  que se  r e iv in d ic a  se ob tiene una nue­
va com posición de v ac iad o , económica y de g ran  f l e x ib i l id a d  en 
sus cu a lid ad es  ap rop iadas para  lo s  d i f e r e n te s  productos f a b r ic a  - 
dos.

La p o rosidad  e lev ad a  que se consigue hace deseab le t a l e s  
m a te r ia le s  en numerosos t r a b a jo s  y p a rtic u la rm e n te  en l a  e je cu  - 
c ión  de elem entos p re fa b ric a d o s  para  h a b ita c io n e s . S i b ie n  l a  re  -



s i s t e n c ia  a l a  com presión re q u e rid a  por l a s  funo iones n o m a le s  
de eso s elem entos es  red u c id a  y no exige por ta n to  más que un 
d á b il  oontenido de cemento, en cambio l a  marcha misma de l a  f a  - 
b r ic a o ió n  exige l a  n ecesid ad  de v a c ia r  rápidam ente y de m anipu lar 
enseguida lo s  p roductos fa b r ic a d o s  lo  que hace que cuando no se 
sigue e l  procedim iento re iv in d ic a d o  sea  n ec esa rio  a u m e n ta r la  
p roporción  de cemento no por la s  n ecesid ad es de lo s  elem entos 
p u e s to s  en o b ra , sino por lo s  de su  m anipulación.

Es indudable que pueden o b ten erse  in f in id a d  de com posicio . 
nes v a r ia b le s  segdn l a  d o s if ic a c ió n  de cemento y de ce n iza s , es  - 
c o r ia s  o re s id u o s  de lo s  m a te r ia le s  ind icado s que se u t i l i c e n .

Es d e c ir , que d e n tro  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  que se e s ta  - 
b le c e n  pueden r e a l iz a r s e  en g en e ra l d i f e r e n te s  com posiciones a 
p a r t i r  de lo s  in g re d ie n te s  in d ica d o s  con l a s  p roporc iones y pre - 
p a ra c ió n  p re v ia  de lo s  mismos convenien te en cada caso y u t i l i  - 
zando lo s  medios a u x i l ia r e s  adecuados p a ra  co n seg u ir e l  aglom era­
do, pudiendo h acer en to d os esos extrem os la s  v a r ia c io n e s  de 
d e ta l le  que sean p e r t in e n te s  p a ra  cada a p lic a o ió n  co n c re ta  y 
m ien tra s  con l a s  m odificac iones a s i  hechas no se a fe ó te  a l a  
e s e n c ia lid a d  re iv in d ic a d a  lo s  d iv e rso s  p rocesos o p e ra to r io s  que 
se s ig an  no se rá n  sino  v a r ia n te s  d e l p rocedim iento  r e iv in d ic a  - 
do igualm ente com prendidas y p ro teg id a s  p o r e s te  r e g i s t r o .

N O T A

La p resen te  p a ten te  de In tro d u c c ió n , co n sta  d e  l a s  s i  -  
g u ien te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 . - P rocedim iento  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de com posiciones 
de v ac iad o  del hormigón, c a ra c te r iz a d o  porque como m a te ria  in a r  -
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te  se u t i l i z a n ,  a is la d a  o conjuntam ente y previam ente p reparados 
en con d ic io n es adecuadas, l a s  p iz a r ra s  y  cen izas o e sc o r ia s  de 
l a  d e s t i la c ió n  de p iz a r r a s  o e s q u is to s  b itu m in o so s , o re s id u o s  
de l a  fa b r ic a c ió n  de p roductos cerám icos, en s u s t i tu c ió n  t o t a l  
o p a rc ia l  de l a  arena común, vo lteando  y removiendo l a  masa has - 
ta  d a lle  e l  grado de densidad  requ erid o  p ara  e l  f i n  que se des - 
t in e n  lo s  aglomerados y vaciando l a s  p iez a s  con in te rv e n c ió n  de 
lo s  ap a ra to s  v ib ra d o re s  o u t i l iz á n d o lo s  para som eter a  lo s  com - 
p o n en tes  d e l  aglom erado, an te s  de fo rm ar e l  elem ento fraguado , 
a lo s  e fec to s  v ib r a to r io s  adecuados.

2. - P rocedim iento  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de com posiciones 
de vaciado  d e l hormigón -

Según se d e sc r ib e  y r e iv in a ic a  en e s t a  memoria d e so rip  -
t i  va.

La cual co n sta  de cu a tro  h o ja s ,  f o l ia d a s  y e s c r i t a s  a 
máquina por una so la  de sus c a ra s .

1

M adrid, a 17 de Enero de 1950. -
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