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Dn. Esteban Esteve Castro y Dn. Joaquin Guardia Ayme -
rich, ambos de nacionalidad espeiiola, domiciliados en Baroe
lona, celle Independencia n¢ 254, soliciten registrar una -
Fatente de Introduccidn, por 10 efioe, pars Espafla y sus Co-
loniae por: ”UN TELAR PERFECCIONADO PARA‘LA FABRICACION DE-
VENDAS” (Clase 41).-Grupo 52 del Nomencletor Oficial.-

Les vendas estén constituidas, generalmente, por un te
jido poco tupido y muy eldstico, sobre todo en la zona de -~
gsue orillos, & fin de faciliter gue la venda pueda adaptar-
ge a la forma de squella parte o miembro del cuerpo que se-
desea vendar.-

Para que la venda reuna las condiciones antedichae de-
be ser tejida empleando el sistema de doble trama, segin el
ocual el hilo de trama efectis dos pasedas a cada cambio de-
los lizoe y oscilacidn del batén.-

En el extranjero y concretamente en Italia, hace algu-
nos afios que se emplean unos telares especiales para tejer-
vendes, los cuales son de dimensiones adecuadas al encho -
que normelmente tienen les vendas.- E1 funcionamiento de di
choe telares s&e caracteriza porque el paso de la trema se-
efectia mediante dos agujes tubuleres, que entran y salen =+
de la caleda lateralmente y en forma alternada.- 4 traves -
de dichas agujas pasa el hilo que forma la trama, que pro-—
cede de una bobina continue, adosada exteriormente el telar.

Las dos agujas tubulares, portadoras del hilo de trame
pasan e través de la calada abierta de la urdimbre, estable
ciendo wn recorrido doble, de ida y vuelta, alternado, por-

cads oseilacién del batén.- Mientras la aguje vuelve & su -
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primitive posicidn, le dltima paszads de la trama queda suje-
tea por una dé las dos puas vertlceles, dotadas de movimiento
alte mativo de asoenso y descenso, las cuales sueltan los ex
tremos de la trama antes que el batén apriete la ltima pasa
de y se verifigue el cambio de posicién de los lizos. En vir
tud del movimiento de dichas puas y del alternado de les agu
jas tubuleres, se logra que le formacidén de los orillos se -
realice de modo gque cada aguja forme unicamente el orillo co
rrespond iente a su lado, lo que determina la flexibilidad de
dichos orillos, ya gque la pesada se cierra solo una vez, 8 —
cada dos movimientos del batén.-

Como consecuencia de lo dicho se comprende que el buen-
funcionamiento de este telar especial parae tejer vendas de ~
pende, en gran perte, de la regularidad de los movimientos -
de las agujas portadoras de la trama y de su perfecta sincro
nizacién con las oscilaciones del batdn. Por lo tanto si el-
extremo delantero de las agujas sufre ung pequefia desviecién
o estd sujeto 8 constantes vibraciones, imprimidas por el mo
vimiento general del telar, el hilo>de treme se rompe facil-
mente provocéndose el paro del telar, con el consigulente re
treeo en la produceién.-

Para evitar este pernicloso defecto le firme italliana -
Henser-Berger Ancareni S.A., ha perfeccionado los telares, @
que venimos haciendo referencla, introduciendo en ellos une-
importente mejore, que consiéte en .dotar & lasagujas tubulae-
res que conducen el hilo de trame, de un doble sistema dé -
gulia, gque garantize le perfecte horizontalided de tales agu-
jas durante sus movimientos alternativos de ida y vuelta, -
evitando les desvieclones y vibrsciones que ten frecuentemen
te producen la roture del hilo de trame e incluso, en algun-
cego los de la urdimbre.-

Los telares para tejer vendes dotados del perfecciona -
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miento gque dejemos apuntado, no han sido, hasta elbpresente,
conocidoe ni precticedos en Espefie, pdr cuya razén y a fin -
de mejorar la industria nacional dedicade & 1la fabricacidn -
de vendas, ce solicite, de acuerdo con la vigente Ley de Pro
pledad Industrial, la correspondiente patente de introduocs -
cidén, que gerantizard, a los peticionarios, el derecho excln
sivo de explotacidn de taeles perfeccionamientos.-

En el ¥nico dibujo que se acompafia y que forme parte in
tegrante de este memoris descriptive, se represente, sole a-
t{tulo de ejemplo y para faciliter la explicacién, uns fieta
esquemética de un pequefio teler para tejer vendas, dotado de
loe perfeccionamientos objeto de le presente solicitud de ps
tente de introduccién.- |

Haciendo referencie al mencionado dibujo, pasamoe s deg
cribir las distintes pertes del teler, detallando de un modo
especial les que hen sido objeto de mejoia, e fin de obtener
un mayor rendimiento y seguridad de funcionamiento.-

Sobre el eje general (1) del telar, se halla la polea =~
motriz (2), que recibe le transmisién que la pone en funcio-
namiento.- |

Sobre el propio ejé, estén montedoe doe juegos de levas
(3)-(3°) y (4)-(4"), de lae cuales las dos primeras (3)-(3)

provocen el asccionamiento de lae agujas (31)-(31") portedo -

res del hilo de trame, mientrass que les levas (4)~(4°) eon -

las que accionan el dispositive que soporta las puas (23), -
que limiten los orillos del tejidoe-

Tembién se helle montada en el eitado eje motriz (1), -
une rueda dentads (5), que engrena con otrs (6), solidarié -
del eje (7), que & su vez es portedor de une excéntrica (8),
que provoca el movimiento oscilatorio del batén (95.-

El ndmero de dientes‘delas ruedas (5) y (6) estd calen
ledo de modo que el betén realice dos movimientos oscilato

rioe completos, por une vuelta del eje primcipel (1).-

e e
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El eje (1l1l), que mueve los juegos de lizos, es acciona-
do por la transmieidn establecids entre le referida rueda den
tada (5) y otra (10), dispuesta gobre el eje (11) gue lleva —
las levas (12)-(13) y (14), que son lae que provocan el ascen
80 y descenso de los lizos mediente unos tirantes no moetrs -
dos en el dibujo.-

El dispositivo que sustenta las puas (23), -que limitan -
el ancho de la venda, es acoplado &l batén, medlante unas rie
zas de guia (15)~(157), por dentro de las cusles passn ungs -
varillas (16)-(16”"), que formen, en su parte inferior, una do
ble curvatura, cuyo extremo se Introduce en las articulacio -
nees (17)-(17°), que son greduables mediante sendoa véstagos ~
roscados (18)-(18’).-

Entre los extremos superiores de las citadas varilles -
(16)-(16°), se halla el porta=-puas (20), acopledo & las vari-
lles por interposicién de unes piezes gque foxrmen codo (19)-
(19°), fijedes por tornillos (21)-(217), que atreviesen si -
multaneemente dichas piezas y el porte-puss (20).-

El trevesafio horizontel, que forma el porta-puas (20), -
presente verias entallass (22), a distancias escelonadas, para
poder greduer la colocacién de las puas (23)-(23°) & la dis -
tancia asdecuaeda, segin sea el ancho de la venda & fabricar.-

El accionami;nto de las agujaes tubulares (31)-(31°) por
cuyo interior pase el hilo de trama, se realize en virtud de
unas palencas (25)-(257) giratoriamente articuladas sobre pun
tos de giro (24)-(24°), solidarios de la parte inferior del -
batén y dispuestosen linea con el eje de guia del batén.-

Dichas palsncas (25)-(257) son portadoras de sendos rodi
1los (26)-(26"), que penetran en les respectivas ranuras (27)
(27°), de las levas (3)-(3’), siguiendo, por .tento diches pa -

lanca, las oscilaciones determinadass por el perfil excéntrico

de las citedas ranurss (27)-(27%).-
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Los extremos libres de las palancas (25)-(25"), lleven

conectados une especie de bielas (28)-(28°), que unen las -

repetidas paelancas, con las correspondientes plezas correde.

ras (29)<29°), que se deslizen sobre un par de guias paralg
las (30)-(30"), las cuales son solidarias del batdn, puesto
gue pessasn, convenlientemente guiadas, por entre dos monten -
tes (35)-(35") que sobresalen verticalmente de una prolongeg
cién (34) del propio batén (9).-

En el centro de las plezas correderas (29)-(29°) y por
medio de unae boquillas (32)-(327), se fijan las agujas tu-
bulares (31)-(31"), que queden retenidas por unas tuercas -
(3%)-(3%"), medisnte las cuales se ajusta la longitud dtil-
de dichas agujas, gue ha de ser proporciocnel gl ancho del -
tejido & reallzar,.-

Loe montantes intermedios (35)~(%35"), 'que constituyen-
los soportes de las gulas paralelas (30)-(30°), llevan, en-
su perte centrel y en posicidn coaxial con el eje de las -
egujas tubulares, unos manguitos de guia (36)-(36°), que =~
completen el centrado de las repetidas agujas tubulares en-
sus movimientos slternativos de ida y vuelte, al atraveser-
le calada pare pasar el hilo de trama.-

E1 funcionemiento del telar, cuyas pertes principales-
dejamos descritas, es muy similar, en 1{neas generales, al-
de wn telar normel, con la sole diferencia de que le lanza-
dere he sido sustituide por el eistema de agujes tubulares-
e que nos hemos referido.- En virtud de los perfilesespecig
les de las excéntricas y levas montadaes sobre el eje princi
pel del telar y sobre los secundarios, correspondientes el-
gccionamiento del baetdn y de los lizos, se logra una sincro
nizecién de movimientos, graciae & los cuales se obtienen -
dos: oscilaciones del batén por cada giro del eje principal.

Otra caracterfetica de funcionamiento del telar estri-

o
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ba en que laz sgujas portadoras de la trama siguen un doble

recorrido eslternativo de ida y vuelta @ través de le celada,

~ por cades movimiento oscilatorio del batén,squedande sujeta~

la trame mientras las agujaes vuelven & su primitive posi- -
cién, por medio de una de las puae que limitan el orillo, -
las cuales estdn tembidn dotedas de un movimiento alternati
vo de subida y bejada, que permite solfar la trama antes de
que se verifigue el aprieto del tejido por el batén y que -
se produzca el cambio de posicidén de los lizos.-

Debemos hacer resalter, sobre todo, que el sistema de-
doble guia pesre conducir las egujas tubuleres en su despla-
zamiento horizontal, éontribuye en gran menera, & la regulg
rided del tejido, eviténdose roturae del hilo de trama, gque
inevitablemente se producen con muchea frecuencia, cuando la
eguja va montada sobre uns guie individual.-

Se sobreentiende que podrén eplicarse a este tipo de -
telar perfeccionado, para la‘fabricaéidn de vendaes, todos -
los mecanismos y dispositives de automaticidad, ya seen elée
tricoe o mecdnicos, hasta hoy conocidos, para parar automa-
ticament. el teler cuando se produce la rotura del hilo de-
trema o bien de l& urdimbrs, o en caso de ocurrlr otres ave-
rfa que pueda originar defectos en el tejido.- |

A fin de dar cumplimiento a lo dispuesto en el articu-
10 70 del vigente Estatuto sobre la Propieded Industriasl, -
se hace constar, como fuente informetiva, que los telares -
perfeccionados, objeto de la presente golicitud de Patente-
de Introducciéni son fabficados, desde hace afios, por la -
firme Henser Berger Ancsrani S.A., de Monza (Italie), igno-
réndose si dichos perfeccionamientos han sido o no patenta-
dos en aquel pafs.-

l1a petente de introducecién por: ”UN TELAR PERFECCIONA-
DO PARA LA FABRICACION DE VENDAS” cuyo privilegio de explo-
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.tacidn se solicite para Espafia, sus Colonies y Protectoreado,

por un periodo de 10 sfios, recaerd sobre las particularide-
des que se concretesn en lag siguientes,

REIVIKNDICACIONES

12.- *UN TELAR PERFECCIONADC PAKA LA FABRICACION DE VENDAS”
caracferizado por el hecho de que el hilo de trama, que for
me el tejido, pasa por el interior de unas agujas tubulares,
que son alimentades por una bobina de hilo continuo situada

fuera de los mecanismos generales del télar, atravesando di
chas egujes le calada ablerta de la urdimbre, al estableoér
un doble recorrido, de ida y vuelta alternedo, en cada osci
lacién del batén, estando instaladas, tales agujas, en po-
sicién horizontal y a cada lado del batdn, de modo gue son-
conducidas, en sus desplazamientos, por un doble juego de -
gulas, sobre las gue se deslizan las plezas correderas por-
tadoras de las agujes que, & su vez, son también centrades,

respecto & diches guias, por medio de un manguito solida -
rio de los montantes que sustentan las guiss, sobresaliendo

dichos montantes de una prolongascidn del batén, evitdndose,

en virtud del centraje y guiado obtenidos, las desviaciones

y vibraciones del extremo libre de las agujas, que suelen -
producir la rotura de los hilos de trame y urdimbre.-

28,~ »UN TELAR PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE VENDAS”

segiin la reivindicacién 18, carscterizado por el hecho de -
que mientras las agujas portedoras del hilo de trama vuel -
ven a su primitive posicién, le dltime pasada quede sujete-
por unasg puasg verticales, dotadas de movimiento alternativo
de ascenso y descenso, las cuales sueltan los extremos de =
le trama, antes de que el batén apriete la dltima pesade y-
se verifique el cambio de posicidén de los lizos.-

32,~ ?UN TELAR PERFECCIONADO PAR4 Ls FABRICACION DE VENDAS”

segin la 18 reivindicacién, caracterizado por el hecho de -
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que para lograr el correcto sincronismo entre los movimien
tos de ida y vuelta de las agujas portadorss del hilo de -
trama, y los movimientos de ascenso y descenso de las puas
gue limitan el orillo del tejido, el accionamiento de las-
220 agujas es provocadoc por unas levas, solidarias de un mismo
eje, que estdn decaladas entre si a 1802, mientras que las
i SE;E) levas de accionamiento de las puas de retencidén estén deca
%L‘% ladas, con respecto a las de accionamiento de las agujas ,
con cierto retraso.-
225 48 .~ "UN TELAR PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE VENDAS®
segin las preécedentes reivindicaciones, caracterizado por -
el hecho de que la transmisidén entre el eje principal del -
telar y los secundarics, portadores de las levas gque gccio-

nan el batén y los lizos, se realiza por medio de ruedas -

dentadas, cuya relacién de transformacién de velocidades eg
3 t4 calculada de modo que, a cada oscilacidn del batédn corres
ponda un medio giro del eje principal del telar y unas alter-
nancia de la posicidn de los lizos.-
52.— "UN TELAR PURFECCIONADO PARA La FABRICACICH DE VENDAS®
Tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjun -
tos.—-

Consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara.-

Madrid a 12 de Enero de 1950.

P.A. de D. Esteban Lsteve Cas
tro y D.Joagquin Guardia Ayme-
rich.~

JUAN B. RENTER RIDAUURA

g M
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