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Dn. Esteban Esteve Oastro y Dn. Joaquín Guardia Ayme - 
rich, ambos de nacionalidad española, domiciliados en Baro£ 
lona, calle Independencia ne 254, solicitan registrar una - 
latente de Introducción, por 10 años, para España y sus Co­
lonias por: ”UN TELAR PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE­
VENDAS” (Clase 41).-Grupo 5e del Nomenclátor Oficial.-
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Las vendas estén constituidas, generalmente, por un te, 
jido poco tupido y muy elástico, sobre todo en la zona de - 
sus orillos, a fin de facilitar que la venda pueda adaptar­
se a la forma de aquelle parte o miembro del cuerpo que se— 
desea vendar.-

Para que la venda reúna las condiciones antedichas de­
be ser tejida empleando el sistema de doble trama, según el 
cual el hilo de trama efectúa dos pasadas a cada cambio dé­
los lizos y oscilación del batán.-

En el extranjero y concretamente en Italia, hace algu­
nos años que se emplean unos telares especiales para tejer- 
vendas, los cuales son de dimensiones adecuadas al ancho — 
que normalmente tienen las vendas.— El funcionamiento de djL 
chos telares se caracteriza porque el paso de la trama se- 
efectúa mediante dos agujas tubulares, que entran y salen 
de la calada lateralmente y en forma alternada.- A través - 
de dichas agujas pasa el hilo que forma la trama, que pro­
cede de bobina continua, adosada exteriormente al telar.

Las dos agujas tubulares, portadoras del hilo de trama 
pasan a través de la calada abierta de la urdimbre, estable, 
ciendo un recorrido doble, de ida y vuelta, alternado, por­
cada oscilación del batán.- Mientras la aguja vuelve a su -
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primitiva posición, la última pasada de la trama queda suje­
ta por una de las dos púas verticales, dotadas de movimiento 
alternativo de ascenso y descenso, las cuales sueltan los ex 
tremos de la trama antes que el batán apriete la última pasa, 
da y se verifique el cambio de posición de los lisos. En vir 
tud del movimiento de dicha» púas y del alternado de las agu 
jas tubulares, se logra que la formación de los orillos se - 
realice de modo que cada aguja forme únicamente el orillo co 
rrespondlente a su lado, lo que determina la flexibilidad de 
dichos orillos, ya que la pasada se cierra solo una vez, a - 
cada dos movimientos del batán.-

Como consecuencia de lo dicho se comprende que el buen- 
funclonamiento de este telar especial para tejer vendas de - 
pende, en gran parte, de la regularidad de los movimientos - 
de las agujas portadoras de la trama y de su perfecta sinero 
nización con las oscilaciones del batán. Por lo tanto si el- 
extremo delantero de las agujas sufre una pequeña desviación 
o está sujeto a constantes vibraciones, imprimidas por el mo 
vimiento general del telar, el hilo de trama se rompe fácil­
mente provocándose el paro del telar, con el consiguiente re. 
traso en la producción.-

Para evitar este pernicioso defecto le firma italiana - 
Henser-Berger áncarani S.A., ha perfeccionado los telares, a 
que venimos haciendo referencia, introduciendo en ellos una- 
importante mejora, que consiste en dotar a las agujas tubula­
res que conducen el hilo de trama, de un doble sistema de — 
guia, que garantiza la perfecta horizontalidad de tales agu­
jas durante sus movimientos alternativos de ida y vuelta, - 
evitando las desviaciones y vibis clones que tan frecuentemen 
te producen la rotura del hilo de trama e incluso, en algún­
cese los de la urdimbre.-

Los telares para tejer vendas dotados del perfecciona -
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miento que dejamos apuntado, no han sido, hasta el presente, 
conocidos ni practicados en España, por cuya razón y a fin - 
de mejorar la industria nacional dedicada a la fabricación - 
de vendas, se solicita, de acuerdo con la vigente Ley de Pro 
piedad Industrial, la correspondiente patente de introducá - 
ción, que garantizará, a loe peticionarios, el derecho exclu 
sivo de explotación de teles perfaccionamientos.-

En el único dibujo que se acompaña y que forma parte in 
tegrante de esta memoria descriptiva, se representa, solo a- 
título de ejemplo y para facilitar la explicación, una vista 
esquemática de un pequeño telar para tejer vendas, dotado de 
los perfeccionamientos objeto de la presente solicitud de pa 
tente de introducción.-

Haciendo referencia al mencionado dibujo, pasamos a des. 
criblr las distintas partes del telar, detallando de un modo 
especial las que han sido objeto de mejora, a fin de obtener 
un mayor rendimiento y seguridad de funcionamiento.-

Sobre el eje general (1) del telar, se halla la polea - 
motriz (2), que recibe le transmisión que la pone en funcio­
namiento. -

Sobre el propio eje, están montados dos juegos de levas 
(3)-(3') y (4)-(4-/), de las cuales las dos primeras (3)-(3') 
provocan el accionamiento de las agujas (31)-(3l') portado - 
ras del hilo de trama, mientras que las levas (4)-(4') son - 
las que accionan el dispositivo que soporta las púas (23), - 
que limitan los orillos del tejido.-

Temblón se halla montada en el citado eje motriz (1), - 
una rueda dentada (3), que engrana con otra (6), solidaria - 
del eje (7), que a su vez es portador de una excóntrica (8), 
que provoca el movimiento oscilatorio del batán (9).-

El número de dientes délas ruedas (5) y (6) está oalcu 
lado de modo que el batán realice dos movimientos oscilat£ 
ríos completos, por una vuelta del eje principal (1).-
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El eje (11), que mueve loe juegos de lisos, es acciona­
do por la transíaisión establecida entre la referida rueda den 
tada (5) y otra (10), dispuesta áobre el eje (11) que lleva - 
las levas (12)-(13) y (14), que son las que provocan el aseen 
so y descenso de los lizos mediante unos tirantes no moetra - 
dos en el dibujo.-

El dispositivo que sustenta las púas (23), que limitan - 
el ancho de la venda, es acoplado al batán, mediante unas pie 
zas de guia (15)-(15')» por dentro de las cuales pasan unas - 
varillas (l6)-(l6'), que forman, en su parte inferior, una do 
ble curvatura, cuyo extremo se introduce en las articulado - 
nes (17)-(17'), que son graduables mediante sendos vástagos - 
roscados (18)-(18').-

Entre los extremos superiores de las citadas varillas - 
(16)-(16"), se halla el porta-puas (20), acoplado a las vari­
llas por interposición de unas piezas que forman codo (19)- 
(19'), fijadas por tornillos (21)-(2l'), que atraviesan si - 
multaneemente dichas piezas y el porta-puas (20).-

El travesafio horizontal, que forma el porta-puas (20), - 
presenta varias entallas (22), a distancias escalonadas, para 
poder graduar la colocación de las púas (23)-(23') a la dis - 
tanda adecuada, segón sea el ancho de la venda a fabricar.- 

El accionamiento de las agujas tubulares (31)-(3l') por 
cuyo interior pasa el hilo de trama, se realiza en virtud de 
unas palancas (25)-(25/) giratoriamente articuladas sobre pon 
tos de giro (24)-(24'), solidarios de la parte inferior del - 
batán y dispuestos en línea con el eje de guia del batán.-

Dichas palancas (25)-(25') son portadoras de sendos rodjL 
líos (26)-(26'), que penetran en las respectivas ranuras (27) 
(27'), de las levas (3)-(3'), siguiendo, por .tanto dicha pa - 
lanca, las oscilaciones determinadas por el perfil excéntrico 
de las citadas ranuras (27)-(27').-
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Los extremos libres de las palancas (25)-(25')> llevan 
conectados ana especie de bielas (28)-(28')> que unen las - 
repetidas palancas, con las correspondientes piezas correde 
ras (29)-(29'), que se deslizan sobre un par de guias parale 
las (30)-(30'), las cuales son solidarias del batán, puesto 
que pasan, convenientemente guiadas, por entre dos montan - 
tes (35)-(35/) que sobresalen verticalmente de una prolonga 
cián (34) del propio batán (9)*-

En el centro de las piezas correderas (29)-(29/) y por 
medio de unas boquillas (32)-(32/), se fijan las agujas tu­
bulares (3l)-(31')f que quedan retenidas por unas tuercas - 
(33)-(33,)j mediante las cuales se ajusta la longitud ¿til­
de dichas agujas, que ha de ser proporcional al ancho del - 
tejido a realizar.-

Los montantes intermedios (35)-(35'), que constituyan­
los soportes de las guias paralelas (30)-(30'), llevan, en- 
bu parte central y en posioián coaxial con el eje de las - 
agujas tubulares, unos manguitos de guia (36)-(36'), que - 
completan el centrado de las repetidas agujas tubulares en- 
sus movimientos alternativos de ida y vuelta, al atravesar­
la calada para pasar el hilo de trama.-

El funcionamiento del telar, cuyas partes principales- 
dejamos descritas, es muy similar, en líneas generales, el- 
de un telar normal, con la sola diferencia de que la lanza­
dera ha sido sustituida por el sistema de agujas tubulares- 
a que nos hemos referido.- En virtud de los perfiles especia, 
les de las excántricas y levas montadas sobre el eje prlnci 
pal del telar y sobre los secundarios, correspondientes ai- 
accionamiento del batán y de loe lizos, se logra una sincro 
nizacián de movimientos, gracias a los cuales se obtienen - 
dos: oscilaciones del batán por cada giro del eje principal. 

Otra característica de funcionamiento del telar estri-
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ba en que lee agujas portadoras de la trama siguen un doble 
recorrido alternativo de Ida y vuelta'a través de la calada, 
por cada movimiento oscilatorio del batán,^quedando sujéta­
la trama mientras las agujas vuelven a su. primitiva posi- - 
ción, por medio de una de las púas que limitan el orillo, - 
las cuales están también dotadas de un movimiento alternati 
vo de subida y bajada, que permite soltar la trama antes de 
que se verifique el aprieto del tejido por el batán y que - 
se produzca el cambio de posición de los lizos.-

Debemos haoer resaltar, sobre todo, que el sistema de­
doble guia para conducir las agujas tubulares en su despla­
zamiento horizontal, contribuye en gran manera, a la regula 
ridad del tejido, evitándose roturas del hilo de trama, que 
inevitablemente se producen con mucha frecuencia, cuando la 
aguja va montada sobre una guia individual.-

Se sobreentiende que podrán aplicarse a este tipo de - 
telar perfeccionado, para la ̂ fabricación de vendas, todos - 
los mecanismos y dispositivos de automaticidad, ya sean eléc 
tricos o mecánicos, hasta hoy conocidos, para parar automá­
ticamente el telar cuando se produce la rotura del hilo de­
trama o bien de la urdimbre, o en caso de ocurrir otra ave­
ría que pueda originar defectos en el tejido.-

A fin de dar cumplimiento a lo dispuesto en el artícu­
lo 70 del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, - 
se hace constar, como fuente informativa, que los telares - 
perfeccionados, objeto de la presente solicitud de Patente- 
de Introducción, son fabricados, desde hace años, por la - 
firma Henser Berger Ancarani S.A., de Monza (Italia), igno­
rándose si dichos perfeccionamientos han sido o no patenta­
dos en aquel país.-

la patente de introducción por: ”UN PELAR PERFECCIONA­
DO PARA LA FABRICACION DE VENDAS” cuyo privilegio de expío-
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tación se solicita para España, sus Colonias y Protectorado, 
por un periodo de 10 años, recaerá sobre las particularida­
des que se concretan en las siguientes,

B E I 7 I I D I C K I O I E S  
1§.- ”U1T TELAR PERFECCIONADO PARá LA FABRICACION DE VENDAS” 
caracterizado por el hecho de q[ue el hilo de trama, que for 
ma el tejido, pasa por el interior de unas agujas tubulares, 
que son alimentadas por una bobina de hilo continuo situada 
fuera de los mecanismos generales del telar, atravesando di 
chas agujas la calada abierta de la urdimbre, al establecer 
un doble recorrido, de ida y vuelta alternado, en cada osci 
lación del batán, estando instaladas, tales agujas, en po­
sición horizontal y a cada lado del batán, de modo que son­
conducidas, en sus desplazamientos, por un doble juego de - 
guias, sobre las que se deslizan las piezas correderas por­
tadoras de las agujas que, a su vez, son tambián centradas, 
respecto a dichas guias, por medio de un manguito solida - 
rio de los montantes que sustentan las guias, sobresaliendo 
dichos montantes de una prolongación del batán, evitándose, 
en virtud del centra je y guiado obtenidos, las desviaciones 
y vibraciones del extremo libre de las agujas, que suelen - 
producir la rotura de los hilos de trama y urdimbre.- 
2».- ”UN TELAR PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE VENDAS” 
según la reivindicación 1®, caracterizado por el hecho de - 
que mientras las agujas portadoras del hilo de trama vuel - 
ven a su primitiva posición, la última pasada queda sujeta- 
por unas púas verticales, dotadas de movimiento alternativo 
de ascenso y descenso, las cuales sueltan los extremos de - 
la trama, antes de que el batán apriete la última pasada y- 
se verifique el cambio .de posición de los l'izoe.-

TELAR PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE VENDAS” 
según la 1» reivindicación, caracterizado por el hecho de -
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que para lograr el correcto sincronismo entre los tnovimien 
tos de ida y vuelta de las agujas portadoras del hilo de - 
trama, y los movimientos de ascenso y descenso de las púas 
que limitan el orillo del tejido, el accionamiento de las- 
agujas es provocado por unas levas, solidarias de un mismo 
eje, que están decaladas entre si a 1802, mientras que las 
levas de accionamiento de las púas de retención están deca 
ladas, con respecto a las de accionamiento de las agujas , 
con cierto retraso.-
4®.- "TJ1T DEL AH PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION RE VENDAS" 
segón las precedentes reivindicaciones, caracterizado por - 
el hecho de que la transmisión entre el eje principal del - 
telar y los secundarios, portadores de las levas que accio­
nan el batán y los lizos, se realiza por medio de ruedas - 
dentadas, cuya relación de transformación de velocidades e_s 
tá calculada de modo que, a cada oscilación del batán corres^ 
ponda un medio giro del eje principal del telar y una alter­
nancia de la posición de los lizos.-
5 § . _  T'éx,AR PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE VENDAS" 
Tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjun - 
tos.-

Consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara.-

Madrid a 12 de Enero de 1950.
P.A. de D. Esteban Esteve Cas 
tro y D.Joaquin Guardia Ayme- 
rich.~
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