€

10

SrIZIIE DE IyIRICIOCNE
que por 20 afios se éolicita pare todo el territorio
espefiol sus Colonias y Protectoradoc por: "PROCEDIMIENTO
PARA Ls FABRIOACION DE PLACAS DE MATERTAL AISLANTE EN.
cmasi ESPECIALMENTE A BASE DE PAPEL BARNIZADO", e fae
vor del Ingeniero Don Giuseppe SGLRPA; de nacionalided
itelfane, residente en MILANO (Italia};
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MEMORYA _UESCRIPTIVA

En la fabriosciln corriente de placas de materisl
eislente en capas: obtenido mediante le superposicibén de
hojas de pepel o de celulosa barnizadas con resinas polie=
merizebles, se tropieza con dificultades en la extraccién
de toda le humedad y de los gaeses oontenidss en el pape;f
los cusles quedanlasi incorporedos al produccq: y empeOQ'
ren sus oaraéteristicasVdieléqtricaa;

El objeto de la presente invencibn esté constitui-
do por un procedimiento de fabricacién qua: el faoilitar
le eliminacién de le humedad, o bien de la humedsd y de

los gases contenidos, permite producir materiales de
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me jores caracteristiceas. =
Pare fabricer une plaq; del material mencionado
por el procedimiento conocido, se pone una sobre otre
cierto nfimero de hojas de pepel barnizado en un lado con
une resine polimerizeble en.caiientej ﬁor ejemplo begue=

lita; y se comprimen entre dos superficies plasnes y ri-

Vgidas calentadas a uns temperature tal que provoque la

fusibn y el endurecimjiente por polimerfizeciém de lg re-
dina,

Segfin una primera carascteristica del procedimiento
objeto de la presente invencidn, con el fin de eliminar
la humedad contenida entre las fibras y dentro de laé
Tibraes del papel; se toma el paquete de hojas de papel
barnizado necesario para hacer la placa y se‘intrcduce
en un autoclave gue cierra e prueba de vacfo, donde se
somete a calenteamiento a une temperatura inferior a la
que provocarfm la fusién y la polimerizascién de la resina:
por ejemplo de 80 grados centfgredos y se hace el vacio
en el autoclave llevando la presién residual; por ejeme=
plo, a 5 mm, de ocolumna de mercurics Con ello se hace
bajar el punto de ebullicién del.agua muy por debajo de
la temperature de celentemiento, siendo as{ posible ex-
traer; con la sccién continuedm de la bomba, tods el
agua contenide en el pepel, .

Una vez concluida este operacién, se coloca répi-
damente el paquete de papel barnizado secado entre los
planos de la prensa qne: calenteda a una conveniente
temperatura; de por ejemplo 140 grados centigrados, pro=
vocard le fusién de la resins, la adherencia de las hojas

Y el endurecimiento por polimerizacién de la placa.
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Segfin otra caracteristicas de la presente invencién,

adecuada para aliminar‘incluso los 8ases: constituidos
en gran parte por aire, que pueden quedar eprisionados
entre las hojas, tanto la operacién de secado como le de
compresién de lzs hojas se verifiéan en el vacfo por
medio de uns prenss contenida en un sutoolave,

Se describiré ahore el invento con referencia sl
dibujo adjunto que ilustra esquemAticamente y & titulo
de ejemplo un spareato para la realizacién del procediw

miento,

Con 1 se indica un autocleve de cierre a prueba
de vacfo cuya tape superior puede ser levantada y esté
acoplade a una bomba no representads. Dentro del auto-
clave hay una prensa 2 entre cuyog planos rigidos 3 se
fomprimen los paquetes 4 de hojas de papels Mediante
un dispositivo mecénico no representado: los planos 4
pueden ser slejados o mproximsdos entre s{ sin necesidad
de abrir el autoclaves

Para fabricar las places segln la invenc1én se
procede de la siguiente manera:‘

8e colocan los paquetes 4 de pepel barnizado en~
tre los cuerpos planos rigidos 3 que son mantenidos a

una distancia ree{proca tal que no ejercen presién slgu-

_na gobre el papel,

Se cierra el autoclave li‘se eleva la temperatura
el velor de secado en el vecfo del papel (por ejemplo
808 G;}; ¥ luego se produce el vecio llevando la presién
residual en sl autoclave: por eJemplo; a 5 mm, de colum-
ne de mercurioce »

Una vez concluido sl secado, sin abrir el euto=

clave y siempre en el vacio, se ecciona la prensa 2,
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aproximando primero entre si{ los cuerpos rigidos plenos 5:
eplicandose luego toda le presiln necesarie.
A continuacibn se eleva la temperatuna al valor de

polimerizecién de la resina (por ejemplo, 1402 C.).

N 0O T &
Descrito suficientemente el objeto del invento se
declaren de novedad y propia invencién las siguientes:

REIVINDICACIONES:

l“;~ Procedimiento pare la fabripgacién de plecas
de materiel aiglante en capas, especialmente a base de papel
barnizado; caracterizado por el hecho de que los paquetes.
de hojas barnizédaa aonvdeahidratadoa en el vacfo en auto-
clave a una temperatura infetior a la que provocaria la

trensformecién de la resina, pasendo luego & la prensa que

. procede s su compresién y endurecimiento.

28,~ Procedimiento para la fabricacién de placas
de maﬁerigl aislente en capaa: especialmente a base de papel
barnizado, segfin la reivindicacién anterior, caracterizado
por el hecho de que loa paguetes de hojgs de papel barnizado
son colocadog entre los planos de une prenss contenida en
un autoclave, donde son deshidratados em vacfoc con calenta=
miento a una temperatura inferior a la de transformacién de
la reaina; Yy de gue; una vez concluide la deshidrataoiGn; .
siempre en vaoio; se comprimen y luego endurecen por ceslen—
tamiento los paquetes en cuestién,

38,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS
DE MATERTAL ATSLANTE EN CAPAS, ESPECIALMENTE A BASE DE
PAPEL BARNIZADO™,



Todo tel y como se ha descrito ¥ retvingigado en la
presente memorias descriptivae que consta de cinco hojas

escritas a maquine por une sola de sus cares y 'dibujos
que & la misma se aéompaﬁan.

Medrid 12 de Enero de 1.950
Giuseppe SCARPA
P.A
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