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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña, a la  so l ic itu d  de ana patente de invención por 

ve in te  años en España, por; " Procedimiento y d isp o s it iv o s  para 

l a  fa b ricac ió n  de p iezas de hormigón armado con acabado e sp e c ia l " ,  

a  favor de lo s  S r e s .  D. Adolfo Abrain Domingo (subd ito  esp añ o l), 

y D* Manuel joao de Campos párente (subd ito  portu gu és), residen ­

te s  en Porto (P ortugal) Rúa do P inhelro de Campanhá, y en v i l a  

Nova de Gaia (P ortu gal) R. Soares dos R e ís , S51 ,-respectivam an te .-

La presente patente de invención se re f ie re  a un procedi­

miento y d isp o s it iv o s  para la  fa b ricac ió n  de p ie z as  de hormigón 

armado con aoabado e sp e c ia l d estin ad as especialm ente a encuadra- 

mi ent o de tab iq u e s, recubrim iento y marcos, cuyas p ie z a s , por lo  

p e rfec to  de su aoabado y fa c il id a d  conque se  montan, ofrecen in ­

d isc u t ib le s  v e n ta ja s  sobre todas la s  hoy d ía  u t i l iz a d a s  para fin e s 

an álo go s.

Por e l  procedimiento que se re iv in d ic a  se obtienen en una 

prim era fa se  p ie z a s  moldeadas y v ib rad as en moldes e sp e c ia le s , que 

permiten l a  fab ricac ió n  de aq u e lla s  con la s  dimensiones y p e r f i le s

de sección  de la s  mas d is t in ta s  medidas y por tan to  oon a ltu ra  y
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anoho v a r ia b le s  mediante d isp o s it iv o s  para e l lo  adecuados#

A continuación, en una segunda fa se  se  r e a l iz a  e l acabado 

de t a le s  p ie z a s , dándolas una su p e r f ic ie  l i s a  y de l a  mayor dura­

ción , con sección  absolutamente s im é tr ic a , mediante un d isp o s it iv o  

patrón que encuadra la s  p ie z a s , aprovechando esa  misma operación 

para d a r la s  e l color deseado, con lo  que se  hace in n ecesaria  l a  

p in tura y se consigue además im itar e l  m ateria l de construcción 

que se desee#

Las p iezas a s í  obtenidas van además d isp u e sta s  para su mon­

ta je  de d iv e rsa s  formas, entrecruzándolas en posic ion es v e r t io a l  

y h o rizo n ta l, a cuyo e fecto  o van p ro v is ta s  de e n ca je s , para en 

lo s  puntos de in te rsecc ió n  r e a l iz a r  l a  unión por pernos ro scad os, 

o lle v a n  alo jam ientos para en ca jar  c l a v i ja s  independientes o lo s  

extremos de la s  armaduras que so b resa lgan  a t a l  e fe c to  de modo 

conveniente.

Como se  ha dicho l a s  dimensiones y formas de la s  p iezas 

pueden se r , en cada caso , la s  p ertin en te s para la  a p lic a c ió n  con­

cre ta  a que se destinen  y o tro  tanto ocurre con e l d e ta l le  de lo s  

d isp o s it iv o s  a u x i l ia r e s  u t i liz a d o s  para o b te n e r la s ; pero como nin­

guna de t a l e s  v ar iac io n es a fe c ta  a la  e sen o ia lid ad  re iv in d icad a  

l a s  p ie z a s  que se  obtengan con cu alesq u iera  de t a le s  m odificacio­

nes e sta rán  igualmente comprendidas y p ro teg id as por e l  presente 

r e g i s t r o .

Para mayor c la r id ad  concretaremos la s  c a r a c te r ís t ic a s  d el 

procedim iento que se re iv in d lo a  y da lo s  d isp o s it iv o s  que son in ­

d isp en sab les para l le v a r le  a cabo, a s i  como de algunas de la s  ma­

neras de a p lic a r  l a s  p iezas ob ten idas, con re fe re n c ia  a l a s  adjun­

ta s  fig u ra s  que no tien en  carác ter  alguno l im ita t iv o , sino que 

únicamente se  re fie re n  a  ejemplos de re a liz a c ió n  de unos y otros

elem entos, que se presentan oen e l f in  in d icado .
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La f i g *  ¿  represen ta  en p ersp ectiva  esquem ática uno de loe 

moldes u t i liz a d o s  para obtener la s  p ie z a s .

La f i g .  B de modo análogo corresponde a uno de lo s  topee 
de lo s  mismos.

5 La f i g .  0 muestra una de la s  r e g le ta s  o l is to n e s  que se

u t i l iz a n  para aumentar la  a l tu r a  d el molde.

La f i g .  D se  r e f ie r e  a l  d isp o s it iv o  que se emplea como pa­

trón  para  e l acabado de la s  p ie z a s .

Las f i g s .  E , F y 6 i lu s t r a n  l a  forma p rá c t ic a  de u t i l i z a r  

10 l a s  p iez a s ob ten id as.

Con re fe re n c ia  a dichas f ig u ra s  y a lo s  números que sobre 

e l l a s  designan lo s  d e ta l le s  que in te re san  a lo s  f in e s  de e s ta  me­

m oria, la  descrip ción  de lo s elementos representados es como s i ­

gue;

15 $1 molde ( f i g .  á )  permite moldear p iez as de la s  mas v a r ia ­

das dim ensiones, p e r f i le s  y secciones mediante l a  sim ple su s t i tu ­

ción y conveniente adaptación  de topes análogos a  lo s  de l a  f i g *  B, 

cuya anchura dependerá de l a  de la s  p iezas moldeadas y cuando se  

qu iera aumentar su a ltu ra  se  co locará sobre l a s  caras su periores 

20 1 del molde re g le ta s  o l is to n e s  como lo s que se  representan en l a

f i g *  C . Completan e l  molde lo s  to r n il lo s  2 de a p r ie te  y f i ja c ió n  

de lo s  topes y lo s  o r i f i c io s  3 para a q u e llo s .

El acabado se consigue mediante e l patrón representado en 

l a  f i g .  D, e l  cual se d e s l iz a  a lo  largo  de l a  p ieza  ya moldeada, 

25 a l  mismo tiempo que sobre l a  misma se echa masa a lgo  f lu id a  y que 

tenga el co lor deseado. E l patrón se  compone de una p arte  móvil 

4 y o tra  f i j a  5 , que va p ro v is ta  de o r i f i c io s  6 en l a s  cuales por 

to r n i l lo s  y tu ercas se  su je ta  l a  prim era, con lo  cual e l patrón 

permite el acabado de p iezas de d ife re n te s  anchos. S o lid a r ia  de

30 l a  p arte  f i j a  es l a  pequeña re g la  7 que a l  r e a l iz a r  l a  operación
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del acabado se  d e s liz an  a  lo  la rg o  de o tra  re g la  qu.e le  s irv e  de 

gn ia  y que ae mantiene a ana d is ta n c ia  conveniente ^e la  p ieza  

moldeada por medio de pinzas o por cu alqu ier otro  procedimiento 

adecuado. También ae puede proveer a l  patrón de o tra  re g la  aime- 

6 t r i c a  de l a  7 f i j a  en la  p sr te  m óvil.

E l in te r io r  8 del patrón e stá  achaflanado de modo que, a l  

p a sa r lo  por enoima de la  su p e r f ic ie  que se t r a ta  de acabar, va su­

cesivam ente entrando en contacto oon e l l a  de l a  p arte  mas ancha a 

l a  mas estrech a con lo cual se r e a l iz a  un acabado absolutamente 

10 p e r fe c to ; l a s  p iezas quedan enteramente encuadradas, de sección  

exactamente s im é tr ica s  y de su p e r f ic ie  l i s a  haciendo in n ecesario  

su  u l te r io r  p in tu ra  y pudiendo im itarse  cu alqu ier m ateria l de 

con stru cción . E l aoabado que a s í  se  consigue es d i f í c i l  de lo g ra r  

por cu alqu ier otro procedim iento.

15 En cuanto a l  modo de montar e s ta s  p iezas en la s  f i g s .  E,

F y 3 , como ae ha indicado se presentan  d iv e r sa s  formas p rá c t ic a s  

y e f ic a c e s ;  l a  f i g .  E presen ta la  sección  lo n g itu d in a l de una p ie ­

za y l a  tra n sv e rsa l de o tra  que la  cruza realizán d ose  la  so lid a  

unión entre e l la s  por medio de pernos roseados 11 que f i j o s  en una 

20 p ie z a  entran por lo s  o r i f i c io s  de l a  o tra  y unen l a s  dos por medio 

de tu e rc a s . En e ste  caso tanto la s  p iezas h o rizo n ta le s cono l a s  

v e r t ic a le s  son e n te r iz a s .

por e l con trario  en lo s  casos a que corresponden l a s  

f i g s .  F y & so lo  son en terizas l a s  p iezas que en e l la s  están  se c -  

25 clonadas tran sversalm en te. En t a le s  caso s l a  unión entre la s  p ie ­

zas s e  r e a l iz a  por medio de c la v i ja s  independientes 12 ( f ig *  P) o 

por la s  extremidades 15 ( f i g .  3) de l a s  arm aduras. En ambos casos 

lo s  esp ac io s 14 se  re llen an  de masa de cemento de modo que se con­

sigu e  l a  mas p e rfe c ta  unión de l a s  p iezas entre s i .

30 Como claramente se  ap re c ia  en la s  f i g s .  E, F y 3 e l  9 de-
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N O T *  —

La presente patente de invención comprende la s  s ig u ien te s 

5 re iv in d icac io n es*

1 .  -  Procedimiento y d isp o s it iv o s  para l a  fa b ricac ió n  de 

p ieza s de hormigón armado con acabado e sp e c ia l ,  caracterizad o  por­

que en una primera fa se  se  obtienen la s  p iezas moldeadas y v ib ra­

das mediante moldes oone-tlt& idos por l a t e r a le s ,  que se unen entre

10 s í  por to r n i l lo s  de a p r ie te  y f i ja c ió n  que pasan por ta la d ro s  d is­

puestos a l  efecto  en a q u e llo s , interponiendo entre esos la t e r a le s  

topes que lim itan  e l tamaño de la s  p ie z a s , aumentando l a  p o sib le  

a ltu r a  de e s t a s ,  s i  proceda, por r e g le ta s  o l is to n e s  colocados so­

bre t a la s  l a t e r a le s  de modo que por l a  combinación de t a l e s  e le -  

15 mantos se  consigan p iezas de l a s  dimensiones y p e r f i le s  que se  de­

seen armadas de modo conveniente*

2 .  - procedimiento y d isp o s it iv o s  según lo  reiv in dicado  en 

e l punto a n te r io r , caracterizad o  porque en una segunda fa se  se rea­

l i z a  e l acabado de t a le s  p iezas mediante un d isp o s it iv o  patrón ,

20 formado por- una p arte  f i j a  en escuadra, que en uno de sus brazos 

l le v a  una de la s  sem i-aberturas ach aflan adas del patrón , m ientras 

a i e l  o tro  tien e  o r i f i c io s  para u n ir la (e n  l a  p o sic ió n  que convenga 

a l  ancho de la  p ieza  a  ob ten er), a  l a  o tra  p arte  que as móvil y 

portadora de la  o tra  sem i-abartura también ach aflan ad a; yendo am- 

25 bas p a r te s , o so ló  l a  f i j a ,  unidas a una r e g la  que a l  r e a l iz a r  la  

operación de acabado, pasando e l patrón sobre la  p ieza obtenida 

por moldeado, se  d eslicen  en o tra s  r e g la s - g u ia s .

3 .  -  procedim iento y d isp o s it iv o s  se&ún lo  reiv in dicado  en

lo s  puntos a n te r io re s , carac terizad o  porque a l  r e a l iz a r  esa opera-
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oión, de p a sar  e l  patrón cobre la  p ieza  moldeada, de la  p arte  

mas ancha a la  mas estrech a de aq u el, a l  mismo tiempo se  echa ma­

sa  a lgo  f in id a  y c<n e l co lo r  que se  desee para acabar l a  p iez a *

4 *-  Procedimiento y d isp o s it iv o s  segnn lo  reiv in dicado  en 

5 lo s  pontos a n te r io re s , carac terizad o  porqne en l a s  p a rte s  de l a s

p ieza s qne se  han de entrecrnzar para u n ir la s ,  se  dejan o r i f i c io s  

para lo s to r n il lo s  de su jec ió n  entre e l l a s  o a lo jam ien tos para  c la ­

v i j a s  independientes qne re a liz a n  t a l  m isión o bien para 9oe entran 

lo s  extremos de l a  armadura de tina de l a s  p iezas en lo s  huecos de 

10 l a  qoe l a  cro za*

5 .-  Procedimiento y d isp o s it iv o s  para la  fab ricac ió n  de p ie ­

zas de hormigón armado con acabado e sp e c ia l*

Segon se  desoribe y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria des­

c r ip t iv a  y se  i l o s t r a  con lo s  d ibo jos qoe a  l a  misma se  acompañan*

15 Consta e sta  memoria de s e i s  h o jas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a ma-

qoina por una so la  de sos c a ra s *

Madrid, a  11 d̂e Enero de 1950
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