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MEMORIA DESCRIPTIVA

dque se acompefia a la solicitud de una patente de invencidén por

velnte &fios en Espafia, por: " Procedimiento y dispositivos pare

la fabricacidn de pilezas de hormigén armado con acebedo especial ",

a favor de los Sres. D. 4dolfo Abrain Domingo (sdbdito espsfiol),

¥y Do Manuel Joao de Campos Parente (sdbdito portugués), residen-
tes en Porto (Portugal) Rua 4o Pinheiro de Campsnhd, y en vila
Nova de Gais (Portugal) R. Soares dos Reis, 351,-respectivamente.-
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Ia presente patents de invencidn sevrefiere a un procedi-
miento y dispositivos para l& fabricacidén de piezas de hormigén
armado con acabado especial destinadas especialmente a encuadra-
miento de tabiques, recubrimiento y marcos, cuyess piezas, por lo
perfeotd de su acabado j facllided conque se montan, ofrecen in-
discutibles ventajas sobre todas las hoy dfe utilizadas pars fines
andlogos .

Por el procedimiento que se reivindica s8e obtienen en una
primers fase piezas moldeadas y vibradas en moldes especiales, que

permiten la fabricacidn de aquellas con las dimensiones Yy perfiles

de seccidn de las mes distintas medidss y por tanto om alturas v
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ancho variables mediantse dispositivos para ello adecuadose

& continuacién, en un& segunda fase Se realiza el acabado
de tales piezas, dandolas una superficie lisa y de la mayor durs-
cidén, con seccidn absolutamente simétrica, mediante un dispositivo
patrén que enouzdra las piezas, aprovechando esa misma Operacidn
para darlas el color deseado, ooOn 16 que se hace innecesaria la
pintura y se consigue ademés imitar el material de construecidn
que se desée.

Las piezas as{ obtenidas van ademés dispusstas para su mon-
taje de diversas formas, entrecruzéndolas en posiciones vertiocal
y borizontal, a cuyo efecto o van provistas de encajes, para en
los puntos de interseccidn realizar 1ls unién por pernos roscados,
0 llevan alojamientos para encasjar clavijas independientes o los
extremos de las armaduras que sobresalzan a tal efecto de modo
coanveniente,.

Como se ha dicho las dimensiones y formas de las piezas
pueden ser, en cada c&so, las pertinéntes para la aplicacidn com-
creta & que 8e destinen y otro tanto ocurre con el detelle de los
dispositivos auxiligres utilizados pars obtenerlaes; pero como nin-
gune de tales varlaciones afecta a la egsencisiidad reivindicada
las piezas que se obtengan con cuslesquiera de tales modl ficacio-
neas estaran igualmente comprendidas ¥ protegidas por el presente
rogiatro.

Parez mayor claridad conoretarsmos less caracteristicas del
proced imiento que se reivindica y 4e log dispositivos que son in-
dispensables para llevarle a cabo, asi como de algunge de las ma=-
neras de aplicar las plezas obtenidas, con referencia a las ad jun-
tas figuras que no tienen cardoter alguno 1imitativo, sino que

anicamente se refieren a ejemplos de realizacidn de unos y otros

@lementos, que 8e presentan o el fin indiocado.
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-Ia fige A representa en perspectiva esquemética uno de los
moldes utilizados para obtensr las niezas.

La fig. B de modo analogo corresponde a uno de los topes
de los mismos.

La fig. O muestra una de las regletas o listones que se
utilizan pars aumentar la altura del molde.

La fige D se refiere gl dispositivo que se emplea como pa-—
trén para el amcabado de las piezas.

Las fige. E, ¥ y G ilustran la forms préctica de utilizar
lss plezas obitenidas.

Con referencie & dichas figuras y a los nimeros gue sobre
ollas designan los detalles gue interesan a los fines de esta me-
moria, la descoripcidn de los elementos representados es como 8i-
gues

Bl molde {fig. &) permite moldear p;ezas de lpgs mes varia-
das dimensiones, perfiles y secciones mediante la simple sustitu-
cidn y conveniente adeptacidn de topes anédlogos & los de la fig., B,
cuysa anchure dependeré de la des las piezas moldeadas y cuando se
quiera aumenter su altura se colocaréd sobre las caras superiores
1 del molde regletas o listones como los que se representen en la
fige Co Completan el molde los tornillos 2 de apriete y fijecidn
de los topes‘y loe orificios & para squellos.

El acabado se consigue mediante el patrén representado sn
la fig. D, 61l cugl se desliza & lo largo de la pleza ya moldeada,
el mismo tiempo gue sobre la misma se echa masa algo flulda y que
tenga el color deseado. El patrén se compone de una parte mévil
4 y otra fija 5, que va provista de orificios 6 en las cuales por
tornillos y tuercas se sujete la primere, oon lo cual el patrén

permite el acabado de plezas de diferentes anchos. Solidaria de

le parte fija es la pequefla regla 7 que &l realizar la operseidn
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del acabado s8e deslizan a lo largo de otra regla gue le sirve de
guia y que se m2ntiene a una distancia conveniente de la pieza
moldeada por medio de pinzes o por cualquier otro procedimiento
adecusdos. También se puede proveer al patrén de otra regla simé-
trica de 1a 7 fija en 12 parte mévil.

Pl interior 8 del patrdn estd acheflansdo de modo que, al
pasarle por encima de la superficle que se trata de acabar, va su-
cesivamente entrando en ocontacto con ella de la parte mas ancha a
ls mas estrecha con lo cual se realiza un acabz2do absolutamente
perfecto; las piezas quedan enteramente encuadradas, de gecoidn
exgactamente simétricas y de superficie lisa haciendo innecesario
su nlterior pintura y pudiendo imitarse cualquier material de
econstruccidn. Bl acabfdo que as{ se consigue es diffcil de lograr
por cualquier ofro procedimiento.

En cuanto al modo de montar estas plezas en las figs. E,
Py @, oomo se ha indicado se presentan diversas formas préctiocas

y eficaces: la fig. E presenta la seccidn longitudinel de uns pie-

. z& y la transversal de otra que la cruza realizéndose la solida

unidn entre ellas por medilo de pernos roscados 1l que fijos en una
pieza ent:an por los orificios de la otra y unen las dos por medio
de tueroas. En este czso tanto las piezas horizontales como lasg
verticales son enterizase.

Por el oontrario en los casos & que corresponden las
figs. r.y ¢ s0lo son enterizes las piezas que en ellas estan sec-
cionadas transversslmente. Zn tales casos la unién'entre lgs pie-
zas8 8e realiza por medio de clavijas independientes 12 (fig. P) o
por las extremidades 13 (fiz. G) de las armaduras. En ambos cas08
los espacios 14 se rellenan de mas& de cemento de modos ¢que se oOn-

gigue la mas perfecta unidn de las plezas emtre si.

Como claramente se aprecia en las figs, E, Fy ¢ el 9 de-
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8igna la armedura de hierro y el 10 sus estribos, de cada un2 de

lae plezas.

Le presente patente de invenocidn comprende las siguientes
relvindiceciones:

l.~ Procedimiento y dispbsitivos para la fabricecidn de
piezas de hormigdn armedo con acabado especisl, carsoterizado por-
que en uns primera fese se obtienen las plezas moldeadas y vibra-
das mediante moldes cong-tituldos por lateralss, que se unen entre
8 por tornillos de apriete y fijmcidén que pasan por teladros dis-
puestos al efecto en aquellos, interponiendo entre esos laterales
topes que limiten el tamafio de las piezas, asumentando la posible
altura ds estas, si pfocede, por regletas o listones colocados =s0-
bre tales laterales de modo que por la combinaeidén de tales ele-
mentos 8e consigan plezas de las dimensiones y perfiles que 8e de-
séen armadas de modo conveniente.

2¢- Procedimiento y dispositivos segin lo reivindicesdo an
el punto anterior, caracterizado porque en uns segunds fase se rea-
liza el acabado de tales plezas mediante un dispositivo patrén,
formado por: una parte fija en escuadra, que en uno de sus brazos
lleva uns de 1as semi-aberturas acheflanadas del patrdn, mientras
en el otro tiene orificios para unirla(en la posicidén que convenga
el encho de la pieza & obtensr), a la otra parte que es mévil y
portadora de la otra semi-absrtura tembién achaflanade; yendo am-
bas partes, o s0lo la fija, unidas a uns regla que el reallzar la
operacidn de acabado, pasando el patrén sobre la pieza obtenida
por moldeado, se deslicen en otras reglas-guias.

3+~ Procedimiento y dispositivos segin lo reivindicado en

los puntos anteriores, caracterizado porque al realizar esa opera-
o
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cién, de pasar el patrén sobre la pleza moldeada, de la parte
mas anche & la mas estrecha de aquel, al mismo tiempo =e echs ma -
8a algo fluida y cm el aolor que se desée para acabar la pieza.

4.- Procedimiento y dispositivos segin lo feivindioado en
los puntos anteriores, caracterizado porque en las partes de las
plezas que se han de entrecruzar para unirlas, se dejan orifioios'
para los tornillos de sujeoidn entre ellas o alojamientos para ola-
vijas independientes que realizen tal misidn o bien para dque entrem
los extremos de lg armasduras de una de las piezaé en los huecos de
le que la& oruzae.

6.~ Procedimiento y dispositivos pars la tabriocacidn de pie-
zas de hormigdn armado con scabado especial.

Segin se desoribe y reivindica en la presente memoris des-
oriptiva y 8@ 1luastra con los dibujos que & la misms se acompafidn.

Conste esta memoria de sels hojes foliadas y esoritas & mé-

quina por una sola de =zus cgras,

Madrid, a 11 de Enero de 1950.
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