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MEMORTIA DESCRIPT I.V A
de un Modelo de Utilidad & nombre de:
UPAT - MAX LANGENSIEPEN K.G., de naciong
lidad elemana, domiciliéda en 783 Emmen-
dingen, Freiburger Str. 9 (ALEMANIA);
por: "CARTUCHO DE PEGAMENTO DE DOS COMPQ

NENTES",

€l invento concierne a un cartucho de pegamento de
dos componentes para la fijacion de un anclaje adhesivo a una
pared o substrato adherente similar, habiéndose de introducir
este cartucho en un orificio de perforacion previsto para el
posterior alojamiento del anclaje adhesivo.

Tales cartuchos de pegamento de dos componentes ya
son conocidos. Una forme de realizacidon de los mismos consis-
te por ejemplo en ung.ampolla, en cuyo interior junto con uno
de los bomponentes de pegamento se encuentra una llamada ampp
lla interior con el segundo cémponente de pegamento porlejem—

plo en forma de un polvo endurecible en forma de verilla, Am-

bas ampollas son destruides al introducir el anclaje adhesi-
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vo, y el contenido de la ampolls exterior y el de la ampolla
interior son mezcledos pare formar un pegamento totalmente
endurecible.

Estos y otros cartuchos de pegemento de dos compo-
nentes tienen no obstante la desventaje esencial de que espg
cialmente en el caso de materiales porosos o no macizos, en
toda su extensidn por otra razoén, por ejemplo hormigdn poro-
so, ladrillos perforados y de céamaras, no se garantiza ningin
mezclado suficientemente uniforme de los dos componentes del
pegamento; por esta razdn no siempre se garentiza de modo sy
ficiente un reparto uniforme de los componentes del pegamen-
to y eventualmente un endurecimiento suficiente de éstos.

£l invento tiene, pof lo tanto, la mision de propor_
cionar un cartucho de pegamento de dos componentes, en el
cual incluso en las condiciones desfevorasbles arriba citadas
se garantice un mezcledo uniforme ampliamente de los dos
componentes del pegamento al incorporar el anclaje adheéivu.

La solucion de estea misidn de acuerdo con el in-
vento consiste en lo esencial en que un componente del pega-
mento, preferiblemente el componente endurecedor, es dispueg
to de modo uniforme pero de manera permeable y/o atravesable
para el otro componente del pegamento en la zona de envol-
vente de una ampolla de vidrio o cartucho similar lleno con
el otro componente del pegamento.

En este caso se logra un buen mezclado a fondo de
los componentes del pegamento, dado que al impulsar el ancla

je de traccidn o pieze similar a fijer dentro del orificio
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de pared provisto con el cartucho al destruirse este cartu-
cho, uno de los componentes del pegamento es empujado impe-
rativamente desde dentro hacia fuera, es decir & través del
octro componente del pegaménto y extiende e éste @ lo largo
de la zone de mezclado a causa de su distribucién uniforme.

De acuerdo con otre propuesta mas del invento, uno
de los componentes del pegamento esté estructurado por ejem-
plo en forma de pasta y es aplicado en forme de espiral so-
bre las paredes exteriores del correspondiente cartucho, en
cuyo interior se encuentra el otro componente del pegamento.
Incluso cuando el componente exterior del pegamento sea pro-
ducido en forma de barniz y sea plicado como tal, se garanti
za una buena penetracion y un buen mezclado de ambas compo-
nentes. Finalmente puede estar preQisto un velo eventualmen-
te impregnado o un revestimiento similer del certucho para
el alojemiento y/o la cubricidén del componente exterior del
pegamento,.

En estos ejemplos de realizacion antes citados uno
de los componentes del pegamento, que rodea a la ampolla de
vidrio, es aplicedo en une superficie grande. Esta amplia
distribucion durante la fabricacidn es satisfecha amplisima-
mente como condicidén previa paras un buen mezclado posterior
de ambos componentes del pegamento.

Con el fin de impedir un secado total, uns elimi-
nacioén, una formacidn de irregularidades, o fendmenos simila-
res, del componente de pegemento exterior, el cartucho pue-

de estaxr rodeedo por otra ampolla de vidrio més. Por medio de
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esta ampolle de vidrio insertada encime se obtiene una forma
de realizacidon del csrtucho apta para el almacenamiento. Con
el fin de hacer ampliamente imposible un desplazamiento de
posicidn del componente exterior del pegamento en el caso de
la ampolla insertada sobre el cartucho, debido a golpes, caji
das o fendémenos similares, se aconseja colocar junto al car-
tucho interior rebajos uniformes distribuidos en la superfi-
cie envolvente de é€ste, para el alojamiento del componente de
pegamento exterior. No obstante, estos rebajos pueden estar
colocados también en la superficie interior del cartucho ex-
terior. Por consiguiente la ampolle puede ser colocada ajus-
tandose en el cartucho, sin que uno de los componentes del
pegamento sea empujado ni desplazado irregularmente o sea mg
dificado de modo indeseable de otra manera en cuanto a su pg
sicidn,

El invento es explicado todavia con mas detalle y
descrito por medio de ejemplos de realizacidn en sus deta-
lles esenciales para el invento con ayuda de los dibujos:

ls Figura 1 muestra una vista en alzado lateral
mantenida parcialmente en seccion de un cartucho de pegamento
de dos componentes;

la Figura 1e muestra a escals sumentada una seccidn
longitudinal parcisl & través del extremo trasero del cartu-
cho de acuerdo con la figure 1;

la Figura 2 muestra un cartucho de pegamento de dos
componentes algo modificado con respecto a la figura 1 en sec

cion longitudinal parcial, que se encuentra dentro del orifi-
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cio de perforacion de una pared;

la Figura 3 muestre una seccion transversal verti-
cal a través del cartucho correspandiente a la linea de sec-
cién III-III en la figura 2, habiéndose suprimido la pared;

la Figura 4 muestra un cartucho de vidrioc, que en
su espacio interior contiene uno de los componentes del pe-
gamento y sobre su superficie envolvente estd revestido por
aplicacidn de un segundo componente del pegamento del tipo
de barniz;

la Figura 5 muestra una ampolla de vidrio que con-
tiene uno de los componentes del pegamento similaer & la fi-
gure 4, que tiene arrollado en su exterior un velo en el cusal
se encuentra el otro componente del pegamento; y

la Figura 6 muestra un cartucho de pegemento de
dos componentes que esté insertadc parcislmente en una funds
perforada, que estd representada parcialmente en seccidn y
corresponde en lo esencial & la funda perforada de acuerdo con
la figura 2.

Les Figures 1 y la muestren un cartucho de pega-
mento de dos componentes 1, denominedo aqui de manera abre-
viada "cartucho l".‘Este tiene una ampolla de vidrio 2 extg
rior, representade por le linea llena, &si como uns ampolls
de vidrio 3 interior representeda simplemente de linsa inte-
rrumpida. En ests ampolle se encuentra el componente de pega
menta interior 5 mostrado en la seccidn de detalle 4., Sobre
las paredes interiores de la ampolla de vidrio exterior esté

aplicado en forms de espirel el segundo componente de pegamen
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to 6 (exterior). Los espacios intermedios 7 entre las diver-
sas capas de espiral 12 del componente del pegamento 6 hacen
posible un buen mezclado de ambos componentes del pegamento
5, 6, ya que & través de estos espacios intermedios 7 el copm
ponente del pegamento 5 puede ser acercado 8 presidn unifor-
memente junto al componente de pegamento 6.

La figura 2 muestra otra forme de realizecidn de
un cartucho la que en el presente caso consiste en una ampo-
lla de vidrio exterior 2 en la cual se encuentra el otro com-
ponente del pegamento 5 dentro de una ampolla 3, El otro com-
ponente del pegamento 6 es colocado en un rebajo 12 en forma
de espiral en la pared de vidrio interior de la ampolla 2,
Esto posee la ventaja de que se conserva mejor la posicidn
de la paste aplicada en forma de espiral, ya que esto ho
siemprs esté garantizedo de modo suficiente en caso contrario,
especialmente en el almacenamiento y el transporte del car-
tucho. En la figura 2 el cartucho 18 esta introducido en un
orificio de perforacion B8, en el cual puede ser impulsado un
anclaje adhesivo 9 con un G(til introductor 10 sdlo parcial-
mente representado. En este caso uﬁa funda perforade 1l re-
presentada en seccidn transversal favorece adicionalmente un
reparto y un mezclado uniformes de ambos componentes del pe-
gamento 5, 6.

Si entonces este anclaje adhesivo 9 o elemento si-~
milar es impulsado por ejemplo mediente una méquina perfora-
da por impacto en la perforacidn de pared 8, que ha sido pro

vite previamente con el cartucho adhesivo 1, se destruyen las
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envolventes de vidrio 2 y 3 del cartucho. Los dos componen-
tes del pegamento son mezclados entre si y repartidos uni-
formemente junto @ las paredes contiguas del orificio. Si se
utiliza ademds de modo adicional una envolvente perforada 11,
se favorece ain mé&s el proceso de reparto uniforme.

Mediante el reparto uniforme de uno de los compo-

nentes del pegamento 6 tanto en sentido periférico como tam-

_bién en direccidn axial se ha proporcionado le condicién pre-

via para un grado de mezclado muy elevado, de manera que es-
pecialmente también anclajes adhesivos o elementos similares

pueden encontrar utilizacion en hormigon poroso, en ladrillos
perforados y con cémaras o en elementos similares.

En las figuras 4 y 5 se representan ademds otros
ejemplos de realizacidn adicionales del invento. Agi, la fi-
gura 4 muestra un cartucho lb en el cual una Gnica ampolla
de vidrio 2 encierra dentro de si uno de los componentes del
pegamento 5. En su lado envolvente exterior esta ampolla de
vidrio lieva en forme de una capa de recubrimiento un compo-
nente del pegamento 6a con estructura & modo de barniz. Esta
forma de realizacidn necesite de modo correspondiente sdlo
une ampolla de vidric y es de fabricacidn sencilla,

Una forme de realizacidn adicional le constituye el
cartucho lc de la figurae 5. Si no se puede aplicar suficien-
te volumen del segundo componente exferior del pegamento so-
bre una (nica ampolla de vidrio 28, que es similar & la ampg
lla 2 representads en la figura 4, puede arrollarse sobre la

ampolla de vidrio 2a, de acuerdo con la figura 5, un velo V.
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En éste se encuentra el segundo componente del pegamento 6

y el velo V puede estar estructurado también con un grueso
suficiente para proporcionar el volumen necesario pars el sg
gundo componente del pegamento.

La colocacidn de un cartucho lc dentro de la funda
perforada 1l ya descrite se explica todavie con algin deta-
lle mas en la figura 6. Se reconoce alli una funda perfora-
de 11 representada parcialmente en seccidn, en la cual se ha
insertado parcialmente el cartucho lb. Tal como lo muestra
una comparacidn de las figuras 2, 3 y 6, el didmetro exterior
de la funda perforada 11 estd ajustado al diametro interior
del orificio de perforacidn 8 y el diametro interior de ests
funda perforasda 11 est& ajustado al didmetro exterior del
cartucho 1a o 1lb que ha de ser encajado en su interior. La
funda perforadé protege a una pared W menos dura que consis-
te por ejemplo en piedra pomez, hormigdn porosc y similares,
de que al destruirse el cartucho 1 y al incorporsrse el an-
claje adhesivo 9 no se dilaten localmente de manera indeses-
ble las paredes del orificio 8. Ademés de ello la funda per-
forada favorece una distribucion uniforme de la capa de pega
mento sobre les paredes del orificio de pe:foracién_ﬂ. Esto
ocurre especialmente también cuando existen espacios huecos o
irregularidades similares en las paredes del orificio de per-
foracion 8.

Todas las caracteristicas y detalles constructivos
que se describen en los dibujos, en la memoria descriptiva y

en las reivindicaciones que siguen pueden ser esenciales pars
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el invento tanto por si

binacidn entre ellas.

solas como tembién en cualquier com=-

REIVINDICACIONES

l.~- Cartucho de pegamento de dos componentes para la

fijacion de un anclaje adhesivo en una pared o substrato adhg

rente similar, habiendo de ser introducido este cartucho en

un orificio de perforacidn previsto para el posterior aloja-

miento del anclaje adhesivo, caracterizaedo porque uno de los

componentes del pegamento, preferiblemente el componente en-

durecedor, esté colocado de modo uniforme pero permeable y/o

susceptible de ser atrevesado por el otro componente del pe-

gamento en la zona de envolvente de una ampolla de vidrio o

cartucho similar lleno

2.- Cartucho
zado porgque uno de los
turado preferiblemente
de espiral por ejemplo

volvente de la ampolla

con el otro componente del.pegamento.

segln la reivindicacidon 1%, caracteri-
componentes del pegamento estéd estruc-
a modo de pasta y eé aplicado en forme
en el interior sobre la superficie en-

de vidrio exterior o elemento similar,

que contiene el otro componente del pegamento.

3.~ Cartucho

seglin reivindiceciones anteriores, ca-

racterizado porque el componente del pegamento situado en el

exterior es aplicado en forma de barniz sobre las paredes de

la ampolla de vidrio o

elemento similar, que contiene el otro

componente del pegamento.
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4,- Cartucho segln reivindicaciones anteriores, ca-
ractérizado porque un velo o revestimiento similar, eventual-
mente impregnado, de la ampolla de vidrio o elemento similar
esté previsto paras el alojamiento y/o para la cubricidn del
componente exterior del pegamento.

5.,= Cartucho segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque socbre la ampolla de vidrio o eleménto si-
milar esté insertada otra ampolla o elemento similar edicio-
nal.

6.- Cartucho segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque al menos una ampolla de vidrio o elemento
similar tiene en su superficie envolvente rebajos reparti-
dos uniformemente para el alojamiento del componente exte-
rior del pegamento.

7.- Cartucho segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque al menos la zona de envolvente previste
para la unidn por encolado esté rodeada por una funde provig
ta con numerosos orificios uniformemente repartidos.

B.- "CARTUCHO DE PEGAMENTO DE DOS COMPONENTES".

Tel como se describe y reivindica en la: presente
Memorie Descriptivae, que consta de diez hojas escritas a mé-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madri f- 4 MAY 1973
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