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los cristales dpticos tales como los empleados
en gafas, gemelos e instrumentos y, en general todos
agquellos gque requieren una gran visibilidad, como los
de parabrisas de coches y aviones, requieren una granr
limpleza, ya que de no ser asf los raycs luminosos su-
fren desviaciones y dispensiones que dificultan la vi-
sidn y pueden originar perturbaciones,

Pero esta limpieza no es suficiente, es preciso
tambien que los cambios de temperatura, al condensar
sobre los cristales la humedad atsmosféfica, no les em
pafien anulando la transparencia perfecta de los mismos,
ya que al quedar translucides tan solo pueden originar
accidentes por breve que sea el tiempo que tarde en 8
tablecer el qguilibrio téenico,.

Los diferentes medios empleados para ello son de
sechados en la prdctica por engorrosos, y no poder re-
solver, simulténea y ocm juntamente, los dos problemas
arriba plénﬁados, Para ello ge ha estudiado y realiza-
do el procedimiento a que se refiere la presente Memo-
ria descriptiva, con el cual se logra un papel de carec
terfsticas egpegiales con cuyo uso se consigue de jar
los cristales protegidos contra el enpafiamiento, al mis
mo tiempo que se efectua facilmente una perfecta limpie
Za,

Para ello se comienzaz por preparar la pasta de pa

pel con las materias primas necesarias para la obtencidn
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del tipo oconocido manila o de seda, ¢s decir una parte
homogénea suave y de gran pureza, para evitar que cua&
Quier ouerpo extrafio o diverzo de la propls maferia'g
rafien los oristales en general blandos, sobre todo en
los dpticos que lo precisan para posibilitar el talla-
do en la forma requerida por su funeidn,

Esta pasta as! preparads, se deseca de la hayor
parte de su sgua de formacidn, por evaporacidn en cual
quiera de las mdquinas utilizadas a tal fin en la fabri
cacidn de papel ordinario, y en tales condiciones se la
introduce en bafios de agua ocaldeada a la conveniente
temperatura para mantener en disolucidn cera de abejas,

carbonato sddico y fosfato trisddiico, mezcla que serd

" absorvide por la pasta de papel, que, al someterse de

nuevo al secado para su peso a las mdquinas foliadoras,
quedan impregnadss las hojas, a las que dota de especia
les caracterfsticas para el indicade uso, meréed a la
seponificacidn parcial de la grasacontenida en la cera,
que mctuz sobre las superficies oristalinas ocomo jabdn
limpiador el mismo tiempo que lss deja recubiertos de
una finfsima pelfoula para que impida en absoluto ia
condensac idn acuosa.

Las hojas as{ gormadas y perfectamente secas son
cortadaé a los temafios convenientes para el emples en
que se destinen; como un pepel de fumar para gafas y
doble folio para los parabrisas, por e jemplo, siendo

despues encuadernadas en carpetes adecuadas,
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S1i se deses pueden ir mercades las hbjas al
agua con snuncios de dpticos u otros comerciantes y
tambien impresos, ya que las tintas de imprenta, si
se eli jen de composicidn conocida, no perjudican para
los efectos perseguidos,

Claro es que la proporclidn de los elementos de
impregnacidn variard seguin el destino, por ser de mds
importancia la limpieza que la anticondensacidn en
los vidrios dptieosy y por el contrario, serlo dsta
méds que aquella en los parabrisas, dsdo que la dire;
rencia de temperatura entre la cera interna y la exs
terna y el estar d&sta Ultimamente a la lluvia as{
lo requiere,

Igialmente la temperatura del bafio de impregna
cidn varisrd con arreglo a la composicidn del mismo,
por la diferencia que ello impldoca en el punto de fu
sidn y en las temperaturas de reaccidn y andlogemente
otros detalles oomo las d imensiones a que se cizallen
les hbjas, forme de encusdemacidn y de las carpetas,

impresidn y otros detelles secundarios,

REIVINDIGCACIONES

12, »Procedimiento de fabricacidn de papel pa
re la limpieza de cristalw, que se carseteriza por
preperar una pasta de papel del tipo oonoéido por me
nila, de gran pureza y homogenided y libre de cola y

cuerpos duros, que arafiardn los vidrios o oristales,

‘la cual desecsdo pardialmentes por evaporacidn, se sg

mete a un befio de impregnecidn u la temperatura ade-

cuada en fusién de la composicidn del mismo, tras
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lo cual se procede 2 un nueyo desecado y pasa a los
cilindros, a cuya salida se dispone en hojes de la for
ma ordinaria que se cortan a las medidas adecusdas =a
cade uno y se encuadernan en carpetas de proteccidn.

2a,- »Procedimiento de fabricacidén de papel para

la limpieza de cristalf, segdn le reivindicacidn pri-
mera, que se caracteriza porque el bafio de impregnacidn

estd formeflo por disolucidn acuosa de cera de abejas,
carbonato sdd ico anhidrico y fosfato trisddico, gue
reaccliona suponificando parte de la grass de la cera,
y cuyas proporciones cariardn, segdn se prefieran,
cualidades limpiadoras o de enticondensacidn, asf co~-
mo la temperctura del bafio en funsidn de los cambios
de proporecidn.

38, .mProcedimiento de fabricacidn de papel para
la limpieza de cristales~, segin las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque el bafio de impregnacidn
puede eventualmente =fisdirse una sustancia aromatiza-
doxa;

48,y dltime; s #PROCED IMIENTO DE FABRICACION DE
PAPEL PARA LA LIMPIEZA DE CRISTALES», tal y como queda
descrito en la presente memoria descriptng que conste
de cuatro ho jas folisdas y mecanografiamdas por una So-
la ocara,

Medrid, 11 de Enero_de 1950
‘e M‘ o ozunzin ZgUl

ald
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