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PATIN TE DE DIKDDUCOíON 191 i 58
por 10 años

por 'Un perfeccionam iento en la  fa b ricac ió n  do h ilo s  e lé c -  

trio03  esm altados"- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

a favor de: PRODUCTOS PIAEKEI, Sociedad sinónima, do n acio­

n a lid ad  españ ola , dom iciliada en BARCELONA, Ronda de la  

U niversidad, no 18.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Son de uso co rrien te  en l a  in d u str ia  e lé c t r ic a  lo s  h i­

lo s  de cobre esm altados para la  confección  da bobinas y 

arro llam ien to s de máquinas y ap arato s e lé c t r ic o s ,  en lo s  

cu a le s e l a islam ien to  e s t á  co n stitu id o  por una delgada oa- 

5 pa da esm alte que a i s l a  oada e sp ir a  de l a s  adyacen tes, y 

cada capa de l a s  su c e s iv a s . E3te esm alte debe c o n st itu ir  

una p e líc u la  de un esp esor muy reducido, con ob je to  de ob­

tener una mayor u t i l iz a c ió n  del esp acio  d isp on ib le  y conse­

g u ir  un mayor fa c to r  do aprovechamiento.

Ü3 S i  se u t i l i z a  un esm alte ds gran r ig id e z  d ie lé c t r ic a

se podría emplear una p e líc u la  fin ís im a , ya que la  tensión
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entre capas y en tre e sp ir a s  e s  pe que Ha, pero no se puede 

extremar la  delgadez de espesor de l a  p e líc u la  A islan te  

porque e l  h ilo  esm altado debe responder a  o tra s  ex igen c ia s 

de ca rác te r  mecánico y f í s i c o ,  además d e l e lé c t r ic o .  Por 

5 ejem plo: debe se r  uuro y r e s is te n te  a l  d e sg a ste , porque du­

rante l a  operación d e l bobinado e s t á  sometido a l  roce oon 

lo s  d isp o s it iv o s  a r ro lla d o re s  y gu iad ores: y debe se r  e lá s ­

t ic o  y f le x ib le ,  para que la  continuidad de la  p e líc u la  a i s ­

lan te  no se interrumpa cuando e l  h ilo  sea  sometido a defórma­

lo  o ion es, dobleces o alargam ien tos durante l a  m anipulación. Tam­

bién ha de responder a l a s  ex ig en c ia s de ca rác te r  químico por 

lo s  a c e ite s  y g ra sa s  siempre p resen tes en la  m aquinaria e lé c ­

t r i c a ,  a la  humedad, a lo s  cambios de tem peratura, a l  calen ­

tamiento da lo s  conductores por e l  e fe c to  Jo u le , y a  o tra s  

15 acc io n es.

p ara  hacer fren te  a e s ta  v aried ad  de c a r a c t e r í s t i c a s  se 

n e c e s ita  un m ateria l de condiciones excep cion ales.

H asta hace pocos años e l  m ate r ia l que mejor respondía a 

t a le s  ex igen c ia s era  e l  esm alte obtenido por cocción , a tem- 

20 p era tu ras a l t a s ,  de lo s  b arn ice s a base de a c e i te s  vegeta­

le s  secan tes mézclanos con re s in a s  n a tu ra le s  o s in t é t ic a s ,  

que dan lugar a la  formación da una p e líc u la  a is la n te  cuyas 

propiedades e lé c t r ic a s  y mecánicas son buenas cuando l a s  

ex igen cias son moderadas.

25 con e l  crecien te  progreso  de la  in d u str ia  e lé c t r ic a  se

l le g a  a  mías conuJ-ciones de tra b a jo  más se v e ra s , y lo s  mate­

r i a l e s  son som etidos a mayores e x ig en c ia s  tanto mecánicas como 

e lé c t r io a s  simultaneando con un mayor aprovechamiento d e l ma—
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t e r i a l ,  todo lo  cual req u io re ; mejor aprovechamiento del es** 

p a c ió , mayores tem peraturas ¿Le tr a b a jo , ambientes más c o r ro s i-  

vos y o tra s  ex igen c ia s que lo s  ^sm altes o rd in ario s no podían 

atender sa t is fa c to r ia m e n te : e sto  estim ulo  a  lo s  in v estigad o -

5 r e s  a la  busca ¿Le nuevos m ateria le s que su p lie sen  con venta** 

j a  a lo s  esm altes de a c e ite *  E sta s  in v e stig ac io n es se d i r i ­

gieron h acia  e l  campo do la s  r e s in a s  s in t é t ic a s ,  tan v ariad as 

y de tan m ú ltip le s c u a lid ad e s, dando por re su ltad o  e l  encon­

tr a r  que e l  grupo de l a s  r e s in a s  llamadas a c ó ta le s  d el v in i-  

10 l i o  pueden dar lugar a unos esm altes que ofrecen  propiedades 

óptimas b a jo  e l  t r ip le  punto do v i s t a  químico, e lé c t r ic o  y 

mecánico, cuya formaoión por lo s  medios que a continuación 

se expresan con stitu ye e l  ob jeto  de la  patente de introducción 

a que se re fie re  l a  presente memoria d e sc r ip t iv a *

15 Entre e l  c itad o  grupo de r e s in a s  so encuentra l a  obteni­

da por condensación d el a lcoh o l p o l iv in í l i c o  con e l  form ol- 

al¿Lehi&o, que ha obtenido en o tro s p a ís e s ,  especialm ente en 

lo s  E stados Unidos de America d el Norte una gran ap lic ac ió n  

para e l  esm altado de h ilo s  e lé c t r ic o s *

20 Sus e scep c io n a le s condiciones de dureza, ten acidad ,

f le x ib i l id a d  e in a lte ra b il id a d  a lo s  agen tes quím icos, su 

r e s i s t e n c ia  a l  c a lo r  y a io s  d iso lv e n te s , unidas a su s propie­

dades d ie lé c t r ic a s ,  l a  hacen in ap rec iab le  para e l  a islam ien to  

e lé c t r ic o *  Su único punto d é b il ,  por &3Í llam arlo , e s  e l  de 

25 se r  una re s in a  term o p lástica  que r e s u l t a  daformable por lo s  

e fe c to s  combinados del c a lo r  y de l a  presión *

E ste  inconveniente se puede c o rre g ir  fácilm ente s i  se 

mezcla con o tra s  r e s in a s  que s in  d e b i l i t a r  su s o tra s  p rop ie-
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d a íe s  disminuya su. p la s t ic id a d *  Para e ste  f in  son adecua­

das la s  r e s in a s  denominadas "termof i j a n t e s " , como la3  feno- 

l i c a s ,  u ré io a s , melamínioas y o tras^  que som etidas a l a  ac­

ción  del c a lo r  se endurecen y vuelven indeform ables: l a  pro­

porción en que debe m ezclarse e s t a s  r e s in a s  con la  v in í l i c a  

no debe se r  exoesiva para no anular l a  f le x ib i l id a d  de la  

u ltim a.

Una mezcla t a l  de re s in a s  d isu e lta  en un medio adecua­

do con stitu ye un barn iz  que, ap licad o  sobre lo s  M ío s  de co­

b re , produce después de un secado y cocción a tem peraturas 

convenientes, una p e líc u la  de esm alte de dureza, f l e x i b i l i ­

dad y aa.heroncia excep cion ales, h asta  e l  punto que se puede 

e s t i r a r ,  deformar a m a r tilla z o s  y re to rc e r  e l  h ilo  do cobre 

s in  que la  p e líc u la  se desprenda n i se a g r ie te *  E sto , unido 

a l a  in a lte ra b il id a d  d e l barniz a  lo s  agentes químicos habi­

tualmente p resen tes en l a s  máquinas e l é c t r i c a s ,  a su  in se n s i­

b il id a d , entre c ie r to s  l ím ite s , a lo s  cambios de temperatura 

y a  su r ig id e z  d ie lé c t r ic a ,  hace que lo s  h ilo s  esm altados con 

este  m ater ia l sean de contriciones excep cio n ales.

ga ap licac ió n  do este barn iz  se hace en l a s  máquinas 

normales de esm altar h ilo s  ce cobre, con l a s  s o la s  varian ­

te s  que correspondan a l a  d iv e rsa  v isc o sid a d  y d ife re n te  tem­

peratu ra  do cocción .

Como ejemplo inform ativo se expone a continuación una 

fórmula para l a  preparación  de un barn iz  de e s t a  c la s e :

Resina fo rm a l-v in ílic a . . . .  15 %

Resina term ofijan te  . . . . .  5 %

D iso lven te* . . . . . . . . .  80 %

-  4  -
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Como d iso lv en te  adecuado se pueda emplear e l  m etacresol 

o e l  fu r fu r o l , bien en estado puro o d ilu ía o s  a l  50 ^  con un 

d iso lven te  más v o lá t i l  como la  n a fta -so lv e n te *

Este barn iz  forma una masa siru p o sa  cuya v isco sid ad  

5 v a r ía  entre 5o00 a  8000 o e n tip o ise s , y que una vez seco y 

cocido a unos 350^ 0* forma una p e l íc u la  de gran e s t a b i l i ­

dad térm ica, adherente y r e s is te n te  a l a s  accion es mecáni­

cas y quím icas con gran r ig id e z  u ie leo  t r ic a .

En e l  ad junto d ibu jo  se re p re se n ta , a. t í t u lo  de ejemplo 

10 una forma da e jecución  p rá c t ic a  de barnizado*

E l h ilo  de cobre desnudo 1 que e s t á  a rro lla d o  en una 

bobina almacén 2 e s ex tra íd o  por un volante 3 a una v e lo c i­

dad predeterm inada, y va a p asar por e l  contorno de la  po­

le a  4 , que e s t á  sumergida en una barca en la  cu a l e s t á  dapo- 

15 s itad o  e l  b arn iz . E l h ilo  recu b ie rto  de barn iz  va a pasar 

a continuación por un e sc u rr id o r  6 que eliminando e l  exceso 

d e ja  so lo  una p e líc u la  fin ísim a  de barn iz  de recubrim iento, 

y a continuación pen etra en e l  horno de secado 7 co n stitu id o  

por una cámara v e r t ic a l  de 3 a 4 metros de a l tu r a ,  caldeada 

20 eléctricam ente en la  cu a l se evapora e l  d iso lven te  y se pro­

duce la  cocción d e l esm alte* n la  s a l id a  de la  e stu fa  se 

a r r o l la  e l  h ilo  sobre l a  polea 8 que lo  reen v ía ; bien  a  la  

barca d e l barniz para un u l te r io r  p a sa je ,  bien a la  bobina 

do recogida 9.

25 Bara l a  ex tracc ió n  da lo s  vapores y ga se s desprendidos

durante la  cocción se emplea un asp irad o r 10 que lo s  su ccio ­

na por la  parte supe: io r  de la  e s tu fa  u horno.
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Por la  patente do introducción a que se r e f ie r e  la  pre­

sente memoria d e sc r ip t iv a  se 331 VIHDIGA lo- exp lo tación  exclu 

á iv a  do:
1 .-  Un. perfeccionam iento en la  fab ricac ió n  do h ilo s  

5 e lé c t r ic o s  esma!tau.os a baso de re s in a s  s in t é t ic a s ,  carac­

te rizad o  esencialm ente por e l  hecho de que la s  r e s in a s  s in ­

té t ic a s  que con stituyen  e l  barn iz  e stán  d isu o lta s  en un d i­

so lvente pesauo, y se ap lican  en v a r ia s  capas s u t i l e s  por 

rep e tid o s p a sa je s  c a l  h ilo  por una cubeta que contiene la  

10 c itad a  d iso lu c ió n , empleando una se r ie  do e scu rr id o re s  me­

t á l ic o s  para elim in ar e l  exceso de b arn iz , y som etiéndolos 

a  un secado y cocido en horno v e r t ic a l  a a l t a  tem peratura.

2 *-  Un perfeccionam iento en la  fab ricac ió n  de h ilo s  

e lé c tr ic o s  esm altados t a l  como e l  e sp e c ific ad o  en 1, carac- 

16 te rizad o  por e l  hecho de que la  re s in a  empleada es la  formal 

v in i l i c a .

3 .  - Un perfeccionam iento en la  fa b ricac ió n  de h ilo s  

e lé c t r ic o s  esm altados t a l  como e l  e sp e c ific a d o  en 1 y 2, 

caracterizad o  por e l  hecho de que a la  r e s in a  fo rm al-v in i-

20 l io a  se le añade una proporción determinada de una re sin a  

da tip o  term o fijan te .

4 .  -  Un perfeccionam iento en la  fab ricac ió n  de h ilo s  

e lé c t r ic o s  esm altados t a l  como e l  e sp e c ific a d o  en 1 y 3, 

carac te r izad o  por e l  hecho de que e l  d iso lven te  empleado

25 para la  mezcla de re s in a s  e s  e l  m etacreso l.

5 .  -  Un perfeccionam iento en la  fab ricac ión  de h ilo s
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e lé c t r ic o s  esm altados t a l  como e l  e sp e c ific ad o  en 1 y 3, 

carac terizad o  por e l  hecho de que e l  d iso lv en te  empleado 

para la  mezcla de re s in a s  es e l  fu r fu ro l .

6 .  -  Un perfeccionam iento en la  fab ricac ió n  de h ilo s  

5 e lé c t r ic o s  esm altados t a l  como e l  e sp e c ific a d o  en 1, 3 y

4 , carac terizad o  por e l  hecho da que e l  d iso lv en te  empleado 

para la  mezcla de re sin as e s  una n czcla  en p a rte s  ig u a le s  

de m etacresol y n a fta  so lv en te .

7 .  -  Un perfeccionam iento en la  fa b ricac ió n  de h ilo s  

10 e lé c t r ic o s  esm altados t a l  como e l  e sp e c ific a d o  en 1, 3 y

5, carac terizad o  por e l  hecho de que e l  d iso lven te  empleado 

para la  mezcla de re s in a s  es una mezcla en p a rte s  ig u a le s

de fu r fu ro l y n a fta  so lven te .

8 .  - 5a exp lo tación  e x c lu siv a  d e l ob jeto  de la  paten te , 

15 sean cu ales fueren la s  c ircu n sta n c ia s  que concurran con su

e se n c ia lid a d  d e fin id a  en la s  a n te r io re s  re iv in d ic ac io n e s , 

cu a l ob jeto  e s :

"Un perfeccionam iento en la  fab ricac ió n  de h ilo s  

e lé c t r ic o s  esm altados".

Consta la  presente memoria de s ie te  h o jas fo l ia d a s ,  

e s c r i t a s  por una so la  c a ra .

B arcelona, 3 de uñero de 1950.

P* p. de: PRODUCTOS PIESLIX, Sociedad Anónima,
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