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PATENTE DE INTRODUCCION

por disz afios,

para todo el territorio eepsfiol, sus coloniass y protec—
torado, por "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE MAQUINAS DE CONFECCION Y ACABADO", cuyo privilegio se
golicita o favor de la entidsd espaiicle "TESIDOS DE FUNTO
8¢ A" con domicilio en liaterd (Prov. de Barcelons), oca-

1le Cempeny, 2, 2%.

KEMORTIA DESCRIPTITVA

La presente patente tienme por objeto, como su nombre indi-
oa, ls introducciln de unos perfeccilonemienfos en la cons-
troocidn de mahguines de confeccldn y scebado. En los EE.UU.,
Inglaterra y Alemania se emplean ya ef8tos perfeccionsmien-
tos, vinie;do los mismos eplicados en los EBstados Unidos
por la entidsd norte~smericans UNION SPECIAL MACHINE Cf,
de Chicago, Illinois.

Debido & 1as altes velocidades emplesdas en la8 mBquinas

de confeccldén y acsbsdo, Se producen en sus diversos me-
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cenismos nnos desgastes gue son muy dificiles de evitar
81 no se emplean métodos de lubrificacidn especiaies.

Al mismo tiempo la tendencias asctual consiste en que los
diversos mecenismos que entren & formar parte de les ci-
tedes méquines, seen lo més sencillos posible, o sea que
consten de un nfinero de piegas minimo. Para consegnir es-
te objetivo, se suprimen a2l méximo todes las articulecio-
nes en les cuales se producen desgestes rfpidos substitune
yéndolas por uniones mée flexibles desde el punto de vis-
te meocfinico y no snjetas por lo tento el considerable des-
geste gne se origina cnando se emplean velocidades del
orden de lag 2.500 a 3.000 revcluciones8 por minuto.

Heste ehora en Egpafi® no se hebia eplicasdo ninguna mejorae
gne tuviers por objeto el facilitar ls durecidén y funcio-
nemiento suasve de las maguinas de confeccién y acabado,
por lo que los perfecclonamientos de la presente patente
no eran ni conocidos ni practicados ni puestoR en ejecu-
cidn en Egpefia hesta el presente momento.

Para facilitar la comprensidn de 1ls memoria descriptiva,
8e acompafia un plano, en el gque quedan representedos8 en
forma esquematica, diversas vistass y dibujos que corres-
ponden & diferentes partes de una mAguina de confeccidén
¥y acebado.

La figura 1, representa una plants de ls parte inferior
o clrter que contiene los principsles mecanismos aceiona-
dorea de la mAguina.

Ls figure 2, una vista esquemBtica en perspectiva del ciw.
tedo cérter, a8{ como uns representacién del modo de &c-

cionemiento de la varills o vastago porta-sguje.
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Les figures 3, 4 y 5, son tres vistes que corrggﬁéﬁden al
e!.etemé de biela-excéntrico de carrers verisble, gue Sir-
ve pare Qar el movimiento de avance y retroceso a los
dlentes arrastraiores del tejidos

La figura 6, es un corte esquemético del sistema de ac~
cionemiento de loe citamdos dientes, en el gue se ve el
origen de loé dos movimientos de avsnce~retrocefo y as.-
cendente-descendente de los dientes.

La figura 7, represents une viste aclaratoria del siste-
me de montaje del Encora bassculente sobre sm eje osci-
lente: Asl como en les méguinas actualmente emple edag en
Espafia 108 diversos mecanismo8 de lss méquines de cone
feccidén y mcebado se hallan situados libremente en el
interior de la méquina sin que los mismos entren en con-
tecto directo con el acelte lubrificente, en 1la miquina
representada en la figuras 1, puede verse como todes loe
mecanismos generadores de los diversos movimientos de
traslacidn, rotacién y movimientos slternativos periddi-
co8 gue 8e emplean normalmente pars dar movimiento a2 los
diversog Odrgenos principsles de les citsdes méquinae,

se hallan todos ellos encerresios em un chrter 12 gue e
llena de aceite. Dicho cérter 12, esté stravessdo por el
eje principal 100, el cual se apoya en ls8 partes8 delan-
tera y tresera del citado cérter, helléndoSe montedo so-
bre el mismo mediante unos cojinetes de bolas 47.

En la perte delantera del eje principal 100, van montados
los exeéntricos 23 que sirven para la retencidn del hilo
de alimentacidn que ve a perar al ancora 22 de la méquinas

A continunacidn va montado sobre este mismo &rbol un ex-
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céntrico 24 que sirve peras dar movimiento sseendente-
descendente a la platina porta-dientes. A continuacidn
y montado ye en el interior del céArter 12 (figuras 1 y 2),
existe nn excéntrico verisble que da movimiento & unes bie-
ls 38, 1ls cual, a su vez, hace oscilar una pelanca ghore
quilleda 35 que gira por su perte inferior slrededor de
un eje fijJo inferlor 36.

Calado sobre el eje principal 100, existe un excéntrico
91 el oual proporcions movimiento slternativo a un coji-
nete 53, el cual, & su vez, e8 solidario de uns biels

93. Este filtima biela tiene un extremo acolissdo que trans-
forma el movimiento alternativo del excéntrico 91 en un
movimiento oscilente de una biela 51 que se solidsrizs,
mediente un serraje 50, sobre el eje suxilier 18. Este
eje 16 atraviesa el chrter 12 spoyfndose sobre un coji-
nete 26 gne forma perte del mismo cérter 12 y sobre un
segundo apoyo externo 15 solidario este fltimo de la ple-
teforma de montaje 1ll. Entee 26 y 15 va articulado el
soporte del &ncora 22, el cual como puede verse enm la fi-
gure 7, comprende una piegza 67 , la cual va articulade
por su extremidad inferior 66 sobre el eje smxilier 18.
Dicha pilezs soporte 87, recibe asdemfis del movimiento de
giro oscilente que le es comunicado por el ejfe 16, un
movimientc de avance y retroceso alternativo a fin de que
el 8ncora 22 se acerque o sleje de la trayectoris verti-
cal del porta-sguja. Este movimiento de veivén slternsti-
vo le es comunicado por la verilla 21 (figuras 1, 2 y 7)
la cual se mueve segfin queda indicedo por la doble fleches
94 halléndose las extremidsd inferior de ls verille 21 er-
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tioulede & la r8tula 17, 1ls cual a su vez, es solideria
de le pieza 87 o pleza soporte del ancors. Para conse-
guir el movimiento alternativo 94, existe un exséntrico
69 (figurs 2) qné estd montedo sobre el eje pripoipal 100«
Este excéntrico comunica un movimiento de vaivén slterns-
tivo & una biela 44 gue e8té montsde por une de sus ex=
tremidedes y mediante el cojinete 45 sobre el citaio ex-
céntrico 69. La otra extremided 43 de la biela 44, estd
srticuleda mediente una unidn de rdtuls 42 a nn acople-
miento telescdpico constitufdo por dos pilezas oilfndri-
cas 40 y 41,une de las cueles, la 40, desliza en el in-
terior de ls otra. Como Bea que la pieza 40 es solida-
ria del brazo 39 perteneciente a la palanca scodade 33
gne gire elrededor de un eje vertical fljo 34, el movi-
miento de veivén alternstivo transmitido por la biele

44 se trensforma a través de 42, 41, 40 y 33, en un mo-
vimiento oscilante de la citede palanca seodade. El mo=~
vimiento oseilaente elternativc de la pslancae ecodada 33,
gse aproveche precisamente para obtener el movimiento de
velvén elternativo de la varilla 21, lo cual se consigue
medisnte le erticulacidn 27 que une la pelence 33 a8 la
extremidad superior de la verille 21.

Pera conseguir el movimiento de valvén slternativo del
eje 87 o eje porta-sguja (figura 2), existe nn exeéntri-
00 92 el cual estd calsdo Sobre el eje principsl 100 de
la méquine. Este excéntrico comunioa un movimiento de
veivén alternativo & une biela 72, la cuasl, medisnte el
cojinete 468, estd montede sobre dicho excéntrico. La ex-

tremidad superior de la biela 72 esté articnlads en 73
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5 ¥\ CTSJRSPROIAL MOVES

& una de las extremidades 74 de una palanca 75, cﬁy;‘_
otra extremidad 76 se halla montadsa sobre un eje auxi-
liar 77. Este eje 77 esta montado en la parte superior
de 1la méquina de confeccién y acabado, y viene sopofta~
do por los dos cojinetes 78 y 79. En la extremidad de-
lenters del eje 77 va montada la extremidad 80 de una
palanca 81, la cual a través de 1a unién telescépica
82~83, hace levantar ¢ bajar la horquilla 84,. Sobre un
pivote 85 o sea entre los doe brazos de la horquilla va
montada la poroidm 86 del eje porta-agujs 87. Este eje
puede deslizar & lo largo de dos cojinetes longitudi-

nales 88 y 89, los cuales sirven para guiar el movimien-

~to de subida y bajada del citedo eje o sea en defini-

tiva para oéntrar el recorrido de la aguja 90 que se
halla fijada a la extremidad inferior de 87.

En la parte externa del cérter 12 va montade, sobre el

mismo eje principal 100, un volante 12 gracias al cual
se consigue hacer girar 100 y per consiguiente poner

en funoionamiento todos los mecanismos que estén accio-
nados por dicho eje. '

Como ya Hemos dicho anteriormente, la biela 38, comuni-
ca un movimiento de giro alternativo al eje 36 o eje in-
ferior de montaje de la palanca ghorquillada 35. Este eje
36 atraviesa el carter 12 y acciona por la parte exter-
na una palanca oseilante 57 (figs. 2 y 6) haciendola
girar segun queda indicado por la doble flecha 61. La
palanca #7tiene su extremidad superior ahorquillada y
entre los dos brazos de la horquilla 14 va situsdo el

eje 64 que es solidario de la platina 19 portadientes,



1o

20

25

-

W

1611

0- sea que gracias al sistema constituido for 38, 35, 36

67, 64 y 19, los dientes 18 tienen un movimiento de vai-
vén alternativo segﬁn queda expresado por la doble fle-
cha 59. Para conseguir que ademés de dicho movimiento
los dientes 18 tengan un movimiento eseendente - des;
cendente, tal como el que viene representado por la do-
ble £lecha 60 (£ig. 6), el pérfil del emcéntrico 24 del
que ya hemos hablado anteriormente ¥ que estd calado so-
bre el eje principal 100, se apoya en la parte inferior
de la extremidad 20 de la platina 19. Entre 20 y el per-
211 de 24 se interpone una superficie de frotamiento 68,
la cual se solidariza con 20. Asimismo para limitar el

movimiento de 20 o sea de 19 y 18, se guia la platine

porta-dientes f£ijéndole, mediante unos tornillos 58, un

fleje-ﬁ?fgue 8e apoya sSobre el perfil de 24, hagiéndolo
en un punto dismetralmente opuesto al punto de contacto
entre 24 y 68, Se comprende gue el movimiento resultan-
te de los dos movimientos de vaivén 69 y 60 se traduci-
ré en un movimiento de caracteri{stica eliptica, el cual,

es muy adecuado para la obtencidén de un arrasire perfec-

to del tejido gue estd: situado sobre 18. En las mAqui-

nas de confeccidn y acsbalo es conveniente peder regu-

lar la carrera o movimiento de vaivén horizontal de los
dientes arrastradores del tejido, o sea que conviene po-
der variar la elbngasién del movimiento alternativo 59.
Para conseguir esta finalidad se veria el grado de ex-
§entricidad de la leva gque proporciona el mevimiente

de vaivén alternativo a la biela Z8. Sobre el eje prin-

cipal 100 estéd montada una pieza rectangular 30, la cual
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se halla fijada sobre este eje mediante nn,tornilléuée
gque atraviesa el manguito de montajle £8 solidario de
30 (figuras 1, 2, 3, 4 y 5)s La citada pieza rectan-
gular 30, llega en su interior unas gulas labradas en
forma de cola de milano y a lo largo de dichas guias
longitudinales discurre una pleza 31, solidaria de la
leva 56, gue encaja de uns manera perfecta en el inte-

rior de las citadas guias. La leva 55 posee en si par-

‘te central un agujero coliso 56 (fig. 3) por el inte-

rior del cual disocurre el eje principal 100. La posi-
cién relativa de la leva 55 pgede ajustarse a volun-
tad gracias al tornillo 32 que actua sobre la porcidn
interns 31 de la cola de milano, o sea sobre la parte
interna 31 que,desliég en el interior de 30. Al va~
riar la posicidén relativa de 31 respecto a 30 se va-
ri{e tambien la posicién de la leva o excéntrico 55
respecto el eje principal 100 variando de esta forma
el grado’de excentriscidad de 55 y, por consiguilente,
los desplazemientos méximés de la biela 38, con lo ocual
queda asimismo modificsde la elongacién del movimien-
to de vaivén alternativo comuﬁica&o a los dientes 18
arrastradores del telido. 7

Como ¥s hemos dicha anteriormente, la esencialidad de
la presente patente consiste en incluir tofles los me~
canismos antes descritos en el interior del cérter 12
que se llena de aceite reduciendo a un mi{nimo la com=
plicacién de la méquina mediante 1la aplicacidn de dis-
positivds sencillos. Mediante esta econstruccidén to-

dos los excéntricos, bielas, palancas y puntos de ar-
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4ioulacién de estos mecanismos asi como los de las

varillas y vistagos que accionan el éncora y demés
elementos de la méquins, se hallan auto-lubrificados
sin tener por ellc que emplear engrasadores individua-
les cuyo uso es siempre engorroso y de rendimiento es-
caso . Mediante la auto-lubrificacién queda permiti-
do el émpleo de altas velocidades sin desgastes apre-
ciables en los puntos de friccién.

Pars hacer llegar el aceite contenido en el interior
del carter a los diversos elementos gue estan situa-
dos fuera de 12, taﬁto el eje principal 100, como el
eJe anxiliar porta-ancora 16, estén herodados longi-
tudinalmente a fin de establecer un conducto por el
cual pueda llegar el aceite a los puntos de frotamien-
to, tales como la superf{cie de rozamiento: del coji-
nete 15, el punto de artipulacién 66 del porta-éneors
67 (figuras 1 y 7) y la superficie de frotamiento de
24 oon las dos superffcies 68 y 57 (fig. 6).

Como puede verse en esta Ultims figura, el eje prrinci-
pal 100 tiene un sgujero longitudinal 62, el cual es-
t4 en comunicacién, & la altura del excéntrico 24, com
un taladro radialvﬁa que desemboca en 64 sobre el mis-
mo perfil del excéntrico llevando de esta forma el aced-
te sobre la misma superficie de fricciénm.

La lubrificacidén del eje 77 o eje auxiliar que sirve
para el levantamiento del vastagoe portas~aguja, se con-
sigue por el mismo barboteo del cojinete 41 dentro del
aceite y por la correspondiente proyeccién de este dl-

timo mobre la palanca 75. Tambien se emplea para estos



gismos fines unas palas giratorias acopladas al eje
principal 100, las cuales no se han representado en el
plano adjunto para no complicar la interpretacidén del

mismo. Cuandec el aceite ha llegado a empapar 75 el mise

5 mo movimiente oscilante de esta palanca, hace descen-
der el lubrificante sobre el eje 77 y muy especialmen-
te sobre el cojinete 78 y de alli, mediante un plano
inclinado o cualguier dfro medio similar se traslada
una parte de didho iubrifioante hacia el segundo coji-

10 nete 79. | ,
Para evitar la salida del aceite conténido en el inte-
rior de 12, se comprende que en los puntos en gue lps
ejes atraviesan las paredes verticzles de 12, o sea en
las plafaformas © cojinetes de asiento 25 y 26, tienmen
15 que montarse unas empaquetaduras radiales.
Para el eje principal 100 se ha dibujado de puntos (£i-
gura 1), 1a situacién aproximada ocupada por la empa- |
quetaduras 48 gpe sirven para evitar la salida del acei-
te. La presion ejercida por 48 sobre 100 se puede re-
20 gular mediante una arandela roscada 49, gracias a la
cual se puede conseguir un cierre estanco muy perfecto.
Se comprende gue para poder aplicar este sistema de lu-
brificacién, es necesario que la mayoria de las piezas
que proporcionan movimiento a los érganocs de las méqui-
25 nas de confeccidén y acabade, puedan situarse em el inte-
. rior del odrter 12 y por lo gque es obligatorio utilizar
una disposicién adecuada de 1los mecanismos generadores
de los movimientos principales de la miquina, de lo gue

ademas la necesidad de que, como sucede en el ejemplo
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Yescrito en la presente patente, dichos mecanismos sean

sencilles, poco oomplicados y de un funoionamiento seguro,

ya que de otra manera el tamafio y precio de la méquina
se ver{a gumentado en una considerable proporcion.

Se comprende gue podran introducirse ecuantas variacio-
nes de detalle se estimen convenientes siempre que no
se altere la esencialidad de dicha patente, teniendo-
gse ademAs en cuenta que la exelusidén de cualquiers de
los perfeccionamientos objeto de la presente patente
se traducird enm un funcionamiento 4ificiente de las més
guinas de confeccién y acabado sobre las que se hubie-
re dejado de aplicarlo, a cuyo fin se declaran no 4i-
vulgadas, practicadas ni puestas en ejecucién en Es-
paﬁa,llas siguientes reivindicaciones que constituyen
la

NROTA REIVINDICATORTIAZ

12 - UNbS PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
MAQUINAS DE CONFECCION Y ACABADO, las cuales compren-
den una o varias agujas normales suministradoras del

o @e los hilos de alimentacidn, una o varias &ncoras

o agujas auxiliares que suministran hilo fior la parte
inferior del tejido, uno o varios érganocs dentados
arrastradores del tejido y los diversos mecanismos
Principales gue hacen mover la o las agujas normales,
la o las éncoras y el o los 6rganos denfados, asi como
los diversos mecanismos auxiliares tales como lo son
los que sirven para coordinar la entrega de los distin-
tos hilos de alimentacidén y sus similares; los cua~-

les se caracterizan porque se construyen estas méquinas
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Yoténdolas de un cérter, depbésito de aceite o simi-
lar en el interior del cual van montados parfe o la
totalidad de los mecanismos principales, auxiliares
o similares gque son origen de los diversos movimien-
tos empleados en estas miquinas.

2% _ Unoe perfeccionamientes, segin la anterior rei-
vindicacién, caracterizados porque se construye el
eje motor principal de manera que este Wltimo atra-
viese el cArter de la anterior reivindicacién, mon-
tando sobre dicho eje mdtor principal los diversos
excéntricos, levas o similares que Son origen de los
diversos movimientos empleados en estas maguinas.

3% - Unos perfeccionamientos segun las anteriores
‘reivindicaciones caracterizados porque se constru-
yen unag bielas palancas ¢ similares gque estan o en-
tran en constacto con las levas o excéntricos que se
hallan situados en el interior del cérter y porque
se unen o articulen cada una de dichas bielas a una
palance o serie de palancas y ejes intermedios que
retransmiten el movimiento de vaivén alternative de
cada biela a los diversos érganos principales de la
méguina.

4% - Unos perfeccionamientos seglin las anteriores rei-
vindicaciones caracterizados porque se horadan longi-
tudinalmente tanto el eje motor principal, como el
eje auxidlar porta-éncora ¥y porque cada agujers lon-
gitudinal practicado a lo largo de los citados ejles
se pone en comunicacidén, de una parte con el aceite

contenido en el cérter y de otra parte con los distin-



tos puntos de articulacidn, de unizh o,gﬁpérf{cies
de frotamiento pertenecienteé a los meeanismoa u érga-
nos situados fuera del chrter.

g2 - UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN IA CORSTRUCCION DE MA-
QUINAS DE CONFECCION Y ACABADO,

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria desciptiva que consta de trece
hojas esoritas a mdquina por una sola de sus caras y
un plano que la ilustra.

Madrid,9 d4e  pnero de 195 ¢
TBJIDOS DE PUNTO. S.A.

Ppeae.



o - — A '
e b ] e
T u

0561 #p oxewy ep § xugi by 4

D

1C)

D)

‘V'$ OLNN{ 30 SOQIrSL




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



