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P i  I  1  H I S m  J im  V E N C I O N  

p o r  V E I N T E  a ñ o s  

e n  U P á l i

Solicitado a favor de DON FBANCISCO SILVEütee esüsbah, de 

nacionalidad española, residente en Alooy (España)

p o r

“ í=* " S“  =**“  * HBHEKSOICNAMI ESTIOS INlflODUClDOS

M  LAS MECHE .8AS DE ALISTAS' DE LA DEDOS TBIA, fEXEEL*

M E M O B I A  D I  S 0 11 I P 1 n  A

La Patente de Invención a que se re fie re  l a  presente 

Memoria Descriptiva está destinada a garantizar la  expío- 
ta 0i&  y la  propiedad eaoluslyas, en lepaEa y aua colonias 

de una aerie de perfaooionamlentoa introduoiaoa en la s  me- 
oberas de a le tas  de la  industria te x t i l .

*&tos perfeccionamientos constituyen una verdadera
innovación en la  industria del Miado de toda clase de f i ­

bras y tienden a l abaratamiento de la  producción por l i e -
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garsa, mediante su aplicación, a la supresión de ciertas má­

quinas. . |

Hasta la  fecha, la  torsión de las mechas se hace general ’ 

mente con las máquinas denominadas Selfaotlna, Continua y 

cechera de a letas, obteniéndose hilazas más o menos retorcidas! 

segdn la calidad de la - fib ra  y precisándose un tren de máqui- I 

ñas que, según su campo de acción, se denominan «Basta», «En- j 

t re fin a » y «F ina», especialmente en las mecheras de aletas I 

que es en donde aplicamos nuestros perfeccionamientos con e l | 

resultado de obtener una máquina en la  que se pueden fa b r i-  í

car las tres clases, de hilado; ásto es, que con una solé má- j 

quina perfeccionada pueden rea lizarse labores correspondían- ! 

tes a los actuales tipos de Basta, Entrefina y Fina, por re - \ 
sultar comprendidos sus d iferen tes campos de trabajo en e l  

de la  primera.

Con ta l objeto,se ha previsto una continua de h ila r , que, 

en rasgos generales, es semejante a las mecheras de a letas ¡ 

por P®eer muchas piezas y d ispositivos iguales, pero en la  que! 

se han introducido lo s  perfeccionamientos objeto de esta pa- f 

tente, los  que están re feridos a; i

1 * . -Un nuevo sistema de movida oo$ un es calón ami éxito re - I 

gulable de velocidad según las necesidades del hilado que se f 

rea lic e . |

2 * .-Un nuevo sistema de arrastre del c ilin d ro  alimenta- I 

dor con interposición de un mecanismo de embrague cuya u t i l i -  I 
dad se pone de manifiesto más adelante. I

3 -Movimiento independiente de un huso con respecto a I 

los demás . |

El nuevo tren de transmisiones, con velocidad regulable, I 
capacita a nuestra mechera para rea liza r  las  tres  labores de • jj 
«basto», «en tre fino » y « f in o » . 'L a  núeve disposición del movi-
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miento en e l  c ilin dro  alimentudor con la  interposición del 

mecanismo de embrague, resuelve* e l  mayor inconveniente que 

se presenta en las continuas de h ila r  que es la  rotura de las 

mechas, a l empezar la  husada, por fa lta  de torsión. Dicho 

mecanismo de embrague está dotado de un mando independiente, 

accionando, e l  cual,se desembraga y queda invomilizado e l  o i-  

1 ladro alimentador mientras continúa marchando e l  resto ae la 

maquina, con lo  que las fib ras a l no ser cedidas adquieren 

un princip io de torsión más acentuada que la  normal, tomando 

una solidez que permite a la máquina, una vez se ha embragado 

de nuevo, alcanzar rápidamente su velocidad de trabado habi­

tual.

Con e l  movimiento independiente de los husos, se consiga 

la  gran ventaja de no tener que parar la  máquina para realiza: 

empalmes en uno o varios  husos 'cuya mecha se hubiese roto.Bn 

las mecheras de a letas aotuales, la  transmisión de movimien­

to a los husos se real*®* por medio de un sistema de piñonee, 

por lo  que, s i se desea parar uno solo, hay que parar toda 

la  máquina con e l  consiguiente retraso de la  husada.

Sodos los perfeccionamientos expuestos proporcionan la 

en.orne ventaja de conseguir que la  máquina produzca de un 

100 á un 400 ia más que las otras .según e l  tipo de mecha y 

torsión exigida, al mismo tiempo que resultan sim plificados 

en grado sumo sus órganos motores,

Oon e l f in  de au x ilia r a la descripción y solamente a 

t itu lo  de ejemplo, se adjuntan dos hojas de planos, en la  

primera de las cuales se representa e l  esquema del alzado 

longitudinal de una Aeohera a la  que se han aplicado nuestros 

perfeccionamientos; en la  hoja n« 2, se muestran algunas de 

las nuevas piezas precisas, a menor escala.

oegún e l  esquema de la  hoja a#-1, puede verse que la  -
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máquina recibe movimiento por un juego de poleas (loca  y f i -  

J®) » (8) ,  montadas sobre un e je  (7 ) cuyo extremo lle va  s o l i ­

daria una polea de gargantas que, por medio de correas tra ­

pezoidales, transmiten e l  movimiento a otra so lidaria  de un 

segundo eje (8 ) de .la  linternamanda (9) ,  formando ambas po­

leas y un tensor intermedio que'las , un conjunto

(1 ) mediante e l cual se regula la  velocidad sustituyendo las 

poleas por otras de diámetro apropiado. De esta forma pueden 

conseguirse en los husos velocidades, que varían entre 100 

y 5.000 revoluciones por minuto.

Un segundo oonjunto.de poleas de garganta y tensor (2 ), 

lleva  e l movimiento desde e l  e je  (8 ) hasta otro e je  (lO f en­

casquillado sobre e l  e je  motriz (7 ) y que lle v a  so lidario  

e l  piñón primero d e l tren reductor de la  velocidad del c i l in ­

dro alimentador (11 ),

El e je  prolongado del ta l c ilin d ro  (11 ), pasa por c o j i ­

netes de g iro  a fr ic c ió n  que le  presentan dos s ille ta s  o so­

portes (3 ) y (4 ) fijadas  a la  bancada de la  máquina. En es­

tas s i l le ta s  (3 ) y (4 ) va igualmente montado en g iro  un eje 

secundario (12) puesto en relación con e l  e je  (11) por unos 

piñonea intermedios cuyo torreón puede d iscu rrir por una ra- { 

nura circu lar de dichas s i l le ta s ,  (3 ) y (4 ) a f in  de rea liza r  j

e l  engranadlento adaptándose a los d is tin tos  diámetros que (
6

pueden tener los pifiones adscritos a l e je  secundario (12 ). ¡

En e l oitado e je  del c ilin d ro  alimentador (11) y preci­

samente en e l  seetor comprendido entre ambas s ille ta s  (3 ) y 

(4) ,  va dispuesto un mecanismo de embrague (5 ) provisto de 

un mando (13)' de accionamiento manual e independiente.

El indicado mecanismo de embrague (5) ,  se representa en 

las hojas de planos n* 1 y 2 del tipo  cónico a fr ic c ión  pero 

sujetándose a las necesidades puede i r  dispuesto cualquier elaí 

s© de mecanismo que oumpla las funciones requeridas, ya sea
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de dieho tipo carao de platos, diseos' o cualquier otro 

sistema de fr ic c ió n , pudiéndose igualmente emplear er¡ÍDra­

gúes de lo s  tipos dentados, h idráulicos, e tc . siempre que 

realicen la  función de independizar o relacionar, a volun­

tad, e l  g iro  del c ilin d ro  alimentadpr (11) con e l  movi­

miento del resto de la  máquina.

3n la  hoja n® Z de planos, están representadas ( a - 

menor escala} las s i l le ta s  o soportes (4 ) y (5 ) del e je  

(11) y e l  mecanismo de embrague (5 ) .

31 movimiento independiente de los husos (14) se con­

sigue por raedlo de lin te  maman da (9 ) que es un c ilin dro  

hueco de chapa dispuesto a altura conveniente para re la ­

cionarse con la  polea de garganta de que aispcile cada hu­

so (14) por medio de una correa o cin ta . Oon ta l dispo­

sición , cada huso (14) puede ser parado, a mano o mecáni­

camente , e l  huso necesario produciéndose-un resbalamien­

to en su correa de transmisión mientras los demás husos 

siguen trabajando, y una vez realizado e l  empalme de la 

mezola basta solamente de jarlo  en libertad  para que rea­

nude su giro a l mismo ritmo que lo s  demás.

Pindén ser variab les cualquiera de las circunstan­

cias de tamaño, forma y m aterial de lo s  d istin tos elemen­

tos de que constan los perfeccionamientos descritos, en 

los  que será variab le tambián todo aquello que no supon­

ga a lteración de su objeto, puesto de manifiesto en la 

pasada descripción la  que debe ser temada en su más ám- 

p lio  sentido y nunca oon carácter lim ita tiv o ,

i'J 0 I  A

Se reiv ind ica  como objeto de esta patente de Inven- |

ciónj

1«,-perfeccionamientos introducidos en las mecheras
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de a letas de la  industria l t e x t i l ,  consistente en un nue­

vo sistema de movido del c ilin dro  alimentador a través de 

un tren de transmisiones mixto, compuesto por un conjunto 

de poleas de gargantas recambiadles y tensor que transmi­

te , por medio de correas trapezoidales, e l  movimiento del 

ej.e principal o motriz a l e je  prolongado de la  l in t  e maman- 

da, desde e l que, otro conjunto de poleas de garganta tam­

bién con tensor acciona e l  piñén de ataque del tren de en­

granajes reductor de velocidad que, finalmente, mueve e l 

antedicho c ilin dro  alimentador de la  máquina,

2 * .-perfeccionamientos introducidos en las mecheras 
«*

de aletas de la industria t e x t i l ,  consistente en disponer 

e l apoyo del e je  prolongado del c ilin d ro  alimentador en

dos s ille ta s  o soportes que. - le  ofrecen cojinetes a f r io -
y ' |:

ción a l mismo tiempo que presentan co jinetes del mismo.,ti- {

po a un e je  secundario que.se relaciona con e l  anterior por 

medio de piñones existiendo unos intermedios cuyos torreo­

nes de g iro  discurren por sendas ranuras circu lares de que 

disponen dichas s il le ta s  a f in  de que pueda rea lizarse en 

todo momento e l  engrane de ambos ejes cualquiera que fuese 

e l  ndinero de dientes que posean los piñones,

34 ,-Perfeccionamientos introducidos en las mecheras 

de aleta® de la  industria t e x t i l ,  consistente en disponer 

en e l  e je  prolongado del c ilin d ro  alimentador, y precisa­

mente en e l  sector situado entre ambas s i l le ta s  o soportes, 

un mecanismo de embrague accionado por un mando independien-! 

te de funcionamiento manual o mecánico, e l  cual mecanismo 

de embrague puede ser de cualquier tipo  que cumpla la  misiói 

requerida, ya sea hidráulico^ de diente o de fr ic c ión  de 

eonos, platos o disaos.

4®.-Perfeccionamientos introducidos en las mecheras
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de a letas de la  industria t e x t i l ,  coasistenté en dotar de 

independencia de movimiento a cada uno de los husos con - 

respecto a los demás por medio de la linternamanda que es­

tá puesta en relación con cada uno de e llo s  por medio de 

una transmisión direeta de correa o cinta, de fonaa ta l  que 

puede pararse un huso (resbalando su correa) a mano o mecá® 

nioamente mientras los demás y toda la máquina siguen tra ­

bajando,

5 * ,- "  PdBESGOlOK¿Mma!üS INTRODUCIDOS MU LAS MECHERAS 

Dd ALETAS DE LA INDUSTRIA TEXTIL»,- de conformidad en un - 

todo en lo  esencial y fin es industriales a lo  descrito en 

la  precedente Memoria y gráficamente representado en las - 

figuras del adjunto plano para su mejor comprensión.

Asta Memoria consta de SImTE hojas, escritas  o mecano­

grafiadas a doble espacio en 176 LINEAS y por una sola cara 

Valencia, £8 de Diciembre de 1949.

2or autorización dJeL interesado.
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