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PATENTE
DE
INVENCION

& favor de la rezén social espaéfiola RESINAS ARTIFICILALES
MOLDEADAS, 8. A, , domicilieda en Barcelona, Avenida Mis-
tral, 54, por *"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE COJINE-
TES, POR MOLDEO DE MATﬁRIAS PLASTICAS"™,

MEMORIA DESORIPTIVA

La presente invencién se refiere a uh nuevo proce-
dimiento para el moldeo de materies plésticas, preferible-
mente por el sistema de inyeccién, destinado especialmente
a la manufacture de cojinetes y similares, por retencién
del eje de giro y libre movimienfo del mismo, cuyo proce-
dimiento permite former el propio ¢ojinete en la misma ope-
racién de moldeo del resto dé le pieza, sea juguete en for-
ma de vehfculo, mecanismo, ete.

En el moldeo corriente de materieles pldsticos re-

sulta imposible la constitucién de un elemento que forme
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un peso o cuello m#s estrecho, en un determinado punto,
que en el resto de le pieza, pues si en tal forms se mol-
deara después seria imposible de sacear el molde. A8l pues,
en todos los casos de moldeo en los que es preciso for-
mAr un cojinete o similer que debe retener un ejs o cusl-
quier otro elemento adecuado, es preciso formar el corres-
pondiente peso u orificio por proceso mecénico después de
moldeads la pieza, operaciones que resultan ceras y peli-
grosas, pues con frecuencie se rompe la pieza moldeada,

El procedimiento de le invencién se fundamente en
el hecho de moldeer el cojinete o similar que deba pre-
sentar un cuello o paso més estrecho, & partir de su zons
més ancha, empleando un hoyo gque atraviesa la pared opues-
ta del cojinete o pieza a moldear, com lo que se logra que
después de fabricada le pieze se pueds extraer fécilmente
del molde, y& gue el noyo empleado sele por el orificio
de la pared sin dificultad algune.

Pare me jor comprensidén de la presente memoria des-
criptiva se acompafia un dibﬁao, en el que esquemdticamente
y ten s6lo & titulo de ejemplo, se representa un caso préc-
tico de realizacién del objeto de la invencién.

En dicho dibujo, la figura 1 representa unea vista
en perspectiva de un despiece del sistema de molde para la
fadbricacién de un cojinete; la figure &, un cojinete ace-
bYado; y la figura 3, el mismo cojinete visto en plenta in-
ferior; y la figure 4, un cojinete con su eje de giro in-
terior.

El molde -l- de la forme adecuada & l& pieza a con-



191083

figurar, que en la figura 1 pare simplificacién del dibu-

Jo sefepresente de forme perelelepipédice, pero gue por
regle general formerd parte del cojinete de la pieza a
moldeer, presenté a pertir de su bese -2- la pieze -3-,

5. scliderie o suelta de dicha base, cuya pieze -3- eotuaré
de noyo de la parte de cojinete propiemente dicha, presenten-
do esta plezea -3- los entrantes extremos -4-. El resto
del molde seré el adecuado & la pieza & formar, por ejem-
plo en el caso representado, afectaréd la forme de la pieza

10. -5-, que presente la bese o tapg ~-6- y las latersles -7-
gue actuardn de noyo complementario &l de le pieza -3-.

Pare el moldeo se dispondrd la pileza -5- ajustadae
sobre el molde -l-, y éste con le pieze -3- fijada en su
bese, con lo que resulteréd el hueco entre ambos elementos,

158, correspondiente exectamente a l& pleze & moldear. Este
hueco seré pues de forma y dimensiones exactamente iguel
al de la pleza -8-, cuyas superficies interiores correspon-
derdn & las zonas de roce y cuyos salientes -9- actuarén
de retencién del eje o similar,

20, Al desmoldeer le pieza -8-, se guitaré le tape -5-,
y le pieza moldeada sealdré muy fécilmente, puesto que la
misme presenteréd el orificio -10- en su base, por el que
faseréd le pieza -3-.

Con la disposicién desorita resultard la pieze mol-
£5. deada -8-, en situeéibn de actuer directamente como cojine;
te, sin tener de realizar en le misma operacién mecdnica
elgune.

En la figura 4, se represente la disposiciém del
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eje -11- coloéado en el 1nterior del cojinete en posicién
de actuar, con la partiocularidad de que dicho eje -l1li-
puede entrer al cojinete lateralmente o bien frontalmente,
venciendo en este Ultimo caso la presién de separacién
de las paredes laterales al pesar por el espacio compren-
dido entre los salientes -9-, Esta operacién seré¢ posibdle
gracies a que dicheas paredes lateréies resultan algo fle-
xibles por ser de materia pldstica, facilitando este sis-
teme de colocacién del eje, el montaje sobre los cojinetes,
pussto que los ejes podrén montarse con les ruedas o si-
niler ye fijadas en los mismos.

8on pues grandes las ventajas del sistems de febri-
cecién de cojinetes de materia plédstica, segdn la inven-
eién, ahorrdndose con la aplicacién del mismo la reeslizea-
cién de ulteriores opereciones mecénicas después del mol-
deb, eviténdose rotures y pérdidas, y faciliténdose después
el monteaje de los ejes simileres.

. 8erdn independientes del objeto de la presente pa-
tente, las formes y dimensiones, tanto ebsolutas como re-
letivas Ge los moldes y sus piezes, sistemas de los mis-
mos, de moldeo y celentemiento, aperetos utilizedos, mate-~
rias moldeadas y, en general, todo cuento no'altere, otmbie

0 modifigue la esencialidaed de la invencién.
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5 CENTIMOS
O [POIEMREN L T

Se reivindioca como objeto de la presente patente
de invencién:-

1. Un procedimiento de fabricacién de cojinetes,
por moldeo de meterias plédstices, que esencielmente con-
siste en moldeer la zane o cuello de menor secciém que co-
rresponde a la retencién del eje o similar, mediente une
pleza adecuesda que actuando de noyo trabaje por la parte
interior de la pieza a moldear o cojinete, atravesando e
dicho fin le pered opueste de la pleza a moldear, con lo
que se logra que una vez moldeada la misma se pueda desmol-
dear por paser la referidea pieza& noyo & trevés de le pe-
red del praoplo cojinete, opuestamente al cuello o zona
de menor paso,.

£, Un procedimiento de fabricacién de cojinetes,
por moldeo de meterias plésticas, segin le reivindicaeién
anterior, que se caracte:iza por el hecho de gque la zona
de retencién del eje o similar sale directamente moldea-
da, entrendo el eje al coginete, bien lateralmsnte o bien
e presién venciendo el paso mAs estrecho por separacién
forzede e presién de las paredes laterales del cojinete.

3. Un procedimiento de fabricacidén de cojinetes,
por moldeo de materias pldstiocas.

La presente memoria consta de cincc hojas folia-
das, escrites por una solé& oara.

Barcelona, & 24 de diciembre de 1949,

RESINAS ARTIFICIALES
MOLDEADAB, 5. A.
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