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MEMORTIA DESCRIPTIVA

-

IA presente memori& descriptive se reflere & una pé=~
tente de invencidn ouyo obJeto esté constitufdo por un perw
fecoionemiento introducido en la fsebricacidn de tubos pars

a.esasx'z',e';z gracias &l ocusl se logrs obtener tales tubos ds

mnes condiciones quej por 1o que se veré, resultsn des uso
ventajoso eﬁ determinaios céasos respecto a2l de los tubos
hasts shora conocidose _

Muches vecesS el PeSO exXcesivo ds 10s tubos metdlicos
0 do cerémics, y la dificulted de cefilr dimensionalmente
& 1as longitudes precisas los tubos fabricados con tales
materiales o con aglomerado de cemento, dan lugsr & difi~
oultedes en la posibilidsd de sdopeidn de los mismos pars
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estebleger los diesaglese

Bl perfeccionemiento en le fabricacién de tubos para
tal empleo que constituye el objeto de la patente solucio=-
na tales inconvenientes;, y por otrs parte permite obtener
los tubos & un precio relativamente barato y provistos de
mné cualided estanca que impide, eficozmente, tods filtrse
6ién a través ds sus paredss; & la Vez que Ofrece gran fae
cilim para lograr la hermeticidsd en les uniones que de~
ban establecerse entre varias unidades tubulares d.el tipo
obteniaos: |

Baté caraéterizaa.a eSenciglmente el perfeccionamiento

- 38 que == trata por el hecho de fabricar los tubos constiw

tuyendo su onerpo mediante colocacién sobre un molde de la
oconfigurscién ocorrespondiente & la forma que dsba tensr el
tnbo fabricsdo, oon partes traslapaiss 0 en arrollamiento,:
de una o més hojasy segin see el grueso de las mismes y el
que Se quiera 4ar & la pared dsl tubo fabricado, de un aglow
mersdo de fibres celuldsicas, establecido en prinaipio fore
mendo peste ¥ dejedo sscar luego en léminas tales como son
las ds pspel o ds oartdn, de menere que queds formado mobre
dicho molde el cusrpo de estructura tubular deseado, que
podré ser de o8vidad uniforme O preSenter en unod © en ambos
extremos ensanchsmientos ds seccidén que permiten el enchufe
de otras unidsdes de semejante estiructura, eomplementéndose
1a febricacidén medisnte 1la ejecucién ds un endnrecimiento del
tubo ohbtenido y uns impermeabilizacién del mismo mediante su
sometimiento & un bafio de meteris asféltica o de dsrivados de
petrdleo o de hulls, que impregnando eficazmente el ocuerpo
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tubular prodnzc no solo la ocbturacién ds le porosided del
cusrpo dsl tubo s8ino protegido el mismo exterior e interiore
mente por un recubrimiento solidificado que dsje la parte ce~
luldsios fuera de contacto con el 1{quido conducido y con leos
sgentes atmosfsricose.

Los moldes que se empleen podrén ser metélicos o ds
6u.a1quier otro material adecusd o, y ofrecer diferentes for-
mas que puedsn 4ar lugsr & la.-.é distintes que hayen de tener
los tuboss Por ello, poirén ser de configuracifn wniforme
en 048 su longitud o bidn podirén presenter partes ensanw=
chades tales como las precisas paras configurer los extre=
mos de los tubos en forma ds cop& receptora ds otro tubo,

0 cualquier otra. También poirfen presentar, en determi~-
nados oasos,) partes deprimidas que dlesen lugar & la fore
mecidn de emtrangulsciones en las tuberdas establecides
y& se& pers instalar en ellazs medios filtrentes, ya ses
oeon otros finess

Ie menere ds adapter las hojes & 1os moldes podré ser
muy verisble, producidndose cuzndo se emples una lémine
gruese & menera de ceridén de modo que 1los bordes de unidén
de 1a misme, 8l guedar arrolleds para est&blecer el tubo,
resulten 'sufioiegxtemante solgpeados pare asegurar su &dhe~
sién mutus,; ¥ ejecuténdose, cuanio las hojas de aglomers=
a0 0eluldsico tienen l1s calidad de papel, por arrollamien=
to de repetidas capas ds las mismas unas sobre las otrase
I~ colocacidn de las lémines sobre sf mismas 0 unas sobre
otras poiré ejecutarse halldndose los mismas en estado hie

medo pars que ssn més o menos blandes, realizindose l&
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al sencillo 8pretadoc del arrollamiento o co&dyuvendo &
ello la cola de que‘se haya provisto & ls pasta celuldsi-
¢& pere su sglomeracidns También podarén emplearse, adi~
cimmalmente, colas o adhesivos de cualquier clése adscua~
da, interpuestos entre las partes solapadss o0 sdosaiss en
el recubrimiento formado. Xa coloc8cidn de l2s léminss de
material celuldsico sobre 1os moldes podré efectuarse mae
nuslmente, o valiendiose de dispositivos mecénicos de cons-
titucidn y actuscién variables

Pare la aplicseidén final de 1as materias endurecedoras
e impermeabilizentes & los tubos fabricados podrén utili=-
zarse tinas, recipientes, dispositivos rocisiores 0 gmb8e
durnadores o sencillo pintedo mediante brochas gorrientes
pera pintar el exterior de las piezas o0 especialmente cons~
titufdes para pintar el interior de las mismass Podrén ser
tembién varisbles lss materies empleadas en taleS Operacio=
ness 'ﬂ

Por el metodo que 8cabs de deseribirse podrén fabri-
oarse tubos de diferentes formas y dimensiones, sin que
eon la variaciéh se altere 18 esencialidasd del objeto de
la patente, que tampoeco 1o seré por la conourrencis en 18
ejecucién ds tal método de cusntas circunstancisas acceso=
rias pusdan pregSentarse sin modificer las caractsristicas
del perfeccim&mienth,i

Dada la especiel oomstitucidn de 10s tubos en tel fore
ma fabricados resultaré fdoil el fraccionsmiento des los mise

mos, medisnte Sencilla divisién por un instrumsnto cortante
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bara sdaptarles longitudinslmente & 1las exigencisas ds cgds
c&s0 particulsyr de instalacidne '

HoTA

Por ls patente ds invencidn & que ss refiere 1a presen~
te memoris desoriptive se REIVINDICA la propledsd y la explo=-
tecldn exclusiva des i

1.~ Un perfeccionamiento en la fabricseidn ds tubos para
desaglies esencislmente carscterizado pPor el hecho de fabrioar
los t;bos constituyendo su cuerpo mediante colocacién sobre
un molds ds 1& configuracidn correspdndiente & la form& que
deba tener el tubo fsbricado, con partés traslapadsas o en
errollemiento, de une o més hojas, segin Sea el grueso de las
mismas y el que Se guiera dar & 1a& pared del tubo £abricsdo,
de tn aglomerado ds fibras celulésiceés, esStableoldo- en prine
oipio formendo paste y dejoado secar luego en léminas tales
como son las de papel 0 ds cartén, de maners que quede formae
do sobre dicho molde el ousrpo de estructura tubnlar dsseado,
que poiré ser de oc&vidsd uniforme O presentsr en uno 0 en &me=
bos extremos enssnchamientos de Secoidn que permitan el enchu~-
fo ds otras unidades de sems jente estructura, complementénaose
1s fabriocscién medisnte la ejecucidén de un endurecimiento dsl
tubo obtenide y une impermsebilizacidn del mismo medisnte su
sometimiento & un bafio de materia asféltioca o ds derivados de
petréleo o ds hulla, que impregnande eficfzmente el cuerpo
tubular produzea no solo la obturecidén de ls porosidsd del
ocuerpo dsl tube sino 'protegid.o el mismo exterior ¢ intsriore-
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mente por un recubrimiente solidificado que deje la parte ce~
1uldsica fuera de contecto con el liguido sonduciio y con los
agentes atmosfericoss ‘

2.- L2 propiedsd y 12 explotacidn exclusiva 4asl objeto
de la patente, sean ousles fueren las oirdunstanciss que gone
ocurran con su eSencialidad definida en la anterior reivindie
ocscidn, cusl objeto ess

"In perfecoionamento en la febricacién ds tubes psrg
dssagg,es'f;;i

Oonsta 16 presente memorie ds =is hojas folifies, es-

erites por uné sola clras

Barcelona, 24 de Diciembre ds 1949
Ps Do do Don Vicente PUIGCHALIOSAS ARJAN,
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