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MEMORTIA DESCRIPTIV&
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Correapondiente a la solid.tud de regietro de una patente de

Invencién qne, por veinte aﬁoe, 8¢ solicita para Espafia y — |

- sus Oolonia.s, con prioridad de la patente brasilefia nfmero -

49,468, del 4 ds Marzo de 1.949, a favor de Don Lorenzo Nico
158 Francisco IAGUABDIA, de nacionalidad urugnays, residente
en Bio de Janeiro (Bras:[l), Ras San Ja.nuarie, nfm. 378, w——
P o T
v U§ WNUEVO PROCEDIMIENTO DE PRODUCCION DE BIOQUES DE ADOHNO -
EN MATERTAL ACRILICO TERMOPLASTICO ",

“mmmmw_

El presente invento tiene por obj eto 'bloq;&.ea 5611&98 ‘de

- adorno, reproduciendo figuras, especlalmente flores, o fan—

tésticas, fabricadas & partir de resinas acrflices u otro ma
terial temopléatico.

Tales objetos, hasta ahora, han gido invariablemente oh
tenidos mediente moldeo, prensado, impresién o estampaciém,
éiendo, por tanto, su atributo necesario la constancia del -
modelo obtenid’o, a partir de una determinada matriz, prensa o

troguels
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Los procedimientos comocidos de fabricacién, recurren &

1os principios més sencillos y hace mucho utilizados, tales

como los de termoplasticidad del materisl, y a su fijacién - -

- por enfriemiento, copiando la matriz, o reteniend.b las impre

giones 0 relieves de las prenses ©0 trogueles,

El inventor, ahora solicitante, después de largos y cui
dadosos estudios, consiguid obtener un procedimiento de fabri
cacifn completamente nuevo, y, mediante el, los propios blo——
ques ornementales dotados de caracter{stices nueves y bien dg
finidas, de modo que se considera con derecho sl privilegio -

_ de dicho procedimiento y el producte de 1 resmltante, confor

me pesa & describir, haciendo referencié a las figuras de los
dibunjos adjuntos.

| Congiste el procedimiento en producir en un blogque de md
terial acrflico, solidificado (Fig. 51)., un brusco calentae—e—
miento superficiel medieante el contacto de wn buril o punzén,
apropiedamente caldeado, (Fig. 65), cuye funcién no es moldear
o modelar, sino producir éﬁenas un realce pastpea de mterial
acrflico, bruscemente dilatado en virtud del calentemiento, —
pare que el mismo e fije, instantes después, mediante eﬂfﬂg
miento., en posiciones previstes o deseadas por el o'perador;

~ Les Figuras 12, 28, 38 y 42 de los dibujos, muestran, 1&
teral e inferiormente, un buril de calentamiento del blogue =
primario de material acrflico. La letra & indics estrias o —
surco; e partir de una concavidad central de la punte de di—
chos buriles, en direccifn radisl. Aplicado el buril ilustra~
do a un bloque enfriado de material aor;flioo, la brusce dile- -
tacién superficisl de le zona celdeads,, se subdivir en varios
relieves, canalizados en direccibén cent'r,{fuga a través de los
sludidos canales (2), y se eleverén conforme el valor de 16 ~
detemminante témmice y &l coeficiente particuler de dilatscifn
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" del acrflico empleado. Quedari al operador variar el grado de

celentamiento dsl buril generador, o presionsr més o menos, &
fin de detemminar, & su volunted, la extensifn el relieve.

En 61 caso del burll gemerador ilustrado, se obtlene, por
la dilatecién superficial, reliéves radiales regulares, en =

cuento a las distencias entre sf y orientacién circunferencial,

Buriles generadores con surcos diferentee ‘determinarén relieves
diversos correspondientes, sea respecto a su alejamliento radial,
gea respecto a la compresibn o a los hngulos de elevacidn, ye
respecto a la situacifn de =u ¥nico centro o multi;plicidad de
puntos de partida. '

' gobre los surcos inferiores de los buriles que apenaé six
ven para .orienfar 1la direccién de los relieves de material plés
tico, la fantasfa y hebilided del operador, podrd actuar a £fn
de determinar un® leve modificecifn de las direcciones impueg— |
tas por los reliev;es ¥ la respectiva compresifn, mediente varis
ciones en la posicibn del buril generador, meyor o menor pre—
sién sobre el bloqfue, y mayor o menor centidad de calor splice
ds a éste.

Las Figuras 18 a 48 de los dibtujos ilustran dos buriles de
fundicin o celdeemiento con determinades posidqnés de ‘los sur
cos generadores radisles. Esss figuras, por lo a.emés, no EOn =~
restrictivas de los derechos del inventor a los utensilios espe
cificemente ilustrads, dado que, en la forme expliceds, podrfn
variar los surcos profundamente, sin apartarse del cbjeto qaa -
caracterizen. De este arte las ilustraciones de los divujos son
meremente explicativas, pues igualmente pueden tener los tart—
les de caldso surcos de orientaclén de los relieves leventados,
malciuiera que sea el relieve de dichos surcos.

El procedimiento descrito, por lo tanto ¥y en resumsn, Véog

giste en provocar un brusco calentamiento en la superficie de
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un blogque acrflico, mediante el contacto de la punta de un bu-~

‘il suficientemente celdeado, por cuslquier medie, incluso re~

sistencias eléctricas interiores, de forms que se produzca une
elevacifn superficisl del material, el cual al contacto de la
punts del buril, resultarfn relieves, orientados segén surcos

radiales, © diépufestos wés o menos radia.lniente,. a- pertir de uno

o més centros, y admitiéndose también una rediacién regular o
asimbtrice, ¥ pbr la ;’ijaciﬁn de dichos relieves mediante el -
enfriemiento natural, en contacto con el aire atmosférico, o -
prdmov:!.do por otros medios, incluso insuflecién de gases enfris
dos o refrigeradores, o 1fquidos con la misma propiedad.

La operacibn podré ser repetida en un mismo blogue, por -

ed empio para formar elevaciones concéntrices de tamefios diferég

tes sobrepuestas. _
El instrumento descrito es un buril cuya punta, destinada

a ser calentade y transmitir calor al blogue primerio de mate-
rial acrflico, presenta entalladurss 0 surcos radialee, a par—
tir de un centro locsalizado en la punta. de méximo caldeo, o 0019_
cado excéntricamente, surcos orientados segén 1a direccién pre-
vista para los relieves de material termopléstico.

E1 producto final, es un blogue de material acrﬁido s0li~

 aificado ;, de cuye superficie parten préygcciones sflidas, procm-'-

oldas por el procedimiento descrito, formando figuras fentéeti—
ceg de efecto estético, ilustradas como ejemplo en las Figs.. 7’E
y 88 de los dibujos, en perspectiva lateral y superiox,

Los bloques de adorno obtenidog se caracterizan parbiazlar-
mente por su fo:una singular, proviniente del procedimiento de fa

bricacifn, los que, al contrario de los similares moldeados, es-

tampadog o impresos, poseen forma individuel, siendo practicamen
te imposible la obtencién de dos ejemplares totalmente igualea,'

por cuanto su conformacién final estf determinada no solo por el
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modo con que el operario maneja el buril generador, sino tem—
bien por la cantidad de calor trensmitida por la punta respec

- tiva, presién empleada y tiempo de enfriamiento.

Hebiendo descrito y detallado con toda amplitud ls natu-

raleza del invento, debe hacerse constar que las expresiones

escritas anteriormente son suscepti'blesﬁ de modificacifn de de

talle sin por ello alterar el principio fundamentel del mismo.
I o T & |
EN RESUMEL: Le presente patente de invencién que, por vein

te afios, se solicite pare Espefia y sus Colonias, con prioridad

 de la patente brasilefie nfmero 49.468, del 4 de Marzo de 1949,

ha de receer sobre lag siguientes reivindicacionest

1#3— UN KUEVO PROCEDIMIENTO DE PRODUCCION DE BLOQUES DE
ADORNO EN MATERIAL ACHILICO TERMOPLASTICO, que se caracterize
por el ealentamiehto bi'tisco, superficié,l, de un bloque de mate
rial acrflico termopléstico solidificado, mediante el contacto

"con la punta de un buril adecuadamente caldeadd, formendo un -

violento ebultamiento del materisl scrflico plastificedo y di-
latado por efecto del calor. |
28t~ UN NUEVO PROCEDIMIENTO LE PRODUCCION DE BIOQUES DE

' ADORNO EN MATERTAL ACRILICO TERMOPLASTICO, segfn refivindfcs—-

cibn 12, caracterizado porque 1los buriles gensradores de los *
abultamientos superfici eles del materisl acrflico, estbn pro—
vistos de estrias o surcog radiales, digpuestos en Asu punte con
la finalided de servir de gufes & los relieves calentados,
323~ UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE PRODUCCION DE BLOQUES IE
ADORNO EN MATERTAL ACRILICO TERMOPLASTICO, segén reivindicacio

' nes l& y 2e, caracterizado por conducir el relieve del material

acrflico caldeado mediente la punte dsl buril caldeado, segin

'la habilidad del operario y por su conformecién definitive me-

diente le resolidificaciém por enfriemiento o contacto con el
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é.ire atmosférico, o con agentes 1fquidos o gaseosos enfrisdos
o refrigere.ntes. |
t= UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE PROIUCCION DE BLOQUES IE
ADORNO En MATERTAL ACRTLICO TERMOPLASTICO, segfin reivindioacio
nes le, 22 y }9, caracterizado porgque laes renuras o estries ra
diales de la puerta del buril generador, pue\deﬁ variar de for-
'ma o direccién, o también ser eliminados, para variar en consg
cuencia la direccién de los relieves ebultados, o producidos -
en tomo de una concavidsd regular, formado por la punta del -
buril sin estrias o surcos. -
5 t= UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE PROLUCCION IE BLOQUES LE

' ADORNO EN MATERTAL ACRILICO TERMOPLASTICO, segdn reivinmdicecio

nes 1% & 42, caracterizado porque el producto finsl estd cons- -
titufdo por un bloque de meterial acrflico solidificado, de —
forma aingzlar, con proyecciones superficﬁ.alea fantésticeas, fo_r_
mando pételos de flores u otros relieves de fantasfs, obtenidos
por el proceso arride reivindicado en una ¥Ynica o en sucesivas.

. operaeiones.

6%:~ Por ¥itimo, se reivindice como objeto sobre el que =

ha de recaer la presemnte patente de invencién.gme, por veinte

afios, se solicitea para Espafia y sus Colonias, oonr'p'riorida%di de,
la patente brasilefia nimerc 49,468, del 4 ds Marzo de 1.949,—
o o = ‘ ,
* UN KUEVO PROCEDIMIENTO DE PROIUCCION DB BLOQUES DE ADORNO EN
. MATERIAL ACRILICO TEHMOPLASTICO *, ,

| Todo conforme queda expresado en la presente Memoria des-
criptive que consta de seis hojas escritas a mbéquins por uns
sola cara y planos que se acompefian, _

Medrid, 30 de Diciembre de 1.949.

P, Ao,
PEDRO FELU
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MINISTERIO DE TRABAJO, INDUSTRIA Y GOMERCIO.- DEPARTAMENTO

NACIONAL IE PROPIEDAP® INDUSTRIAL.
CERTIFICADO.

Por la presente se certifica que el anexo es copi& fiel, -
en fgotocopia, de los documentos archivados en este Departas

mente y referentes ala descripci'én', reivindicaciones, di-

“bujos y certificado de presentaciln correspondiente g la ~

solicitud de patente, presentads con el mimsro cusrenta ¥y
nueve mil cuatrocientos segsenta y ocho, en cuatro de marzo
de mil novecientos cuarenta y nueve, por iun nuevo procedi
miento de produccién de bloques de ‘adorno en material acrf
lico termopléstico" (solicitado por Lorenzo Nicolds Frem—
cisco Laguardias, protocolizado con el nﬁméro cuatrocientos
nueve, en trece de julie de mil novecientos cuarenta y nue
ve). En testimonio de lo cual firmo el presente y mando fi
jar el sello de este Bepartamento.- Rio de Janeiro, 3 de -
Agosto de 1.949 (Firma ilegible) - Director de la Seceién,
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