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1,13.103 IA DESCRIPTIVA 

que ae p resen ta  para a n ir  a l a  s o l i c i t a d  

de

P A T E N T E D E  I N V E N C I O N  

Ns 1 9 1 .0 2 6 , formulada e l  29 de Diciem bre de 1949

en

E S P A Ñ A  
por VEBTTE años

a  nombre de rBRT KOPI.0WIT3, de n acio n a lid ad  alem ana, r e s i  

dente en 1 1 , rae Frampois Q arcin , íy o n , F ra n c ia , p o r:

"UN PROCEDIMIENTO PARA ESMALTAR A BAJA TEMPERATURA

Y E^), CEMENTO Y OTROS AGMME3AD0S".
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E l p re sén te  invento t ie n e  por o b je to  un pro­

cedim iento de esm altado, a  b a ja  tem p eratura, del y e so , oe*- 

mentó y o tro s  m a te r ia le s  y aglom erados, que o fre c e  sobre e l  

procedim iento a c tu a l  de esm altado a a l t a  tem p eratura, n o ta -
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b le s  v e n ta ja s ,  ta n to  en cuanto a la  red u cción  d el p re c io  se 

c o s te  como de la  ca lid a d  da la  fa b r ic a c ió n .

A si como e l  esmaltado en c a l ie n te  n e c e s ita  

un consumo elevado de com bustible para obtener una tem para- 

5 tu ra  de co cció n  del orden da 1000 grad os, e l  procedim iento 

a b a ja  tem peratura es mucho más económico porque basla. ca­

le n ta r  só lo  a  200 grad os.

Además e l  procedim iento a b a ja  tem p eratu ra , 

cu y aceceión  no causa p rácticam ente deform ación, es muy con- 

10 v en ien te  para e l  esm altado da l o s  o b je to s  volum inosos, en 

l a  a c tu a lid a d  d i f í c i l  de obtener de manera im pecable con 

e l  tra tam ien to  a a l t a  tem p eratu ra .

l o s  o b je to s  a  esm altar se moldean en moldes 

que puede se r  de l a  misma com posición o m e tá lic o s , de fu n d i- 

15 c ió n  o a cero  por e jem p lo . Para obtener s u p e r f ic ie s  de ee n a l­

tado completamente l i s a s ,  e s  conveniente que l o s  mold.es 

sean también esm altados.

Los o b je to s  pueden e s t a r  co n stitu id o s  por 

un vaciado de y e so , de csm anto, de p ied ra  u o tro s  m a te ria - 

20 l e s  o aglom erados. Después de la  d e se ca c ió n , se l e s  a p lic a  

l a  m ateria  de esm altado, que t ie n e  la  com posición s ig u ie n te : 

Resina s i n t é t i c a  18 p a r te s  

a lc o h o l 32 p a r te s

to lueno 36 p a rte s

25 xilem o 1 4  p a r te s

Jgsta com posición, dada a t í t u lo  de ejem p lo , ? 

teñ id a  o no, puede v a r ia r  en p ro p o rció n , a s í  como por la  

n a tu ra le z a  de lo s  productos que la  componen.
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l a  erp licació n  de la  m ateria  da esm altado se 

haoe con p in c e l ,  con -p is to la , por im pregnación o por o tro s  

medios co n v en ien tes.

Una primera co cc ió n  de lo s  o b je to s  que han 

re c ib id o  la  a p lic a c ió n  de l a  m ateria de esm altado se r e a l i ­

za en hornos a l a  tem peratura máxima de 200 grados c e n tíg ra  

dos.

Después de e n f r ia r ,  se  hace una segunda a p i i  

oación de l a  m ateria  de esm altado, seguida de una segunda 

c o c c ió n .

¡para obtener o b je to s  a r t í s t i c o s  cuyo esmal­

tado debe cu id arse  con esm ero, puede h a cerse  una te r c e r a  

a p lic a c ió n  de m a te ria , seguida por una co cció n  a b a ja  tem­

p e ra tu ra .

lo a  o b je te s  a s i  esm altad os, no o b stan te  su 

e s tru c tu ra  formada por m a te r ia le s  o rd in a r io s , tie n e n  su­

p e r f i c i e s  completamente l i s a s ,  exen tas de d e fe c to s  y g r ie ­

t a s .  Pueden r iv a l iz a r  con lo s  productos obten id os p a rtie n ­

do de m a te r ia le s  más n o b le s , t a la s  como e l  g r e s , o la  ma­

y ó lic a  por e jem p lo , de p re c io .d e  co ste  considerablem ente 

más elevad o .

á s te  procedim iento de esm altado, que re ­

q u iere  un m a te r ia l s e n c i l lo  y económ ico, que emplea mate­

r i a l e s  c o r r ie n te s  y de poco c o s t e ,  perm ite r e a l iz a r  una 

producción de a l t a  c a lid a d .

Conviene esp ecia lm en te  para fa b r ic a r  apa­

r a to s  s a n i t a r io s ,  b a ld o sas y re v e s tim ie n to s , o b je to s  de 

a so , fu n e ra r io s  y a r t í s t i c o s  y cu a le sq u ie ra  o tra s  a p l i -
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cao io n es*

SOL procedim iento de esm altado a b a ja  tempera­

tura  conviene igualm ente para o b je to s  de m a te r ia le s  u su ales 

no moldeados, t a le s  como m e ta l, madera, c a r tó n , t e j id o s ,

* 5 corchos y o tro s  s im ila r e s . H  procedim iento sigue siendo e l

mismo, su frien d o lo s  o b je to s  e l  tratam ien to  a b a ja  tempera­

tu ra  seguido de una a p lic a c ió n  de una o más capas del pro­

ducto*

Queda entenaido que e l  procedim iento d e s c r i-  

10 to puede m o á iíia a rse  en sus d e ta l le s  de r e a l iz a c ió n  de cua­

le s q u ie r a  modos apropiados*

E sta  s o l ic i tu d , que corresponde a la  p resen - 

, tada en F ra n c ia , e l  31 de Diciem bre de 1 9 4 8 , b a jo  e l  núme­

ro 2 9 *7 4 1 , se acoge a  lo s  b e n e f ic io s  d e l a r t íc u lo  51  del 

15 v ig en te  E sta tu to  de Propiedad I n d u s t r ia l .

0 -  N O T A  -  0

l o s  puntes de invención  propia y nueva que 

se p resen tan  para que sean o b je to  da e s ta  p a ten te  de Inven­

ción en España, por VEINTE añ o s, son lo s  s ig u ie n te s :

20 1 - .  -  Un procedim iento de esmaltado a  b a ja

tem peratura del yeso,* cemento, aglom erados de p ied ra y 

o tro s  m a te r ia le s , a g í  como de o b je to s  de m e ta l, madera, 

ca rtó n , t e j i d o s ,  corchos u o t r o s ;  c a ra c te r iz a d o  porque l o s

—  4 —



1 0 2 6

*

o b je to s ,  después ¿a moldeados en moldas da la  misma mate­

xis. o m e tá lic o s , con p re fe re n c ia  esm altad os, se someten 

a  una prim era op eración  d  ̂ d e se ca c ió n , y luego se l e s  a p l i ­

ca con p in c e l ,  p is to la  o por im pregnación, una m ateria  de 

5 esmaltado- de la  com posición aproximada s ig u ie n te , te ñ id a  o 

no:

Resina s in t é t i c a  18 p a r te s

A lcohol 32 p a r te s

Tolueno 36 p a r te s

10 X ileno 14 p a rte s

Sometiéndose a une. prim era cocción- en  un 

horno a la  tem peratura maxina de 200 g rad o s, seguida de 

una segunda a p lic a c ió n  y luego de una co cció n  f i n a l ,

2^ . — Un procedim iento para esm altar a b a ja  

15 tem peratura y e so , cemento y o tra s  aglom erados,

Tal y como se ha d e s c r ito  en la  Memoria-que 

' an teced e y con l e s  l in e e  que se dan e s p e c if ic a d o .

Rata Memoria con sta  de cinco  h o ja s  e s c r i t a s  
por una so la  c a r a .

M adrid, 2 5M^B. 1950

AibefW d%^!zabuFa
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