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MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:

"perfeccionamientos en aparatos distribuidores de widrio
ren fusidn",

SOLICITANTES: Edmond VAN DE WALLE, Charles VAN DE WALLE y
Emile BONNEFOY, los tres de nacionalidad

francesea, domiciliados en 5 gquare du Roule,
NEUILLY (Seine), 57 Boulevard Murat, PARIS, ¥y
21 Avenue Marie Touise, LA VARENNE Sf.HILAIRE,
(Seine) respectivamente, todos en Francia.
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Como ya se sabe, las mdquinas pare la fabricacidén
de objetos de vidrio se alimentan por medlo de distribui-
dores de vidrio en fusidén, denominados "alimentadores",
que depositan automdticamente en un molde o en la mesa de
trabejo de la mequine una cantided determineda de vidrie
fundido que corresponde & la c2ntidad necesaria para la
fabricacidén del artfculo de que se trate. FPero resulta
muy dificil, con los dispositivos actualmente en uso, por
una perte dosificar de un modo exacto la cantidad de vidrio

distribuido en cade operacidn, y por otre parte, centrar
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correctamente esta masa de vidrio con relacidn4a1 bfifi;
cio de la mesa de trabajo & través del cual debe efectuarse
su estirado bajo 1a accidén del soplado. Por otra parte, el
trensporte de la mase de vidrio, desds su punto de recep-
cién hestae el punto de trabajo, es tambien origen de
nuneroszs dificultades.

Los perfeccionamientos que constituyen el objeto
de le presente invencidén, tienen por objeto ejecutar un
dispositivo distribuidor que permite determinar y centrar
de un modo muy ex&cto en posicidn de tfabajo, la
cantidad de vidrio fundido necesaria para cade operacidn,
ssegurando & la vez su transporte desde su punto de
colaeda y de eplestamiento hasta su punto de estirado
y de soplado sobre la mesa de trabajo o hasta el molde
de formacidn.

Este dispositivo distribuldor estd constituido
esencialmente por una cabeza mdvil, que desclende sobre
la mesa de vidrio que hay depositada en el platillo de
recepcidn y en el que puede ejercerse, & voluntad, y2 sese
l1a accidn de la depresidn para extender y aplastar esta
masa de videio y después permitir su transporte, o ya
sea 1a accidén de la presidn para asegurar su colocacidén
correcta por encima del orificio de estirado y de soplado
de la mesa de trebajo. El dlspositivo podrfa tambien,
gegin le fabricacidn de que se trate, ejecutarse a la
inverse, siendo fija la cabeze y el platillo de recepcidn
mévil.

E1 dispositivo se completa, convenientemente, con
un sistema de refrigeracidn,por circulacién de agua, de

la c¢ebeza y del platillo de recepcidn de le masa de
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vidrio pera asegurar su proteccidén y permitir uﬁ méJor
despegue del vidrio,

Los dibujos edjuntos representan, & titulo de
ejemplo, un modo de ejecuci§n del dispositivo distribui-
doxr perfeccibnado que constituye el objeto del presente
invento, yendo dicho dispositivo representado en las
diversas posiciones de funcionamiento sucesivas,

_ 1as figures 1 y 1 bis de estos dibujos representan,
en dos vistas perpendiculares, el dispositivo en el
momento del descenso de la mesa de vidrio gobre el plati-
1lo de recepcidn.

18 fig, 2 representa la cabezad mévil en funcio-
namiento sobre este platillo para asegurer el aplas—
tamiento dei vidrio,

. Ta Fig. 3 representa la cabeza levantada por
encima del platillo pera el transporte de la mesa de
vidrio.

la fig. 4 representa la cabeza que llegd por encima
del orificio de estirado y que ha depositado sobre la
mesa de trabajo la masae de vidrio aplastada y formeda.

las figuras 5 y 6 representan, en dos vistas en
planta, las posiciones sucesivas de la cabeza mdvil por
encime de la mese de trabajo de la mequina,

Segin se representa en las figuras 1 J.bis‘a 4
de los dibujos, 1= masa de vidrio 1, que cée en cantidad
dosificade ,del orificio de colade 2 del depdsito
del horno de fusidn,es guiade por una tuberia 3 hasta
el platillo receptor 4 de la mequina, Este platillo 4
ge refrigera convenientemente por una circulacidén de

agua 5, como se ha representado.
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Después de desplazamiento giratorio del platillo
receptor 4, la masa de vidrio queds cubierta con la cabegzé
mévil 6 que desciende con este objeto & una posicidn
conveniente y cuyo bloque o elemento interior 7 tiene el
perfil céncavo deseado para dar & la masa de vidrio 1 le
forme deseada (fig.2). Este elemento 7 puede adends regu-
larse en posicion longitudinel en la cabeza mévil segin
el volumen de la mase de vidrio suministrado, Por le&
tuberfa 8 se ejerce en la csbeza mévil 6,alrededor del
elemento 7, 1a& aceidén de la depresidén creade por una
fuente o suministro de vacio exterior (bomba o su similar).

En le cabeza mévil 6 hay prevista una refrigera-
cidn, por circulacidén de ague por medioc de le tuberia
9, & fin de evitar su calentamiento exagersdo. Mediante l&
aceidén mecdnice de 1a cebeza mévil combinade con la
eccién de le depresidn interior, l& mass de vidrio 1l eaté
convenientemente extendide y aplastade y formada sobre
el platillo.

Continusndo ejerciendo presién sobre la cabeza
mévil 6. este Ultima se levante por encima del platillo
4, llevendo consiguo,grecias a 12 suceidn que de este
modo se ejerce, le mesa de vidrio convenientemente
aplastade (fig. 3).

Une vez que llege la cabeza 6 por encime del
platillo 11 de la mese de trabajo que lleva el orificio
de estirado 10, cesa 1a accion de la depresidén en la
cebeza mévil y se reempléze por una accién de presidén
neumdtice que se ejerce por la tuberie 8a (fig. 4).

Bajo elbfecto de la presidén interior, la masa de vidrio

convenientemente formada la se desprends de la cabeza 6
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¥ queda depositade en la mesa 1l y perfectamente centrads
con relacidn al orificio de estirado 10 de esta parte de
la mesa; después es arrasireda en su movimiento giratorlo
por la mesa 1l para experimentar las oper&ciones suce-
105. givas de la fabricacidn del objeto que se haya de moldear.

En el c&s0 en que la masa de vidrio deba deposi-
tarse en un molde (formedor) ,l2 cabeza 6 transporta
esta masa y la deposite en el orificio del molde.

Durente toda estd sucesidén de operaciones, la cabeza

110. mévil efectuda un movimiento giratorio o un desplazémiento
longitudinal que, combinado con el arrasire giratorio
usual de la mes& de trdbajo de la méquina, produce los
deSplazamiéntos relativos deseados de esta cabeza con
relacidn a los elementos radisles de la mesa & fin de

115. obtener sus relaciones de posicidn respectivas correc-
tas (véase figures 5y 6.)

Se comprende que la masa de vidrio 18 que es asi
formade sobre loe elementos sucesivos de la mesa de
trabajo y que lleva un peso estrictamente determinedo

120. de meterial, se encuentra perfectemente formeds, limitada
y acebada en sentido ciroular sobre este mesa de modo
gue los objetos de vidrio fabricados con esta masa
tendrdn un peso rigurosamente constante y su fabricacién
mecenica permitird asegurar de este modo una regularidad
125, absolute de la produccidn. Por otra parte, el elemento 7
de 1a cabeza mévil 6 puede tener segin el objeto &
fabricar, el perfil deseado perasasegurar la distribueidn
conveniente del vidrio correspondiente a la forma
final del referido obJeto.

130. Se sobrentiende que los detalles de ejecucidn que
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quedan descritos anteriormente hen sido indicedos unica-

mente & titulo de ejemplos de realizscidn del invento, no
limitativos, pudiendo el referido invento ser susceptible
de cualesquiere variantes.

135. N O T A

Descrita suficientemente la natureleza del invento,

esl como la manera de realizarlo en la predctioca, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cades son susceptibles de modificaciones de detalls, en

140. cuanto no alteren su prinecipio fundamental, Tambien se
hace constar que el invento corresponde & une patente
presentada en Francia con fecha 31 de diciembre de 1948,
ne 565.597, acogiéndose, por lo tanto, & lss beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, y

145. siendo lo que constituye la esencia del referido invento,
¥ por lo que se solicita patente de invencidn,por veinte
afios en Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS DISTRIBUI-

DORES DE VIDRIO EN FUSION"; caracterizdndose por lo siguientes
12.= Perfeccionamientos en aparetos distribuidores

150. de vidrio en fusidén, pare las mdquines de fabriecacidén de
objetos de vidrio y se caracteriza esencialmente porque se
emplea una ceébeza fija o mévil que cooperando con una
mesa receptora, que es tambien fija o mévil, dd le forma a
la masa de vidrio que se vé& depositeando sobre la referida

155. mesa, y en la que puede ejercerse, & voluntad, ya sea una
accién de depresién para extender y aplestar esia mesa
de vidrio y permitir su transporte ,0 y2 sea la accién de
la presién pere asegurar la colocacidén por encima del

orificio de la mesa de trabajo y por encimae del orificio
160. de un molde.
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22.= Perfeccionamientos,seqin reivindicacidn ls,
caracterizdndose porque con arreglo & un mbdo de ejecu-
cién conveniente del invento, se puede dispoher una
refrigeracidn por circulacién de agua, en la csbeza y
en el pletillo receptor de la mese de vidrio.

32,= Perfeccionemientos en eparatos distribuidores
de vidrio en fusidn; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memoria, e ilustrado en los
dibujos que se acompeafian.

Esta memorie consta de siete hojas escritas por

ung sola carsa,

Madrid 29 de diciemb e de 1949,
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