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Para s o lic ita r

P A T E íK  ̂ jg í) E l É ^ E É C i O N

a n

E S P A Ñ A  

por VEINTE ^ o s

a nombre de L'AIa ilQulDE. SOdETÉ ANONlME ^Cua L'ETuDE 

ET I'ÉIPÍOITATION DES PROCEDES GEORGES CIA DDE, entidad fran­

cesa, establecida aa /j? Quai d'Orsay, P arís, FRANCIA, por:

A1ARATO DE' DEPOSITO DÉ ME'T'AL POR ARCO ÉPÉCTRlcO"^

El invento se re fie re  a i d^pdsitc de metal por 

arco eléotrico con ayuda de un naz de por lo manos dos elec­

trodos aislados unos de otros, especialmente gracias a un 

revestimiento que permanece aislador incluso a la  tempe­

ratura máxima aAoamzeda en e l curso del funcionamiento, y
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alimentados en paralelo por una misma fuente de corriente  

continua o alterna; dreno naz táane en a l sentido de le  gut- 

p é r f id a  en que deba hacerse e l  deposíte de metal, une 

dimensión es decir, una anchura que es, con preferencia, 

pero no obligatoriamente, superior a su grueso.

Lho de los objetos del invento es ofrecer un má-  ̂

todo de dépóaito del metal que aumenta la regularidad del 

depOslto y su velocidad, especialmente cuando e l grheso 

del depósito a re a liza r no es e i mismo en todos ios puntos, 

como ocurre en p articu lar en e l  caso de regerga de los ca­

r r ile s  de ferro carril en su extremo.

Otro objeto del invento es ofrecer un sisteme de 

guia del naz de electrodos an su extremo delantero, para 

asegurar e l depósito del metal en a i lugar deseado.

un objeto diferente del invento es ofrecer un s is ­

tema de guia del haz de electrodos, en su extremo delante­

ro, pera asegurar la  recarga de la  superficie de rodadura 

de un c a r r il en toda su anchura con e l  mínimo de pases#

otro objeto diferente del invento es ofrecer un 

dispositivo de gula del portaelectrodos, en al sentido de 

la  longitud del depósito a efectuar, una velocidad que va­

ria  en razón inversa del depósito a re a liza r.

Otro objeto diferente del invento es conseguir 

un aparato para efectuar depósitos del tipo arriba defini­

do, aparato controlado a mano, bien por observación del ar­

co, bien en función de la s  indicaciones de un voltímetro 

que indica a i vaior da la tensión del arco#

Otros fin es y ventajas del invento resaltarán en e l
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curso de la  descripción que sigue:

ni los dibujos adjuntos:

La iigura i ,  es una vista  en perspectiva del dispo­

s it iv o  de gula del extremo delantero del haz de lectrodos.

La figura 2 # es un corte transversal de dicho dis­

p o sitivo  en una de sus posiciones de u tilización  sobre un 

c e r r il.

La figura 3, es un corte semejante a la  iigura 2 , 

pero an a i  cual e l dispositivo está colocado en la  otra pe­

sio ión de u tilización  qua puede ocupar sobre el c a r r il.

le  iigura 4  es una v ista  en alzado la te ra l de un 

aparato de depósito de metal controlado a mano.

La iigura 5 , es una v ista  similar de un aparato 

de recarga de carriles  controlado a mano en luición de las  

indicaciones de un voltímetro que indica e l  valor de la  ten­

sión del arco#

Segón la  forma de la junta, s i  se trata  de una sol­

dadura <da unión, o de un depósito de metal a realizar, s i  se 

tra ta  de una soldadura de recarga, lo s  electrodos pueden colo­

carse en posiciones diferentes entre si# por ejemplo, en una 

f i l a  única o en varias f i la s  superpuestas, siguiendo los vér­

t ic e s  de un triángulo equilátero s i  son en número tres y 

del mismo diámetro, en corona con electrodo ai centro o sin 

é l .  Pueden ser de conposicionea o de diámetros diferentes, 

o bien con stitu ir un bloque único compuesto de varios núcleos 

m etálicos contenidos en un revestimiento común, o un haz que 

se mantiene unido por cualquier medio conocido#

Para recargar un c a rr il de vía  férrea, se toman, por
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ejemplo, tras electrodos revestidos Ae 4  o 5 mm Ae diámetro, 

gas se ponen unos ai lado de otros seg&R una h ile ra  r e c t i l í ­

nea y que ae aprietan en un mismo portaoleetrcdos, estando en 

contacto mdtuo ios revestimientos, que son de un tipo cual­

quiera que permanezoa aislador incluso a la s  temperaturas 

más elevadas alcanzadas en e l servicio .

Por otra parte se coloca sobre a i c a r r il un dispo­

s itiv o  de vía que en una de sus formas de realización se ve 

en la s  figuras 1 a 3 * Este dispositivo de guía está cons­

titu id o  por un bastidor formado de regletas de cobre 1,2,

3 , mantenidas paralelas entre s i  por lúe traveaa&os 4  die- 

p uestes con preferencia en lo s extremos del bastidor, sien­

do ta i  te  anchura de las ranuras comprendidas entre la  re­

g le ta  media 2 por una parte y cada una de ios regletas ex­

terio res 1 y 3, por otra parte, que e l haz de electrodos 

pueda entrar sin difioulted, perp también sin demasiado jue­

go, en cada una de dichas ranuras. El ancho de la  regle­

ta  media 2, es igual al de las ranuras. Además, la s  dos 

ranuras están dispuestas de manera que, en un corte transver­

sa l como los de la s  figuras 2 y 3, e l  espacio o espacios que 

ocupan sean simétricos, con relación al plano v e rtic a l A-JB 

que pasa por e l  medio del p e r fil  del c a r r il 3, del espacio 

o espacios ocupados, en la  anchura del c e r r il, por la  regle­

ta  2 del medio y la  re&Leta 3* A este efecto dicha re­

g le ta  3 es por ejemplo més ancha que la  otra regleta la te ­

r a l  4 , siendo su anchura o grueso igual a la  suma Ae la  an­

chura de la  opra regleta  1 y de la  de su parte in ferior 6 

que baja más que — e l  v é rtice  del c a r r il 3, para guiar
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y mantener a i bastidor, en combinación con la  parte inferior  

homólogo da la  otra regleta  la te ra l 1 , sobre e l c a r r il, oe-

mo se representa en las figuras 2 y 3. La parte superior

Ae mayor grueso de la /regleta  3 forma entonces un resalto  

7 por medio del cual e l  bastidor, juntamente con la  cara 

in ferior de la  regleta medía 2, se apoya en la  superficie  

del c a rril*

Ccn este bastidor se opera del modo siguiente.

Se empieza por depositar en primer oordon de metal en una

de la s  ranuras del bastidor oolocado como se ve en la  fig u ­

ra 2 , y luego un segundo cordón en la segunda ranura*

Estos dos cordones llenan e l  fondo de la s  ranuras y no se ad­

hieren más que ai c a rril, pero no a las regletas, porque és­

tas son de cobre. Luego só re tira  e l  bastidor, se le  da 

la  vuelta, y s# coloca como se represante en la figura 3*

La regleta  media 2 viene entonces a colocarse sobre e l cor­

dón 8 próximo al centro de la  superficie del c a r r il y^el 

resalto  7 se pone sobre e l  cordón  ̂ del borde. Luego . 

se depositan los dos cordones 10 y  11 en e l fondo de dos 

ranuras del bastidor coloopdo en esta nueva posición.

Estos dos cordones se sueldan a los dos primeros ofreciendo 

con estos un revestimiento que ocupa todo a l ancho de la  

superficie del c a r r il.

El bastidor, sirve pues, guiando e l  extremo del 

haz en que brota e l  arco, para depositar cordones bien rectos  

a l mismo tiempo que para e l  emplazamiento exacto se deben 

ocupar; e l  empleo de este bastidor se traduce a fin  en un 

trabajo más f á c i l  y mejor ejecutado y en una aoalereoión
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dei mismo, por la supresión do la s  vacilaciones del operario 

en la  conducción del haz a lo  largo del carril#

íh el ejemplo de la^ figuras 2 y 3 nos hemos l i ­

mitado al empleo da tras eleotrodos, pero dicho se esté que 

puede ser diferente e l  n&maro de lo s electrodos unidos en 

e l  mismo porteeleotrodos.

La figura 4  muestra una junta de ca rrile s  con e l  

desgaste habitual, es decir, e l  c a r r il 12 que es e l  primero 

en e l sentido de la  marcha de los trenes (sentido de la  f l e ­

cha F) está desgastado bruscamente, cü paso que e l desgas­

t e  del segundo c a r r il  13 se extiende en mayor longitud, 

para re a liza r un depósito de grueso variable correspondiente 

ai desgaste de estos ca rrile s, se hace uso de la  pieza de 

apoyo 14 , por ejemplo de chapa, provista de una rampa 15, 

sobre la  cual a i operario, que ^ostiona e l portaeleotrodoe 

16 mediante e l  mango 20, lo aplica constantemente por media­

ción da una ruedeoília 1/  que pivote sobre un eje que no se 

ve en e l  dibujo y que es solidario del portaeleotrodos Ib, 

a l propio tiempo que so mantienen los electrodos 18 inclina­

dos siempre en e l  mismo Angulo gracias a los trazos 19 d is-  

puestes en la  chapa que constituye e l  dispositivo da apoyo*

La alimentación de corriente eléctrica  se hace en 24 sobre 

e l  portaeleotrodos 16 y en 22 sobre e l c a r r il.13. Dando 

a l  contorno de la  rampa 15 una forma determinada previamen­

t e  en función de la s  variaciones de grueso del depósito, lo s  

electrodos 18, cuyo extremo se desgasta progresivamente, avan 

zan por s i  mismos a la  velocidad deseada^

3a su extremo in ferior, e l  haz de electrodos 18 ee
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guiado por a l  bastidor de cobre del oual se ve le  regleta  

media 2, suponiéndose quitada la  regleta la te r a l situada 

delante.

Ba e l aparato de la  figura 5* ea que iguales s ig -  

p.oe ^e referencia designan elementos semejantes a lo s de las  

figuras anteriores, e l  portaelsctrodos 16 esté oonectado r í ­

gidamente por una v a r illa  22 con una corredera 23 guiada den** 

tro de una caja 24 suspendida por los espárragos 25 sujetos 

contra dicha caja en un lugar situado encuna del centro de 

, gravedád de la  parte suspendida de dichos espárragos.

Estos pivotan en un soporte 2b sujeto rígidamente a cualquier 

elemento f i jo  no representado. La corredera 23  va perfo­

rada por un o r if ic io  terrajado en e l  que se enrosca une va­

r i l l a  roscada 27 dispuesta segén e l eje longitudinal de la  

ceja  24 y que puede girar en dicha caja alrededor de su pro­

pio eje bajo la  acción de un volante 28 encajado en su ex­

tremo superior y que puede ser maniobrado a mano. Con 

este  Último fin , e l  volante 28 tiene un mango 29 que f a c i l i ­

ta  su maniobra.

Esta forma de rallzacián  tiene la  ventaja de que e l  

pcrtaelectrodos y sus elementos solidarios van suspendidos, 

no siendo necesario sostenerlo con la  mano. Finalmente, 

un voltímetro 2̂  va conectado por una parta con e l portaelec- 

trodos Ib y por otra con s i  c a r r il 13, para que se pueda regu­

la r  la  velocidad de d pp lasamiento del pcrtaelectrodos 16 

a lo largo de le  rampa 15 según e l valor de la  tenelín del 

arco dado por e l voltímetro 30.

Esta so licitu d  que corresponde a la  presentada en
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Francia, a i  28 de Diciembre de 1 9 4 8 , bajo e l  n&mpro F.V.569.349. 

se acoge a ios benaiicios dei articulo ^1 del vigente Esta­

tuto de Propiedad Industrial.

- o — N O T A  -  o —

 ̂ Loe puntos Ae inv@<nción propia y nueva que se pre­

sentan pera que sean objeto de esta Petante de invención en 

España por VEINTE anos son ios siguientes:

1 8 . -  un aparato pare s i  depósito de metal mecían­

te  e l  arco eléctrico , caracterizado porque comprende un haz 

10 de por lo menos dos electrodos aislados entre s i  un portaeleo-

trodos provisto de medios para sostener dicho haz y alimen­

ta r de corriente e léctrica  los electrodos, a si como medios 

para desplazarlo a -mano paralelamente asimismo y un dispo­

s itiv o  de guia del portaelectrodos en una trayectoria cuya 

15 componente, paralela a la  superficie en que se ha de d ^ o - . 

s ita r  e l  metal, varia de un punto -a otro de dicha trayeoto- 

r ia  an razón inversa del grueso del depósito a realizar.

2 8 . -  Un aparato de soldadura a mano por arco eléc­

tr ic o  segón sa reivindica en e l  punto 1 8 , caracterizado porque 

20 comprende un dispositivo que guia e l extremo delantero del
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haz de electrodos según una dirección re ctilín ea  en e l sen­

tido de le  longitud dal ñapópite a realizar.

39.- Oh aparato da soldadura e lé c tric a  de arco 

según so reivindica en lo s puntos 19 o 2 9 . ,  caracterizado 

porque comprende un voltímetro montado entre el portaeleetrc- 

dos y la  pieza en que se ha de depositar e l  metal.

4 9 . -  Un aparato de soldadura según se reivindica  

en lo s puntos 29 o 3^** caracterizado porque e l  dispositivo  

del guía del haz de electrodos, an su extremo en que brota 

e l arco, se compone de un bastidor de cobre que se adapta 

exactamente a la cabeza del c a r r il y que tiene por lo  menos 

una ranura de ancho sensiblemente igual al del haz de electro­

dos, de profundidad por lo menos igual a l grueso del depó­

s ito  de metal a afaotuar, y que deja lib re  y accesible une 

parta de la anchura de la  superficie de le  cabeza del c a r r il,  

siendo la  porción o porciones del ancho de dicha superficie  

que a s i quedan lib re s simétricas con relación a l plano -ver­

t i c a l  de simétria del c a r r il, de la  porción o porciones dé 

dicha superficie reoubiertas y ocultadas por e l  bastidor.

59.- Un aparato de depósito de metal por arco eléc­

tr ic o .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece­

de, pepresantado en e l  dibujo que se acompaña y con los fin es  

que se han especificado.

Esta Memoria consta da nueve hojas escritas por 

una sola cara.

Ch/.
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