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L vars una pstente de Invencidn, por veinte sios, por: " lejoras
en 1a construccidn e mfstiles tubulares " 2 “zvor ue Don Josef

- rristershammer; residente en Wien (Austria) Gymnasiumstr. 5 -

]

o todos

# invento se refiere & un rdstil adecuado »

2}
Iy

loe Tlres, especialmenté para sovortar cozuuctores elécotricos

gue estd compnuesto de un ndmero de trozos de tulo we chapa que

ce estrechan hacila zrrivg, succeptibles de introducirse uno €n -
. 5 cima éel otro para fomer un ndstil tubular.

Se conocen d iferentes clases de médetiles tubulgres com -
puestos de distintas plezas de tubo susceptibdles de introducir -
ge unas en ls&s 6tra » ToGas tienen el Inconvenierte ce insufi -
clente svprovechamiento del muterial de construceidn, insuficien -

10 te resistencia & la torsidn en las uniones, cuznio rno e hsn pre-

[

pecisles ¥ el peligro a cue estan exsuestos de
flexionsrese hsecla dentro tocos los extremes interiores de tubo
en 1o zonn de las uniones ue enchufe. Leto se rerfiere especial

meunte & tubos Qe paredes welgacas con costure solapeda © eagro -

—
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sada o soldada.

Todos estos inconvenientes se evitan por el objeto del

presente invento y se hace posible el empleo de chapes metdlicas ;
especialmente duras, delgadas gue solo pemiten muy ligera de - %
formacidn y ningune soldasdura. El méstil se construye econdmica - |
mente sin ninguna clase de remache, tornilio, soldadura u otro
medio adiecional o de trabazdn, sin ningin residuo de material de
construccidn y a partir de chapas hasta ghora inutilizables por
su dureza.

¥l invento consiste en que en los trozos de tubo, que es -
tdn construfdos de piezas de placés de chapa correspondientemente
cortadas eon antelacién y enrolladas (dobladas),Acerradas entre
si sezin costuras 1§ngituéinales, la unidn se forme en las cos -
turas longitudineles por ung 0 varias filas de lenglletas encaja -
das unas en las otras mutuamente estampadas del mismo manto del
tuvo. Estos trozos de tubo se construyen, por ejemplo, de tal
modo que en cada uno de los bordes de manto que han de unirse,
med iante. cortes adecusdos se forman une o varias filas de len -
gletas igualades exactamente unas con las otras cue en uno de
los bordes estdn prensadas hscia dentro en ceroca de 1,2 veces
el grosor de la chapa y en el 6tro borde del mismo modo oblfcua-
mente haela fuera, después de lo cual las lengietas asf formedas
se llevan & encajarse corriendo lateralmente unos sobre otros 1
los bordes que han de unirse y después todes las lengﬁgtas de é
una parte utilizando gran presidn a wodo de gerrojos exastamen - %
te ajustados, en las muescgas de la otra parte y las lenglietas
de la otra parte también muy s&lustadas en las muescas de una de
las partes, en 1o gue todas las lenglletas despuds de la penetra -
eidn de la otra parte se recalcan por Fuerte presidn. Por ello

se produce de la materia de las mismas partes cue han de unirse
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uns costura muy resistente, dense y lisa, de manera barata y sin
ningunz adieidn o residuc.
Ademds el invento consiste en la aplicacidn de un medio

de trabazdn que se endurece posteriormente y que protege de la

corrosidn entre las partes de la costura, en lo que ventajosamen -

te se introduce entre las lenglietas de unién y las muescas antes
del cierre un medio de soldadura gque durante la compresidn de la
costura o por calefsccidn de resistencia o calentando las herra -

mientas y aprovechando el calor de la presidn se pone flufdo y

..porque las costuras cerradas, segdn el material de construceién

utilizado, se fijan y al mismo tiempo se protege eontra la 0o -
rrosién mediante la aplicacidn de zinc al fuego, por inyeccidn
de zino lfcuido, sluminio puro lfcuido o vor cualguier otra sol -
dadura dura o blandsa.

Ademds el invento consiste en gue los patrones para los
trozos de tubo, respectivamente las partes de manto se obtienen
a vares a partir de placas rectdngulares de chapa sin ningén re-
siduo mediante un corte oblfcuo en ceada caso.

En trozos de tubo en los gue las costuras longitudinales
transeurren en un 4ngulo con el e je longitudinal de los trozos
de tubo, los patrones de cuatro partes del manto pafa dos trozos
de tubo e¢énicos izuales se obtiemen de dos places de chapa de
difere nte anchﬁra gin desperdicio alguno mediante dos cortes o -
blicuos, en lo que uns de las placas de chapa se divide en dos
partes lgusles de manto (mitades de caja) con bordes de costura
situsdos al exterior y le otra placa de chapes se divide en dos
partes de manto iguales (mitades de caja)} con bordes de costura
gituados al interior. Las lengletas de unidn de las costuras

pueden estar desviadas recfprocamente en dos o mds files ¥y las

TR

SEEAGIS e e L




lengletas de unidn asf{ gomo las muescas pueden constituirse en
forma ondulada. |
Ademds el invento consiste en cue las cabezas de mdetil

y los brazos soportadores para cnnductores,'lémparas.de ilumina -
5 ¢idn, ete., pera la sujecidn al mdstil estédn constituidos en for-
3 me de mangultos o collarines gue estdn situsdos en el sitio de -
terminado del mdstil del mismo modo resistentes a la flexién y
.§ & la torsidn como una parte del mddtil sobre la otra.
En el dibujo se ha representado un ejemdlo de ejeouoidn ;f
5 . 10 del invento.
: La figure 1 muestra la parte superior de un mdstll con

dos uniones de trozos de tubo sucesivos con un brazo pertador

simple y uno doble.

La figura 2 la parte central del doble brazo vortador en

15 vista desde arriba.

La figura % la parte fijada al méstil del brazo portador

e e T

simple, .
lg figura 4 la parte ihterior de caja para un manguito,
' somo los utilizados para la fijeocidn de los brazos portedores
2o - al ndstil, en.plahta,
la figura 5 una vista lateral del mismo,
la figure 6 el patrdn de dos partes lgusles de manto de i

tubo con bordes de costura situados al exterior mediante corte

ovl{euo por una plaea rectdngular,

25 la figura 7 el patrdn para dos partes igusles de maxrto

R R o ey v B L R g e 2o b

de tubo con bordes de costurs situsdos al interior,

le figura 8 un trozo de una costura solapada, cerrada,

en viste de planta,

Le Tigurs 9 una vista frontal dé‘la anterior,

30 La figura 10 un trozo de una costura solapada, premsada
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dentro, pero todavia no aplanada, en seccidn y
la figura 11 le misma costurs en viste lateral antes de
prensar una parte dentro de la otrs.

Segdn el invento se obtienen de chepas muy duras, no sol -
dables y hasta shora no utilizables para la fabricasidn de mds -
tiles de tubo, o de chapas de sluminio especialmente duras, en
aleacién y mejoradas, por medio de un corte oblicuw a través de
una placa normel rectdngular, dos Patrones igusles &y &g para
mitades de manto & oon cantos de costura situados &l exterior
del trozo de tubo resultante, segin la figura 6. Como muestra
la figura 7 se cortan igualmente & partir de placass de chaps,
perc aon un corte menos oblicuo, dos patrones pars dos mitedes
de manto by by con cantos de costura situados él interior del
trozo de tubo terminado, no produciendose desperdicio glguno.

Los patrones resultantes a, &g y,bl bz se proveen, mediante una
herramienfa, preferentemente sobre una prensa excéntrica o en -
tre dos aiscos provistos de cuchilles, a 1o largo de los cantos
longitudingles, de lengtletas iguales'todas o de grupos de lenm -
gletas z, que estdn dispuestos en un éngulo adecumdo con respec -
to0 &1 plano de chapa shora todavia existente. Decspuds de la pro -
visién de las lenglletas de unidn z y de las muesocas g vroducidas
simultdneamente, se prensan los patrones aj ap bl by veﬁtajosa -
me nte eﬁ“hna mfquina perfiladora vara formar las partes del man -
t0 8y b semi-redondas o semi-ovaladas. En ello todes las 1en -
glietas de unidén de las nartes menores del manto b tlenen que se-
fisler hacla fuers y todas las lenglietas de unidn de las partes
mayores del manto & hagia dentro. Cada dos partes de manto & ¥y

b se reunen de tal modo gue se obfenga un trozo de tubo adnico

8, figura 1, en el que ermbos centos longitudinales de la parte

Sacd o
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dose la unidn, como se muestra en secoidn en la figura 10, cada

‘inelinada, por une parte, y por la lengtleta contraria del borde ?

190966
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meyor del manto & estdn situadas hacia fuers y se solapan por
le anchura de las costuras sobre los cantos longitudinales de

la parte del mento interior menor b.

%

Las lengletas de unidn z de ambas partes de manto se 6O -
rren entonces de tal modo una al lade de la otra, como se mues =
tre en la figura 1l. Las lengtletas de unidn obligadamente sirven

de gufas unas a las otras mutuamente. Al prensar interconectén - £

lenglieta de unidn = del borde exterior de manto por su posicidn

interior de manbto, por otra parte, se conduce exactamente en el

corte o muesoa del btorde lnterior 4el manto y se prensa ajustan-

dose apretadamente. Al mismo tiempo cada lenglleta de unién z ;ﬁ

del borde interior del manto por su posicidn inelinads y vor

la lengtleta sontraria del borde extericr del manto se gufa exéco -
tamente en el corte del borde exterior del mento y se prensa
ajustandose apretadzmente, bporque todas las lenglletas & cortes
icusales entre sf estan producidas por uns herramiente y pos€en
iguel distancia entre sI.‘Por la operacidn de estampaqién 0 COr-
te, laz lenglletas z estdn algo estiradas y les muescas g obtie -
nen por la penetracidn de la estampas un 1f{gero avellanado de su _%f

&
porde. Jomo eonsecucnclas de estas propiedades, las l&nguetas 2z gi

despuds de la penetrasidn totel sobresalen del borde de lss oo -
rrespondientes muescas B y con una presidn suficientemente ele - %
vada se recalocan en los lfgeros avellanados. Se crea una costu - %‘

ra extraordineriamente resistente y densa sin résiduo o adieidn

alguno de materiad y sin tratemiento térmié? alguno. Xl mate -

. P
rial de construccidn no sufre ninguna reduccli dn de su cepacidad %

de solicitacidn o de resistencla, sino que éstas se aumentan to - ?
i ' i
3
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yento, al colocar encima el extremo ancho del trozo de tubo P

davia mediante el moldeé en frio a elevada presiénf

Los trozos de tubo ¢ ednicos fabricados sggdn el invento,
se introducen uno dentro del otro sobreponiendose de manera 0o -
noaida a manera de las uniones de cono para fomar un méstil que

se estrecha hacla arriba. Como muestra la figura 1, segin el in -

siguiente sobre el extremo estrecho del trozo de tubo o5 subsi -
guiente, se aplican los cantos longitudinales de la parte inte -

rior del manto de la pieza de tubo oy contra los cantos longitu -

dineles de la parte exterior del manto del trozo de tubo ez, de
modo que sin molestar el deslizemiento de introduccién también
en los mdstiles redondos existe una total resistencia a la tor -
sidn. Las costuras longitudinsgles de los &isfintos trozos de
tubo Cas Bz y e transcurren €n un énéulo adecuado con réspecto
al eje longitudinal del -trozo de tubo, de manera gue las costu -

ras solapadas nunea se sobreponen y nunea interrumpen la forme

ideal en arco de la seccidn transversal redonda u ovalada. Los
extremos de los trozos de tubo gue se meten unos sobre los otros
se ajustan en todo el contorno mutusmente bien sin la flexidn
.en el contorno producida_ébligadanente~en las costuras hasta aho-
re utiiizedas. La inclinaceidn hasta ahora existente del contor -
no de los extremos ilnteriores dé los trozos de tubo en cads unién

de cono &' aoblarse hacia dentro al sufrir una elevada solicita -

¢idn de flexidn el mdstil, se ha eliminado ¥y se ha elevado la
xesisten&ia de todo el mdstil. ,

" Ios brazos de soporte o cabezas de mdstil que sirven pare
sovortar los conductores, las ldmparas de iluminacidn o andlogos
para la fijacién en el mdstil estédn constituidas a m6do de man -

guitos o collarines gque corresponden & un sector del mdstil en

O O T T
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el lugar en gue ha de situarse el brazo o la pieza de cébeza,
figura 1, 2y 3. Tales brazos t de soporte estdn situados sobre
el wdstil oon resistencia & la flexidn y a la torsidn mediante
deslizamiento des&e arriba del mismo y con igusles ventajas que
sualquier trozo de tubo sobre el otro. Lss figuras 1 y 2 mues -
tran un brazo &e sonorte ta pars dos conductores., Las partes de
caja hy ¥ hy estén sujetas de tal modo al brezo soportador con -

cistente en dos brazos, cue las mismas unen & €stos y conjunts -

- mente econ ellos Tormen un mangulto ednico que rodes al mdstil,

en 1o cue log ca-tos loneitudinsles de costura de las partes de
caja ho, se aplican contra los cantos exteriores .de ia costure
longitudinal del trozo de tubo Gy *

La fTigure 3 muestra un braéo simple de soporte que estd
eolocado de tal modo slrededor del méstil gus 1 mismo fomma una
mitad del ﬁwnguito. Lig parte de caja h5 situsdo al interior,
cierra el manguito y se adapte con sus cantos longitudinsles
contra los cantos exteriores de la costura longitudinel de tro -

zo Ge tuvo cl’ impidienco cualquier torsidn. Todas las costuras

¢e unidn pars los manguitos (partes de caja) y los brazos de so =~

porte se constéuyen.ventajosamente de la manera segin el inven -
to, como se efectda esta unidn en las costuras longitudineles
de los trozos de tubo. Las Ffiguras 4 y 5 muestran un desafrollo
en vista de planta y lateral de la parte interior de caja de un
manguito para la sujecidn de los brazos de soporte. Todas las
lengllietas de unidn‘g de la nerte de céja que estdn destinadas
a la uniédn con los brazos de soporte, respectivemente del man -
guito formasdo de ias,mismas, tienen que estar dirigidas hacis
fuere y todas las lengletas de unién de los brazos de soporte

tienen que estar dirigidas hacia dentro.

a.}
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~ara el ulterior refuerzo de las costuras de unidn, en
el caso de une solapacién més zncha, las lenglietas de unién 2
y las correspondientes muescas § pueden estar dispuestas en dos
o mds filas, preferentemente desviadas unas con respecto a las
otras. Las lenglletas y muescas, en.lﬁgar de tener la fomsg reo -
ta pueden tenexla en § 0 en curva, por lo que tembién se cleva
la résiStencia de la costura. |

Las costuras con sus lengletas de unidén y muescas pueden

untarse entes del cierre de la costura eon un medio de trabazén

gque se endureoce posteriormente y que protege de la corrosidn y

que actla en sontre de une posterior aisolucién de la unidn. El
medio de trebazdn tambidn puede introducirse en forme de tire
o de glombre. Ademds el medio de trabezdn puede ser también uns
soldedura cue durante la compresidn-de la costura se pone fluf -
da por celefaceidn de reststencia a meners de la soldadurse de
resistencia o mediante cuglgquier otro calentamiento de la herre -
miente y aprovechamiehto del calor de la presidn.

las costuras cerradas pueden fijarse y protegerse contra
corrosiSn, segdn el material de construceidn empleado, medlante
revestimiento con zine al fuego, por metalizacidén cbn zine 1{ -

cuido, aluminio 1fguido o cuslguier otra soldadura dura o0 blanda.

La presente patente, consta de las siguientes reivindi -

caciones:

1. - Mejoras en la eonstrucoidn de mdstiles tubulares,
econsistentes en varios trozos de tubo metidos unos sobre los

otros, que se estreshan haoia arriba y cus estdn construldos

%
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de plezas de planchas de chana gorrespondientemente cortades prew k;
i

viemente y enrolladas (dobladas), cerradas uniéniose segin cos -

oI

turas longitudinales, caracterizadas porgue la unidén en las cos -
turas longitudinales estd formaca por una o varias filas de len -
gletas, estampadas del mismo manto del tubo, que se encajan mu -
tuemente unas dentro de las otras. ‘ ;

2. - Mejoras en la construccidn de mdstiles tubulares,

segin la reivindicacidn 1, caracterizadas porque en cada uno de
10s bordes de manto que han de unirse estédn formadas, mediante
gortes adecusdos, una o varias filas de 1engﬁefas de unidn exac -
tamente igusles entre sf{, v mediante superposigién por deslize -
miento de los bordes que han de unirse, estdn llevadas al encaje
de modo gue todas las lengletas de una de las partes encajan co -
mo cerrojos estrechamente ajustados en las mﬁesoas de 1a_otra

parte y las lenglietas de la otra parte encajan también ajustan -

dose estrechamente en las muescas de la primera de las partes
citedas, en lo que todas las lengletas despuds de la penetracién
de la otre parte estédn recalcsesdss mediante gran presidn.

3. - Mejoras en la construcaidn de mdstiles tubulares,
segin 1a reivindicacidn 2, caracterizadas porqgue las lengHetas
de unidn y las muescas en su direceién longitudinel estdn coms -

tituldaes en forma ondulada.

4, - Mejoras en la construseién de mdstiles tubulares,
segdn 1a'reivindicacidn 2, caracterizadas porgue las costursas
con sus lengtletacz dergni6n y muescas estén provistas de un medio
de trebvazdn, que se endurece y protege de la ecorrosidn.

5. - Mejoras en la construcsidn de méctiles tubulares,
segin 1a reivindioaoi6n 2, caracterizadas porque las lenglietas

ae unidn y muescas estdn provistas de un medio de soldadura que

-
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durente la compresidn de unidn de la costura se 1llevd al estado
de fluidez mediante calefaceidn de resistencia o calerntamiento
de las herramientés ) aprovechamiento del calor de la presién
de apriete. N ' §
6. - liejoras en la construceidn de méstiies tubulares, —
segdn la reivindicacién 2, ceracterizadas porgue las costuras
cerradas segln el material de construscidn, utilizado, se fijan
¥y se protegen ocontrs la corrosi6n por aplicaeidn‘de zinc al fue -

g0, por metalizsoidn encima de zine lfquido, aluminio puro o

mediante cualquier otra soldadura dure o blandsa.

7. - llejoras en la construecidn de mdstiles tubulares,
segin la reivindicacidn 1, ceracterizadas porgue los patrones
‘de los trozos de tubo, respectivamenfé de las partes del manto
se obtienen a presidn & partir de planchas de chapa rectdngula-

res dlvidiendo las mismas segdn una 1lfnes de corte oblfcua.

8. - Mejoras en la construccidn de mdstiles tubulares,
segin la reivindicacidn 1, caracterigadas porque los patrones
de cuatro partes del manto pars dos trozos odnicos de tubo igua-
les estan formados de dos planchas de chapa de diferente anchura
sin desperdicio alguno mediente dos cortes oblfcuos resultando
dividida una de las planchas de chapa en dos partes iguales de

manto (mitades de csja) con tordes de costura situados hacis fue-

ra ¥y la otre plancha de chapa en dos'partes de manto igueles

riore.

1

(mitades de caja) con bordes de costura situados hacie el inte - §
i sy §

9. - HeJoras en la construccidn de mdstiles tubulares, ;

segdn la reivindicacién 1, caracterizadas porque los brazos de

soporte o piezas de cabeza que soportan los oables de conduceidn ,§

lémpares de ilumineeidn o andlogos, por sf mismos estdn conmti - ?

i
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tuidos en la parte fijada al méstil en forma de menguitos o oo -

Ylarines ednicos gue se situen fijos mediante deslizamiento des -

————

de arriba sobre el lugar determinado previamente del mdstil.

1C. - Mejoras en la construccién de mdstiles tubulares,
T 5 segin las relvindaicaciones 1 y 9, carééterizadas porque en‘los
i " manguitos (partes de manguito) fcrmados de los mismos brazos de
soporte, estdn f1ijadas partes de caja cuyos bordes cooperan de
tal modo con los bordes longitudineles de loé trozos de tubo,
- , reSpectivamenterder las partes del manto de los trozos de tubo,

10 gque se ha impedido una torsién de los brazos de soporte con res- 5

. pecto al mdstil.

- 11. - Mejoras en la construccién de mdstiles tubulares,

segin las reivindicaciones 9 y‘10, carsoterizadas porque las

'partes de caja, dispuestas en los collarines de los brezos de
15 soporte, estdn ensanchadas y dobladas haclie arriba o rebatides
mds alld de sus cﬁsturas de fijacidén.
1g. - Me joras en la construceidn de mdstiles tubulares -
Segdn se descrive y reivindicsa en esta memoria deserip -

tiva y se detalla e ilustre con los planos cue & la misma se

20 agompaiian.

Le cusl conste de dose hojes, foliedas y escritas a mé -

gquina por una £0la de SuS cAr&s.

Diclembre de 1949. -

Madrid, a 24
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