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12 presente invencidn se refiere 8 un procedimien-~
to pare el tendido de tuberfas con refuerzos volantes,
' Haste ahora se utilizdé. con éxito en el montaje de
tuberfas una construccidn en la que se dieponian los=

5. refuerzos en forms de wvuelo, A21, por ejemplo, se suelden

chepae dispuestas de canto & 1o largo de los cantos de
renetracidn de las juntas de tubos. Pero, debido a las
grandes dimensiones de las partes volantes, pueden presen-
tarse en determinados casos dificultades,asf por ejemplo,

10. en el caso de pasar dichas partes volentes del gdlibo de
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transporte o bien si se colocan tales tubos en &lerfas, o ei
hen d e recocerse en un horno. En estos casos y2 no resulta
posible someter los trozos de tuberia individualmente &

una prueba de resistencia, antes de su coldcacidn. Por

otra parte, la realizacidén de una pruebe de resistencia en
el sitio de la obra motiva & menudo trabajos adicionfles y

en michos ceasos no puede efectuarse con la debids exactitud,
perticularmente 81 han de realizarse ademfs medicliones de
alargamiento,

Para obviar los citadoe inconvenientes, la presente
invencién propone disponer el refuerzo alrededor del
correspondiente trozo de tubo, con objeto de permitir la
realizacidn de una prueba de resistencia del tubo, por lo
menos & un2 presién parcisl de la presién plena de
gservicio, volviendo a gquitar después de dicha prueba, por lo
menos una perte sueltés del refuerzo, permitiende el trans-
porte de esta pieza de refuerzo y del tubo como piegas sueltas
que podrdn ser nuevamente unidas entre sf al llegar al
sitio de la obre. De esta manere se consigue un& prueba
asatisfactoria de los trozoa‘de tubo en él luger adecurdo.

Caso de construirse el refuerzo en forme de collaer
anular, sefé conveniente colocar, antes de la prueba de
resistencia, el collar alrededor del correspondiente
trozo de tubo, fijdndolo todo lo mds por medio de
una unidén provisional, Después de la prueba de resis—
tencia, se puede quitar el collar nuevamente del trozo'
de'tubo, subdividiendo dicho collar en ségmentoe, con
lo que resulta posible transportar tubo y segmentos en formsa

de piezas sueltas,
Si el punto de penetracidn de dos tubos



45.

50.

55.

60.

65.

T70.

contiguos he de reforzarse por medio de una construecidn
de collar, serd conveniente construir los dos tubos de tal
forma que sus envolventes, en su prolongacién ,toquen una
esfera comin inserita, De esta forma se consigue que los
cantos de peneiracidn de los dos tubos estén situados en
mn mismo pleno, pudiendo construir los colleres en forme
de piezas planas y los segmentos demmontados podrdn asi
transportarse fdcilmente.

Después del transporte, el refuerzo puede unirse
Bobre el tubo por medio de una unidn rermanente,por ejemplo,
mediante moldadura o bien enmangerlo sobre el tubo, Si
e quiere colocar la tuberile dentro de una galerfa, se
colocard convenientemente primero el refuerzo en el
lugar de la obra, dentro de la galeria, y despuds se
introducird el trozo de tube en el refuerzo, uniendo finale
mente estos dos eleﬁantos. Tretdndose del tendido de
tuberfas de gran didmetro se podrdn,por eJemplo,-eliminar
después de la pruebe de resistencia por lo menoe algunas
partes‘del refuerzo, gquitdndolas dsl tfozo de tubo, si
dichas partes ocsen fuera del gdlibo admisible del A
trayecto de transporte.

En el adjunto dibujo se representa, a titulo
de ejemplo, no 1imitativo, ung forma de reaslizar el pro-
cedimiento segdn la invencidn.

Fig. 1 muestre el tendido de une tuberia dentro
de una gelerfa,

Fig. 2 y Pig. 3 representan, a mayor escalsa,
detalles de 1a tuberia de fig. 1.

I2 tuberia representada en fig. 1, muestra
el tendido én una galeria perforada en una montafia. Se
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compone de un tubo prinecipal 1 y de tres ramales 2, 3y

4. Los cantos de penetracién en las bifurceeciones quedan
reforzados por sendos refuerzos de collares 5, 6, ¥ 7, que
representeén partes volantes de los tubos. Por tanto, si

8e quieiere introducir todo el conjunto de tubos y refuer-
zos en le galerfa, serfa preciso ensanchar dsta bastante
especialmente en el punto del collar 5 que corresponds al
meyor didmetro del tubo prineipal 1. Esto representarfa un
aumgnto considerable de gmstos. Y, con objeto de evitar
este inconveniente, se colocan los refuerzos 5 - 7 fuera

de le galerfa alrededor del correspondisnte trozo de tubo,
efectuando en dicho luger 1la pruebe de resistencia del tubo,
por lo menos & una presién ﬁaroial de 12 presién plena de

gervicio, 3BEsto tlene la ventaja de permitir la fdecil

. inspéccidn del tubo en todo su contorno, fmcilitando

tambien mediciones de estiramiento y otras observeciones
que determinan le resistencia del tubo. Una vez
terminada dicha prueba, se volverdn a quiter del tubo
algunas partes del refuerzo, transportando en esta forma
suelta el tubo y las citadas partes del refuerzo & la
&elerfa, donde se unirdn nuevamente,

El ramal de en medio con la construccidén del
collar 6, se compone de los dos trozos 8 y 9 de la tuberfa
principal y del trozo 10 correspondiente al remal 3.

Los trozoe de tubo 8, 9 y 10 se disponen de tel masnera
que su prolongzacidn imaginaris toque la ideada esferse comin

inserita 11, Esto tiene como consecuenci& que cada wuna

- de las distintas partes de los cantos de penetracién de

los tubos se encuentren en un plano, permitiendo componer

la construceién de los collares de piezas planas. Resulte
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conveniente rebordear los tubos en la zons de sus cantos
de penetracidn,;‘para evitar le formeeidn de elevados
esfuerzos adicionales, mejorandolal mismo tiempo
especialmente las condiciones técnioaQ de la corriente .

En el lugar de ie construceidn, por ejemplo, en un
taller o un cobertizo, se unirdn primero los diferentes
trozos de tubo 8 - 10 en forma segura entre s, solddndolos
en sus centos de penetracidn. A contimuacidn se colocan
les plezas sueltas del refuerzo en foima de collar elrededor
del tubo y & lo largo de los cantos de penetracidn de los
trozoe de tubos, uniendo dichas piezes, igualmente mediante
soldadura, en una& construccidn cerrada de collares,

Pero, este construcéidn no se fija todavie en forma per-
manente sobre los trozos de tubo y las envolventes de loas
tubos, solo quedan apoyadas en las superficies interiores,
portadoras, de dicha construeccidén de collares. Y, despuds
de cerrar las sbertures de¢4inién restantes 12, 13 y 14, por
medio de un dispositivo provieional, se podrd poner &
presién el interior de la bifurcaecidén asi formada, Por
ejemplo, se llenard de ague que se lleva por medio de

una bomba de prueb&, & une presidn parcial de la presién
de servicio, o blen se establece ya la presidn plena,

Por fuera se pusden disponer aparatos de medida del
eatiramiento y asimismo pueden colocarse espejos para

la medicidn de las modifieaciones anguleres, Asi resulte
posible observar sin trastornos las defarmaciones durante
la aplicacidn de presidén que permitén establecer conclu-
siones positivas relacionadas con la resistencie de la

pleza.
Una vez terminades estas prusebas, se divide toda
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la coenstruccion da collares en segmentos sueltos, en los
puntes 13, 16, 17 ,18 y 19, desmontdndolos de‘los tubos,
quitando esimismo el trozo de ramml 10 en el punto 20,

De este modo se obtienen piszas sueltas que caben dentro del
gdlibo de transporte, indicado en 21 de fig. 2, y pueden
ser introducidas 8in dificultad por 18 boce de didmetro
mayor D (fig, 1) de 1la grlerfa. Entonces se colocardn por
lo pronto en sl sitio 22 de lgkbra, dentro de 1la &aleria,
las diferentes plezas de 18 construccidn del collar,
introduciendo después los trozos de tubo, y finalmente se
unirdn todas les piezas en forma permenente por medio de
soldadure., Desde luego serd posible,segun se elijan

las lineas de geparacidn y segin el sitio disponible en
el lugar de la obre, unir ye definitivemente durante la
colecacidn algunes plezas o unirles solo provisionalmente,
Ia construccidn del collar ne ha de fijarse forzosamente
por medio de soldadura sobre los tubos, sino que podrd
ermangarse simplemente sobre ellos.

Cago de tratarse,por ejemplo, en el tendido de
tuberias de libre coloceacién , de algunas piezas de tubo
que caen fuera del gdlibo admisible en el trayecto de
transporte, se podrHn eventuzlmente gquitar tan solo estas
plezas de perfil exceasivo, despuds de la prueba de resis—
tencla, quedendo lee partes restantes ya definitivamente
unides entre sf. Si se han de volver a recocer ulterior-
mente, y despudés de le prueba de resistencia, las sececiones
de tubo, se podr€ efectuar la dlvisidén del refuerzo & medida
de las dimensiones del horno de recocido, para que pusdan
ser introducidas sin dificultad en el mismo,

R 0 T A
Descrite suficientemente la naturaleza'del invento
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es! como 18 manera de realizarlo en la prdctioes,
debe hacerse conster que las disposiciones anteriormente
indicadas Son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cu&nto no altere su principio fundamental, Tambien se
hace constar que el invento corresponde a una patente presen-
tada en Suiza, con fecha 4 de noviembre de 1949, ne 50. 293,
acogléndose ,por lo tanto, & los beneficios que concedsn
los Convenios Internacionsles en vigor y siendo lo que
constituye la esencia del referido invento Y por lo que
8e solicita Patente de Invencién,por 20 afios en Espafia:
"Procedimiento para el tendido de tuberias"; caracterizdndose
por lo siguiente: _

12.= Procedimiento para el tendido de tuberfeas,
con refuerzo volante, caracterizdndose porque se coloca
dicho refuerzo alrededor del trozo de tubo correspondiente,
con objeto de efectuar una prueba de resistencia del tubo
por lo menos & une presién parciel ¥ porqueé se guita
despuss del tubo por lo menos uns parte suelta de dicho
refuerzo, transportando esta parte y el tubo en forma de
piezas sueltes que en otro luger de le obre vuelven & unirse,

28,= Procedimiento, segun reivindicacidn 18,
pare el tendido de tuberfes provistas de refuerzo en formsa
de coller enular, caracterizdndose porque, antes de proceder
& la prueba de resistencie, se coloca dicho coller elrededor
del trozo de tubo correspondiente, fijdndolo sobre dicho
trozo de tubo todo lo mds por medio de une unidn provisio-
nal,.

38,.- Procedimiento,segun reivindicacidén 2e,
caracterizédo porgque, despuéds de la prueba de resistencia
ee divide el collar en segmentos que se quitan del trozo

de tubo*, siguiendo con el transporte de todo este material

en forme de piezas sueltas.
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42.= Procedimiento segUn reivindicacidn 3l;
pare tuberias compuestas de tubos unidos & tope, caracteri-
gdndose porque las prolongeciones imaginaries de dichos
trozos de tubo tocen une ideads esfera comin inscrita.

58.= Procedimiento segun reivindicacidn 1,
caracterizado porque despuéds del transporte, se fija daicho
refuerzo en forma definitivae sobre el tubo.

62.= Procedimiento segin reivindiegcidn 1s,
oaracterizédo poraque se fija dicho refuerszo ,después del
transporte, enmangdndole sobre el tubo.

78.= Procedimiento segun refvindiceoidn le,
Para el tendido de tuberias en galerias, carecterizdndose
porque despuée del transporte, se coloce primero el
refuerzo en el luger de la obre dentro de le galeria,
introduciendo después el trozo de tubo dentro del refuerzo
Yy uniendo finalmente estos dos elementos. |

892,.= Procedimiento,segin reivindicacidn 18,
pare el tendido de tuberfas de gran didmetrp, ceracterizado
porque, despuéds de la pruebe de resistenciz, se desmﬁntan
quitdndoles del trozo de tubo, algunas pertes del refuerszo
que caen fuera del galibo admisible en el trayecto de
transporte.

92.= Procedimiento para el tendido de tuberias;
tal y como queda substeancialmente deserito en la presente
memorie, e ilustrado en los dibujos que se acompefian,

Esta memoria consta de ocho hojas eéclitaa por

une sola cara,
Madrid,24 de dicie

GEBRUDER SULZER,Aktienge
- Por Poder de J. GOMEZ Af
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