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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se aoompa&a a  l a  s o l ic i tu d  de 

UN PRIMER CERTIFICADO DE ADICIÓN.

a fav o r  de D. F á l ix  SANTAMARIA G arofa, de n acion alidad  espa­

ñola, re sid en te  en VIGO (Pontevedra),

p o r :

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE BE 

INVENCION Na 190 .001".

E l que su so rib e  es concesionario  de l a  Patente de 

Invención ndm. 190.001 por "Un procedim iento de fabrioao id n  de 

ju n tas para motores y o tr a s  uniones" sobre cuyo ob jeto  se han 

introducido algunas m ejoras como consecuencia de l a s  experien- 

8 o ia s  ad q u irid as en l a  p r á c t ic a .

E s ta s  m ejoras han de c o n s t itu ir  e l  presente CER-
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TIFICADO DE ADICION a dicha paten te , conforme a lo  que sobre 

e l  p a r t ic u la r  e stab le ce  e l  a r t ic u lo  73 y s ig u ie n te s  del E sta­

tuto sobre Propiedad In d u s t r ia l .

A continuación vamos a ocuparnos de haoer una des­

crip c ió n  completa de lo s  perfeccionam ientos alu d idos r e f i r ié n ­

donos en todo momento a l a  Memoria y planos de l a  patente prin­

c ip a l .

Los moldes p o s it iv o s  enumerados ( l in e a s  102-109) 

seZ alados en lo s  p lan os oon l a s  f i g s .  2-3 y 4-5 pueden tam­

bién lo g ra rse  por lo s  s ig u ie n te s  p rod eso s:

a) U tilizan do un pantógrafo  para reprodu cir e l  

dibujo y grabar l a s  profundidades, en negativo o p o s i t iv o .

b) Haciendo un vaciado meeénioo o manual d e l d i­

bujo, en negativo o p o s i t iv o .

En cu alqu iera  de lo s  caso s in d icad o s, se u t i l i ­

za cu alqu ier metal (excepto zinc y alum inio) o m aterias p lá s ­

t i c a s  en gen era l, cuyas c a r a o t e r is t ie a s  lo  perm itan, trazan ­

do sobre cu alq u iera  de e sto s  elementos e l  diseño de la  ju n ta  

que se t r a te  de rep rod u cir , procediendo seguidamente a l  g ra­

bado por pan tógrafo , o vaoiado meeénioo o manual, oon lo  que 

se obtendré lo s  p o s it iv o s  d e sc r ito s  en l a  patente o r ig in a l ,  

o lo s  n egativos directam ente, en cuyo caso , queda s in  efecto  

l a  manipulación d e sc r ita  en l a s  l in e a s  114-122 de l a  Memoria 

o r ig in a l .

Construidos a s i  lo s  p o s it iv o s  por cu alqu iera  de 

lo s  métodos a lu d id os, se obtiene de e s to s  lo s  negativos co­

rrespon dien tes que han de hacer l a  función de lo s  de a le a -  

oión m etélioa d e so r ito s  en l a  patente p r in o ip a l ( l in e a s  114- 

122), u tilizan d o  a l  e fec to  e l  mismo barn iz  a is la n te  o cual­

qu ier m ateria g ra sa , segén e l  caso aco n se je , con lo  que se 

e v ita  que se peguen l a s  c o p ia s , n e g a tiv a s , u tilizan d o  cual­



q u ier mazóla de cera  o m ateria p l á s t i c a ,  v e r t id a  sobre e l  mol­

de p o s it iv o , en fu sió n  o por p re sió n , reproduciendo exactamen­

te en re lie v e  lo s  huecos o profundidades del molde p o s it iv o  an­

te s  d e sc r ito .

Obtenidos lo s  moldes n egativos con cu alqu ier mate­

r i a  p lá s t i c a  o cera  a que an tes nos re ferim os, se procede a l a  

m etalización  de su s su p e r f ic ie s ,  u tiliza n d o  a l  e fecto  cu alqu ier 

polvo m atálioo o plombagina, o bien  cu alq u ier  p re c ip ita c ió n  - 

química de p la ta ,  con lo  que se lo g ra rá  l a  su fic ie n te  conduc­

ción para  se r  sometido posteriorm ente a l a  e l e c t r ó l i s i s .

Cuando se haya obtenido e l  molde en forma n ega ti­

va, directam ente del d ib u jo , s i  e s m etá lico , se procederá a  

l a  ap licac ió n  de una capa de sepraoión , vertiendo una so lu ­

ción preparada a base ue aguarrás y cera  a l  5 por mil que se 

a p lic a rá  sobre l a  su p e r f ic ie  de dicho molde y , una vez seoo, 

se espolvorea oon purpurina im palpable, oon lo  que tendrá ya 

l a  conducción su fic ie n te  para som eterle a  e l e c t r ó l i s i s .  S i e l  

negativo fuá obtenido con alguna m ateria p l á s t i c a ,  se proce­

derá a  su m eta lizac ión , t a l  como se in d ica  en e l  p árra fo  an­

t e r io r .

P ara e l  tratam iento e le c t r o l í t i c o  de lo s  moldes 

an tes r e fe r id o s , p e r s is te n  l a s  funciones y elementos que in­

tervienen  en l a  paten te p r in c ip a l  ( l ín e a s  129-135) con l a  úni­

ca v arian te  de poder r e o t i í io a r  l a  concentración d e l baño en 

su lfa to  y ác id o , según e l  caso lo  aconseje por l a  c a r a c te r ís ­

t i c a  de l a  m ateria u t i l iz a d a  en e l  molde.

Se hqce l a  salvedad  de que podrá u t i l i z a r s e  l a s  

máquinas, ú t i le s  o ap arato s adecuados para r e a l iz a r  e l  proce­

so de fa b ricac ió n  de ju n tas d e sc r ito  en l a  patente p r in c ip a l 

y modificado por l a  presente ad ic ió n , quedando su b siste n te s  

l a s  demás p a rt ic u la r id a d e s  re iv in d icad as en dicha patente que
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no se opongan a l a  re a liz a c ió n  de lo s  perfeccionam ientos in tro -  

70 ducidos.

N O T A

E l presente PRIMER CERTIFICADO DE ADICIÓN, recaerá  

sobre l a s  p a r t ic u la r id a d e s  c a r a c t e r í s t ic a s  de l a s  s ig u ie n te s  

re iv in d icac io n e s:

1 * . -  Perfeccionam ientos in trodu cidos en e l  ob jeto  

75 de l a  patente de invención nóm. 190.001 que ase carac te r izan

por l a  v arian te  de lo g ra rse  lo s  moldes mediente un pantógra­

fo para reproducir e l  d ibujo y g rab ar l a s  profundidades o bien 

haciendo un vaciado mecánico o manual d e l dibujo  en negativo 

o p o s it iv o  en cu alqu iera  de ambos cesos u tiliz á n d o se  cualqu ier 

80 metal (excepto zinc y alum inio) o m ateria p lá s t ic a  adecuada,

trazando sobre e s to s  elementos e l  diseño de l a  ju n ta  que se 

tr a te  de reprod u cir, y procediendo seguidamente a l  grabado por 

pantógrafo  o vaciado, con lo  que se obtendrán lo s  p o s it iv o s  o 

lo s  n egativos d irectam ente, con l a  con siguien te reducción de 

85 operacion es.

g e .-  perfeccionam ientos segán l a  re iv in d icac ió n  

prim era, ca rac te r iz ad o s porque, una vez preparados lo s  p o s i­

t iv o s  por cu alq u iera  de lo s  mátodos a lu d id os, se obtiene de 

á s to s  lo s  n egativos correspondientes que han de hacer l a  fun- 

90 cíón de lo s  de a leac ió n  m etá lica  d e sc r ito s  en la  patente prin ­

c ip a l ,  empleando a l  e fecto  e l  mismo barn iz  a is la n te  o m ateria
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g ra sa  para  e v ita r  l a  adherenoia de l a s  co p ia s , u tilizán d o se  

cu alqu ier mezola de cera  o m ateria p lá s t io a  que v e r t id a  en fu­

stán  o por p resión  sobre e l  molde p o s it iv o , reproduce exacta­

mente lo s  huecos o profundidades del molde.

3 * . -  Perfeccionam ientos conforme a l a s  prededen- 

te s  re iv in d icac io n e s, oarao terizad o s porque, despuós de obte­

n idos lo s  moldes n ega tiv o s, se procede a l a  m etalización  de 

sus s u p e r f ic ie s ,  oon e l  empleo da polvo m etálico , plombagina 

o oualqu ier p re c ip ita c ió n  química de p la t a ,  con lo  que se ob­

tendrá l a  su fic ie n te  oonducoián para se r  sometido a p o s te r io r  

e l e c t r ó l i s i s .

4 3 .-  perfeccionam ientos de acuerdo a l a s  re iv in ­

d icacion es que anteceden, c arac te r iz ad o s porque, una vez se 

haya obtenido e l  molde negativo directam ente d e l d ibu jo , se 

procederá s i  es m etálico a  l a  ap lio ac ió n  de una capa de sepa­

rac ión , vertiendo una so lu ción  a base de agu arrás y cera  a l  

cinco por mil que se a p lic a rá  sobre su su p e r f ic ie  y , una vez 

seco , se  espolvorea oon purpurina im palpable para  lo g ra r  una 

oonduooión su fic ie n te  para som eterlo a l a  e l e c t r ó l i s i s  y , ca­

so de que e l  negativo hubiera sido  hecho con m ateria p l á s t i ­

ca, se procederá a su m eta lizac ión , segón se in d ica  en l a  r e i ­

v in d icación  te rc e ra .

5 3 .-  perfeccionam iento conforme a re iv in d ic a c io ­

nes 1-4 carac te r iz ad o s por la  v ar ian te  de r e c t i f ic a r s e  l a  con­

centración  d e l baño e le c t r o l í t i c o  en su lfa to  y ác id o , segón 

e l  caso lo  acon seje  teniendo en cuenta l a  n atu ra leza  de l a  ma­

t e r i a  u t i l iz a d a  en e l  molde.

6 3 .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OB­

JETO DE LA PATENTE DE INVENCION NÜM. 190 .001".

Todo s e . .
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g%n queda expuesto en l a  precedente Memoria que oonsta de s e i s  

h o jas fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ra .

Madrid, 23 de Diciembre de 1949. 

FÉLIX SANTAMARIA GARCÍA,
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