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HEMORTI A4 , DESCRIPTIVaA

que se scompafia a la solicitud de

‘ UN_PRIMER CERTIFICADO DE ADICIDN.

e fevor de D. Félix SANTAMARIA Garofa, de nscionalided espe-
fiola, residente en VIGOC (Pontevedra),

por:

»PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE BE
INVENCIDON N2 190.,001=»,

ugﬂ:}n:=;=:=;=;=:=;=;=3=;n;=:=;=;=.g-‘=:=g-g=;=;=;=;=;=;=;=;-

El que susoribe es concesionario de ls Patente de
Invencidn ndm. 190.001 por »Un procedimiento de fabricaeidn de
Juntas para motores y otraa'unioneSn sobre cuyo objeto s=e han
introducido algunas mejoras 6omo conseouenoia de las experien=-
6 cias adquirides en la. prictica.

Estas mejoras hen de constituir el presente CER-
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TIFICADO DE ADICIDN a dicha patente, conforme & lo gue sobre
el particular establece el artfoulo 73 y siguientes dél Esta~-
tuto sobre Propiedad Industrial,

A continuascidn vamos a ocuparnos de heoer una des-
oripoidn oompleta de los perfeccionamientos eludidos refirién-
donos en todo momento & la Memorie y planos de la patente prin-
cipal.

Los moldes positivos enumerados (1fneas 102-109)
selialados en los planos con las figs, 2~3 y 4=5 pueden tanm=
bién lograrse por los siguientes prodesos:

a) Utilizando un pantdgrafo pare reproducir el
dibujo y grebar las profundidades, en negativo o positivo.

b) Heoiendo un vaciado meocdnico o manual del ai-
bujo, en negetivo o positivo,

En cuelguiera de los casos indicedos, se utili-
za cualguier metal (excepto zine y aluminio) o materias plés-
ticas en general, cuyas caracterfsticas lo permiten, trazan-
do sobre cuslgquiera de estos elementos el disefio de la Junta
que se trate de reproducir, proocediendo seguidamente al gra=
bado por pentdgrafo, o vaciado meednico o manual, con lo que
se obtendrd los positivos desoritos em la pateante originel,

0 los negativos directamente, en cuyo caso, guede sin efecto
la manipulesidn desorita en les lfnees 114-122 de le Memoria
original, '

Construfdos asf los positivos por cualgquiera de
los métodos aludidos, se obtiene de estos los negativos co-
rrespondientes que hen de hacer la funcidn de los de alea=-
0idn metflice desoritos en la patente principal (1fneas 1ll4~
122}, utilizendo al efecto el mismo barniz sislante o cual=~
gquier materia grase, segin el oaso aconseje, Gon lo gue se

evita que se peguen las eoplas, hnegatives, utilizando sual-
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quier mezole de cera o materia plédstica, vertide sobre el mol-

de positivo, en fusidn o por presién, reproduciendo exactamen=-

te en relieve los huecos o profundidades del molde positivo an-
tes desorito,

Obtenidos los moldes negativos oon ouslguisr mate-
ria pldstica o cera a que antes nos referimos, se procede & la
metalizeeidn de sus superficies, utilizando al efeoto eualquier
polvo metdlico o plombegine, o bien oualquier.preeipitacién -
qufmice de plata, con lo gus se logrerd la suficiente oonduc-
6¢ién pars ser sometido posteriormente e la elessctrolisis,

Cuando se hays obtenido el molde en fomma negati-
va, directamente del dibujo, si es metdlico, se procederf =
le aplicacidn de una caspa de semrgcidn, vertiendo una solu=-
0idén preparada a base te aguarrds y cera al 5 por mil que se
aplicard sobre la superficie de dicho molde y, una vez seoo0,
se espolvorea con purpurine impalpable, econ lo qﬁe tendréd yea
la conduacidn suficiente para someterle a electrolisis, Si el
negativo fué obtenido con alguna materia pléstice, se proce-
derd a su metelizacidn, tel como se indica en el pérrafo an-
terior, _

Pare el tratamiento electrolftico de los moldes
antes referidos, persisten las funciones y. elementos que in-
tervienen en la patente princeipal (Lfneas 129-135) eson la ¢¥ni-
ca variante de poder reotificar la concentracién del bafio en
sulfato y 4oido, segin el caso lo aconseje por la cerescterfs-
tice de la materies utilizadas en el molde.

Se hgce la salvedad de que podrd utilizarse les
méquinas, dtiles o aperatos adecuados para realizar el proce-
80 de febricacidén de juntes desorito en la patente prineipal
y modificado por le presente adicidn, quedsndc subsistentes

las demds particuleridedes reivindlocadas en dichae patente que
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no se opongen & la realizacidn de los perfeccionamientos intro-

ducidos.

N O 7 A

El presente PRIMER CERTIFICADO DE ADICIDN, recaeié
sobre las particularidades ocasracterfsticas de las siguientes
reivindicaoiones:

l4,~- Perfeccionamientos introducidos en el objeto
e la patente de inveneidn ndm., 190.001 que me caracterizean
por la variante de lograrse los moldes'mediante un ﬁantdgra—
fo para reproducir el dibujo y érabar les profundidades o bilen
heciendo un vaciado meadnico o manual del dibujo en negativo
o positivo en cualquiera de ambos cssos utilizdndose ocualquier
metal (exaepto zine y aluminio) o materia pldstice adecuada,
trezando sobre estos elementos el disefio de la junta que se
trate de reproducir, y procediendo seguidamente al grabado por
pantégrafo o vaciado, con lo que se obtendrén los positivoé o
los negativos directemente, oon la consiguiente reduoceidn de
opsraciones, |

28,~ Perfeccionamientos segdn la reivindicscidn
primera, osrecterizedos porque, une vez preparados los posi-
tivos por cuslguiera de los métodos aludidos, se obtiene de
éstos los negativos correspondicntes que han de hscer la fun-
oidn de los de tleacidn metdlice desdritos en la patente prin-

cipal, empleando al efeocto el mismo barniz aislente o materia
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gress pars evitar la adherencia de las coplas, utilizédndose

cualquier mezole de cers o meteria pléstioca quse vertida en fu-
s8ién o por presidn sobre el molde positivo, reproduce exacta-
mente los huecos o profundlidades del molde.

3&,~ Perfecoionamientos conforme & las prededen-
tes reivindieaciones, carsoterizados porque, después de obte~
nidos los moldes negativos, se proéede a le metalizacidn de
sus superficies, con el empleo de polvo metdlico, piombagina
o0 oualguier prescipitecidn qufmice de plata, con lo que se ob-
tendrd la suficiente sonduceidn para ser sometido a posterior
electrolisis,

48 ,~ Perfeccionamientoz de aocuerdo a las reivin-

dlcaciones que anteceden, ocaracterizados porgue, une vez 56

" haya obtenido el molde negativo directamente del dibujo, =se

procederd si o8 metdlico a la aplicacidn de una capa de sepa=-
racidn, vertiendo una solucidn'a base de aguarrés y cera al
cinco por mil que se apliocard sobre su superficie y, una vez
seco, 86 6spolvorea oon purpurina impalpable pars lograr une
eonduceidn sufiociente para someterlo a le electrolisis y, ca-
80 de que el negativo hubiera sido hecho con materia plédstie
ca, se procederd{ e su metalizacidn, segdn se indica en la rei~-
vindicacidn tercera.

ba,- Perfecocionamiento conforme a reivindicacio-
nes 1l-4 6aracterizadns por la varisnte de rectifiocarse la con-
centracidn del bafio elestrolftico en sulfato y deido, segdn
el caso lo soonseje teniendo en cuenta la naturaleza de la me-
teria utilizade en el molde.

68, - »PEREEGGIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL 0B~
JETO DE LA PATENTE DE INVENCIDN NUM. 190.00l»,

e Y e b dand

Todo se, .,
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gﬂn queda expuesto en la precedente Memoria que consta de seis

hojas foliadas y meocanografiadas por una sola oara,

Madrid, 23 de Diciembre de 1949,
FELIX SANTAMARTA GARCYA,
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