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MEMORTI A DESCRIPTIVA

de un Modelo.de Utilidad a nombre de:
HANS GONTER MOLLER, de nacionalided ale~
mena, domiciliado en 28] Delmenhorst,
Oldenburger Landstrasse 50, (ALEMANIA);
por: "CUERPO MOLDEADD POR EMBUTICION PRQ.
FUNDA CONSTITUIDO A BASE DE DOS MITADES
FﬁRMANDD UNA HABITACION CON BANB, LAVABO
E INODORO",

------- 7000008000 7===rmn==

El invento concierne a cuerpos molgeados, especiesl
mente partea de unidades de habitacidn cbn equipo;'ianita-
Vrios. a base de placas de material sintético éarmopliatico
por embuticidén profunds en un dispositivo deé embuticién pro=-
funda, en el cual la placa termopldatica es aujetad; a lo 1&2
go de su borde, teniendo el cuerpo moldeado partes incorporas
_daa’durante el muldéu, especialments equipoa sanitarios.

El invento trata de partes, ; saber mitades, para
la formacién de unidades de habitacidn con equipos sanitarios

incorporados durante el moldeo. El cuarto de bafio acabado

- base de material sintético es formado, de acuerdo con un pro-
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cedimiento screditado a baae de dos mitades de h!bi%aeiﬁn.

que son ﬁroducidas por embuticidén profunda, Durante la em-
buticidén profunds de estas partes de habitecidn da gren vg
lumen, en forma de cubetas. ee incorporan en sl moldeo al

mismo tiempo los equipos sesniterios deseados, a saber bafie-

ra, lavabo y cubete de inodoro. Las mitades de habitacidn fogr

madas de ests modo son unidas entre el a 1o largo da un bor-
de del cuerpo moldeado a modo .de saliente de reborde que re-
sulta en la embuticién profunda, an un plano verticel casi
central de la unidad de habitacién. El borde a modé de salien
te de reborde se produce por la sujecién por todos los lados
de la placa de material sintético.

Dado que las mitades de habitacidn tienen en cads
caso sdlo una limitada profundided, a saber se correspenden
aproximadamente a la mitad de la anchura o profundidad de la
unidad de habitacion completa, queda limiteds la anchura o la
profundidad de los equipos sanitarios incofporadoa en el mol-
deo conjuntamente durante la embuticién profunda, dedo que
la méxima dimensidn de los equipos sanitarios correspondien-
tes no puede superar 8 la profundidad de las mitades de habi-
tacién,

Dado que en muchos casos resulta insuficiente la.

' profundidad o la anchura preestablecide de este modo de los

equipos sanitarios que han de ser incorporados sn el moldeo,
eepecialments en el caso de baleras, se plantea la misidn,que

constituye la base del invento, de proponer medidas con cuya
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ayuda, & pesar de la'limitadd,profundidaa dﬁ los cd;r;os mol
deados, las partee incorporadas en el moldeo, especié;mente
equipos sanitarios, puedan ser dimensioﬁqdas en lo que se
tefiere'a su anchura o a su profﬁndidad de modo indapéndien-
te de la profundidad de las mitades de habitacidn.

Para resolver ests misidn existe una solicitud por
precadihiento y dispositiva‘ﬁarg la pgoduccién de cuerpoe.
moldeados especialmente para unidade; de habitaci6n con squi
pos sanitarios, perteneciente sl mismo solicitante, en el

cual la placa de material sintético sujeta en =l molde de

. embuticidn profunda es moldeada previamente esn estado moldea

'ble en sentido contrario & la deformacidn producida por la

embuticién profunda en primer término en la zona de partes,
especialmente equipos sanitarios, que sobresalen hacia fue-
ra sobra el plano definido por al borde sujeto de la placa

de materiasl sintético, y después de ello es moldesada por em

buticidn profunda, Preferiblemsnte, este moldeado previo de

las zonas sobresalientes del cuerpo moldeado se efectﬁa me-
diante partes de moldes méviles del molde de embuticién pro
funda,

El invento se refiere a la formacién de un cuarto
de bafio, donde el bafio seiincorpora durante el moldeo en la:
mitad de habitacién., Segiin el invento se he moldeado la par;
te lateral de doble pared de la bafiera, orientada hacia la
mitad de habitacién contigua, mediante deformacién da las pg

redes exteriores de esta parte lateral por encima de las zo-
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nas del plano centrel de separacidn dé"la unidad ds ﬁibita-

cién, De este modo, en el caso de unidades de habitacidn re ‘g
lativamente pequefias o estrechas resulte una bafiera dimen- :
sionada de modo conforme a las dimensiones deseadas.

Seguidamente se describen otros detalles de reali
zacién, representados en loe dibujos de los cuerpos moldea-
do;,estructurados de acuerdo con el invento. En estos:

La Figure 1 muestra una uﬁidadvde habifaqiEn com= .
puesta por cuerpos moldesados de acuerdo con el invento con
equipos sanitarios, en seccidn vertical;

La Figura 2 muestra una seccion horizontal !}-II
correspondiente a la figura 1, _

El invento se ocupa de unidadea de habitacidn con
equipes aanitariosbincorporados durant? el moldeo, Tales uni
dades de habitacién, en las cusles los equipos s;n;tarios
son provistos en la fébrica con los accesorios y las cone-
xiones que son nécesariﬁs, son designadas como "celdas sani-
tariaa".'Eataa celdas sanitarias son suministradas en’esta-
do'ya terminado al lugar de utilizacidn y alli, es decir en -
el edificio, son solamente conectados con las conducciones
locales e*istentes.

Las unidades ds»habitacién consisten preferible-~
mente en dos mitades de habitacidén 10 y 11, cadea una de las
cuales es moldeada por embuticidén profunda de una placa de
material sintético termopléstico., Las mitades de habitscidn

10 son unidas entre s{ a lo largo do un borde 13 & 14 que sg
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- sanitarios incorporados en el moldeo, as{ incluyen una be-

.«
-

bresale 8 moqovda'aaliente de‘;ébordeé?por ejemplo mediin-
te unidn por encolado, soldadura o‘ﬁétﬁdas similares. El
borde 13 6 14 es formado por sujecion de la placa de mats-‘ ' ? 
rial termopléstico en el molde de embuticién profunda. ;
Las mitades de habitacion 10 y 1l son provistas,

durante su fabricacién por embuticién profunda, con equipos

flera 15, un lavabo 16y una cubeta de inodoro 17. Dado que .
tales partes de los cuerpos moldsados pueden gser formadas
en cade caso sdlo en une de las mitadeé de habitecidn 10 y
11, la profundidad de las ﬁitades de habitscién 10 u 11 no
es suficiente con frechncia para dimensionar des modo opti-
mo las partes, esﬁecialmeﬁté la bafiera 15.

En las mitades de habitqcién‘;ﬂ y ll'eetructuradaa
de acuerdo con 8l invento se eolventalésta probiema, a saber
haciendo que las partes de cuerpo meldeado, que han de ser
dimensionadas con anchura mayor que la.profdndidad de las mi
tades de habitacifn 10 y 11, preferiblemente la bafers 15,
sean moldesdas por encima del plano central imaginario de-
finido por los bordea 13 y 14 unidos entra si, en la zona
de las mitades de habitaﬁiﬁn 10 u 11 que en cada caso estén
contiguaa;

Tal_comu se puede ver especialmente en la figura
1, en el caso de una bafera 15 la parte letarl 19 orienta=-
da hacia la mitad contigua de habitacién 10 estd moldeads

de modo correspondiente, a saber especielmente su pared 20
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situada en sl exterior. Esta, en efecto, esté proviﬁ%b:con un

resalto, & saber por fuers del borde 14 & 13 que se extien-

de periféricamente.lne easte modo resulta un paraje inferior

junto a la bafiera 15, especialmente deseahle para 15 liber~
tad de movimientos en la celda sanitaria, dado que en la zp
na del suelo asi como junto a los lados la baffera o sus pa-

redes exteriores 20 retroceden al plano del borde 14,

~ REIVINDICACIONES =

le= Cuerpo moldeado por'embuticién profunda cons-
tituido a baée de dos mitades formando una habitacidn con
bafio, lavabo e inodoro, caracterizado porque eetandb el cuegr
po moldeado constituido a base de una placa de material sin-
tético tasrmopléstico moldeada por embuticidn profunda, al
que ae incorporan durante el moldeo una bafiera, una cubefa
de inodoro y un lavabo, el cuerpo queda constituido pbr
reunidén de preferentemente dos ﬁitadea da habitacion a lo
largo de sus bordes exteriores, y de forma que la baMera ine
corporada durante el moldeo, tiene:pof fue*a del bordes exte-

rior paredes exteriores que sobresalen por encima dal plano'

" central longitudinal definido por los bordes unidoa entre ai.

2.~ Cuerpo moldeado, segin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizedo porque la parte lateral extario: orien~
tada hacia la mitad de habitacidn contigua sobresale por en=-

cima del plano central longitudinal.
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_bresale en la zona de la mitad de habitacién contigua.

3.~ Cusrpo moldeade segin las reivindicéciones

anteriores, carscterizado porque en el caso ds una parte

lateral de doble pared, la pared exterior de la misma sg

4,- "CUERPO MOLDEADO POR EMBUTICION PROFUNDA
CONSTITUIDO A BASE DE DOS MITADES FORMANDD UNA HABITACION

cON BANO, LAVABO E INODORO".

Tael como se describe y reivindice en la presente
Memoria Descriptiva, que conste de siete hojas escritas a
méquiha por una sola cera y de sus correspondientes dibu-

joso

Madrid, -2 5 ABR 1973 .
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