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MEMOERIA D:SORIPTIVA
DB
UNA PAT:MTE DE INVEHCION, POR VRINTE ANOS i NSPAIA, A FA
VoR TE DON JOS2 FERNALDIZ AMIGO, Df NACIONALIDAD FSPANOLA,
HaSID ArTE EN'EADEID; liarvdez, nlm. 43,
sobras'

“Procedimiento espaciai para ls fabricacién de torn?lloa“.

Para i‘abficar tornillos de temafios medlanocs yi gran
deg, la norma borriente de hoy es partir de uns barra de dib
rmensiones apropliadeas a la clbaza>del mismé, retajando el vis
tago haste el didmetro requerido para su total o pafcial fie-
leteado. Tal sistems -casi exclusivo, y2 que los tornillos
de cabezs estampada en troquel tienen muchag liwmitaciones en
su empleo-, presenta la desventeja de una congiderabls pérdi
da e material (del orden del &0 %), Que si resultaris siem-

pre ssensgible, lo es tanto mésg eh ocesiones de giffciles suri

nigtros,
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" Para evitar el desperdicio de primera materia gque supo

‘nen los modos actuales, se ha estudiado un procedimiento espe =

clal de fabricacién de tornillos partiendo de dos barrag difs -
rentes, una del tamsfio de la cabeza ¥y otre del vistago.

,onstruidas de tal forma, sisladas una u otra parte,
ae ensamblan de maners que la unidn resulta mds resitente que
cualquiera que llg partes que lc forman y, con ello, la rotura
del tornlllo, en caso de excede :se lus resistencias normales o
ﬁdxinas del material, ocurre siempre por el védstmgo, an’aloga-
mente a8 lo que sucede cusndo éste y la cabeza soﬁ de una sgola
pleza.

Es de obsarvarlademis que el procedimiento de fsabrica
cién que tanto material-ahorra, gin mengus mlguna de l& resis-

tencia del tornilleo, no es, sungue aparentemen~-te pudiera pars

cerlo, wis complicado del que s suele emplear en la fabrica -

cién normal, empleando tornos revélveres.

Degeripcidn. -

%1 procecimiento especisl consta de tres partes y para
su rejor comprensién se ilustra con los céibujos anexos, que re-
Presentan vlstas diversag del proceso.

- 1l.- Fabricacidn del véstago.

Partiendo, como ge® ha dicho, de una barra cilirdricas
de dlémetro ligerzmente superior al del tornillo, se le da una
primers pasads pgra'rebnjurlo'en la forma que rarca lta figura
ntm, 13 scto seguido'se procede al terrzjado de ia parte que hi
s% de llevarlo y al cdrte en la forma que indica la figura ndm,
2. Una vez hecho lo anterior, =e of#ctﬁh‘el f1letesdo longltudi
nal u oblicuo de la zona comprendida entre lasg lfneas a B y

C D de la figura ndm. 3, bastando en los tornillos pequefios, un

sirmple ruleteado, aunque los mayores requerirén el eipleo dé Pun



45

50

55

60

65

70

190934 s

zonadoras © prensas © 8l a2uxilio de herramientas espscisles,
En ¢aso nesesarioe, pueda tamblen ruletearse o filetearse la
parte superior mués ancha desl véstage,

2,- Fabricacién de le cebezs,

Partlendo de una barra de sece¢ién adecuada, se tals
dra en 8l centre rebajende ls entrada, se certa, y, en ls punze
nadora o prensa, se filetes interiorrente, en forma anflege a
@ox10 se haea en el vistago (figura nfm. 4).

3.~ Unién de ambag plezas,

Se enbuten a presibn, en frle o caliente, éegﬁn
indies la figura nlm, 5, hastaAquo quede, finalmente, el tor-
nillee en la forma que marca la figure nfwm, 6, .

Es oﬁvie gue en la précties, el precedimiento es
susceptible de variauioneg ¢s detalle que, en cuasnto no alte-
ren los prineipios'que lo 1nferéan, quederén comprendides en

el érea de proteccién del invento,

K O T A

En vesumen; la patente de invencién recserf sobre

las sigpulentes
REIVINDICAGIONES:

1?;- Progedimiente espeeial psre la fabricacién de
tornilles gque se earacterizes por realizarse el véstage y la
eabezea separadamentd, pértiende~dé des barrss diferentes, de
secaién adecuada a uno y otra, y ensamblarse, una vez construi
das de tal forma, mediante las dos gonformaclones y filéteade
del extrerno superier del véstago y los oorreépondientes reba =
jos y fileteado interior del taladro central de la cebeza, de
nenera qus la unién resulta mds resistente que cualquiera de

les partes qué la feruan,

28 - Procedimiente, segfn la reivindl -aclén anterier,
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sarecterizado pergue, parfiend@ de une barra de difimetre ligera=
1ente supsrior sl del .ternille, se ajecuta el véstagé déndele una
prlnere pasade para rebajanlo de menera tal que adepte las dos
conformaciones de su extremo superior (figura 1), procediende des
pués,al.terrajedo de le parte que haya de 1levarlo y al eorte
( Tigura 2) de la barra,

| 3%, - Procedimiente, segfin la reivindicacién enterior,
eafactorizade per el fileteade longitudinal u eblfcuo de 1la son
formacién cemprendida entre el‘véstaga, preopiamente dicho, y la
sonfornecibn més ancha del extreme (fogure 3), pudibéndose, asi-
mlsmo, ruletearse © flletearse esta Glltima en case necesarioc,

| 4%,- Procedimiente, segfin la reivindicacién 18, earag{.
terizade porque la eabeze del torﬁilla se elabeora paritimmdo de
une barre, de seacibén y didmetre adecusdos, que sevtéladﬁa en el
centre rebajande la entrada, se éovta ¥s en la punzenedora o
prensa, se filetea interiormente (figura 4) en forme anfloga 8
¢omo se hage en el vstago,

58, ?rogedimiento,vségﬁn las reivindicaciones an%g
riores, que se earacteriza perque le unidén de ewbas plezas -vés
tage y cabeza=, ae efectta embutiéniolas a presién, en frio o
caliente, hasta que el tornille (figura 4) resulte debidamente
ultimade,

6%,~ "Procedinientc especial pera la fabricacién de
ternillos”, i

Sepgln gqueda sustanoiaimepte descrite en esta ueuoria
que consta de cuatre hojes escritas a méguina por une sela eare
y dos hojas de dibujed,

lindrid, 23 do-Diclembre de 1949
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