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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
A en -
ESPANA
por VEBINTE afios

a nombre de INDUSTRIAL RAYON CORPFORATION, entidad norteameri-
cans, establecida en 660 Unién Commerce Building, Cleveland,
Ohio, B.U.K.

pors
"UN PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE HILOS

~CON LIQUIDOS".-

Este invento se refiere al tratamiento con lfquidos

de hilos de filamentos miltiples, y similares (denominados "hilo"

.en 1o que sigue) mientras dicho hilo es continuamente hecho avan-

zar y acumulado en un dispositivo de avance y acunulacién del

hilo, en una sola capa en una pluralidad de espiras en general
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helicoidales., M&s particularmente, el invento se refiere
a un método nuevo y mejorado para la disfribucién de 1{gqui-
do de tratamiento aplicado a uné hélice de hilo.

| En el tratamiento con' liquidos de una hélice de
hilo, es deseable, por razones de eficacia ¥y uniformidad
ael tratamiento, formar una capa o pelicula de liquido de
tratamiento que se extienda tanto a través de varias espi-
ras helicoidales de hilo adyscentes como también, sl menos
en parte, en torno de la hélice de hilo.

Sin embargo, en ciertas condiciones de operacién,
es dificil conseguir una distribucidn suficiente, uniforme
y, eficaz, del liquido de tratamiento aplicado. Tal es
el caso, por ejemplo, a grandes velocidades del hilo en que
a un liquido de tratamiento aplicado se le imponen fuerzas
centrifuzas incrementadas. También se ha tropezado con
dificultades en ciertos casos en gue un hilo es acumulado
sobre un dispositivo de avance del hilo a bajas tensi§nes
del hilo. Condiciones de baja tensién pueden producirse,
por ejemplo, por la relajacidén del hilo durante el trata-
mienﬁo a temperaturas elevadas.

Bl presente invento crea un procedimiento por el
cual puede conseguirse una distribucién apropiada y muy de-
seable del liquido, y mantenerse bajo una gran variedad de
condiciones de fratamiento del hilo. Crea un procedimien-
to en el cual los efectos adversos de la elevada veiocidad

b d

v baja tensién del hilo son muy reducidos al minimo, si no

(3

se eliminan virtualmente por completo. Ademds, el nuevo
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procedimiento proporciona un tratamiento eficaz y uniforme,
con el 1liquido, del hilo, cuando se opera en una o més de
las condiciones siguientes: mayores espaciamientos entre
espiras adyacentes de una hélice del hilo; proporciones in-
feriores y més econbmicas de aportacidn de liquidos de tra-
tamiento; y temperaturas superiores de tratamiento con el
1iquido sobre una hélice de hilo, Bl procedimiento del
presente invento es especialmente adaptable al tratamiento
de hilo de raybn de viscosa.

A ‘ | De acuerdo con el procedimiento del presente in-
vento esto se logra 6omo sigue: el hilo es avanzado en una
pluralidad de espiras en general helicoidales y un liquido
de tratamiento es aplicado al hilo que avanza mientras se
mantiene, con el lfquido aplicado, un contacto virtualmente
continuo del liquido entre una pluralidad de espiras conse-
cutivas y un medio situado muy proximo a la periferia exte-
rior de una pluralidad de dichas espiras consecutivas,

. En general, el presente invento puede practicar-
se sobre dispositivos fotativos que hacen avanzar y tempo-
ralmente acumulan hilo en forma de una pluralidad de espi-

~ras en general helicoidales, Se conocen en la técnica va-
rios de tales dispositivos de avance del hilo, | Incluyen
dispositivos que tienen como miembros de soporte del hilo
una pluralidad de tambores, rodillos, varillas, barras y si-
milares sobre los cuales el hilo que avanza puede formar, ya
una hélice en esencia real, ya una configurécién helicoidal

algo deformada.
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Sin embargo, se defiﬁan ventajas especlales Ce dis-
dispositivos que forman hélices que estd solo ligeranente
desfiguradas en comparacibén con una hélice exacta. Hélices
de este tipo se forman usualmente sobre dispositivos de avam-
ce del hilo unitarios, en general cilindricos, y en esta
lemoria se hace referencia a ellos como carretes de avance
del hilo. Un dispogitivo avanzador de este tipo.se descri-
be en la Patente norteamericana nimero 2,210.S14 de Knebusch
v consiste en general en cierto nimero de miembros espacia-
dos en forma de barra dispuestos en una forma en general ci-
lindrica,

In general, el dispositivo de avance del hilquue—
de situarse de modo que en su eje esté en un plano verfical
u horizontal o en cualquier &ngulc respecto al mismo. ' Sin
embarzo, se derivan grandes ventajas situando el dispositivo
en una forma en general horizéntal. Ventajosamete, puede
situarse ligeramente fuera de la horizontal, de modo gue un
extremo de la hélice de hilo esté més alto que el otro.

De este modo, el liguido de tratamiento puede ventajoéamente
alimentarse hacia la extremidad mds alta de la hélice de
hilo, permitiendo con ello que fluya hacia el extremo més
bajo de la hélice. Se derivan ventajas especiales cuéndo

el 1iquido aplicado fluye en sentido contrario a la direccidn
de avance del hilo. 51 se desea, el liquido puede alimen-
tarse al lado superior, ascendente o désé;ndente de una hé-
lice horizontal.

Aunque puede emplearse una gran variedad de 1fqui-
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dos de tratamiento, es ventajoso usar medios acuosos, tales
como, por ejempld, agua sola o medios alcalinos o &cidos
acucsos. Se derivan beneficios especiales, por ejemplo, en
el tratamiento de hilo de rayén de viscosa en que usualmen-
te se emplea una variedad de medios acuosos de tratamiento,
Las espiras adyacentes de hilo en una hélice de
hilo pueden estar relativamente espaciadas entre si o, si se
desea, pueden estar bastante juntas, = Por la exzpresidn es-
piras "juntas'" se entiende que estdn suficientemente proxi-
mas entre si para permitir que el liquido forma una pelicu-
la que se extiende a través de dos o m&s espiras de hilo.
Se derivan ventajosos resultados por el empleo de espiras
muy espaciadas particularmente cuando se usa dispositivo
avanzédor del hilo del tipo de carrete. Ventajosamente, tal
espaciamiento entre las espiras puede ser entre aproximada-
mente 30% y 50% de las espiras tedricas méximas por 2.5 cm.
que pueden devanarse sobre.un dispositivo avanzador del hilo
sin solspsrlas. Las espiras méximas tedricas por 2.5 cm.
para un dispositivo dado de avance del hilo puede determinar-
se midiendo la‘extensién de un cordén multifilementoso de
hilo que es devanado sobre el dispositivo a las condiciones
particulares de tensién, temperatura y lfgquido de tratamien-
to a emplear y contando luego el nﬁmerorde egspiras adyacen-
tes separadoas que podrian ocupar la distancia de 2.5 cm.
Por ejemplo, un cordén de hilo de rayén de viscosa, de 40
filamentos, 150 deniers, recien expulsado, devanado a una tén—

8ibén de unosg 0.2 grs. 609C, se extenderd en una distancia de
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aproximadamente 0,5 mm. sobre un miembro de barra de un ca-
rrete de avance del hilo. Por consiguiente, el nﬁmero'maxi—
mo tedrico de espiras por 2.5 cm. que puede devanarse en ta-
les condichries, sin solapamiento; es de unos 50.

El 1fquido de tratamiento que se aplica a la hélice
de hilo es obligado a formar un contacto de 1liquido virtual-
mente continuo entre la hélice de hilo y medios situados en
cercana proximidad a la periferia exterior de la hélice.
Ventajosamente, esto puede reallzarse poniendo en contacto
el 1{quido aplicado con un- medio situado junto y suficien-
temente préximo a la hélice de hilo de modo que se forme una
pelfcula liquida virtuslmente continua entre la hélice y los
medios externos.

Bl &rea de contacto liquido entre la hélice y los
medios externos puede ser pequefld o grande, segin se desee.
Asf, por eejmplo, el &rea de contacto liquido puede extender-
se a través de un gran nimero de espiras adyacentes o0 a tra-
vés sflo de unas espiras. Andlogamente, el 4rea de contacto
1{quido puede extenderse solamente en parte en . terno de la
periferia de la hélice de hiip 0, si se desea, completamente
en torno de la hélice.

Los medios externos pueden se resilientes o flexi-

~bles en su naturaleza. El tipo resiliente de medios puede

hacerse, por ejemplc, a partir de materiales tales como meta-
les o plésticos o resinas conformados, etc. Los medios fle-
xibles pueden hacerse de materiales tales como caucho, cuero,

materiales fibrosos o materiales plésticos de peso ligero.
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Ventajosamente, los medios externos pueden hacerse
de materiales que son giimicamente resistentes, o se han he--
cho quimicamente resistentes, a los liquidos de tratamiento
empleados, |

Entre los materiales flexibles que pueden usarse
pueden mencionarse por ejemplos esterillas fibrdsas; hojass
hilos, cuerdas, cintas, o tiras reunidas en forma de cepillos;
tela tejida ¢ de punto, etc. Especialmente ventajosos son

los materiales de peso ligero, a modo de hoja, tales como,

.por ejemplo, tela de fibras de vidrio; hojas o peliculas he-

chas de materiales polimeros tales como, por ejemplo, poli-
meros o copolimeros de ¢loruro de acrilonitrilo, vinilo o
vinilideno, nylon y similares.

En genersl, puanto menor sea lé distancia entre la
hélice de hilo y los medios externos, mayores serén las ven-
tajas derivadas del procedimiento. La forma de situar los .
medios externos adyscentes y en cercana proximidad a la hé-
lice de hilo depende, entre otras cosas, del tipo de medios
que se empleen, la velocidad del hilo que sufre tratamiento
Yy la magnitud de tratamiento deseado. En general, los mediod
externos son soportados o anclados independientemente de la
hélice de hilo en ciertas condiciones sin perjuicio para el
hilo, Los medios flexibles pueden, ventajosamente, estar
parcialmente soportados por el liquido aplicado presente so-
bre la hélice de hilo. A causa de su natufaleza flexible se

ajustan por s{ mismos automdticamente a la periferia de la

hélice de hilo mientras permiten el deseado contacto liquido
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continuo entre los me ios y la hélice. La forma de situar
y emplear diversos tipos de medios externos se descfibiré con
mis deéalle en relacién con los dibujos.

Bl hilo que esté sufiiendo tratamiento con el 1iqui-

do puede ser hecho avanzar a una velocidad de unos 60 a S0 me-

. tros por minuto, si se desea, Sin embargo, se derivan mayo-
res ventajas a las velocidades superiores particularmente por

. encima de unos 100 metros por minuto, Tales velocidades supe-

riores pueden incluir velocidades gque harian que l{quidos
aplicados fueran parcial o completamente lanzados fuera de la
hélice de hilo a causa de las fuerzas centrifugas., Parti-
cularmente ventajosos son los resultados que se derivan a ve-.
locidades del hilo de entre 100 y 300 metros‘por minuto.

La cantidad de liquido de tratamiento aportado a
una hélice de hilo puede estar, si se desea, entre 200 cc. ¥y
600,, por minuto. 8in embargo, se derivan ventajas particu-
lares aportando menos de unos 200 cc.vpor minuto v, especial—
mente, entre unos 10 cec, ¥ 150 5c.por minuto, Incluso se
derivan mayores a'aportaniones entre unos 15 c¢c., y 100 cc.
por minuto. 8i se desea, el 1fquido de tratamiento puede
aplicarse a diversos puntos en torno de la periferia de una->
hélice de hilo.

' Las temperaturas del lfquido de tratamiento, si se
desea, pueden ser temperaturas ambiente normales.o, veﬁtajo—

samente, temperaturas superiores tales como, por ejemplo, tem-—

. peraturas gue determinen la répida evaporacién del liquido de.

tratamiento. Sin embargo, se derivan Véntajas particulares
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a temperaturas por encima de unos 709C y especialmente entre

unos 802C y el punto de ebullicidbn del medio de tratamiento -

en contacto con el hilo, Pueden obtenerse temperaturas ele-
vadas suministrando liquidos de tratamiento calientes a la
hélice o, ventajosamente, empleando dispositivos de avance

del hilo interiormente calentados.‘ En las condiciones de
tratamiento tltimamente citadas, las temperaturas de los miem-—
bros del dispositivo que soportan el hilo son usualmente su-
periores a la temperatura del lf{quido de tratamiento en con-~
tacto con el hilo gque svanza. Ventajas especiales se deri-
van, por ejemplo, en el tratamiento de hilo de raybén de vis-
coss a temperaturas elevadas con medios 4cidos acuosos.

Las tensiones del hilo que pueden emplearse sobre
un dispositivo de avance del hilo pueden, si se desean, estar
entre unos 0.2 y 0.9 gramos por filamento o, ventajosgmente,
pueden estar por debajo de esta escala. Aunque es deseable
mantener, donde es posible, condiciones de tensidn més alta
del hilo, es dificil hacerlo en ciertas condiciones de trata-
miento, tales como, por ejemplo, atemparaturas de tratamiento
elevadas en que el hilo tiende a relajarse. Es, por consi-
giente, a las condiciones!de baja tensién del hilo donde se
derivén las mayores ventajas del procedimiento de este inven-
to. Se derivan particularidades a tensiones d%} hilo entre
0.07 ¥y 0.16 gramos por filamento cuando se emplea un carrete
de avance del hilo,

Aunque el procedimiento de este invento puede emplear-

gse para el tratamiento de muchos tipos de material filamentoso,
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es particularmente eficaz en el tratamiento de nilo rayén de
viscosa recien expulsado. El presente procedimiento es es~
pecialmente adaptable al tratamiento de rayén de viscosa por
el método de tratamiento contimio en el ‘cual varios tratamien-
tos quimicos acuosos ¥ tfatamientos de lavado se realizan so-
bre un corddbén individual de hilo de viscosa a medida gue se
desplaza continuamente sobre una serie de dispositivos de
avance del hilo.

Los dibujos anejos servirédn para ilustrar diversas
formas de aparato por las cuales el inventc puede ponerse en
praética.

La figura 1 muestra una disposicidén que emplea un

medio externo asociado con un carrete ‘de avance del hilo.

El medio usado se representa con mayor detalle en la fizura
2 y consiste en varios segmentos de hilo reunidos y 1igédos
por un blogque de plistico para que se asemeje a una brocha.

La fizura 3 representa otros medios externos a
modo de brocha en los cuales cilerto nﬁmerO‘de tiras o cin-
tas se relnen también y ligan entre si an un bloque de plas-~
tico.

La figura 4 ilustra el empleo de un carrete calen-

*

"tado interiormente asociado con un medic a modo de lamina

flexible que estd parcialmente soportado por y que cabalga
sobre el 1lfquido aplicado sobre el carrete mientras estd an-
clado a lo largo de un borde cerca del lado ascéndente de la

hélice,

La figura 5 ilustra el uso de un solo corddn de

- 10 -
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cuerda como medio externo.
La figura 6 ilustra el empleo de una banda de plas-

tico anular,  resiliente, situada en cercansa proximidad a la

- hélice de hilo y extendiéndose en esencia completamente en

torno de la hélice.

La figura 7 ilustra esquematicamente una disposi-
cidn que préporciona una serie de zonas independientes de
tratamiento con liquido sobre un Unico individual de avance
del hilo por el'empleo de un nimero correspondiente de me-
diass exteriores espacisdos,.

En la figura 1, el hiio 20 és avangzado y acumﬁla~‘
do como paquete en hélice sobre el carrete 21 de avance del
hilo dispuesto con su eje bajo un angulo con respecto a la
horizontal de modo que se haga que el liquido splicado fluya
hacia el comienzo de la hélice. Bl carrete 21 es girado
en sentido de las agujas del reloj y el liquido de trata-
miento 23 suministrédo por el tubo 22 es dirigido,hacia la
parte superior del paquete en hélice. El medio a modo de
vbrocha, 24; con sus hilos 25 estd situado junto al lado as-
cendente de la hélice de modo que el contacto de liquido
se hace con la hélice sobre un arco de unos 459. Bl 14-
quido de tratamiento que es descargado de la hélice es re-
coglido en la bandeja 26.

Los medios 27 ¥ 29 a modo de brocha, representados
en detalle por las figuras 2 y 3, respectivamente,‘pueden
hacerse reunieﬁdo longitudes adecuadas, desde 2.5 a 25 cm,

o nids, de los hilos 28 o de las cintaé 30 en una capa del-
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gada y cerrando los extremos a lo largo de un borde entre
partes de bloques de pléstico hechos de material termoplas-
tico polimero adecuado, Los hilos o cuerdas 28 pueden'te—
ner deniers entre unos 200 y hasta 1000 o méis. Las cintas
30 pueden oscilar desde 1.6 a 12 mm. de anchura.

En la figura 4, el carrete 33 estd inclinado en
unos 59 desde la horizontal, siendo la extremidad-més alta
la de descarga del hilo del carrete. Bl tubo 38 sumninistra
1iquido de tratamiento al lado superior del carrete cerca de
su extremidéd de deséarga del hilo. Bl carrete 323 es del
tipo descrito en la Patente de Knebusch nimero 2.210.914 y
en la de Bergmann nimero 2.294,866, ambas norteamericanas.
E1l carrete puede estar calentado por dentro introduciendo
vapor de agua caliente a través del &rbol 34 y evacuandolos
por el &rbol concéntrico 35, El calor del wvapor de agua
caliente es conducido al hilo que avanza por mediacién de
los miembros de soporte del hilo en forma de barra del carre-
te 33,

' Los medios externos 36 consisten en una tela rela-
tivamente delgada, de poco peso, hecha de fobras quimicamen-
te Besistentes. Un borde de la tela %6 esfé sujeto a un
lado de la bandeja 26 por la espiga 37, al paso que una par-
te de la tela opuesta al borde sujetc es soportada por el
1{quido aplicado presente sobre.la hélice de hilo rotativa
que forma un contacto de liquido sobre un srco de unos 95¢.
La tela 36 situada en esta forma es eficaz para limitar la

pulverizacién del 1lfquido de tratamiento que pueda ser pro-

- 12 -



10

15

20

25

190931

yectada desde el carrete 33 y también, ventajosamente, para
devolver parte del liquido descargado a la hélice del hilo.:

La disposicibn de la figura 5 es la misma que en
la figura 1, con la excepcidn de que los medios externos con-
sisten en la cuerda 40 que tiene unos 2000 deniers. Una
extremidad de la cuerda 40 estd anudada a la esquina delan-
tera de la izquierda 41 de la bandeja 26, tocando luego la
cuerda el ladq ascendente de la hélice de hilo desde la par-
te delantera a la parte trasera del carrete 21l. La otra
extremidad de la cuerda 40 esté unida al gancho 42 situado
aproximadamente a nivel con la parte superior del carrete
en un punto a la derecha y detras de é&ste.

En la figura 6, los medios anulares externos 45
consgisten en una banda delgada, ligera y resiliente hecha de
resina transparente de metacrilato de.metilo. Ka banda es
soportada por los &rboles 46 y 47 a cada lado del carrete 44
y rodea el carrete casi completamente, Una extremidad de
la banda 45 recubre la otra, de modo que se cree una abertu-
ra a modo de embudo sobre la cara superior de la hélice para
el suministro de liquido de tratamiento por el tubo 48.

En general, un medio externo tal como la banda 45

puede ser resiliente en su naturaleza y estar situado de

modo que estd en contacto real con la hélice de hilo.  Ade-

mds, si se desa, la banda enular puéde extenderse sélo en

parte en torno de la periferia de la hélice,
En la figura 7, la serie de medios externos aximen-

te espaciados 51, 52 'y 53 junto al carrete puede consistir
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en medios de la tels flexibles situados como se representa
en la figura 4 o medios resilientes similares a los represaR-
tados en la figura 6. - A cada una de las zonas de tratamien-
to formadas por los medios espaciados son alimentados los 1i-
quidos de tratamiento suministrados por los tubos 54, 55 y
56, respecti%amente. Por el empleo de los medios espacia-
dos separados 51, 52 y 53, el hilo que avanza abandonando
cada una de las zonas de tratamiento tiende a desplazar el
1{quido de tratamiento agplicado, a medida qﬁe avanza por el
espacio entre cada uno de los medios. De este modo, la
magnitud de la mezcla mutua de los varios liquidos de trata-
miento presentes sobre la misma hélice es reducida al mfnimo.
Esta modificacién del presente invento puéde prac-

ticarse con ventaja considerable a las velocidades superio-
reg del hilo en que las fuerzas centrifugzas incrementadas
pueden utilizarse para separar el liguido de tratamiento
aplicado del hilo gque avanza cuando tal hilo abandona cada
zona de tratamiento. 81 se desgea, puede disponerse un solo
medio en sustitucidén de los medieos espaciados y lo diversos
1f{quidos pueden dejarse que se entremezclen y fluyan a la ex-
tremidad de descarga del hilo de las bobina, Ademds si se
deéea, el tratamiento completo de un hilo de rayén‘de visco-
sa puede realizarse sobre una pluralidad de carretes de zonas .
miltiples de los tipos antes descritos.

’ Los ejemplos siguientes servirédn para describir
todavia el invento. Aunque ge hace referencia a los dibu-

jos anejos se comprenderi que el inventc no ha de entenderse
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¢omo limitado a los detalles es ecificos expuestos.

AJEMPLO I

Un hilo de raydn de viscosa de 40 filahentos, 150
deniers, recien coagulado,que habfa sido estirado en aproxi-
madamente 10% es tratado como sigue sobre el carrete 33 des-
crito en relacidn con la figura 4 de los dibujos. Bl carre-
te %3 tiene aproximadamente 12.5 em. de difmetro y unos 15
cm. de largo y es impulsado a una velocidad periférica de unos
77 metros por minuto. Es calentado por dentro como antes se
ha descrito de modo que se mantenga una temperatura de trata-
miento de unos 72¢C, ¥1 hilo es hecho avanzar y acurulado
sobre el carrete en un paguete helicoidal de unos 10 cm., de
largo que contiene unas 25 vueltas por 2.5 cm., que @s apro-
ximadamente 504 de las vueltas méximas tedricas por 2.5 cnm.
Como unos 30 ¢,c. por minuto de una solucidn de &cido sulfdé-
rico acuosa de 2% en peso es suministrada a aproximadamente
la temperatura ambiente a la parte superior de l=a hélice ca-
lentada por el tubo de aportacidn 38 situado aproximadamente
a unoe 10 cm, del comienzo-de la hélice,. Los medios tejidos
35, hechos de un hilo de poliacrilonitrilo, estén situados
Junto al lado ascendente de 1a hélice, de modo que se estiendan
a través de unos 7.5 em. del paquete helicoidal y alrededor
de la hélice sobre sobre un arco de unos 202. La solucidn
de tratamiento aplicada Que es descargada de ia hélice es reco-

gida en 1la bandeja 26.
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Las primeras pocas espiras de hilo sobre el carre-
te calentado 3% tienen una tensidén de unos 0,3 gramos por
filamento, A medida que avanza el hilo sobre el carrete,
sin embargo, la temperatura elevada relaja el hilo y dismi-

nuye la tensidén del hilo a unos 0.16 gramos por filamento

hacia la extremidad de descarga de la hélice, E1l hilo 20

descargzado del carrete 33 puede tratarse hasta el final em-
pleando una serie de carretes de avance del hilo similarmente

adaptadas o por cualquier otro método.
BJIEMPLO IT

Un hilo de 40 filamentos de 150 deniers se trata en
la forma y condlciones descritas en el Ejemplo 1, salvo en
1o gue sizgue. La temperatura de -tratamiento del hilo sobre

-
by

el carrete 33 se mantiene a unos 809C, Bl carrete 2% es

accionado a una velocidad periférica de unos 120 metros por
minuto y la proporcidn de alimentacidén de liquido es aumen-
tada a unos 50 e¢.c. por minutb. El arco de contacto 1{gui-
do entre la tela 36 y la hélice es aumentado a unos 452 y

la tensidn del hilo acumulado hacia la extremicdad de descar-

ga de l1la h&lice es de unos 0,1 gramos por filamento.
BJIEMPLO IIT

En este ejemplo, las condiciones son las mismas
que en el Bjemplo 29, salvo en lo que sigue. El carrete 33

gs accionado a una velocidad periférica de unos 160 metros

- 16 -
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por minuto ¥y los medios de tejido 36 consisten en una pieza
relativamente delgada de tela de fibras de vidrio impregnada
con un polfmero de cloruro de vinilo. Los medios de tela se
extienden alrededor de la hélice sobre un arco de unos 602.
La proporeidn de alimentacidn de liquido es mumentada a unos

70 ¢.c. por minuto.

BJEMPLO IV
Las condiciones de este Ejemplo son las mismas que-
en el Ejemplo 22, salvo en lo que sigue. La temperatura de
tratamiento del hilo acumulado sobre el carrete calentado 33
se mantiene a unos 902C y 1la tensiSn del hilo acumulado ha-
cia la extremidad de descarga de la hélice es de unos 0.08

grs. por filamento.
BEJENMPLO v

Las condiciones de este Bjemplo son las mismas que
en el Bjemplo 12, salvo en lo que sigue. Los medios a modo
de brocha 27 de la figura é han sustitufdo a los ﬁedios de te-
jido 36, El hilo del carrete calentado 33 es acumulado a
unas 15 egpiras por 2.5 cm. y la sclucidn dcida suministrada
al carrete 33 contiene aproximadamenfe 0.2%, en peso, de un

aceite vegetal sulfonado disperso.

EJEMPLO VI

Un hilo de raydén de viscosa de 40 filamentos, 150
deniers, que contiene una solucidén de tratamiento acuosa de

dcido sulfdrico es lavado con agua por el método sigulente en

. - 17 -
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el cual se hace referencia a la figura 6-de los dibujos.

. L E1 hil§ 20 es avanzado y acumulad a unas 15 vueltas por 2.5
cm. sobre el carrete 44 que tiene las mismas dimensiones y es-
t4 situada dndlogamente al carrete 33 empleado en el Ejemplo

' 5 1lo. La banda anular 45 tiene unos 75 mm. de anchura y esté
~situada de modo que oprima la hélice de hilo. Unos 150 c.c.
por minuto de agua conteniendo como 0.2% en peso de un mate-
rial superficialmente activo es suministrada a la hélice por
el tubo 48 a través de la abertura proporcionada por las ex-

10 tremidades solapadas de la banda anular 45. El hilo acumula-

- _ do 20 es mantenido a una tensibn de unos O." gramos por fila-

o ' mento. Bl carrete 44 es operado a una}velocidad periférica

‘de unos 300 metros por minuto.
EJEMPLO  VII

15 Un hilo de :ayén de viscosa recien coagulado de 40
filamentos, 150 deniers, que ha sido eatirado en 10% eproxima-
damente se trata sobre el carrete 50 por el método siguiente
en el cual se hace referencia & la figura 7 de los dibujos.
Bl ca:rete 50 tiene unos 125 mm. de didmetro y unos 150 de

20 largo y es accionado a una velocidad periférica de unos 156 ’
metros por minuto. El hilo 20 es avanzado ¥y acunmuladosobre
el carrete 50 en un paquete helicoidal de unos 125 mm, de lar-

‘ : go, conteniendo unas 20 vueltas por 2.5 cm. que equivale a

aproximadamente 40% de las’ espiras méximas tedricas por 2.3

cm. Los medios externos 51, 52, 53 consisten. en telas de fi-

- 18 -
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bras de vidrio impregnadas con un polimero de cloruro de vi-
- nilo. - Cada una de las telas tiene aproximadamenfe 32 mm,
de ancho y cada una estd espaciada en unos 12 mm. Las telas
estdn en contacto de liquido con el paquete helicoidal de hi~
5 lo sobre un arco de unos 90°¢. La forma.de unir y situar los
medios de tela Jjunto al carrete 50 es similar a la forma des-
critarcon respecto a la figura 4.
Los tubos de aportacidn 54, 55 y 56 son cada uno
ajustados para Suministrar unos 50 c.c. por minuto de los si-
10 guientes liquidos de tratamiento, respectivamente: uwna solu-
cidn acuosa al 2%, en peso de icido sulfurico, a 55¢ Cj agua
. a la temperatura ambientej y una solucidn acuosa desulforante
de sulfuro de sodio al 0.35% en peso, a la temperatura ambien-
- te. El hilo 20 acumuladc sobre el carrete 50 tiene una ten-
15 sién de unos 0.2 gramos por filamento. El hilo tratado des-
cargado del carrete puede tratarse hasta la terminacidn por

cualquier método deseado.
EJEMPILO VIII

-Las condiciones de este Ejemplo son las mismas Que
20 en el Bjemplo 7 con lés excepciones siguientes., En lugar de
los Medios de tejido, se usaron como medios externos 51, 52
¥ 53 bandas anulares resilientes, tales como la banda 45 des-
. - crita en relacidén con la figura 6. Lag bandas anulares tie-
nen unos 44 mm. de éncgura, estén espaciados en unos 6 mm, y
25 son oprimidas contra la hélice de hilo. - Las bandas rodean

rodean las hélice como se ha descrito y se muestran en la

- 19 -
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fizura 6. Son suminlstrados y el carrete 50 es hecho girar

a una velocidad periférica de unos 300 metros por minuto.
EJEMPLO IX

El hilo tratado descargado del carrete 50 en el
Bjemplo 7 es transferido a otro carrete de zonas miltiples
que es el mismo gque el carrete 50 y el hilc es tratado en las

mismas condiciones descritas en el Ejemploc 7, con la excepcién

de que se aplican sucesivamente los siguientes liquidos acuo-

~ 80s a la temperatura ambiente: agua, una solucidn acuosa al

0.05% en peso de hipoclorito sédico con un pH de aproximada-
mente 8, y agua que contiene como 0.5% en peso de un aceite
vegetal sulfonado. El hilo resultante puede secarse luego
y empaguetarse como hilo de raydén completamente tratado.

| Al practicar el presente invento la forma de emplear
un medio extermo flexible puede adaptarse con ventaja a las
condiciones particulares operativas presentes. Por ejemplo,
cuando se opera con bajas tensiones de hilo ¥y que permiten
que el medio flexible sea soportado em parte por ls hélice,
es aconsejable reducir al minimo la cantidad de presnon ejer-.
cida por medic del hilo que avanza. Esto puede realizarse,
por ejemplo, empleando un medio flexible de peso relativamen- ‘
te bajo, tal como una pieza delgada de peso ligero de tela o
material a modo de lédminaj; o formarddo un contacto de liquido
con un arco menor de ia hélice de hilo. Por consiguiente,
cuando se desee un mayor arco de contacto es ventajoso emplear

un medio flexible de peso proporcionalmente inferior, Sin
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embargo, cuando se disponfia de tensiones ﬁayores en el hilo
pueden emplearse, éi se desea, tanto areas mayores de éontacto
de 1{quido como pesos relafivamente méds grandes del medio fle-
xible. Veﬂtajosamente, el arco de contacto de 1i§uido con la
hélice puede estar entre unos 109 'y 1652 cuando se emplee un
medio flexible a modo de lémina. Ventajas particulares se de-
rivan, no obbtante, entre unoa 202 y 90¢,
| En el tratamientb de hilo de raydn de viscosﬁ con

varios medios acuosos alcalinos, &cidos o neutros, se rerivan
resultados ventajosos incorporando materiales superficialmen-
te activos en tales medios acucsos, En estas condiciones, la
tensidn superficial del'agua es reducida de este modo, ayu&an—
do a la debida distribucién de los medios acuosos aplicados.
sobre una hélice de hilo. Ademds, tales medios acuosos pue-
den, ventaﬁosgmemte, contener diversos materiales oleaginosos
emulsificados o dmpersoé en ellos, que comprenden, por ejemplo,
aceites, ceras, etc. de origen tanto natural como artificiasl.
Resultados especialmente ventajosds se derivan cuando tales
medios que,cdntienen lubrificantes se emplean para el trata-
miento de hilo a elevadas temperaturas.

La presente solicitud que corresponde a la presgnta—
a en los Estados Unidos de America con fecha 23 de Diciembre
de 1948 bajo el nimero 67.018, se acoge a los beneficios del
a}ticulo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Indus-

trial. ‘.

o008 o0oo0o0
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JNOTA L

Lés puntos de invencidén propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de la presente Patente de Invencidn
por VEINTE afios en Bspafia son los siguientes:

lQ.; Un procedimiento para él tratamiento con liqui-
dos de hilo (por ejemplo, raydn de viscosa) en el cual un 1i-
quido de tratamiento es aplicado al hilo mientras es hecho a-
vanzar en una pluralidad de éspiras en general helicoidales,
caracterizado por aplicar con una a modo.de brochd dicho 1i-
quido de tratamientos a través de una pluralidad de espiras
consecutivas de hilo, |

22,.- Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 12, caracterizado por aplicar a brocha el lfquido de
tratamiento a través del hilo por uno o més elementos de dis-
tribucién flexible.

%20.,~ Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 292, caracterizado porque se emplea una pluralidad en
elementos flexibles‘para aplicar a brocha el 1liquido de tra-
tamiento a través virtualmente del mismo grupo de una plurali-
dad de espiras censecutivas. |

42,~ Un procedimiento segﬁn ge reivindica en el
punto 12, caracterizado por distribuir el liguido de tratamién-
to sobre el hilo por medio de un elemento distribuidor flexible

soportado al menos en parte por una pluralidad de vueltas con-

secutivas del hilo que tienen dicho liquido de tratamiento
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presente sobre ellas.

59 ,~ Un’procedimiento seglin se reivindica en cual-
gquiera de los puntos snteriores, caracterizado ?or hacer avan-
zar el hilo sobre un carrete que gira a una velocidad Que ha-
r{a que una parte del liquido aplicado fuera descargada del
hilo que avanza debido a las fuerzas centrifugas, por ejemplo,
una velocidad periférica superior a 100 metros por minuto,

62.- Un procedimiento segln se reivindica en cual-
quiera de los puntos anterores, caracterizado porque una plu-
ralidad de espiras consecutivas del hilo tienen tensidn de
entre unos 0,07 y 0,16 grs. por filamento. |

7%.- Un procedimiento seglin se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque las es-
piras consecutivas del hilo estén espaciadas a como entre '
30% y 50% de las espiras méximas tedricas por 2.5 cm.

82.- Un procedimiento esgﬁn se reivindica en cual-
qﬁiera de los puntos anteriores, caracterizado porque se apli-
can menos 200 de c.,c., por minuto de l{quido de tratamiento
8l hilo que avanza (por éjemplo,'entre 10 y 180 ¢c.c. por mi-
nuto).

99.,~ Un procedimiento segln se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque el hilo
que avanza y el liquido aplicado se mesntienen a una tempera-
tura elevada.

100,~ Un procedimiento segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizadoc porque gl 1{-

quido de tratamiento comprende un medioc acuoso.
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11¢.- Un pr&bedimiénto segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porgue los me-
dios de soporte del hilo se calientan de modo que se mantenga
el hilo y el 1fquido aplicado a una temperatura elevada.

128,.- Un procedimiembo segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque el 1i-
quido acuoso de tratamiento contiene una cantidad relativamen-
te pequefia de un material oleaginoso disperso.

132.,~- Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 19, céracterizado por hacer avanzar el hilo sobre un
carrete de acumulacién dd hilo, rotativo, de avance del hilo,
estando el eje de dicho éarrete dispuesto en una posicidn en
zeneral horizontaly aplicar una pluralidad de liquidos de tra-
tamiento a dicho hilo que avanza, a lo largo del eje del ca-
rrete,.suministréndose dichos l{iquidos de tratamiento a un
grupo esenclalmente separado de una pluralidad de espiras con-
secutivasy y aplicar a brocha el liquido de tratamiento pre-
sente sobre dichos grupos de espiras a través de una plurali-
dad de espirés consecutivas en cada grupo con un elemento
distribuidor flexiblé.

142,.- Un procedimiento segdin se reivindica en el
punto 13, caracterizado por una pluralidad de elementos fle-
xibles distribuidores, empleandose cada uno con un grupo sepa-—
rado de espiras de hilo consgecutivas.

152.- Un procedimiento segin se reivindica en el

punto 12, caracterizado porque el hilo es hecho avanzar en una

.pluralidad de espiras en genersl helicoidales scobre un carrete
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asociado con uno o mas medios flexibles o resilientes de dis-
tribucidn para aplicar lfquidoc de tratamiento a través de una
pluralidad de espiras consecutivas de hilo sobre dicho carrete.

-1692.,~ Un procedimiento segin se feivindica en el.
punto 15, caracterizado porque el elemento de distribucién
comprende un medio flexible de peso ligero, a modo de lémina,
situado junto a la periferia exterior de las espiras de hilo
sobre el carrete,

172.- Un procedimiento seglin se reivindica en los
puntos 15 o 16, caracterizado porque el elemento de distribu-
cidn estd destinado a descansar sobre las espiras de hilo y
el 1{quido de tratamiento aplicado a las mismas.

.182.~ Un procedimiento segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque el ele-
mento de distribucibn cubre un arco de entre 1692 y 1658 de
la periferia del carrete.

19¢0.,- Uhrprocedimiento segln se reivindica en cual-
quiers de los puntos anteriores, caracterizadoc porque el ele-
mento de distribueibn comprende un trozo de tejido.

209.- Un proceédimiento segin se reivindica en cual-
qdiera de los puntos anteriores, caracterizadc porque el ca-
rrete es calentado por dentro.

212.- Un procedimiento segin se reivindica eh cual- -
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque una plu-
ralidad de elementos distribuidores estén asociados con seccio-
nes geparadas del carrete;

229.~ Un procedimiento para el tratamiento de hilos
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con 1fquidos.

Tal y como Se ha descrito en la Memoria gque antece-

de ilustrado en los dibujos que se acompafian y para los fines
que que se han especificado.

BEsta Memoria consta de ventiseis hojas escritas a
méquina por una sola de sus caras.

Madrid, 2 & 01‘0‘1949.

. P . A -
Alberto de Elzaburu

- 26~



e

w80ala variable.s INDUSTRIAL RAYON JORPORETIOE ow




/50981

! fmoala variable.= INDU™RIAL RAYOE COPORATIORe= Ix/11,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



