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Prioridad: oQo

Es conocida la  fabricac ión  de sistemas obturadores a p li ­

cables a las válvu las para cámaras de a ire , como asimismo su 

funcionamiento.

Actualmente,entre muohos sistemas, se u t i l iz a  con p re fo - 

5 -  r e n d a , en las válvu las para b ic ic le ta , como elemento obtura­

dor e i  cuero, moldeado, de forma cónica, engrasado, colocado 

en determinada parto del vástago, que produce e l  cierre u ob­

turación a l  acoplarse sobre una superfic ie  cónica dispuesta 

en e l  in te r io r  de l cuerpo p rin c ip a l de la v á lvu la .

10 -  Otro sistema de cierre es e l  llamado de asiento plano.

consistente en una arandela de p lex ig lá s  de superfic ie  plana 

con p e r f i l  recto, que hace do junta entro e l  asiento in te r io r  

de la  válvu la y e l  del soporte de l vástago, ambos do superfi­

cie plana.
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c íe  plana.

Ambos sistemas do obturación no dan sa t is fa c to r io s  

resu ltados. E l primero t iene e l  inconveniente do e l  rese- 

camionto go l cuero, e l  cual o rig ina  las consabidas fugas 

do aire que obliga a l  frecuento in f la d o ,  constituyendo un 

inconveniente para la  normal duración de los neumáticos, 

debido a que no se obtiene la presión p rov is ta  para un 

rodamiento regu la r . Además, los usuarios se ven obligados 

a l  continuo re emplazamiento do las vá lvu las, lo  que cons­

t ituyo  los consabidos desembolsos ex tras , o a v e r i f i c a r  

la función de in f la d o  con mucha frecuencia , que supone 

molestias y perdida de tiempo. E l  segundo do dichos s is ­

temas, o sea e l  llamado de asientos planos, ha demostrado 

prácticamente la imposib ilidad de retención del a ire  du­

rante la función de inyectado de l mismo, debido a que la  

arandela sobro asientos planos no t iene la  adneroncia su­

f ic ie n t e  para impedir la salida d o l a ire  y re tener la  en la  

cámara mientras se v e r i f i c a  la  r e fe r id a  función; tampoco 

ofroco un c ie rre  p e r fec to ,  en función do s e r v ic io ,  por sor 

muy dudoso un ajuste hermético entro dos superfic ies  p la ­

nas con arandela sin  engrasar, lo  que no os posib le s i so 

emplea e l  p le x ig lá s ,  oromo elemento de a juste , sobro todo

en sistemas fabricados en s e r ie .

E l recurrente ha ideado y l levado  a la  práctica  los 

perfeccionamientos necesarios, con los que se logra la  

solución de los inconvenientes que se experimentan en los 

d is t in tos  sistemas de obturación conocidos hasta anora, 

aplicados a las válvulas para cámaras de aire que se equi­

pan en las b ic ic le ta s ,  en forma que la puesta en práctica  

do dichos perfeccionamientos no supone aumento de prec io
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sobre los resultantes do los sistemas que en la 

se conocen. Además se ha logrado un c ie r ro  p er fec to , h .r -  

mótico y s e n c i l lo ,  la absoluta rotonci&n del a ire  durante 

la  funcl&n do in f la d o  y una adherencia, d i f í c i l  de superar 

de la  junta sobre la super fic ie  de l asiento in te r io r  do la  

vá lvu la , que ofrece una seguridad absoluta durante e l  uso 

o s e r v ic io  de l sistema, con la  ventaja do o frecer una du- 

r aci ón i  l i  mit ada.

Por lo  tanto y puntualizando los p r inc ip ios  on que 

so basa esta invención por los dibujos adjuntos se dosorí- 

bc todo cuanto a o l i o  so r e f i e r e , debiendo recaer las r e i ­

v in d ic a d  enes sobro todos los p r in c ip ios  on quo so funda­

mento e l  sistema.

E l cuerpo p r inc ipa l do la válvula para b ic ic le ta  os 

de estructura e x te r io r  s im ilar  a las de t ip o  co rr ien te .

Las variantes y pe r fe  c c i ona mi o nt os Que so re iv ind ican  on 

esta  so lic itu d  se re f ie ren  a l  mecanismo in te r io r  que os 

e l  que efectivamente puedo -ejercer in flu enc ia  dec is iva  on 

e l  rendimiento y s e r v ic io  e f ic a z  do la vá lvu la , para cuyo 

f in  han sido ideados.

Para f a c i l i t a r  la  exp licac ión  so acompañan a la  

presente memoria láminas de dibujos en las cuales se han 

representado las variantes que en rea lidad  constituyen 

lea pe r f  occi cnami ont os que so re iv ind ican .

En la  lámina la se describe la  válvu la en sección, 

f igu ra  1, sin vástago, ni junta, En o l l a  se de ta llan  la 

guia (A ) ,  do dos planos labora les , formando unidad .con e l  

cuerpo do la  vá lvu la , situada, procisamento, en la  parte 

superior de l asiento cónico (B) y a una d istancia  do 1 mismo 

do 7 milímetros, la  cual puodo sor variab le  sc_,&n la  Ion-
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gitud del cuerpo do la vá lvu la . La re fe r id a  guia, de dos 

planos p ara le lo s , e v ita  e l  movimiento del vastago en sen­

t id o  ro ta t iv o ,  dentro de la cual so mueve e l  vástago a x ia l-  

monto, perfectamente conducido.

As i  mi amo en dicha lámina la ,  f igu ra  1, .so describe 

la  superfic ie  do contacto, o así n^o cónico (B ),  d*! 30&, 

preciaamonte, por sor fundamental para la  perfecta  obtu­

ración a l v e r i f ic a r s e  e l  contacto o encajo con la junta, 

de la  que es portador e l  vástago, cuyas ca rac te r ís t ica s  

se describen en la lámina 2a, f igu ra  2.

Como decimos anteriormente, en la  láhdna 2a, íigu ra  2, 

se! describo e l  vástago en sección, e l  cual es portador de 

la  junta de c ie r r e ,  f igu ra  3 (B ),  la cual, taladrada, ;.<n su 

centro, está acoplada en la ranura (D ), lográndose; por 

esto procedimiento una t o t a l  sujeción do la  misma a l  vás­

tago , impidiendo quedo adherida en 1c superficie; do con­

tacto  o asiento cónico (B ),  ya d escr ito ,  a l  v e r i f i c a r  e l  

vástago c-1 movimiento a x ia l ,  duranoe la  A uncí on de m elado

0 inyectado de a ir e .

Hn la  descripción del vástago, f igu ra  2, se de ta lla

01 fresado en su parto cen tra l (C ) ,  formando dos planos 

para le los , dispuestos procisámente para que situados estos 

entro los planos de la  gula (A ) ,  f igu ra  1, so obtion-.* un 

porfocto  deslizam iento d e l  vástago, evitándose movimientos 

oscilantes y ro ta t ivos  p er ju d ic ia les  para un hermético 

c ie r r e ,  tanto on la  función do inyectado do l a ire  como a l  

v e r i f i c a r  e l  enroscamiento de la  tuerca do .cabeza, f ig u r  

(F ) lámina 2a, do la  vá lvu la  para su c ierro  d e f in i t i v o .

Asimismo .on la  lámina 3? , f igu ra  3, se describe la  

junta de c ie r ro ,  que como so d e ta l la  $ss do lorma cónica,
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para su. perfooto -jncajo en la sup-'i'clcl'C: do consueto o 
asiont o cónico de cierro (B) yn descrito; el espesor y 
diámetro do la rfú.sma puedo variar sogán o 1 tardo lo do la 
válela; es do material plástico elástico, acido ado o 
troquelado, serán el espesor que exija el nodo lo; púdica
do ser asimismo do goma 

En la  r.tisma lámina 

la  tuorea, que enroscada 

tago y apoyada en o l  asi 

válvula hace que e l  vást

v i r yo n .

2a, figura 4 (1 ) ,  so de.s cribo

en e l  extra no su.nc r i  or do 1 vá

o rito de l extremo superior de la

ayo se elevo y conduzca la junt

hasta la  super fic ie  de contacto o asiento (t i) ,  do la 

vá lvu la .

En la lámina 3a, f igu ra  5, so describo, la  válvula 

en sección y en posición ab ier ta  para la función de inyec­

tado dol a i r e .  En o l la  se deta llan : (A ) , la guía do dos 

planos; (h) e l  asiento cónico o superfic ie  do * contact o;

(C) e l  fresado de dos planos en la parte centra l del vás- 

tago; (e )  la  junta de c ie rre ' acoplada on la ya descr ita  

ranura (D ); (1?) la tuerca, que enroscada en la  parte su­

per io r  dol vástago hace que áste se eleve hasta producirse 

e l  c ierro  hermético.

Gomo puedo deducirse do la  presento s o l ic i tu d .dicnos 

perfeccionamientos, como complementos dol sistema que - 

re iv ind ica  son senc il los  y do f á c i l  construcción.

La invención, dentro do su esoncia lidad puede sor 

llevada a la práctica on otras var iac iones, a las cuales 

alcanzará igualmente &a protección que se recaba.

Podrá, puea construirse on cualquier forma y tama.no, 

u t i l izan do  para su fabr icac ión  e l  material p lá s t ic o  o goma 

v irgen , latón , cobre, aluminio, s in ca l,  h ierro  y otros
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En rosunen* la  presento patente do invención recaeré 

sobre las - simulo uto a re iv ind icac iones:

le-.- Perfeccionamientos introducidos en la construc­

ción do válvulas para cámaras de a ire ,  que so caracterizan , 

ñor una guia de dos planos formando un so lo  cuerpo con la 

parte p r in c ip a l o cuerpo de la vá lvu la , situada en e l  in ­

t e r io r  de. la  misma y precisamente en la  parte superior del 

cono o superfic ie  de contacto.

3a .-  Perfeccionamientos introducidos on la construc­

ción de válvulas para cámaras de a ir e ,  que so caracterizan , 

por dos planos p ara le lo s , en la parto cen tra l d e l vástaro.

5?..- Porfíe coi onami cutos introducidos on la  construc­

ción do válvulas para cámaras de 

por un sistema de c ierro  lo.

on toda3 sus c lases , os- 

H 'actCristinas, sobre un asiento co­

a í ro ,  Que so caracterizan, 

u!o por una junta cónica do 

material p lá s t ico  o poma virgen 

posoros, co lores,  y 

nico do 3 C a .

4o . -  porfoccionarientcs introducidos en la construc­

ción do válvulas para cámaras de a ire ,  que so caracter izan, 

por una ranura do sujeción en la parte in f e r i o r  dol vásta lo  

para acoplar la junta do c ie r re .

5?=.- " PA'RFROCIOLi'n31171-OS IiMRCDUClDOS KH ROHS'í'RUC- 

01 ON n i  VALVU],AS PARA CAiA'JLYS H? A lR d ".

Sceún so describe on la prosonto memoria que consta 

do seis hojas esc r i tas  a máquina ñor una sola cara y dibujos

¡n/nUrl no
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