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MEMORIA  DESCRIPTIVA

que se acompafis & la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

& favor de D. José CALAF Gatell, de nacionalidad espafiola,
residsnte en REUS (Tarragona).

bor:
»wPROCEDIMIENTO MEJORADO PARA LA FABRICACION DE GAFAS PLEGA~

BLES»,
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Le presente lMemoria tiene por objeto un nuevo
procedimiento de febricacidédn de gafas plegables de montura
metdlica, an el que se hen previsto notebles ventajas sobre
t0dos los conocidos nhesta la fecha, principalmente por ha -
berse elimihado varias de las plezas que intervenfan en la
fabricacidn, astual sustituyendose por epéndices de confiég
raoidn especial otros elcmentos de la armadura,

Asimismo se ha variado el sistema de fabrice =
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‘6ién de alguras partes ae dlches guafes, habiéundose asf con-

‘sezuido un considsrabie abaratamiento del artfeulo, Aedo

gue las operaciones mecénicas se han reducido considerable-
mente,

A countinuacidn estudieremos cada una de lss par =~
tes perfeccionadas bien por su :orme © distribucién o por el
sistema de Tabricacidn,

Ios aros o alementos sustsntadores de los criste -
leé se han venido fabricando hesta la fecha mediante un alam
bre en el cual se practicaba una ranura freséndolo o blen me
diante plencha de metal en hilera,

¥l slambre fresado presents el inconveniente das re
sultar 6sro de prscio debido'a la cantidad de metal gque se
precisa y adends reguisre una laborioss opsrasidn, siendo ne
cesario usar soldaduras pere constitulr la narte anexa del
aro en la cual se esrticulas la verilla, cuya moldadura suele
ger sn plania, resultando eara y leuts.

Por su parte ¢l uso de plancha de perfil en hile~
ra, shorrabe las citsdas soldaduras, Dsro no evitabas la ne-
cesidad de usar unas piezes sueltss oarc 1s srticulacidn de
la varilla y otras soldades o0 :snerzapadas para el plegado de
lag zefae,
. Le opcracidn de Iabricar log aros en nilera, con-
sistfa en corter uanes tiras de plancha del ancho del aro,me
diante cizalla o rpdillo, las cuzles cesgpuds se passhan por
el interior de un ori:iieio o &¢ unos rodillos donde se dea-
ba a la tire la curvaturs propis del aro pare sustentar el
aristal, b

En 2l procedimiento de la invencidn, los =ros se
eiaboran mediante sl troquelaje ds une plencha de metsl,
¢on lo cuel ss obtiene uns fizura que, £l ser luego plegae-
da y arrollada convenienicemente, constituye el ars 4e¢ una

sole pleza, el cilindro proplo para si plezado de les ga-
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fas y una ceja metdlica en cuyo interior se articula la va-
rille, prescinaidnuz-c &e lss numercsas opeiécionas gue an-
tes eren neueserias pers la fabricacidén de estas tres pie -
zas fundenentales cue hoy se hen redueido a una,

Para el plezedo de les gefass exigtentes sn el msr
cado, ge¢ usabs un cilindro soldado en le paric medla del
aro 0 un sirgraseco en “crma de cllinéro, por cuyo interior
se erticulaba un clambre articulado £ su vez al correspon -
diente dilindro 0 a2ngranAfo Cel otro Aro.

En lces nuevas gafes obtenidas sigulends el prosew~

).

cimiento se han suprimido ftunto £l cilindro seldolo, como

8l engrapedo, y es el nropioc aro sustentador del cristsl el

gue, al ser trogquelado, se le ha dejado uan epéndice de for-

me rectangular en . parte medis 8l cual, al ser arrollado,

edouiere la forma 6ilfnirioa necesarie para la ertianiacidn,

L& articulsoidn de le varilla se vainla realizando
hasta hoy mediante dos piezas soldsdas en los extromos del
aro, que llevaban una ranura en la cual se erticulaba dicha
verilla. Estas G4os pilezeas estaban unidas en la gafs montads
con un tornillo. Otro sistema empleado para esta articulas -
cidn consistfa en la aplicacidn de una cdpsula en los ex-
tremos de los aros que, rcooziendo sus terminsles y el ani-
llo ds la varilla en su interior, lo spresionaba todo con
un remache, ddncole 1la hol ura necqsaria para el ziro de
diche varilla,

Conforme & nuestro precedimiento perfeccionado,
se han suprimido tanto less piezas soldadas, como ls cdpsu-
la suelta, resolviéndose la articulacidn de la varilla me-
diente un plegado srropiedo de los extremos de los aros
formendo dog medias cajas ablertas por su parte posterior
que, al unirlas complementéndolas v c¢olocar en su intsrior
lg varilla, se sujetan por un tornillo, permifiendo la arti

culagidn ¥ Tformandc un conjunto de alta estética que pro -
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“‘porciocna la spariencis de piezas soldadas,

Como asntes hemos apucisdo, con la utilizacidn de
los'perfeccionamientos descritos, se reduce notablemente el
coste de fabricacidn, resultando el artfoulo de mejor pvre-
sentacidn de todos los conocidos.

Pare mejor comprensidn de las expliocaciones que
anteceden, se acompafan los planos reglamentarios correspon

dientes en los cuales;

La fig. 1%, represanta una de lss piezas resulten

tes de la operacidn inicial de trogueledo Ze una plaanche me
tdlica, cuya pieza contiene desarrollados.sobre un mismo
plano los elementos necesarios pars ls formacidn de uno de
los anteojos o sea le tira (4) que después es acainzlada pa-
re la monturz de los aristeles, el apéndice, central (3) gue
al ser arrollado oonstitu&e el cilindre paia plegado y las
solepas (1+3) dispuestas en las extremidades las cuales son
dobladas pars formar las medlas cajas eomplementarias en
las gque se establece lz articulacién de la varilla,

Le fig, 2&, nuestra el resultado de laz segundas fa-

se en la misma pieza {vista frontal) 3espués de srrollado el
apéndice central, sscenalado ls tira longitudinalmenie y do-
blado las solapes extremas.

le Zig, 3%, ensefla la misma pieza vistas en perfil

despuds de le fase subsiguiente,

ILa fig, 4&, »epresenta zmpliada una seccidn de 1la

fig., 2& por la 1fnea A-B que nos muestre ls disposicidn de
cilindro establecida para el apéndiice central 3.

modo aguello que Se-a accesorio en la realizacidn
del procedimiento menoionado podréd ser objeto de qodifica -
oidn y las cuestiones de forme, dispositivos y méquinas uti
lizadas en la ejecucidn de la invencidn, serdn consideradas
de orden secundario, pudiéndose emplear aguellas gue mejor

convenga a le préctica, en tanto que no altersn fundamental-
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mente su esencialidad.

El peticionario se reserva el derecho de obtener
los eertificados de mdicidédn complementarios por las mejoras
“1lo o perfeocionamientos que en lo sucesivo pueds acoasejar la
prdetioa o los nuevos estudios y experimentos sobre el verti

cular,
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La PATENTE DE INVENCION gue se solicite por veinte
aefios en Espafia, recaerd sobre las particuleridades oaraoter(g

115 tlces de las sigulientes reivindicesolones:

le,~ Procedimiento mejorsdo para la rabricacidn de
gafas,plegables, carscterizado por realizarse un troguelaje
sobre una plancha metédlica, obteniéndose una pieza o tira en
l1a que estdn comprendicos todos los elementos peculiares de
120 uno de los anteojos, dispuestos solidariamente sobre 4icha
tira, la cual es ascanaleda y posteriormente curvada para la
montura de los oristsles, |
28,- Procedimiento segdn le reivindicscidn primera
caracterizado por realizarse sobre la misma pileza un apéndi-~
125 | ce central reotangular gue es arrollado en forme cilfndrice
para esteblecer la apticulaciédn de plegado, ejscutdndose asi-
mismo unas solapas dispuestas en las extremidades de dicga

tire metdlice a las que se practiea un plegado en 4ngulo rec-
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to pare formar dos medias cejas complementarias gue despuds
se yuxtaponen convenientemente enfrentadas, estableciéndose
eh su interior el terminal ds la varilla, todo cuyo conjunto
se une sdlidemente medieante un tornillo o remache sin perjui-
cio cdes dejar uné holgura conveniente que permite la perfecta
artioulacidn de le varilla,

38,- Procedimiento, coanforme = las preceientes rei-
vindicaciones, caractcrizado porque las reducidas operaciones
de montaje se realizan totzlmente meednicas, sin el empleo de
soldaduras o engreanados, ,

48,~ WPROCEDIMIENTO MEJORADO PARA LA FABRICACION DE
GAFAS PLEGARBLES».

Todo éegdn quede expuesto en la precedente HMemorisa
gque consta de sels hojas foliedaes y mecanografiadas por una
sola cara y hoja de dibujos que a la misma se aocompatia,

Madrid, 2b de Febrero de 1.950

JOSE CALAF GATELL.
P.
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