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MEMORIAS DESCRIPITIVSA

que se acompafie & la solicitud de une petente de invencidn por

veinte afios en Espafia, por: ™ Dispositivo para efectuar en marchs

conti{nua tratamisntos industriales de hilos, flejes y bandas ",

& favor de D. Miguel Alferieff, residente en Madrid, Juén Bravo,20.-

Lo presente patente de invencidn se refiere & un dispositi-
vo pare efectuar en marcha continmue tratafiientos industriales de
hilos, flejes y bandas y especiaslmente los tratamientos térmicos
de dichos elementos, as{ como también los gqufmicos o de trensfor-
maoldn de objetos tales como bendes o hilos metdlicos, de mate-
ries textiles o plésticas o de papel, con cuyo dispositivo no so-
lo se consigue :ealizar esos tratamientos en forme continna y uni-
forme, sino también eon mayor sencillez, antomatismo y ecanomiar
que con los aparatos conocldos haste ghoras.

De la 1mportaneia del problema que viens a resolver el
dispositivo qus se reivindice dén 1des las siguient es coneidera;
ciones;:

Es tendencia moderna el utilizar cada vez mas rrocedimien

tos de fabricacidn que permiten avanzar los objetos tratados a



15

26

&0

190916

Som

una velocided omstante & través de todas las etapas de fabricacidn
y obtensr de este modo autométicamente ung gran uniformided y pre-
oisidn de tratamiento.

Pare los tratamientos de objetos en forme de hilo o banda,
son conocidos los aparatos en ios cugles los objetos a tratar se
presentan en forma de rollos que se desarrollean a la entrade de
los aparatos y s arrastrados & través de diferentes etapas de
fabricacidn, arrolléndose otra vez en rolles o en bobinas al fi-
nel del tratamiento, soldando o cosiendo el final de cada rollo
en tratamiento oon el comienzo del rollo & tratar. Sin embargo,
1a realizacidn de tales eparatos presenta.numerosas dificultades
aparte de sus elevados preclos. En efecto, para asegurar la unifor-
mldad de tratamiento es necesario arrastrar los objetos tratados
e uneé velocidad linesl constsnte pars cade clese de objetos trata~
doe y que varia segdn el espesor u otras caracter{sticas del obje-
to en tratamiento. Por otra parte los objetos tratados no deben
gsufrir deterioro alguno mientras son arrestrados y arrolledos y
en particular no deben reoiblr rasgufios o roturas, ni ensunoclarse
durante el trataplentos. Los objetos ya tratades deben precentarse
en forms de rollos arrollados regularmente y bien apretedos par&
no safrir detericros dursnte su transporte y por rezones de pre-
sentecidn comercial de la mercancia.'

Otra dificultad importante consiste en la necesided de
mantener rigurossmente constante la velocidad lineel de arres tre,
disminnyendo progresivemente la velocided angular de ar rollamien~
to & medide que sumenta el didmetro de cade bobina tratada.

Pinslmente, otra dificultad consiste en la necesidad de
arrollar el objeto tratado aplicdndole un esfuerzo de tensidn

constante pars obtener rollos regulares. Dicho esfuerzo de tension

debe ser por otro lado reglable gegin la clase de materiel trate-
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do en un momento determinedo, siendo suficientemente elevedo pa-~
ra producir los rolloe bien apretados en céso de tratamiento de
material poco flexibls o de'gran esped8or y, por el cmtrario, me-
nos elsvado en caso de materiel de seccidn débil, pare no romperle
0 deformarloe.

Estes difioultedes son tanto mayores, cuendo se trate de
bandes o hilos delgados susceptibles de romperse fécilmente; @8-
pecialmente en los tratamientos térmicos a temperaturss elevedas,
ouando la resistencia mecdniocs de dichos objetos disminuye consi-
derablementes En el caso de tratamientos térmicos de bands metdli-
oa, es muy diffoil evitar las raeyaduras de los objetos durante el
tratamiento.

Esencialmente el dispositivo que se reivindice oumple su .
mieién arrestrando, durante el tratamiento, los hilos, bandas, etc.,
& una velocidad constante y srrolléndolos sobre une bobing arro-
llddcra accionade por un tren planetario provisto de un dispositi-
vo pare frenar el girc de la pieze que soporta los ejes de los sa-
télites, de modo que permite que diche bobina adquiera toda la gg-

ma de velocidades angulares, necesarias para en todo momento sin-

eronizar de un modo automatico la velocidad lineal de arrastre

con l& de arrollamiento.

Para mayor claridad se comoretarén las carascter{stiocss del
dispositivo que se reivindioe con referencis a las adjuntes figo-
28, que corresponden & uns forma de ejscucidn del mismo sin otro
el cence que ssrvir de ejemplo de :ealizaoién el fin indicado, pe-
ro 8in oardoter alguno limitativo; ya que el dispositivo puede
eatablecerse pars ser utilizado con distintas clases de hilos,
flejes o bandas vy pare realizar en ellcs diferentes tretamientos

térmicos, quimicos o de trensformacién y les varisclones de forma

v temefio, o en los detalles de organizecidn, que sea pertinente
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hgcer para acoplar oada dispositivo a las conveniencias de su
aplicacién canorets, no afectan & la esencialided reivindicada y
constituirén veriantes ignelmente compreniidas y protegidas por
el presente reglistro.

La fig. 1% representz esqueméticamente la viste longitu-
dinel del dispositivo que se reivindice en sn aplicacién gl reve-
nido de flejes. ’ | |

Ie fig. 2% muestra la vista de costado, también esquematie-
ca, de parte dsllreferido disposltivo. »

Las figs. 32, 42 y 52 se refleren a piezes del mismo, de-
tallades en meyor escala que en las otras figurag.

Con referencia & dichas figuras y & los niimeros que sobre
elles designen las distintas plezas y elementos que constituyen
el dispositivo y elementos que intervienen en la utilizacion del
mismo le desaripcién de unos y otros es como sigue:

El fleje 1, que se va & tratar, es arrastrado por log ro-
di1los sobre los suales forme une 3 y arrcllado en la bobina arro-
lladora Z. Esos rodillos arrastradores 2, que también podrian sdop~
ter otra disposicidn, son accionsdos por el motor 4, usualmente
eléotrico, & velocidad varisble o constante, yendo en este fltimo
oaso acoplado & aquellos por intermedio del variador de velocided
6 y eventuslmente del reductor 6 de le misme. Los rodillos 2 pue-
den mer de maders o 2cero revestidos de fieltro o gomd pera evi-
tar que los flejes ze rayen.

) L2 bobina 3 puede ser sencilla o de cualquier tipo exten;
sible conooido;

Pea bobine es solidaria del extremo del &rbol 7 (fig. 2%),
montado en los cojinetes 8 del bastidor 9 y que lleva en su otro

extremo el disco 10 que soporta (fig. 32) la corona dentads 1l.

Esta GYtime es accionada por los satélites 12 (fig. 4%)

,
I
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giratorios alrededor'de los ejes 15, que & su vez van montadoe
fijos en el disco 16, que gira alrededor del eje 14, y ocuyos sa&=
telites engrenan con el pifion 13 (fig. 58) fijo sobre ese Arbol de
mando lé4. ‘

Bl movimiento giratorio del disco 16 puede frenarse por
el freno regulable 17, que gerd de ocualquisr tipo eonocide y por
ejemplo pusde estar provisto de un contrapeso 18 de posicion ve-
riable.

®1 &rbol de mando 14 va montado en los cojinetes 19 fijos
al bastidor 9 y ea accionado por el motor 20, preferentemente eléc~
triso, de velocidad constante, que eventusmlmente puede ir provisto
de un reductor adecuado de velocidad.

¥l tren planetaric deserito gsté caleulado para que paréne
d0 por medio del freno 17 el disco 16, que soporte los satélites
12, se pueda alcanzer l& velocidad eangular maxims de los arrollae
mientos qne corresponde & le velocidad linesl méxime de arrastre.

Cugndo deba disminuir la velocidad angular de arrollemi en-
to sea por aumento progresivo del difmetro del rollo de fleje en-
rolledo, o porque se era disminuir le velocidad lineal de arras-
tre de los rodiiloe 2, sctuando sobre el varliador de velocided 5,
la velocidad angular de arrollamiento se adapta autométicamente en
cade momento & le lineal de arrsstre, empezando a girer el disoco
16 soporte de los satélites, tanto mas répidamente cuando mayor
ges lg disminucidn de esa velocidad angulare. Si en ouglquier mo-
mento se paren por completo los rodillos 2, el disco 16 comienza
& gilrar a su mdxime velocidad y la bobina arrolladora 3 ge para
automiticamente por completo.

Como se vé, por el dispositivo que se reivindics, se ob-

tiene con autometicidad complete la sincronizacidn ocompleta e ins-

tanténea de ls velocidad de la bobina % ocon 1le de los rodillos 2.
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Y dun en el caso de que se parase bruscemente el motor de arrastre
4 y se olvidase para el de arrollamiento 20, este Ultimo podia se-
guir en msercha sin peligro ninguno de sobrscarga o averf{a.

Por otra parte, caloulando y reglando segin las necesida-
des, el sontrapeso 18 del freno 17, pueden obtenerse toda la ganeg
de esfuerzos de tensién rare el arrollamiento de fleje, que pueden
8er preoisos para poder utilizar el gparato con flejes de espesor
¥y dureza muy diferentes.

Los aparatos de arrastre y de arrollamiento mas arribe des-
oritos, permiten realizar un desplazemiento perfectamente contf{-
nuo y regular del fleje 1 & través del horno 22, haciendoc desarro-
llar el rollo 21 de fleje a le entrada del horno y uniendo el final
de cadas rollo tratado con el principio ds un nuevo rollo & tratar
por los procedimientos oonocidos, no representadcs en las figuras.
Tste desplazamiento perfectamente contf{nuo y regular del fleje, per-
mite utilizar para soportarle dentro del horno 22 pequefios rodillos
locos 23 de material cerdmioco montados sobre ejes 24 de soero ino-
xidable, en vez de rodillos muy eostosos ¥y complicados de acero ino-
xidable arrastrados al exterior del hornb, que eran utilizados has-
ta shora en loe hornos paras tratamientos de tleje en marche cont{-
nua para evitar rasgufios o roturas del material tratado.

Ls desoripcion que antecede evidencis Que el dispoeitivo
puede ser aplicaio para todos los tratemientos térmicos de flejes
0 hilos, tales como recocido, temple, revenido con o sin empleo de
etmdsfera controlads . Tembién la 1nvenci6n puede ser &spliocade para
todos los tratamientos quimicos de revestimiento, de impregnacién,

o de transformsoidn de bandas o hilos en mrcha contfnua. En par-
ticular la invencidn puede ser aplicada pars laminecidn de flejes,
bendas o hilos, parsz arrollar el materiel que Szle de los rodillos

laminadores.
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La presente patente de invenecidn comprende las siguientes
reivindicaciones

l.- Dispositivo pare efectuar en marcha cont{nua trata;
mlentos industriales de hilos, flejes y bendes, caracterizado por-
que esté canstituido por ung bobina arrolladora que gira solidarias
de un érbol, que a su vez eg acclionado por una corona dentade inte-
riormente montada en 61 y con la que engrenan dos pifiones satéli-
tes, ouyos ejes son fijos en un disco que a su vez gira alrededor
del érbol de mando, que es coaxiel con el primer eje e independien-
te de él; yendo ambos dispuestos en cojinetes apropiados sobre el
bastiﬁor armedura del dlspositivo,

2+~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto ante-
rior, caracterizado porque los referldos pifiones aatél@tes NgTo~
nen en otro pifidn, solidario del arbol de mandoly éste, por in-
termedio de un reductor de velocidad si procede, es accionado por
un motor, ususlmente eléctrico, dispuestos sobre el referido bas-
tidor.

3 o= Dispositivb segin 1o reivindicado en los puntos ante-
riores, caractserizado porque el diseo portador de los ejes de giro
de los satélites va provisto de un freno de?éiro, reglable por
un aontrapeso o de cualquier otro modo adecuzdo.

o 4e- Dispositivo gegiin lo reivindicado en los puntos ante-
riores, caracterizado porque el hilo, fleje, banda o analogo es
arrastrado antes de 1la bobina arrolladors por rodillos arrastrsdo-
res, sobre los que se adepte aquel usumslmente en S, accionados por
un motor de velocidsd variable o constante y en este ocaso con in-
termedio de un vaeriador y reductor de velocidades adecugsdo.

6.~ Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos ante-
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riores, caracterizado porque el fleje o slemento anélogo 88 arras-
trado a través del horno o disposicidn en que sufra el tratamien-
to, soportado dentro de é1 por rodillos de materisl ceram co mone
tados locos sobre ejes de acero inoxideble.

6.~ Dispositivo para efectuar en marcha contfinue trate-
mientos industrimslea de hilos, flejes y bandse.

Segdn se desoribe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se 1lustra con los dibujos que a la miema se acompé-
fian.

Consta esta memoris de ocho hojas foliladas y escritas a

méquing por una scle de sus ceraS.

Mdrid, & 21 de Diciembre de 1949,
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