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Correspondiente a la solicitud de registro de una i)ateute de
invencién que, por veinte afios, se solicita para Espafia y -
sus Colonias, con priorided de la patente francesa de 6 de -
enero de 1,949, a favor de Bon A.lbert HOLTZMANK, de nacioz;a-
lidad francesa, residente en Strasbourg (Francia), calle Mfi
ller-8imonis, wmero 7, -
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" PRUCEDIM:EE L0 m FABHQALION Im UN MATERIAL DE CQ?:@S‘I'WCCIO&
“ LIGKRO "o | N - |
S —

El presente invento se refiere a la fabricacidn de un ma-
terial de construccién ligero a partir de materia arcillosa,
por medios econdmicos y de aplieaéién flecil.
‘ Hasta el presente la mayor parte de los procedimientos de
construceidn de utilizacifn corriente, tienem por objeto en —

primer lug_ar el de realizar un material cuya forma os estudia |

‘de en vista de su sdaptacidn al tipo ds construccién & conse—

guir., De manera general, los materiales asf{ fabricados tienen
un volumen y una forma que hacen gque su coccidn es delicada o

que exigen por lo menos para este ¥ltima un lapso de tlempo im



- portente, alcanzando por ejemplo hasta 10 horas, poﬁ: otra par-
~te este tiempo es aumentado considerablemente por él perdodo -
de secamiento y de enfriemiento necesarios, lo gque en dsfinitj._\, _
va df asf un tiempo total de fabricacifn que es muy amenudo de
15 varios dib,s. Adem@s, la construccifn propia’'pued: hacerse solo
por ensambladuraa de los diferentes elementos constituyendo es—
' g\ te material y exigiend.o una mano de obra especialigzada,
¥
\.

Se ha procurado remediar a &ste ¥ltimo inconveniente, fa—
bricando materiales co_cidns en masa. y triturados d.espu;és para
20 permitir su utilizacidn en un agregado. En este casc, se ha em—

peflado en resolver el problema de la utilizacién del material,
i ¥y se ha tenido que guardar tiempos de coccifn y de secamiento
relativamente importentes. Algunos otros procedimientos conoci
dog proponen igualmente el' efe.ctuar esta trituracifn antes de
25 la cocecidn, y luego el de llevar la masa as{ obtenida hasts. su
' puntd de vitrificaciﬁn,, para obtener por e] emplor granos vesicu
lares utiliza’bles.luegq en un agregado. Este modo de fabrico~——
* cifn precise sinembargo un tiempo de secamiento y de coccifn -
" relativamente Largo. | | |
30 | - Todos los ensayos hechos hasta el presente pears limitar es—
te tiempo de secamiento ¥y de coccidn han fracasado, habiendo si
do éstos, conducidos lo mas a.ménudo sin conocimientos profundl
zados de las leyes que rigean la evolucidn de la coccifn en las
materias arclillosas ¥ producién@.ose generalmente una rotura del
35 material, temminando con la obtencidn de uma mage inutilizable.
Uno de los objetos del invento es particulammente, el de rg
ducir el tiempo de secamiento y de coccién del material de cons—
truceién a base de materia arcillose prevista, Im%est:Lga,.cicmesi
continues sobre los fendmenos de la cocecida, han permitido el -
| 40 | determinar lag condiciones en las cuales se'pue.de efectuar 18 -
coceidn r,é;oida-, ‘d.,e un cuerpo arcilloso alrestado pastoso, es-dg

cir mimedo, sin temor a que se gquiebre., Estas investigeciones -
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han revelado que la condicifn primordial ez:a el espesor del cuer
po sometido a esta coccifn. Efectivamente, si se somete un cuer
po_a_rcilloao pastoso a la acelfin repentina de un calor vive, se

forma inmediatemente & la auperficie de este cuerpo una costra

\ seca y hasta ppﬁ!ei&imente cocida cuyo espesor, sungue ﬁmﬁ6n

de la natu:caleza. de la tierra arcillcesa utilizade, es general-
mente del orden de 2 mm, esproximadamente el cabo de 10 & 15 mi-

nutos,.

La cocciSn se limite a esta profundidad durente un cierto
tiempe, ¥y la hu.meda.d encontrandose al 1nte:cior de la masé arci--
llosa se transforma entonces en vapor, la cuaal no pudiendo s&—
lir, provoos infaliblemente la rotura de la masa arcillosa. Es
por esta razén que era necesario hasts ahora, sacar estos pro-
dnétos de manera progresiva y lenmte, por consiguiente, con un
1a.;§so de tiempo fimpgrtant‘e.

'~ En cambio, si se limita el espesor de la mas& pastose some-
tida al secamiento o & la coccidn & wn valor dp'blerd)el espesor

‘de la costra as{ formada, que constituye la capa de primera cogc

cidn, el calor que progresa en la masa arcillosa & partir de -
las dos superficies opuestas penetra en la mas& entera al cabo
de algunos minutps. Las capas cle primera coccibn se alecanzan e
tonces ¥y, a consecuencla del camino més eorto a recorrer, losv
vapores formados al semo . de esta masa tienen 1a posibilidad de
salir sin p;rovoéar el rompimiento. '

Existe pues para el producto & cocer un esﬁemr cr{tico pexr
mitiendo lavcocci-6n' répida de una masa arcilloss pastosa, la dg
termina cﬁ.on de este espesor critico siendo basada sobre el prin-
cipioc del corrimiento del calor em la magsa para cocer. Puede fi-
jarse a un valor'rep‘resenta.ndo el doble del espesor de la p:rime-
ra capa de secamiento o ds cacmﬁn ¥ la masa pastosa para cocer

d.ebe ser suf:.cientemente delgada. ¥ porosa para pemi.tir 1a eva-
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cuacidn de los gases o de los vapores vastante mpidamte Bin

" hacer estallar el cueXpo a secar o cocel.

En lugar de adaptar el material a las posibilidades de la
meno humane .0 para otro objeto, como es el caso para los ladri
llos, este adaptacidn haciéndose a exj:ensas del tiempo de coc—
c:;L6n y del combustible necesario, e adapta en primer lugar eg
te material a los fenSmenos de coccildn, reduciénfid su espesor
a un valor inferior a este espesor cr:fjtico; 1o que permite rea—
1izar igualmente una economfe méxiwme de combustible. La forma ¥
la masa de este material @ed&n’sp.bordinadas a las condiciones
de una fabricacifn y de una cocdiéz; econfmicas. .

Egta particularidad permite principalmente el reducir de ma-—
nera importante el tiempo de éecamiento, que ha gido hasta el -
presente una _operacién esencial pregisandb manipulaciones y un
lapso éie tiempo spreciable, alcanzando hasta varios dfas. Puéde
se por consiguiente proceder a la fabricacién del material coci-
do de una maners contz’.nﬁﬁ y entersmente autométio&; En fin, pue-
dese efectuar esta coceifn en un tiempo mxy reducido, cidnfndose
en. minutos, en lugar de varias l‘;oras,como en los procedimientos
habituales., Ademfs, esta férmale de coccifén puede ser utilizads.
para la primera coccién de lasg tierras refractarias, de modo még
econémico que la que ha sido posible hasta ahors,

Otro objeto ‘del invento, es el de crear consecuentemente un
material de coﬁstmccién adaptado & esta coccidn para upa fabri-
cacidfn intencional. |

Se comprenderd facilmente gue es posible crear elementos pae
ra cocer de forme muy sencilla, de un espesor de 4 a 5 mm. a8pTo-
ximademente, Toda vez ol intends de estos elementos queds limi-~
tado por su posibilidad de acumulacifiz en una mase relativamen—
te cpmpacta. Es preferible crear un gfano hueco cuya parsd, es—
pesa de 4 a 5 m—.vaproximad.a;mente, teniendo en plano, una forma

poligonal o circular rodeando una cavidad o una alisadura axial
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de dimensiones escogides. Se ob‘bien.e as{ un materisl de dimen-
sic:née:, de formes, de resistencia a la presifn y de cualidades
aislantes mmy interesantes a todos los puntos de viste técnicos.,
Las c‘ximensienes res;pectivae de la cavidad o de la alisadura po-
d.ran cabalmente variar segun se busq_ue. 0 bien el acrecendar la
resistencia a la presifn o bien la ligereza del materiel. Los -

elementos as{ fom@dos'pod.rén tener todas las formas deseadas:

cubos huecos, forma tubular, prismética, etec.

Otro objeto an, del invento, es el de permitir la realize~
cifn de un material de construccién presentando todas las cusli-
dades del ladrillo y utilizable sinembargo en forma de sgregado
para la fabricacidn de un hormigén, es decir de uns maners mu-
cho mis racional.

Por cousigﬁiente, el invento queda materializado en un pro-
cedimiento de fabricacifn en forma con't{r_zm de un material de -
construccidn ligero, consistiendo en tratar una tierra arcillo—
sa p‘or medios mecdnicos para darle una consistencia semi-pasto
88, en diviair la masa as{ obtenida en elementos cuyo espesor
no sobrepase sensiblemente la que corresponde a la penetracién
répida de la coceifin cuando se somete dicha maé& a temperaturas
elevadas, eac secar los elementos obtenidos a temperaturaa rela-
tivamente elevad.&, en coce:rlos a una tempera‘lnzr& no llegando al
punto de fusifn o de hunﬁ.imiento de la materia, y hacer]l os des-—
pues enfriar para permitir su utilizacién.

Segin particularidades del invento pareciendo ventajosas, se
divide la masa arcillosa semi-psstosa. tratada mecénicemente en -
uns mzltitud de granos de corte uniforme, Se hace preferentemsn~
te ests divisidn de la masa~ semi-pastosa de manera intencion#l'
por medios mecénicos. Se hari pasar por ejemplo la masa semi-pes
tosa a través de hileras, pars obtener barres de materia hilada,

gse recortard esta barra a intérvalos convenientemente cercanos
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para obtener granos. BEn este caso, el corte de las hilem
calculado para que el espesor de las paredes de estos granbs:; -
no sobrepase el que se indicd mée arriba,

BEn lo gue se refiere a este grueso méximo que deben tener
les paredes de los granos, se observard que estos grancs se ase—
mejan en cuanto a su tamsfio & la del guijo de los rios, ¥ la pe-
labra guijo serA iguslmente utilizada a contimuacién de esta deg
cripci&z para designar el material uns vez reducido a granos. La
coceién de estos granos les dard uia estructure porosa enflogs
& la del lad.rillc, conjuntemente & una dengidad muy reaucidﬂ. Eg_
ta constitucidn interna de los granos sometidos al ;procedimieuté;
de coecidn recuerdas la de las materias cerdmicas y, por esta ra- :
zén, el materisl de construcecifn obtenido serd aquf denominado
"guijo oerﬁmieo" | | ‘ '

" 8e indicari a contimmdén, & titulo de ejemplo no limiteti
vo, la manera de: utilizacidn del procedimiento objeto del inven-—
to, ¥ queda bien entendido que los tratamientos mecénicos parti-
culares y los dispositivos indicados aquf son dados simplemente
& tftulo de ejemplos.

Para la untilizacién del procedimiento de fabricacién conei-
derado, se empezané por una tierra arcillosa cmalquiem, utili-
zada habituslmente en los te] ares y ladrillales. Se le haré so-
portar un tratamiento mecénice comocido en s:'., y que por consi-—
guiente no serd descrito detalladamente agquf, p&ré obtener que
esta tlerra arcillosa tenga. una consistencia semi~-pastoss ea.paz-

de ser dividide o hilads, este tratamiento mecénico variando 1i-

' geramente segin la naturaleza de la tierre tratada, que puede ser’

de tierra arecillosa o pobre. Se podrd :Lgualmente partir de tie—

rras arcillosas deforméndose a la. coccinﬁn, un aumento de volumen
0 un camb:lo ligero de forma no afectando en ning;du modo los pro—

ductos obtenidos, As.f pues, podrén emplearse para la utilizacidén
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de este procedimiento, tlerras no a;gzas pare ser empleadas en

la fabricacién de productos cerfmicos habituales, o tierras con

- teniendo impuz-ezae que pueden ser neutralizadas o eliminades de

preferenci& por el calor. A .
Se hace luego pasar est& mase. pastosa a través de una hile-

ra o de un juego de hileras yuxtapuestas pudiendo tener toda -

‘seccién deseads y .provistas preferentemente de una cebolla anu-—

lar para obtener una barre hilada hueca. Egta operacifn puede -

hacerse bajo uns prense y la hilera seré acoplada & un Srgano de
recorte, ven‘baja'sdmente una cuchilla de forma y de tipo conve——
niente, cuyo rltnro de funcionamiento sea conjugado al rendimien

to de la prensa pars hilar y formar granos cuyo largo es sensi-

' blemente igual a la seccifn derecha. Se obtendrd asf un guijo

formedo de granos del mi_smo tamafio sin que héya sido necesario
hacer una trituracifn o une seleccidn cualgquiera, Es ginembargo’
evidente que esta divisidn de la mase pagtosa podré hacerse a 18
prensa o mediente otra méquina adecuads . _
Becéjes.e ‘los granos asf{ formados sobre u.na.faja.: de transpoxr-
tador, que los dirige hacia una clmare. o zona de previo secemien
to de horno de coccién de tipo conveniente. La materia descansa—

ré4 a granel sobre esta faja del transportador, los intervalos

‘entre los ganos dispuestos en mont& asf como los alisados axié-

- les dando & estos granos fomma tubulaxr, que es el resultado de ~

las cebolles de la hilera, acrecentando més la Supei'ficd.e» de cop
tacto entre el :Qérey los gases ce'nlidos asegurando 'el gecemiento
vy la de los propios g:"anoey. Por las razones indicades més arribe
y conforme al procedimiento del invento, las paredes de egtogs -

grahos huecos tienen un espesor gue no sobrepasa 4 mm, Un corte

conveniente para estos granos es de 15 mm. de lado, con un alis&
do interno de 7 mm. aproximadamente, lo que A& paredes de un eg—

pesor de 4 mm. como indicado mfs arribve. Toda vez la granulomg
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titucién de un hormigén habitual segin. las neecesidades. Ensayos

han mostrado que, para granos de ‘este tipd, la superficie de se

0% ‘camiento es aproximadamente diez veces uds grande que para la—
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drillos. Se concibe pufs facilmente que la vaporizacifn de la
humedad de los granos se hard mucho més repidamente, Por ‘otrg

" parte, conforme a la progresifn del calor al intervior de la ma-
s& el 'espeso:c de estos granos permite igualwente la vaporiza—
cién de toda el agus halléndose en la masa. Asf, el previoc seca~ .
miento de granos tenlendo las dimensionres indicadas puedé hacer-
se a temperaturag elevadas, por ejemplo de 400 = 500¢, sin'esta-
llar y con un tiempo reducido a 30 minutos. aproxiﬁadammta.

Se dirige luego estos granos secados mediante un transporte—

dor en la zona de coceifn, que puede por ejamplo. hacer parte del
mismo horno que la cdmara de previo secamiento. Se hace esta coe

cifn por calentamiento progresivo y répido hasta una temperatura

wfxime, Bl oalor viniendo en contacto con las parédes* de los grg
nos secados provoca en algunos minutos la coccidn de una capa -
, superficial de 2 mm, aproximadamente & partir de cada cars ex—
puesta de mabera gue los espesores cocidos se alcanz@n rapbdamen—
te al éeno de le masa del grano y que.el con;jimte de estos granos
es cocido muy rapidamente. La porosidad desarrolléndose en los
grancs con la evolucién ds esta coccifm, toda rastro de humedad
que pudiera guedar puede agf{ sér evacuada sin gue se produzca en
ningdn caso estallemiento de los grenos. La coccifn total es asf
. obtenide en un lapso de tiempo que varia entre 10 & 15 mimntos
(en le zona de temperatura mixima) segtn la temperatura utilizada ‘,
j‘ la naturaleze de la fi’em arcillosa cdn la cuel -son fabrica-—
doe los granos. &sf con tierras 'arcﬁ.llosaa;,. una temperatura de -
7502 aproximadamente podrf ser mfficiente,:mientras que- esta tem-

peratura se elevard hasta 11002, si se trata de tierres no arci-
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llosas. Se observard que esta gema de temperatura es siempre in

ferior al Punte de fusifn de la materia,

Después de esta eoceifn, se hace pasar el %ijo cerémico -

por un pericdo de enfriamiento en la parte terminal del horno.
El calor desprenﬁié.o por ios granog en cursgso de esﬁe mfri&mieg
to puede ser, por otra parte, utilizado si se deme&, como calor
de previo secami.en“’co; ‘ | )

Bl guljo une vez enfriado esté listo para ser utilizado. ge
ndtarﬁ. que la duracién total del tratamiento téimico no paga de-

- una hora, lo que es netamente inferier a la duracién de todos -

los tratamientos aplicados hasta la fecha. Este ventaje impor-
tante es debida a la adaptacién ds los elementos sometidos e la
coccidn & las leyes rigiendo la evoluclén de esta coccidn al se—
no de su masé. _

El guijo cerdmico odt enido presenta une dengided relativé—
wente reducida con relacifn a los materiales de comstruccién ha
‘bitusles. De manera geﬁeral;. se puec‘;e considerar gque el 'volumez‘:
de la masa final obtenida después del tratamiento considerado -
wfs erribe. es casi el dohla del volumen de la tierra arcillosa
& partir de la cual se ha obtenico este guijo ce-:m:’mn’.oo,

tra veataja aln, reside en el poder aislador del material &
grenel, debido a la presencia de capasg de aire, qué repregsenta
aprogimadamente la mitad del volumen de e‘ste material.

La wtilizacién del guijo cerfmico seégén la invencién puede
hacerse bajo forma de agregado, como si fuers bormigén y por re-
llenado de las entibacioned, 1o que permite una utilizecién mu-
cho mis racional, Las cantidades de cemento y de arenas mezclada.
a este guijo cerdmico depende de las particularidades de la cons
truccifn que se desea obtener. Serd as{ posible elevar por ejeum~ .

plo construcciones ligeras con guijo cerémico presentando uns -

muy buena porosidad de les paredes por métodos andlogos utiliza—
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dos por el hormigén ordimario.

cuando se deseara utilizar ‘es‘te guijo cerimico con fines
requiriendo una resistencia muy grande, por ejemplo pém carre
teres, machos de puentes o aplicaciones andlogas, se aumentar’s
la temperatura de coceién hasts el punto de vitrificacién, ein
alpanzar toda vez el punto de fu}s’ién ) h;mdimiénto de la mate-
ria. |

81 se sumenta la temperature de coccifn més alld del punto
de fusifn, no podré ademés provocer una licuefaccifn del mate—
rial,kdan‘do un producﬁo liquidb formado por la tierra srcillosa
en fusifn que es posible moldear, la cual, gracias al procedi——
miento del invento; ha podido ser obtenido en menos de una hore
a partir de la masa himeds no cocida con un consumo de calor re—
ducido al mfnimos

Puede verse gque las aplicaciones de un guljo cerdmico de -
este tipo son mﬁltiﬁleg. 5i se desea, se podré ademds preveer
instalaciones méviles montadas sobre camiones o vagones y pu—
diends funciomar en el luger mismo de extraccifn de la tierra -
arcillosa para obtener el guijc _'c.;arémico listo para ser empleado.

El invento conmcierne iguslmente el guijo cerfmico o a base
de tierra aréillosi cocide obtenida por aplicacidn del procedi-
miento descrito mde arribe y formadc por granos cuyas pai'edes
tienen un espesor gue no gobrepass la permitida por las leyes
de evolucidn de coccifn indicadas en la descripeiba.

'Ni que decir tieme, que ‘sin salir del cuadro del invento,
se puede llevar las modificaciones & log modos de wtilizaclén
que acaban de ser descritas. |

Ei BuSUMEN: La presente patente de invencidn qus, por veln
te sfios, se é'oli;:i'ta_ pera Egpatie y sus Colonias, con prioridad

de 1la patente francess de 6 de enero de 1.949, B&-d8 receer so-
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bre las siguientes reivindicaciones:

181~ PROCELIMIEWTO DE FABMICACION IE UN MALERIAL IE CON3-
TRUCCION LIGERG, consistente en tratar una tierre arcillosa por
meﬁaé'me"cénicos para @arle ung consistencla semi-pastosa, en -
dividir la masa aéi obtenida& en elewentos cuyo espesor no sobre-
pase sensiblemente la que corresponde a la progresifn répida gde

la coccifn cuando se somete dicha masé & una temperatura eleva-

~de&, en secar los elementos obtenidos a temperatura relativanente

eleﬁraé.&, en cocerlas a una temperatur& mno llegando &l punto de
fusifn o ce lmmdimiento de la materia y lusgo a proceder al en—
friamiento en vista de su utilizacién. ;

28 =~ PROCEDIMIENTO LE FE.BBICACIOL\T DE U“.m MATEHIAL DE L«(’MS—-—
“*RUL.CIOm_LIGEBD, segn reivindocacidn 1& s caracterizado en que
se fabricé'intencionalmente & partir de la mas& de consistencia
gsemi-pagtosa. de los elementos déstinados a ger cocidoa en el es-
pesor de las. paredes no sobrepasando 4 nm,.

32:— PROCEDIMIENTO LE FABHICACION DE UN MAIKETAL OB CUNSTRUG
CIOw LIGERO, segliﬁ»-reivindicacién iﬁ, caracterizadofen' que'sé a
vide la ﬁasa semi~pagtosa mediante una premnsa o zﬁégzina apropia-
dae

423~ PROCEDIMIENTO UE FABRICACION LE Un MAYERIAL 1E CONSTHUL

CION LIGERO, sé@iﬁ las re»iﬁ'indicacidneé' 12 6 28, caracterizado

-pofque ge hace pagar la masa semi-pastosa ggg;tra\néa de uns § va~-

rias hilerasg provistae de cehollas amulares formando as{ una ba~

rra. de materla hueca axialmente, |

. bEie PBOLEDIMIE ‘1'0 IE FABRICACION DE Un MATERTAL DX CORSTHUC

CION LIGERD, segin reivindicacifn 4%, caracterizado porque se re—
corta la barra de materia a i‘nt'erval‘os regulares sensiblemente -

iguales a la seccidn rescta de esta barra para obtener granos tu-

“bulares.cuya altura es sensiblemente igual a la seceifn.

6&3— PROCEDIMIENTO LE FABRICACION DE UN MATERIAL UE GORSTRUC

| CIOIv LIGSBO, segﬁn rel v:.nda.caclén 58, caracterizado porq_ue ge di-
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rige 1los granos. obtenidos en uns zons de previo secamiento en
la cual se les somete a lé aceifn de una temperatuxe,felativg_
mente elevada, en un lapso de tiempo de 30 minutos aproximada
mente. .

7831~ PROCEDIMIERIO DE FABKICACION LE U§ MATERTAL DE CONS-
YHUGCION LIGERO, segdn reivindicaciones anterioreé, caracteri-
zado'forqﬁé,‘pa:a la coccidn, se encamina la masa de elementos
obtenidos por divisifn y formsndo un guijo, a través una zona de
coccidn en la cuasl se le somete a una temperatura comprendida -
entre 750 a 11002 C. seglin la naturalezea de la tierra arcillosa
tratada, durante un 1apéo de tiempo de 10 a 15 minntos, hasta
gue lag capas éuperficiales‘transformadas durasnte el éurso de la
evoluclﬁn de la cocci6n se alcanzen. 4

— PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN MATERIAL LE COnoS-
THUCCION LIGEBO, segén reivindicaciones anteriores, caracteriza
do pofque-ée trafa.ds tierra arcillosa,en el lugar mismo de ex~—
traccidn mediante instalaclones méviles, en vista de la utiliza
cidn dirvecta del guijo cerémicog

g&:- PBO'CEDIHIERN UE FABRICAGIOE‘I UE UV MATRRIAL UE (OHS——
IHUGCION LIGLRO, segln reivindicaciones 18 ¥ 7%, caracterizado
ybrque, paia la obteneifn de una resistencisa mis grande, se ca=
lienta el guijo secado hasta una temperstura correspondiente al
punto de vitrificacidn de la materia, pero permaneciendo siamgre
inferior & su punno de hundimiento.

10% :~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION LB UN MATERIAL LB CONS-
TPRUCCI.ON LIGEBp;'ségﬁn réivindiéacionesllﬁ y 7%, daracﬁeriz@dc
pqrqué sé‘éalienta la mcoteria més allf de la temperatura de fu—
gifn para obtemer una masa liquida.quiendo ser moldeada. |

1123~ Por @ltimo, se reivindica como objeto sobre el que ha
de recaer la preéente patente de invencién que, por veinte afics,

se eolicita_paxéansgaﬁ&‘y sus Colonias, con prioridad de la pa~

tente francesa de 6 de enero de 1.949,
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» PROCEDIMIENTO DE FABHICACION UB UN MATERIAL LE CONSTHUCCION

LIGERC ". |
. ﬁ‘cdb confome.qdeda expresado en la presente Memorig dsg—
criptiva qus consta de trece hojas escritas a miquina POr une
sola cara, | o
' Medrid, 21 de Diciembre de 1.949,
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