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rie y derivados y muy perticulermente en la fabricacidn

fabricacién de remaches bifurcados segin varias patentes

- dos a las modalidades del procedimiento gue ahora nos ocupa.
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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afio® _
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE REMACHES BI-
FURCADOS CON PATAS DIVERGENTES", & favor de D. Amadeo Fe-
rré Plana, de nacionalidad espefiola, domiciliado en Esplu~
gas de Liobregat-(Barcelona), Molinas, 89. |

MEMORIA DESCRIPTIVA i

En NURNBERG (Alemenie), la firms J. G. KAYSER A. G.,
ba dedo a conocer un procedimiento para la fabricacidn de
remaches bifurcedos, con sus patillas divergentes por»éus
plenos internmos, lo qué permitié mejorar las aplicaciones

Y uso de estos remaches en las industrias de guarnieione;

de maletes, baules y demds articulos denominedos de viaje. _i
El recurrente, dedicado desde hace muchos afios & la = |

3

propias se propone adaplar sus procedimientos privilegia- %

E

Siendo el procedimiento en cuestidn nuevo en Eepe-
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fia, el recurrente solicita que se le garantice en su pro-
piedad y explotacién exclusiva medisnte la concesidén de
15. la Patente de introduccidn a que se refiere la presente
| - memmoria descriptiva. o
%%3 Prescindiendo de las operaciones previas para la
. \ %Qj fabricacién de los remaches sin bifurcer, la esencia del
procedimiento que ashora nos ocupa consiste en gque al
. 20. proceder a la operacidn de cortar o partir la espiga del
q“ ' remache segin su eje prineipal, se efectie esta partie
cién semin dos planos inclinados respecto a tal eje, en
forma gque converjan ambos en direccidén a la cebota del
remache.
25. | Las figuras que a titulo de ejemplo se adjunten a
: esta memorie dan idea de los cortes -1- inclinados res-—
pecto al eje -2~ de la espiga del remache -3~ que deben
v ejecutarse. A
Esta esencialidad del procedimiento es completa-
30. mente independiente de la formes o medios con gque se lle-
ve a cabo tal par%ieién, de loes utiles y de las méquinas
que se emplean y‘de todo cuanto no afecte, altere, cam-
bie o modifique la repetida esencialidad.
Serd posible por tanto, a los efectos legales de.
35. esta Patente, que la operacidn de cortar la espiga se-
gin los planos ~l- de la ya indicada figura se efectue
mediante una sola fresae en posicionea distintags =4~ y =5,
fig. II, o con dos fresas o sierras distintas y en;una
o més pasadas -6- y -7-, fig. III; que se efectie con
40. une sola fresa o sierra'especialr-S-—en una sola pasa-
da o en varias progresivamente profundas, fig. IV, que
se efectie en mdquine continua como parte integrante de

‘lae total fabricacién del remache, o en mdquina especial,

pudiendo ser estas médquinas de los tipos corrientes o
45, mﬁquinas privelegiadas por Patentes anteriores; es inde~

pendiente, incluso, que dicha operacidn se efectie sobre
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médquinas dtiles en las que 148 remaches uno & uno se pre-
senten frente a una sierra especial o corriente, y que
en este dltimo caso se presenten en dos tiempos frente al
dtil, inclindndose este o el propio remache para conse-
guir las inclinaciones de corte desesdas.

En'general, e los efectos de la Patente que se soli-
cita, sefén variables cuentos detalles no afecten, alte-
ren, cambien o modifiquen la tan repetida esencialidad
del procedimiento descrito.

ROTa.

Se reivindica como objeto de esta Patente de in-
troduccidns
l.~ Un procedimiento para la fabricacidén de remsches bi-
furcados con patas divergentes, varscterizado por el he-
cho de que al partir la espige del remache, en su senti—y
do longitudinel, se hage en forme que las paredgs‘inter-
nas de ambas patillas gqueden inclinadas respecto al eje
de dicha espige, convergiendo estos planos hacia la ca-
bota del remache y divergiendo, por tanto, hacia la pun—
ta de ;a espige.
2.~ El propio procedimiento de la reivindicacidn anterior,

caracterizado por el hecho de que la eapecial;ﬁaiticién

‘de la emspige se efectie en el transcurso de lg fabrica-

cidén general del remache o en operaciones complemente-
rias autdnomas utilizando una solae sierra o fresa, que
actie en dos operaeiones sucesivas sobre ls espiga, pero
en posiciones relativas distintés para consegulr la indi-
cada divergencia.

3.- El propio procedimiento de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por el hecho de gue la especial
particidn de la espiga se efectile en el trenscurso de la
febricacidén general del remaghe, 0 en operaciones c&ﬁple-
menterias autdnomas, utilizendo dos sierras o fresas dis-

tintes, colocadas en distinta posicidn relativa respecto

-



90.

95.

1c0.

to0 es:

-4 -

al eje de la espiga y actuando ya sea simltdnezmente,
72 sea sucesivaments,
4.~ El proplo procedimiento de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por el hecho de que la especial
paetici&n de la espige, se efectie en el transcurso de
la fabricecién generzl del remache, 6_en operaciones com-
plementarias y sutdnomas utilizando sierras o fresas don
perfil y alineacidn especial de sus dientes que permiten
producir aquella particidn en un solo ataque o pasada
de accidn o efecto progresivo.

Sean cuales fueren las circunstancias que conocu~
rran con la esencizlidad de la Patente de introduccidn

definida en las anteriores reivindicaciones, cual objle=

5.= YUN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION bE REMACHES BI—.
FURCADOS CON PATAS DIVERGENTESY,

Consta la presente memoris de cuatro hojas foliadas,
mecanografisdas ﬁor una sola caré y del dibujo unido a
la misma, _

" Barcelona catorce de diciembre de mil novecientos
cuarente y nueve. |

P. A. de D. Amadeo Ferré Plans,
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