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RI presente invento se re f ie re  a los instrumentos de 

osículo y ta les como* les  reglas de calculo- y a la s  llama­

das generalmente " reg las  de baremo" o "oursores" -  en par­

t icu lar  a la s  conodjdas por "cursores Ornaré" - .en  laá  cua­

les  una o varias partes móviles llamadas " r e g l i t a "  o 

"lengüeta" pueden desplazarse con releoión al-cuerpo del  

instrumento,^el cual desplazamiento-coloca frente a frente  

las  c i f r a s ,  señales o indicaciones que l leva  el instrumen­

to o haciéndolas aparecer a través de vent-aniiias, obtenién­

dose de esta suerte resultados de operaciones matemáticas 

o faci l itando datos de tipo mecánico, industr ia l  o cualquier  

otro.
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liene el invento por , f in  la  creación de un instru­

mento, el cual á la vez de ser exacto, sólido y fácilmen- - 

te manejable,, es de construcción f á c i l ,  rápida y sobre to­

do barate, coñ el empleo de materias f á c i le s  de conseguir.

Sabido es que en general la s  reg las  de cálculo se 

fabrican con materias relativamente caros, las  cuales hay 

que proourarae especialmente y que deben trabajarse previa­

mente para darles las  dimensiones y la forma deseadas.

El presente invento oonsiste en que, utilizándose co­

mo materias productos poco costosos y que puede uno procu­

rarse fácilmente, ta les  como papel, cartón, celu lo ide,  

metal, el instrumento se obtiene por medio de piezas poco 

r íg idas  en s i  y pooo sólidas por naturaleza, pero las  cua­

le s  son armadas y reforzados de modo de ofrecer una r i g i ­

dez su í io iente ,  efectuándose su unión por oualquier medio^ 

-conveniente.

Constate igualmente en otras disposiciones secunda­

r i a s ,  de las  cuales se tratará e continuación con mas de­

t a l l e s .  .

¿3. invento se comprenderá de todos modos con ayuda de



la  descripc-ión que sigue y del dibujo anexo, el cual 'es  

un simple esquema que se dé principalmente a t ítu lo  de 

indicación. Un dicho dibujo:

-oas f iguras 1 a 9 muestran; en perspectiva pa rc ia l ,  

diferentes forraas de un modo de realización del invento.

-^as f iguras 10 a 13, muestran, igualmente en-perspec­

tiva pa rc ia l ,  diferentes formas de un segundo modo de rea­

l izac ión .

La figura 14 mbes^ra, también en perspectiva parc ia l ,  

diferentes formas de un tercer modo de realización del 

invento,

ras f iguras 15 a 20 muestran detal les  del invento.

¡̂as f iguras 21 y 22 muestran, en perspectiva parcia l ,  

una ampliación part icu lar  del invento.

<̂ as f iguras 23 a 26 muestran deta l les  de variantes  

del invento.

áegán un primer modo de realización del invento, 

mostrado en la s  f iguras 1 a 9, se efectúa por medio de en­

coladura la unión denlas piezas que constituyen el instru­

mento.

Una primera ejecución se muestra en la f igura 1. La 

cubierta 1 está hecha de dn papel relativamente del<y*do, 

de modo de reducir a l  mínimo- el para la je  entre las  d iv i ­

siones de la  cubierta 1 y la s  de la reg l i ta  2. La abertu­

ra longitudinal 3 de la cubierta, termina en sus dos ex­

tremos por una curva o una l ínea po l igona l ,  como se mues­

tra en 4, con el f in  de evitar  todo rier-.-o de cng.n i - -  

de la regí ite a ra iz .de  sus desplazamientos. L1 fondo 5 

está hecho de un cartón bastante fuerte ;  sus bordes han sidt

plegados y encolados para constitu ir  lo guia de lo  re-i-rli-

ta 2; sobre dicho fondo se pega la  cubierta 1. L1 fondo 

puede tener una abertura análoan a lo de la  cubierta (o so-
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I-mente ven tan illa s ) pera nern ttlr  la lectura del dorso 

de 3a r e g l i t a . ^on e l f in  de mejorar la  prese^tnción del

1. rstrumento, se pueden, como se ve en 6, hacer bajar lo s  

bordes de la  cubierta y pegarlos en e l fondo.

Regón uno segundo rea l iza c ión  mostrada en la figura

2, las  deslizaderos 7 y 8 y lo r e g l i t a  9, se componen de 

dos capas de cartón pegadas entre s í  p im  o frecer  mayor 

res is tenc ia  a la f le x ió n .

Con arreg lo  a una tercera rea liza c ión  mostrada en lo  

figura 3 se puede, en el caso de me están constitu idas 

por dos espesores la s  guias y la  r e g l i t a ,  hacer encabal­

gar entre s i  dichos dos espesores 10 y 11 de modo que cade 

cual produzca fr ic c ió n  por un solo lodo , con lo  cu°l d is­

minuye le  f r ic c ió n  entre las  nuíos y la  r e g l i t a ;  además 

dicha solución a ligera  la  cubierta y e l  fondo de una pre­

sión que podría proceder de una deformación de la r e g l i t a  

o del cuerpo de la r e g l i t a .   ̂ -

.Según una cuarta rea liza c ión  mostrada en la figura 

4, se incorporan a los  extremos del instrumento travesa­

nos como 12, hechos de una antoría adecuada, y gue s e r v í ­
* * . 

rán además como tope del cursor. Refuerzan e l instrumento

en e l punto 13 que es particularmente déb il,  rueden ser 

pegados, abrochados, remachados e t c . ,  pero, preferentemen­

te se sujetarán mecíante l o m i l l o s ,  con e l f in  de poder 

desmontor fácilmente e l  cursor en caso necesario, a menos 

que este último haya sido ya ideado a l e fe c to .

don arreg lo  a une quinta rea l iza c ió n , que muestra la  

figura 5, la  r ig id e z  se refuerza mediante dos t iran tes  

14 y 15, que permiten además dar un-doble espesor a la r e ­

g l i t a .  domo se muestra en la figura 6, en lugar de u t i l i ­

zar lo s  t ira n te s ,  es posib le re fo rza r  la r ig id e z  mediante 

un doble plegado de los bordes 16 y 17 del cuerpo del ins-
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cuyos bordes plegados forman guias para la  re­

gí i ta. ' . . ' :
je puede prever una disposición del instrumento que 

permite el empleo de un curso?* A ta l  f in  loa  tirantes  

mostrados en la  f igura 5, podrán ser biselados según se

muestra en 18 de la  f igura 7, de modo que puedan agarrarle  

los  bordes del cursor. Un el caso de u.n doble plegado del 

guía de la  regli .ta, figura 6, el pliegue in fe r io r  formará 

entrada oon relación a l  superior,  oomo se muestra en 19#

je puede además incorporar al  instrumento una gradua­

ción 'dispuesta' en un-s it ip  adecuado, por ejemplo dando a 

uno de l o s  tirantes una mayor anchura, bajando el borde 

que ha de l l e v a r  la  graduación, conforme se puede apreoiar  

en 20, f igura 8, o bien dando al fondo por un lado una ma- 

* yor anchura, oomo se indioa en 21, f igura 9, el cual com­

plemento de pachura l levará  la  graduación..
* %

Según otro modo de rea l izac ión  del invento, mostrada 

en la s  f iguras  ÍO a 13, el oonjunto es reforz&do por tubos 

de materia, dimensiones y sección convenientes, hendidos 

siguiendo una generatriz y que se agarran a lo s  bordes más 

largos del instrumento, Dichos tubos pueden colocarse sen­

cillamente, en cuyo caso aotúnn como pinzas o, preferente­

mente se encolan y después se colocan bajo presión# án to ­

dos los casos, el  encolado de los  elementos del instrumento, 

indicado en el modo de ejecución anterior ,  puede también 

suprimirse parc ia l  o totalmente# Los citados tubos aumen­

tan la r ig idez  del conjunto y le  refuerzan, a la  vez que 

ganan el aspecto y la  fac i l idad  de manejo del instrumento.

jegún una realización de dicha c lase ,  mostrada en la  

figura 10, el instrumento está oonstituí-do por un fondo 

de cartón 22, dos tirantes 23,24 sujetos en el mismo, una 

reg l i ta  25 y una placa 26 de materia transparente. 3e une 

preferentemente mediante encoladura conforme se-ha descrito ^
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anteriormente, y es reforzado poy los tubos 27, 28. La 

rcg l i ta  25 y los tirantes 23, 24 pueden desde luego haoer- 

se de múltiple espesor, en oaso necesario con disposición  

en cabalgadura, conforme se ha descrito anteriormente, 5¡1 

fondo 22 puede ser reemplazado por.una placa de materia 

transparente, en cuyo caso la enoabalgadura permite pres­

cindir de la ranura lumbrera.

Con arreglo a otra forma de dicho modo de ejecución 

mostrada en la  f igura 11, la  unión de los  elementos se 

hace'más íntima levantándose los  bordes ta les  como 29 de

la  materia transparente, deslizándose los tubos sobre lo s  

bordes a ra íz  de su montaje,

rara que las graduaciones de la  r eg l i ta  se ajuáten 

perfectamente a las  del' cuerpo del instrumento, se pueden 

prever otras ejecuciones en la s  cuales se ejeroe una pre­

sión apropiada en el sentido conveniente* Según la r e a l i ­

zación que representa la  figura 12, ta l  presión la ejerce 

el muelle 30 y en dicho oaso lo s  elementos interesados 

están f i jados  longitudinalmente por espigas y ranuras 

ta les  como 31 y 32Í Según la rea lización mostrada en la 

figura 13, la presión se ejeroe por medio de una cinta 

de caucho 33.

1 t i tu lo  de variantes,  se puede indicar que, en lugar  

de una sola r e g l i t a ,  se pueden prever var ias ,  de materia 

opaca o transparente, l i s a s  o provistas de aberturas,o  

ventanil las y dispuestas las  unas sobre las  otras o bien 

yuxtapuestas, o oombinodas de cualquier otro modo. Con el 

f in  de evitar  e l  peligro de que se despeguen lo s  varios  

elementos del oonjunto, se puede prever un refuerzo de lo s  

elementos unidos por encolamiento mediante grapas u otros

medios,

áegún un tercer modo de ejecución mostrado en le 

figura 14, la unión se efectúa por medio de bordes-soportes
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de madrera 34 y 35, que también *ue le mct erip. mol- 

deable o cualquier otra. Las placas exteriores transparen­
tes <"ue aprietan entre s í  el  instrumento se fuerzan dentro 

de las  ranuras de lo s  mencionados bordes, donde pueden
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además f i j a r s e  pegándolas, por ensambladura con cola de mi­

lano, o de cualquier otro modo apropiado.^áste ejecución 

permite a justar  bien los  in te rs t ic io s ,  aunque sean largos,  

bajo la  presión de las  mencionadas p licas exteriores,  a 

la  vez que se protege el instrumento.

Las realizaciones ^rttes descritas son aplíoables a 

cualquier instrumento del tipo mencionado, l o r  lo que se 

re f ie re  principalmente -  pero no exclusivamente -  a la s  

regles de cálculo, se pueden prever cursores de diferentes

180

formas y mostrados en las f iguras 15 a 20. _

Una forma de di-chos cursores puede ser la  rectangular  

según se aprecia en la figura 15; la s  dos caras de c e lu lo i ­

de están-soldadas mediante acetona o unidas por to rn i l lo s  

para permitir un desmontaje rápido; también puede compren­

der un' muelle. Uegún se muestra en la  figura 16 puede ser  

del tipo corriente con ranuras, comprendiendo o no un mue­

l le^
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áegún otra realización mostrada en la  figura 17, se 

puede prever un cursor sencil lo  con dos salientes 36 y 37 
para reducir la f r ico íón  y para f a c i l i t a r  la  graduación 

disponiendo la acción del oursor-pérpendiculnrmer.te a su 

dirección de desplazamiento, por rodaje de uno de los pun­

tos de apoyo, áe efectúa el desplazamiento del cursor co-  

giéndol-e por los  sal ientes 38 y 89. Dicho cursor puede com­

prender, de modo conocido, un muelle 40, ]que se puede reem­

plazar por una banda de terciopelo, pegada en uno de sus

lados.

Con vistas en part icu lar  p- su adaptación a reglas que
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comprenden tubos, se ha prev is to  un cursor cor tres  puntos 

de f i ja c ió n , . ' f ig u ra  18; dichos puntos de f i ja c ió n  tienen 

una sección correspondiente a la  del tubo. Dos cursores 

de dicho tubo se rueden montar simultáneamente-, como se 

aprecia en la figura  19, arrastrando e l un'o a l o tro .

3ir la regla debe comprender un solo cursor, puede 

tener cuatro puntos de f i ja c ió n  y adoptar la forma mostra­

da en la finura 20. *

Respecto o lo que se r e f ie r e  particularmente a los 

instrumentos llamados "cursores omero", se puede consti­

tu ir  e l instrumento, según ae * represento en la  figura 21, 

con dos placas de materia transparente 41 y 42, imprimi­

das de p re fe re^c 'e  ín te r  tormente,por dos t iran tes  43 y 

44 y dos. tubos 45 y 46. Las ven tan illas  o aberturas de 

lectura  de le s  indicaciones llevadas por -el imstrumento

se obtienen, dejando sin impresión las super fic ies  de d i­

chas ven tan il la s . Con el f in  de proteger la impresión 

contra l a ' f r i c c i ó n  de -la lengüeta 47 , conviene protegerla  

por ejemplo mediante un barn iz . Según otro ren li acción , mo 

.trada en la figura 22, se constituye e l  instrumento con 

dos plecas de materia transparente 48 y 49, con dos tubos 

50 y 51, con* dos t iran tes  o puentes de unión 52 y 5,3 y do 3 

planchas de cartón recortado 54. y 55 que l levan  las  im­

presiones necesarias, más una lengüeta 56. Tal d isposición 

tiene la ventaja de que lo s  in te r s t ic io s ,  aun la rgos , 

quedan bien ajustados bajo la  presión de las placas trans­

parentes 48 y 49; además e l instrumento está bien presen­

tado y se obtiene con un mínimo de gastos y de pórdlda de

tiempo. :

^1 invento no se l im ita  de ningún modo a las  formas 

de rea liza c ión  que se han descrito o señalado especialmen­

te ;  comprende a l con trar io , todas las  varian tes, en p a r t i ­

cular;
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-ñas que comprenden e l  uso de tubos^ de p e r f i l  b ise lado , 

como se muestra en l a s . figu ras  .23 a 26. H  b iselado puede 

la eva r  úna escala  en su cura e x t e r io r , cuando se trata, de 

mate ida  opaca (f ig u ra  83 b o. debajo en e l  caso de materias 

ti^dnaparentes (f ig u ra  84 ). lo s  dos cubos de una re g la  pue­

den esuar p rov is tos  as aeono e i s d - c o , .o ^ien ^*ol L.eUue uno 

de e l l o s .

aquellos en la s  cua.les la  sección  us los  uubos (hechos 

de m ateria opaca o transparente, llevando o no escalas o 

griduaciones.) se nucrera p rev is to  para s e r v r r . ue gara aa 

ctu'áoaf; én es te  ceso se p rever ía  una. so la  ranura (f ig u ra  

25) tratándose de* un so lo  cursor, o bien dos ranuras, s i  

se tra tase  de un cursor por cada cara de. la  r e g la .

N C T i

¿n resumen! l a  la ten te  de Introducción cuyo r e g is t r o  

se s o l i c i t a ,  recaerá sobre l e s  re iv ind icac iones  s igu ien tes : 

I - * — Huevo procedí: rento para ^ia lacricaoion de in s ­

trumentos de cálcu lo to le s  como 1- s reg las  de colculo y ' 

lo s  llamados generalmente reg las ue baremo o de cur.so.r, 

caractei'izado porque se rormaii conyanros cons uiñuiuos por 

materias en forma ce hojas melgadas, teniendo e l  primero 
de dicuos conjuntos l a  longitud y e l  ancho to ta le s  se l ins- 

ti 'uaento, mientras que otros dos conjuntos están f í j e l o s  en 

los  bordes long itud ina les del primero, y un cuarto conjunto 
se d es l iza  en e l  espacio com,rendido entre, e l  primer conjun 

to  y lob otros ros.

8^.- Nuevo procedimiento según-la& rei^/indio í*c ión l¡í,

caracterizado porque l.'.s hojea del¿p-.des son replegadas so- 

. bre s í  mismas y superpuestas p o rp -re fo rza r la s  p;.rtéa más 

d é b ile s . .

3 s N u e v o  procedim iento según lo s  re iv in d icac ion es  1^
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y aa ,*. caracterizando -porque e l  ensamblado -de las  piezas'* 

das entre s i  se la.-ce 'mediante encolado*

*4a.- huevo procedimiento-según asa: re iv ind icac iones  

la  y ¿a, caracterizado porque.con e l  f i n  ae dar'mayo r e s i s l  

tenc ia  a lo s  bordes long itud ina les de.l instrumento, se. le s  

áp'lican* tubos hendidos según una genera tr iz  y que agarran 

fuertemente dichos bordes long itu d in a les .

58.- Nuevo procedimiento según las re iv ind icac iones 18 . 

y 23, cars.cterizado porque para re fo rza r  lo s  bordes "se .em­

pleen v i r i l i z a  de madera, prov is tas  de una ranura long itu -. 

d in a l .

. 63.- Nuevo procedimiento según la s  re iv ind icac iones  la

y 23, caracterizado porque.las v a r i l l e s  de re fuerzo  se f a ­

brican con una materia moldeada, p rovis tas de una ranura 

lo n g itu d in a l.

73.- Nuevo procedimiento según los  re iv ind icac iones 13 

y 43 , * caracterizado porque se introduce en e l  tubo agarsado 

a lo s  bordes long itud ina les del instrumento' un elemento 

e lá s t ic o  que se ^poya sobre l a  a r is ta  de dichos bordes lon ­

g itu d in a les ."

83.- Nuevo procedimiento según las  re iv ind icac iones 13 

a 43, caracterizado porque como. elemento e lá s t ic o  se em­

plea una oanda da caucho.

93 .- p'uevo procedimiento según las  reivindic¿.:dones la  

y 83, caracterizado porque como elemento e lá s t ic o  se u t i l i ­

za una c in ta  me t  Juica que desempeña e l  papel de mueale.

103.- Nuevo procedimiento según las re iv ind icac iones 13, 

58 y 88 caracterizado porque los elementos antes citanos - 

so amainan .dentro de l : s  ranuras previstas' en loa; rebordes 

del. instrumento.

113.- Nuevo procedimiento según lae re iv ind icac iones 18, 

58 y 63 c 'irac ter izádo  porque lo s  elementos del instrumento
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se f i j a n  stedíun*be ensamblaje por co la  de milano.

128.- r e iv in d ic a , por último, como objeto sobre a l que

.Lj—. *-i.-L e o - eí — *í-.  ̂— .¡.'-—̂  ̂ , i ^ < o i . -. 3o.L.it.*L¡..t **

-O ldOCmbJ-i:lla-i.*.'L' I*,:aüi. anan¿Io^^01 Cb a-a .ndGisu> -.-s u.^u<.

lodo conforme queda d esc r ito  en la  pieadnte a. orio., que 

consta de once páginas e sc r ita s  s máquina y dibujos que se 

acompañan.
' 'p a d r id , 4 de a b r i l  de 19 501

aj jO
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