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A
i'T MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se p r e s e n ta  pacsa u n ir  a la  s o l i c i t a d  
d a

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
fo rm u lad a  a l  14 da D iciem bre da 1949, con a l  nS. 190 . 8%0

o a
E S P A N A 

p o r  VEINTE anos

a nombre de N.V. PHILIPS' GLOEILA^ENI'ABRIEKEN, e n t id a d  ho­
la n d e s a , e s ta b le c id a  en Emmasingel, 29 E indhovan, H olan­
da, p o r :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS CLAVIJAS DE ENCHUFE*.

La p re s e n ta  invonoián  se r e f i e r a  a c l a v i j a s  de en­
ch u fe  c o n s t i tu id a s  p r in c ip a lm e n te  p o r  un p e rn o  c e n t r a l  y una
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e n v o ltu ra  e l á s t i c a  f i ja b a  a l  perno , que lo  rodea con una 
separación  am plia y d iv id id a  en la  direcoiÓ n a x i l , .

th  ejemplo de t a l  c la v i ja  de enchufe a s  a l  cono- 
- c iáo  enchufe de "banana" cuya en v o ltu ra  c o n s is te  g en e ra l­

mente da dos t i r a s  m e tá lic a s  cruzadas p ro v is ta s  de una 
a b e r tu ra  c e n t r a l  pequeña en l a  cu a l se adapta e l  extremo 
reducido  de l vástago  c e n tra l  da l a  c la v i ja .  Las t i r a s  
m e tá lic a s  son remachadas a l  extréme angosto m ediante ana 
compresión ax3l d e l mismo y la s  cu a tro  m itades de la s  t i ­
r a s  cruzadas son dobladas sobre e l  vástago c e n t r a l .

E sta  co nstrucción  p rác ticam en te  ha sido  abando­
nada en v i s ta  de la s  ex cesiv as  d i f ic u l ta d e s  que han sido  
ocasionadas po r mal co n tac to  y desprendim iento de la  unión 
remachada* Es conocida además una unión roscada pero  la  
misma es da fa b ric ac ió n  muy co sto sa .

En o tra  co nstrucción  conocida e l  vástago c e n tra l  
e s tá  div ido ax ia lm anta. Dentro de l a  hendidura e s tá  
asegurada una p la c a  e l á s t ic a  después de lo  cu a l l a s  p a r te s  
de la  p la c a  que se ex tien de la te ra lm e n te  más a l l á  de l vé*- 
tag o  son dobladas p a ra  doblar a l  mismo. La d i f ic u l ta d  
re s id e  an la  f i ja c ió n  de l a  p lao a  da en v o ltu ra . La so l­
dadura de punto e s  d i f í c i l  debido a l  hecho da que la  p o r-  
c ión  da l a  p lac a  que e s  más adecuada p a ra  e s ta  f in  Se en­
cu en tra  ubicada en e l  i n t e r io r  del v ástag o .

El ob je to  de la  p resen to  invención c o n s is te  en 
p ro v ee r una c la v i ja  de enchufe m ejorada.

De acuerdo con l a  invención e s te  o b je to  e s  logrado 
dándola a l a  en v o ltu ra  p rin c ip a lm en te  l a  forma de un tubo
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qua rodea e l  vástago c e n tra l  y que posea una a c ia  ran u ra  
a x ia l  estando soldada la  en v o ltu ra  a l a  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  
del vástago  por lo  menos en un so lo  punto  p referen tem en te  
sobra una l in e a  opuesta  con c a rá c te r  substano ialm ente d ia ­
m e tra l co n .re sp ec to  a l a  ran u ra  y aproximadamente p a ra le la  
a l a  misma. Ea e s te  caso ambos bordes de la  envoltu^
r a  adyacentes a l a  ran u ra  pueden a b r i r s e  'e lá s tic am en te .

Las d if ic u l ta d e s  que se p resen ta n  durante le  s o l­
dadura pueden re so lv e rse  en e s te  oaso fá c ilm en te , en v i s ta  
de que la  p la c a  de la  en vo ltu ra  es  a c c e s ib le  de todos lo s  
lad o s  y se tie n e n  to d as  la s  v e n ta ja s  de la  co nstrucción  
que comprende una en v o ltu ra  e l á s t i c a .  E stas v e n ta ja s  
se  m an ifie s tan  más p a rticu la rm en te  s i  lo s  bordes da la  en­
v o ltu ra  adyacentes a la  ran u ra  y doblados h ac ia  e l  in te r io r  
se ex tienden  a lo  la rg o  de la  mayor p a r te  y en l a  p o sic ió n  
a b ie r ta ,  es  d e c ir , s in  to c a r  e l  v ástag o , en p e r lo  menos 
un re b a jo  del vástago y e s te  re b a jo  se ex tiende a lo  l a r ­
go de le  po rción  del vástago  que no es  adyacente a uno de 
lo s  extremos de l mismo, es  d e c ir  no se ex tiende p a ra l le g a r  
a uno de lo s  extrem os de l vástago siendo e l  re b a jo  l ig e r a ­
mente más la rg o  que lo s  bordes doblados de la  en v o ltu ra .
La soldadura de la  en v o ltu ra  se ve f a c i l i t a d a  además s i  e l  
vastago  as  tu b u la r , as d e c ir , hueco, en cuyo caso e l  r e f e ­
r id o  re b a jo  e s té  c o sn titu ld o  p o r una ab ertu ea  alongada 
p re fe ren tem en te  re c ta n g u la r , p ra c tic a d a  en la  pared  del . 
tub o . E l e lec tro d o  de so ldadura puede se r  pesado sn- 
ton oes  a tra v é s  de la  ab e rtu ra  y e l  punto de soldadura se 
e n co n tra rá  entonces en una p o s ic ió n  opuesta  a l a  de la
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eb e r tu ra .
A f in  da que l a  p re sa n te  invención pueda s e r  com­

p ren d id a  claram ente y fác ilm en te  l le v a d a  a l a  p r á c t ic a  la  
misma se d e so r ib irá  a continuación  más deta lladam ente con 
re fe re n c ia  a lo s  d ibujos que se acompañan, en lo s  cu a les :

La f ig u ra  1, es  una v i s ta  l a t e r a l  de una c la v i ja  
de enchufe de acuerdo con l a  p re se n te  invención.

La f ig u ra  2. re p re se n ta , en e s c a la  am pliada, una 
v i s t a  del c o r te  t ra n s v e rs a l  de la  c la v i ja  tomado a lo  l a r ­
go da la  l in e a  11-11  de l a  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  3, as  una v i s ta  d e sa rro lla d a  da la  en­
v o ltu ra  c lá s t ic a ;  y la  f ig u ra  4, i l u s t r a  una e tap a  de fa ­
b r ic a c ió n  de la  c la v i ja  de enchufe.

La c la v i ja  da enchufe i lu s t r a d a  comprende un 
vá&ago c e n t ra l  tu b u la r  1 hecho po r ejemplo de bronoe y una 
e n v o ltu ra  a lá a t io a  3 que lo  rodea p referen tem en te  de bron­
ce fo sfo ro so . E l extremo de enchufe de la  c la v i ja  (e l  
extremo acondicionado p a ra  se r in tro d u cid o  án e l  contEc- 
t o  asociado del sócalo) p re se n ta  un fiém e tto  más re d u c i­
da y p re se n ta  una a b e r tu ra  3 a tra v é s  de la  c u t í  un alambre 
co n ec to r, pasado a t ra v é s  d e l vástago  hueoo puede se r  ase­
gurado por soldadura# Adyacentemente a l  extramo pos­
t e r i o r  ( e l  extremo de f i ja c ió n )  la  c l a v i j a  1 posee una p o r­
ción  de diám etro mayor 7 hacha p referen tem en te  en une má­
qu ina asg?acial. E n tre  e s ta  po rc ió n  de diám etro mayor y 
e l  extramo da enchufe, pero  no adyacentemente a e s te  e x tre ­
mo (porque de o tro  modo e l  vástago so to rn a r la  demasiado 
f lo jo  y su in tro du cción  en e l  co n tac to  se to r e a r la  d i f í c i l )
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ha sido elim inada une p a r te  ¿.-n forme de segmento del vás- 
ta g p  ( f ig u ra  2) mediante f r ic a d a  de mndo que F& forma an 
la  par#d del vástago una ab e rtu ra  substancia lm ente re c ta n ­
g u la r  9, le a  ladea la rg o s  de la  cual son aproximadamente 

/  5 p a ra le lo s  a l  e je  de l v ástag o . La en v o ltu ra  3 que ro -
. dea a l  vastago 1 con una separación amplia# se ob tiene

doblando una p la c a  aábstanoialm ente re c ta n g u la r  3* (figur- 
r a  3) y p re se n ta  una so la  ran u ra  d ir ig id a  axialm ente.
Log dos bordes re la tiv am en te  p a ra le lo s  11 adyacentes a 

10 a s t a  ran u ra  están  doblados h ac ia  e l  i n t e r io r  t a l  como puede
o b se rv arse  en la  f ig u ra  2, y so ex tienden  h a c ia  a l  Í n te r io t  
d e l re b a je  9. La en v o ltu ra  e s tá  asegurada e l  vástago 
y e léc tr icam en te  coñacteda a l  mismo p o r medio de una so l­
dadura de punto e fec tu ada  en #1 óentro  de la  p la c a  3 ( t a l  

„ 15 como se in d ica  por la  cruz en l a  f ig u ra  1 y la  f la c h a  B
en la  f ig u ra  2) .  S i fu e ra  deseable pueda p rov eerse  una 
p lu ra l id a d  do pun tos da soldadura sobre una l in e a  a x i l  d is ­
p u e s ta  ah forma substancia lm ente d iam etra l con re sp ec to  
a l a  ran u ra  da la  en v o ltu ra . Di la  d irecc ió n  a x i l  

20 e l  re b a jo  9 es ligeram en te  más la rg o  que lo s bordes dobla­
dos 11 de la  envo ltu ra  3 estando asegurada e s ta  Altima de 

. manara t a l  que lo s  bordes doblados de la  misma no se r e la ­
cionan n i  en tran  aAa an con tac to  con e l  vástago 1 a l  ser 
enchufado e l  mismo en a l  con tac to  de l zócalo asociado#

2$ Con se to  se hace im posible dañar a l  co n tac to  del zócalo y
la  c la v i ja  da enchufe# Di v i s ta  de que l a  so ldadura 
de conexión e s tá  p ro v is ta  diam atralm ante con re sp ec to  a 
l a  ran u ra  da la  en vo ltu ra  (am la  p a r te  "p o s te r io r"  do la
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misma) a l  contacto  en tre , la  c la v i ja  do enchufa y e l  bu je  i?  
co n tac to  se produce a lo  la rg o  de tre ?  l in e a s ,  a pabar eo- 
b re  la e  dos lin c e a  da lím ite  d ir ig id a s  axialm ente e n tra  lo s  
bordes doblados 11 y la  p a r te  ra p ta n te  de la  en v o ltu ra  3 

y sobre l e  l in e a  p o s te r io r  de la  en v o ltu ra  t a l  como e s tá  
ind icada  con la  f la c h a  B en la  f ig u ra  2. Se o b tien e  
a s í  l a  v e n ta ja  de l a  construcción  e l á s t ic a  de la  en vo ltu ra  
a saber, una s u p e rf ic ie  de con tac to  grande* Esto de p o r 
re su lta d o  una r e s i s te n c ia  de con tac to  b a ja  y una gran r e s i s ­
te n c ia  a l desgaste .

P referen tem en te  la  e n v o ltu ra  os más la r g a  en su p a r­

t e  p o s t e r io r  que ^  la  partí* oorresp  on d ion t e  a sus bordas 

doblados t a l  como pueda obs-irverso  en la  f ig u r a  1. E l 

borda in c lin a d o  da l a  e n v o ltu ra  an e l  extrem o de in s e r c ió n  

f a c i l i t a  l a  in tro d u cc ió n  de la  c l a v i j a  on 3I b u jo  de co n ta c­

to  m ien tras que na a l  o tro  oxtr- mío a l  bordo de l a  e n v o ltu ra  

to p a , n̂ a l  lado p o s t e r io r  con tra  l a  p o rc ió n  7 d-1  diám etro 

mayor d g l v á s ta g o , en l a  p o s ic ió n  en la  c u a l lo s  b o r d a r á  ug- 

dan d is ta n c ia d o s  da lo s  bordes d e l r e b a jo  9 :*a e l  v á s ta g o .

E sto  f a c i l i t a  la  f i j í ic ió n  de la  en v o ltu ra  an su p o sic ió n  co­
r r e c ta .

Si bien a l  váet&gc 1 puede se r só lid o , es p re fe ­
r i b l e  a l  uso de un vástago huoco, en v i s ta  de qua esto  p e r -  ' 
m ita la  adaptación f á c i l  de l a  capacidad térm ica del v á s ta -  
go a l a  da l e  en v o ltu ra  de manera t a l  que l a s  condiciones 
p a ra  la  so ldadura son le s  más fa v o ra b le s . Por o tra  p a r­
te  a l  vástago  no debo r e s u l ta r  demasiado d é b il  y es aconse­
ja b le  no ex tender e l  reb a jo  9 h a s ta  uno de lo s  extremos del

-  6 -



i 90820- 9
9

véstago  y d a rla  un ancho menor que l a  m itad de la  c irc u n fe ­
re n c ia  del véstag o . Es p o s ib le  u t i l i z a r  una p lu ra lid a d  

. de re b a jo s  d isp u esto s  uno d e trá s  d e l o tro  en d irecc ió n  a x i l .
La f ig u ra  4 as una v i s ta  sn c o r ta  que i l u s t r a  la  

* 5 manera da ensam blaje da l a  c l a v i j a  de enchufe de acuerdo 
con la  p re sa n te  invención. El véstago  1 as ubicado, des­
pués de habar sido in se rtad o  sobra a l  mismo en d irecc ió n  
a x i l  la  envo ltu ra  3 que ya ha sido p rep arada  an te rio rm en te , 
sobra un o leo trodo de soldadura alongado 13, re lac ionándose  
lo s  bordas 11 de la  en v o ltu ra  conloa fla n c o s  a is la d o s  15 del 
e le c tro d o  13. La p o sic ió n  r e l a t i v a  dol véstago y de la  
e n v o ltu ra  ,ss f i ja d a  entonces en forme complete y la  opera­
ción  de soldadura pueda l le v a rs e  a oabo de manera muy pimple 
con la  u t i l iz a c ió n  de un c o n tra -e le c tro d o  común 17 .

15 E l punto  de soldadura o lo s  pun tos de soldadura, es tén  d is ­
p u e s to s  diam etralm ente con re sp e c tó  a l a  ab ertu ra  9 ( f ig u ra
2) .

Se comprenderé do lo s d e s e r i to  an te rio rm en te  que 
l a  p re se n te  invención provee una c l a v i j a  de enchufe segura 

20 con en v o ltu ra  e l á s t ic a ,  f á c i l  de f a b r ic a r .  La c la v i ja  de
enchufe Re acuerdo con l a  p reg an te  invención pueda f a b r i -  

 ̂ c a re s  fác ilm en te  en tamaños redu cido s.
E sta  s o l ic i tu d  que correspondo a la  p rason tada en 

Holanda, ?1 17 do Diciembre de 1948, bajo  e l  número 143*910* 
25 Q ? acoge a ló s  b e n e fic io s  del a r t ic u lo  $1 del v ig en te  E sta­

tu to  de iro p ia d a d  In d u s t r ia l .
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Los<pun.tos d-í invención p ro p ia  y nusva qua se p re ­
s a n te  p a ra  que sean o b je to  de a s t a  P a te n ta  da Invención, en 
EspaRa, p o r VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

l e . -  M ejoras in tro d u c id as  en l a s  c la v i ja s  de en­
ch u fe  que co n sis ten  p rin c ip a lm an ta  de un vástago o e n tra l  y 
una en v o ltu ra  e l á s t i c a  f i j a d a  a l  vástago que lo  rodea con 
una separación  amplia y p ro v is ta  de una ran u ra  a x i l ,  ca rac­
te r iz a d a s  p o r e l  hecho de que l a  en v o ltu ra  e a tá  formada p r in ­
cipalm ente an la  forma de un tubo que rodea e l  vástago  y que 
p re s e n ta  una so la  ranura axML estando soldada la  en v o ltu ra  a 
la  s u p e rf ic ie  l a t e r a l  de l vástago*

2* .-  Mejoras de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  1 

con la  p a r t ic u la r id a d  de que l a  en v o ltu ra  e s tá  so ldada a l  
vástago  en p o r lo  menos 1 punto sobre una lin e a  aproxima­
damente d iam etra l con re sp ec to  a la  ran u ra  y eproximademen­
t e  p a ra le la  a la  misma.

3S .-  Mejoras de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  1 

ó 2, con la  p a r t ic u la r id a d  da que lo s  bordóte de la  en v o ltu ­
r a  ad yacen tes a ig  ra n u ra  y doblados h a c ia  e l  i n t e r io r  se 
ex tien dan  en su mayor p a r ta ,  en p o sic ió n  in o p e ra tiv a  en por
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l e  manos un reb a jo  de l vástage  extan d iáa do se e s te  reb a jo  
a tra v o s  da una p a r to  de la  lo n g itu d  del vástago que no 
e s  adyacente a uno de lo s  extremos del vástago y que €e 
l ig a r  amante más la rg a  que lo s  borde -* doblados de le  envol­
tu r a .

4 3 .-  Mejores de aouordc con la  re iv in d ic a c ió n  
3# con la  p a r t ic u la r id a d  de que e l vástago es  tu b u la r  y de 
que dicho re b a jo  e s tá  formado p o r una ab e rtu ra  alongada p rac­
t ic a d a  en la  pared del tu -b o , estando asegurada la  e n v o ltu ­
r a  p o r soldadura a la  pared  del vástago  en por lo  menos 
un punto opuesto con re sp ec to  a dicha a b e r tu ra .

5^*" Mejoras de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  
3 o 4 con la  particulan*i dad de que e l  la rg o  a x ia l  máximo 
de la  envo ltu ra  es su p e rio r  e l  la rg o  de lo s  bordes dobla­
dos re lac ion ánd ose  uno de lo s  o tro s  bordes de le  en vo ltu ­
r a  oon una p a r te  ensanchada del váatago adyacentemente a l  
extremo de f i ja c ió n  del mismo de t a l  manera que loe  ex** 
tram os de lo s  bordes doblados de la  en vo ltu ra  no se re ía *  
clonan en ningún punto c;n  lo s  boa?des del re b a jo .

6e . -  M ejoras de acuerdo non la  re iv in d ic a c ió n  
3# 4 o 5 oon la  p a r t ic u la r id a d  de que <1 á rea dal co rte  
t r a n s v e r s a l  del vástago es  c i r c u la r  y de que e l re b a jo  
a fe c ta  l a  forma de un segmento.

73 .- M ajaras da acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  
6 con la  p a r t ic u la r id a d  de que e l  extremo de in serc ió n  
del vástago  es da diám etro in fe r io r  que la  p a r te  r e s ta n te  
d e l mismo.

8 3 .- Mejoras d< acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n ,

^
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7 oon la  p a r ticu la r id a d  da que e l  reb aje  aa maaor que la  
m itad de la  c ircu n feren c ia  d e l va sta g o .

$ e .-  Mejoras in tro d u c id as  en lan c la v ija s  de en­
chufa.

ií

T al y como se ha d s o r ito  an la  Memoria que a n ta - . 
ceda rep resen tad o  an e l  d ibujo  que se acompaña y con lo s 
f in a s  que se han e sp e c if ic a d o .

3 s ta  Memoria conste  de d iez  h o ja s  e s c r i t a s  po r 
una so la  ca ra .

Madrid a.
P,A.

Alberto de Etzaburu 
Por Poder

9MA3.195C
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