PATENTE DE INVEIICION
por &¢ aﬁos |
a favor de DON LUIS CANOSA GUTIERREZ, de necionalidad
espafiole, residente en BARCELONA ~ Raunbla de Catalufia, 24
| por:. '
»PROCEDIMIENTO DE FABRICAGION DE PIEZAS DE MARMCOL ARTIFI-
CIAL CON SOLERA DE CORCHO»,
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MENMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un pfocedimiento
de febricacidn de piezams de mdrmol artificiel con solera
de corcho, de todos los tamsfios, y de modo que las dos
partes que formen la pieza, cuarpo de mérmol artificial
v solera a base de corcho, quadan intimamente adharidaa;
La.auparficie de la parte supafior o marmémea puede cons-

truirse en cﬁalqnie: color, matiz o mezola Jaspeade para
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utilizarla como pieze decorativa en sus miltinles clases
y medidas, o blen como pavimentec,

Para su febricacidn se emplea el procediniento de
fraguado en frio, sin hornos ni. coccidn, Las piezas asf
obtenidas puedép emplearse para toda clase de>decoracio-
nes, como arrimaderos, zdécalos, rodap;és, techos, reves-
timiento de paredes, pavimentos, etc., sust;tuyendo en
celided, aspecto y tonaiidades el pavimento hidradlice
y al mérmol natﬁral, as! oomo & los revestimientos y
pavimeﬁtoe continuos, Se empl&a para decoracién de fe-
chadas e interiores de sstablecimientos etec,

‘El presente procedimiento tiene la originalidad de
su sencillez, puesto que no precisa maquinaria especial
ni prensas, No hace falta pulir el materiasl per: salir
ya de los moldes, que se emplean para su fabricacién,

eon un brillo intenso y natural, Se puedsn fabricar o

| producir piezas de cualquier tanafio, en todos los colo-

res y sus diferentes tonalidedes o mezclas, jaspsados,
veteados etc., dando la sensacidn de ser del mejor mér-
mol o de le mejor cerdmica, superdndole en calidad, bri-
llo ¥ dureza; Es aislante de la temperatura y tiene 1a
ventaja de su reducido peso, tantc por lo que respecta a
la fabricacidn como al transporte, |
Consiste el'prooédimiento de referencia en moldear

sobre superficles lisas de cualquier clase, espscialmen—
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te de oristal o vidrio, o metdlicas, uns masa pastcosa
obtenida por la mezcla de los productos que se indican

a continuacidn y en proporciones aproximadas a las quse

se citan: vein%icinco por ciento ds polvo dé mérmol; sie~
te y medic por ciento de colorante y sesenta y siete y meq
dio por ciento de dxido de magnesia &l cual previamente
se le ha afiadido una cantidad conveniente de cloruro

de magnesia,

Una vez obtenida la pasta se la aglta sumvemente
hasta transformarla en una uasa homogénea, se vierte so-
bre 21 molde, se la nivela para que su gruesc se& unifor-
me y del espesor que convenga aegﬁn el uso a que debe
ser destinada la pieza, y una vez efectuada ésta opera-
¢cidn se le vierte enc;ma una capa de material secante
a base de 6x;do de magnesia, para lograr la perfecta
unidn de la parte superior con la inferior o siera, Bsta
parte inferior o solera estd compussta, bien de veinti-
cinco partes de dxido de magnesia y diez partes de gra-
nulade de corcho y una parte variable de clorurc de mag~-
nesia, bien de piezas prensadas ds corcho, y todo ello
sagin el tamafio o grueso de la piezay el fin a que se la
destina, ses como elemento decorativo o como pavimenteo,
Se deja el molde con su contenido en reposo durante tres
o cuatro dias, pasados los cuales se procede a desenmol-

dar la pieza, quedaunde lista para su perfecto secado, al-




I

10

15

20

cialmente de oristal o vidrio, o metdlicas, une mase

macendndola convenientemente y dispuesta para el uso,
En la presente invencién serd variable todo cuanto

no alters, cambie o modifique su esencialidad,

N o T A

Se reivindica comoc objeto de 1lsa presénte Patente
de Invencidn: |

1;* Procedimiento de fabricacidn de pilezas de mér-
rol artificial con solera de corcho consistente en wmol-

dearly sobre superficles lisas de cualquier clase, espe-

pastosg obtenida por la mezcla de los siguientes pro-
ductos: veinticinco por cisnto de polvo de mérwmol;
siete y medio por ciento de colérante ¥y sesenta y siete
y medio por ciento de dxido de magnesia el cual previamen-
te ge le ha afiadido una cantidad conveniente de cloruro
de nagnesid; una vez.obtenida le pagte cltada se la agita
suavemente nasta trausformarla en una masa homogénea,

sa vierte sobre el molde, se la nivela convenienteumente
para queé su grueso sea uniforue y 4del espesor gue convengg
segﬁn la pieza & obtener, y una vez efectuada esta opera-
cidn se le vierte encima una capa de material secante

a basge de éxidc% de magnesia, para/lograf la perfecta

unidén de la parte superior con la inferior o solera,
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e que se 1 a destina; dejande luego el molde con su conte-|

€,- Procedimiento de fabrivacidn de piezas de nérmol
artificial con solera de corcho, segdn rsivindicacidn
1, en el gue 1la parte inferior o solera estd compudsta
de veinticinco partes de 8xido de megnesia y diez partes
de granulado de corcho y una parte varisble de cloruro

de magnesia, segtn el grueso o tamafio de la pieza y fin

nido en reposo durante tres o cuatro dias, pasados los
cuales se procede & desenmoldar la pieze quedando lista
vara su secado, almacenamiento y uso; '

3.~ Procedimiento de fabricacidn de plezas de mér-
mol ertificial con sclera de corcho, segin reivindicacién
1, en el que la parte inferior o solera estd constitui-
da por piezas vprensadas de corcho, gseglin al grueéo o ta-
maiio de la pieza y fin a que se 1la destina; dejando lue-
go el wolde con su contenido ei. reposo durante tres o oua-
tro dias, pasados log cualeé 88 procede a desgenmoldar ls
pieza quedaido'lista para su seéado, almacenamiento y
uso,

4,- »PROCEDINIENTO DE FARRICACION DE PIEZAS DE MARMOL
ARTIFICIAL COii SOLERA DE CCRCHOw»,

Consta la nresente liemoria de oincb hojas, fcliadas
y mecanocgrafliadas per una sola de sus caras.

liadrid a trece de diciembre de mil novecigntos cua-

renta y nuave,

1ULS CANOSA GUTIERREZ
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