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PATENTE DE INVENCION 

por 30 años

a favor de DON LUIS CANOSA GUTIERREZ, de nacionalidad  

española, re sid en te  en BARCELONA -  Rambla de C ataluña, 34

por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE PIEZAS DE MARMOL ARTIFI­

CIAL CON SOLERA DE CORCHO".
\

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un procedim iento 

de fa b ricac ió n  de p ie z as  de mármol a r t i f i o i a l  con so le ra  

de corcho, de todos lo s  tamaños, y de modo que l a s  dos 

p a r te s  que forman la  p ie z a , cuerpo de mármol a r t i f i c i a l  

y so le ra  a base de corcho, quedan intimamente adheridas* 

La su p e r f ic ie  de la  parte  su perior o mermómea puede cons­

t r u ir s e  en cu alqu ier c o lo r , m atiz o mazóla jasp ead a para
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u t i l i z a r l a  como p ie z a  d ecorativa  en sus m ú ltip le s  c la se s  

y medidas, o bien como pavimento.

Para su fa b ric ac ió n  se emplea e l  procedim iento de 

fraguado en f r i ó ,  sin  hornos n i cocción . Las p ie z a s  a s f  

obten idas pueden emplearse para toda c la se  de decoracio­

n es, como arrim aderos, z ó c a lo s , ro d ap ié s, tech o s, reves­

tim iento de p ared es, pavim entos, e t c . ,  sustituyendo en 

c a lid a d , aspeoto  y to n alid ad es a l  pavimento h id ráu lico  

y a l  mármol n a tu ra l, asá  como a l o s  revestim ien to s y 

pavimentos continuos. Se emplea para decoración de fa ­

chadas e in te r io r e s  de estab lec im ien to s e tc .

E l presente procedim iento tien e  la  o r ig in a lid a d  de 

su se n c i l le z ,  puesto que no p re c isa  m aquinaria e sp e c ia l 

ni p ren sas. No hace f a l t a  p u lir  e l  m ate ria l por? s a l i r  

ya de lo s  moldes, que se emplean para su fa b r ic a c ió n , 

con un b r i l lo  intenso y n a tu ra l. Se pueden fa b r ic a r  o 

producir p ie z a s  de cu alqu ier tamaño, en todos lo s  co lo­

re s  y sus d ife re n te s  to n a lid ad es o m ezclas, ja sp ead o s, 

veteados e t c . ,  dando la  sensación  de se r  d e l mejor már­

mol o da l a  mejor cerám ica, superándola en c a lid a d , b r i­

l lo  y dureza. Es a is la n te  de l a  tem peratura y tien e  la  

ven ta ja  de su reducido peso , tanto  por lo  que resp ecta  a 
l a  fab ricac ió n  como a l  tran sp o rte .

C onsista e l  procedimiento de re fe re n c ia  en moldear 

sobra su p e r f ic ie s  l i s a s  de cu alq u ier c la s e ,  especialm en-
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te  de c r i s t a l  o v id r io , o m e tá lic a s , una masa p a sto sa  

obtenida por l a  mezcla da lo s  productos que se indican  

a continuación y en proporciones aproximadas a l a s  que 

se c ita n : v e in tic in co  por ciento de polvo de mármol; s i e ­

te  y medio por ciento  de colorante y sesen ta  y s ie te  y me-- 

dio por ciento  de óxido de magnesia a l  cual previamente 

se le  ha aSadido una cantidad conveniente de cloruro 

de m agnesia.

Una vez obtenida la  p a sta  se la  a g ita  suavemente 

h asta  tran sform arla  en una masa homogánea, se v ie r te  so­

bre e l  molde, se la  n iv e la  para que su grueso sea u n ifo r­

me y del espesor que convenga segán e l  uso a que debe 

se r  d estin ada la  p ie z a , y una vez efectuada á s ta  opera­

ción se le  v ie r te  encima una capa de m ate ria l secante 

a base de óxido de m agnesia, para lo g ra r  la  p e r fe c ta  

unión de l a  parte  su perior con l a  in f e r io r  o scLera. E sta  

parte in fe r io r  o so le ra  e s tá  compuesta, b ien  de v e in t i­

cinco p a rte s  de óxido de magnesia y d iez  p a r te s  de g ra­

nulado de corcho y una parte  v a r ia b le  de cloruro de mag­

n e s ia , bien de p ie z a s  prensadas de corcho, y todo e l lo  

sagiín e l  tamaSo o grueso de l a  p iezay  e l  f in  a que se la  

d e st in a , sea como elemento decorativo  o como pavimento.

Se deja  e l  molda con su contenido en reposo durante t r e s  

o cuatro d ia s , pasados lo s  cu a le s se procede a desanmol- 

dar la p ie z a , quedando l i s t a  para su p erfe c to  secado, a l -
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maoenándola convenientemente y d isp u e sta  para e l  uso.

En la  presente invención será  v a r ia b le  todo cuanto 

no a l t e r e ,  cambie o modifique su e se n c ia lid a d .

N O T A

Se re iv in d ica  como ob jeto  de l a  presente patente 

de Invención:

1 .-  Procedimiento de fab ricac ió n  de p ie z a s  de már­

mol a r t i f i c i a l  con so le ra  de corcho co n sisten te  en mol­

dear^ sobre su p e r f ic ie s  l i s a s  de cu alqu ier c la s e ,  espe­

cialmente da c r i s t a l  o v id r io , o m e tá lic a s , una masa 

p a sto sa  obtenida por l a  mezcla de lo s  s ig u ie n te s  pro­

ductos: v e in tic in co  por ciento de polvo de mármol; 

s ie te  y medio por ciento  de colorante y sesen ta  y s ie te  

y medio por ciento  de óxido de magnesia e l  cu a l previamen­

te se le  ha añadido una cantidad conveniente de cloruro 

de m agnesia; una vez obtenida la  p a s ta  c ita d a  se l a  a g ita  

suavemente h asta  tran sform arla  en una masa homogánea, 

se v ie r te  sobre e l  molde, se la  n iv e la  convenientemente 

para que su grueso sea uniforme y del espesor que convenga 

segón la  p ieza  a obtener, y una vez efectuada e s ta  opera­

ción se le  v ie r te  encima una capa de m ate r ia l secante 

a base de óxido de m agnesia, para lo g ra r  la  p e rfe c ta  

unión de la  parta  su perior con l a  in fe r io r  o so le ra .
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2 .-  Procedimiento de fa b ricac ió n  de p ie z a s  da mármol 

a r t i f i c i a l  con so le ra  da corcho, segán re iv in d icac ió n  

1 , en e l  que la  parte in fe r io r  o so le ra  e s tá  compuesta 

de v e in tic in co  p a r te s  de óxido de magnesia y d iez p a rte s  

de granulado de corcho y una parte  v a r ia b le  de cloruro 

de m agnesia, segán e l  grueso o tamaño de la  p ieza  y f in  

a que se 1 a d e st in a ; dejando luego e l  molda con su conte­

nido en reposo durante t r e s  o cuatro di a s ,  pasados lo s  

cu ales se procede a desanmoldar la  p ieza  quedando l i s t a  

para su secado, almacenamiento y u so .

5 .-  Procedimiento da fab ricac ió n  da p ie z a s  de már­

mol a r t i f i c i a l  con so le ra  de corcho, segán re iv in d icac ió n  

1 , en e l  que la  parte  in fe r io r  o so le ra  e s tá  c o n s t itu i­

da por p ie z a s  prensadas de corcho, segán a l  grueso o t a ­

maño de la  p ieza  y f in  a que se la  d e st in a ; dejando lue­

go e l molde con su contenido en raposo durante t r e s  o cua­

tro  d ia s ,  pasados lo s  cu a le s se procede a desenmoldar la  

p ieza  quedando l i s t a  para su secado, almacenamiento y 

uso.

4 .-  "PROCEDIMIENTO DE .FABRICACION DE PIEZAS DE MARMOL 

ARTIFICIAL CON SOLERA DE CORCHO".

Consta la  presente Memoria da cinco h o ja s , fo l ia d a s  

y m ecanografiadas por una so la  de sus o ara s .

Madrid a trece  de diciembre de m il novecientos cua-

LIJIS CANOSA GUTIERREZ 
P.A .  ^

renta y nueva
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