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. como base o solera plezas de fibro-cemento, y concretamen-

PATENTE DE INVENCION
por 26 atios
e favor 4de DON LUIS CANOSA GUTIERREZ, de naolonalidad
eépaﬁola, residente e BARCYLONA - Ranbla Catalufia, 24,
por:
aPROCEDITVIEYTG DE FABRICACION DI PIZNZAS DE MARMOY. ARTIFI-
CIAL UTILIZAZDO COLC BASE 0 SOLERA PIEZAS DE FIBRO-CREMIBNTOS
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HEMORTA DESCRIPIIVA

La presente inveccidn se reriere a un procedimiento

de fatricacidén de piezas de mdrmol artificial, utilizando

te a la obtencién de una masa de material especial y que
se indioa mas adelante, que formando una capa que adherida
intimemente a cualquier pieza de fibro-cemento, por uno

de sus lados o caras, la transforma en una pieza abrillan-
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tada, en cualquier color, matiz o wmezcla jaspeada, para
utilizarla cowo pleza desorativa sn sus miltiples clases
y nedidas o bien para pavinento,

Yara la fatricaciér de tales pliezas se emplea sl
nrrocediciénto de fraguado en Trfo, sin horancs ni cooccidn,
Las piazas asf obteridas pueden enplesrse para toda cla-
se de decoraclones, 000 arriﬂaderos, zécalos, rodapids,
tachos, revestimientos de paredes paviieutos ete,, susti-
tuyendo en calidad, aSpecto’y tonaglidades al pavimento
hidradlico y sl wdrmol natural, asf come a 1o0s revesti-
mientos y paviueutos contf{nuos., Se pueden emplear para
la deccracidn de fachédas e interiores de establecimientod
etc, etc,.

Tiene el procedimiento la origianalidad de su serci-
llez, puesto que no nsceszita de maguinaria esﬁeoial ni
de prensas, 0 hacs falta nullr las plezas oLbenidas por
salir ya de¢ lo0s woldesg, que se ennleas para su elabora-
cidn, con uo Prille intense v natural, Se rueden Tabricar
o proﬁugir riszasg de cuciauiaer tacaio, quea de;cxﬁeré de
la base o wieza de Iibro-ce.ento em@leada que sirva de
ar:ado, selers o couplenento, LUna ver tgrrinada y obte~
wida la piez@ ofrece la sensacién de ser del mdjor mdruoll

Congiste €l rrocedinicito (e relfare.oia en moldeary
schra guperficies lisas de cualquier clasge, espsc&almen—

te de oristal o vidrio, o ucidlicas, una masa nastosa




obtenida mor la mezcla de lo:z rroductos que se izdican

h co.tinvacidn ¥y en preveoreiones ayroxicadas a las que

. sa citaa: veinticinco por cleutc de nolve de ndrmol; siete
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del cuel puede empnlearsa segdn el

r cedio por cleato decclorante y sesenta y siete y medio
sor giento da dxido de wagadsia al gue nreviamente se ha

A

hi.adide vna cantidad conveilente de cloruro de¢ nagnesia,

TUia vez obtenida ls vasta citada se ia agita muave-
mante hasta traansformarla eqa una masa'homégénea ¥ que se
vierte scbre ¢l molda, se lg nivela couveiiantbenente pa-
ra que su grreso seéa uunilorme y del espesir que convenga
secn el uso a que daba ser destiuada, y ura vez efectua—
da esta opelacidn, se le ocoloca encima laz pieza ribro-se-
mento, soocida o no, hasta que €1l conftacto entre la nasa
o pasta antes citada y la pieza de Tibro-cemanto sas per-
facto; se deja el molde con su coutenido en reposc duran-
te fres o cuatr > dias, rasados los cuales se ~reocede a da-
senmoldar la pleza, quedaido la nisua en condiciones de
su aiuacsuado conveuiente para su perfecto secado despuds
usS0 pAera que se haya
fabricado,

Dentro de la presente iuvencidn, serd variable todo
cuainto nc altere, cambie o nodifique la esenclalidaed del

procadiniento descrito,
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.Sae reivindica como ohjeto <e l= mrasente Patente gdg
Invencidn,

1l.- Procedimiento de fatricacion de piezas de mdrmol
artificial utilizandoc comoc base o solera piezas de
fibro-ceumento, conisistente en moldear, sobre superficies
lisas de cualquisf clage, especialiczente de cristal o
vidrio, o metdlicas, una masa pasiosa obtenids ror la
mezcla de los sigulentes prcductos: veintieinco por
giento de polvo de méruol; siete y medio por ciento de
colorante y sesenta y siete y medio por ciento de dxido
da magnssia al que previasante se le habrd afiadido una
cantidad couveniente de clorurc de magnesia; uﬂa vez obd
tenida la pasta citada se la agita suavemente hasta
transformarla eun uuna masa houogénea, y se vierste sobre
el molde,‘se la nivela convenientemente para gue su grue-
50 sea uniforme y del espesor que convenga segﬁn al uso
a que debe ser Qdestinada la pleza, y una vez efectada
esta operacidn, se le coloca encima la pieza de fibro-
cemento hasta que su contacto sea perfecto; se deja el
molde con su contenido eh raposc durante tres o cuatro

dias, pasados los ocuales sa preceds a desenmoldsr las




riezas pars su secado,
&,- »PROCEDIMIEITO DE FARRICACION DE PIEZAS DE MAR-
ECL ARTIFICTAL UTIIIZANDC OCﬁO 488 C SOLLRA PILEZAS IB
FIBRC-CEMENTOn,

Consgta la éresente Memoria descriptiva de cinco
hojas, foliadas, mecanografiadas y escritas por una sola
cara,

Madrid a trece de diciembre de mil novecientcs cua-

ranta y nuevs,

LUIS CANOS4 GUTIERREZ.
P.A.
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