PATENTE DE INVENCION

= == P

4 90802

MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobres
"Un procedimiento de construccidn de piezas de tamafio

Yreducido™,

SOLICITANTE: DON FELIX SAN JOSE ZORRAQUINO, de nacionalidad
espaficla, residente en Madrid, Méjico ,4.

mEmEEEEs

Ia presente invéncidn se refiere a un procedimiento

de construccidn de piezas de tamafio mducido, especialmente ideadas
pare. que nifios o personas mayores ,sin prdctica inicial alguna,
puedan efectuar construcclones risticas de madere, preferente-

5. mente de muebles,

| Los listones a utilizar en las construcciones de que se
trata, serdn aserrados de acuerdo con la medide y numeracidn
correspondientes y en las respectivas ldminas, estd sefialado
el orden de armar o fases sucesivas que kebrdn de seguirse

10. exactamente,



En los modelos industriales que el mismo solicitante
presentd con el n2 17.278, en 13 de diciembre de 1949, se
detallen las caracterfsticas externes de cuatro modelos construidos
segin el procedimiento de la presente invencidn.,

15. Para serrar los listones se marcard con un ldpiz bien
afilado y con una regla - que puede ser un tfozo de listén -
el sitio por donde hay que cortar, Y para marcar a l= medide
exacta, bastard aplicar el listén contra el dibujo de ls misme
pieza, En las ldminas correspondienfes 8e da el tamafio exacto

20. de cada pieza que compone el modelo. En algunos modelos no
se acompafia el despiezo, pero el tamafio de las piezas se

. puede deducir fdcilmente de los'dibujos.

~

De otyos dibujos, que son perspectivas o vistes

- no se puede sacar el temafio exacto de las piezas: &stos

¢ 25. dibujos sirvem solamente para el monte&je y no para el marcedo
Y agerrado de las plezas,

En las respgctivés ldminas se detallan las fases
sucesivas de armado que se habrd de seguir exactamente.

De otra forma, no saldrd el modelo con la precisidén

30. debida, y las juntes se hardn con menor facilidad,

Todas las uniones de las distintas piezas se efec—
tuardn encolando laa piezes con el auxilio de unes pinzas o
con unas gomas y lo mismo unas que otras se dejardn dispuestas
en las Juntas durante quince minutos aprqximadamente para que

35. agarre el pegamento.

El pegamento agarre egbeguida; por lo tanto, las
piezas que han de pegarse, una vez untadas de peganento
—-ligeramente~ se deben juntar en seguida y apretarlass conve-
nientemente,

40. Por poner mes cantidad de pegemento no se obtiene



45.

50.

55,

60,

65.

T0.
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una junte mejor, sino todo lo contrario. Basta uns capa de
pegamento muy fina sPero bien extendida con el dedo, para que
cubra toda la parte de pieza a encolar.

Cuando se tarde mucho en juntar las piezas, una
vez untadas,hay gue volver a dar pegamenté.

Anteé de dar pegamento e las plezas se habrd
probado en que forma se védn a apretar y se tendrdn preparadas
les pinzas o0 gomas,

Para lasuniones "por cabeza' que son las mds difici-
les, hay que dejar bien phnas las cabezas de las piezas a unir,
repasdndolas con lija para quitar la rebaba que queda despuéds
de aserradas dichas piezas.

Se comprenderd que es dificil esta junta, porque
el pegamento tiene poco sitio donde agarrar.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren
su principio fundamental, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidén, por 20 afios en Espafia: "Un procedimiento de
construccldén de piezas de tamafio reducido"; caracterizdndose
por 1o siguiente:

1l8.= Un procedimiento de construccidén de piezas de
tamafio reducido, caracterizdndose porgue se emplean listones
de acuerdo con medidas y numeracidén correspondientes al orden
de armar, maroados prdviamente a la medida exacta, para lo
cual bastard gplicar el listdén contra el dibujo de la miema

pieza;



5.

80.

85.

28,= Un procedimiento ,segiin reivindicacidn prece-
dente, caracterizdndose porque las uniones se efectuerdn
eneolando las piezas con el auxilio de unas pingZas o con unas
gomas, dejando dispuestas lo mismo unas que otras en las
Juntas durante unos gquince minutos para que agarre una cepa
muy fina de pegamento, juntdndose y apretando despuds conve-
nientemente dichas pilezas,

38,= Un procedimiento,segiin reivindicaciones
anteriores, caracterizdndose porque para las uniones "por
cabeza® , juntas dificiles por el poco sitio-que tiene el
pegamento para agarrar, se dlisponen bien planas las cabezas
de las piezas a unir, mediante el conveniente 1lijado al
objeto de quitar la rebabm . que gqueds después de aserradas
diches piegas,

48,= Un procedimiento de construccidén de plezas de
tamafio reducido; tal y como queda substancialmente descrito
en la presente memoria,

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas a
méquinae por una sola cara. )

Madrid 13 de dicie e de 1849,

FELIX SAN JOSE ZO UINO.
Per Poder de J. GOMEZ AQEBRC
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