PATENTE D& INVZNCION
por 20 afios
a favor de D, LUIS CANOSA'GUTIERREz; de nacionalidad
espaiiola, residente en BARCELONA - Rambla de Tatalufia,
ne, 24, -1e, 24, - por:
»PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE MARMOL ARTIFI-

CIAL UTILIZANDC COMO BASE O SOLERA PIEZAS DE ARCILLA O
CERAMICAw, '
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procaedimiento
de fabricacién de plezas de mérmol artifical, utilizando
como base o solera plezas de cerdmice ¢ arcilla, j con-
creténdose e la_obtencién de una mase, de m;terial espacia;
y que se indica mas edelante, que formando una capa gue
adherida intimemente & cualquier pieze de arcilla cocida
o no, baldosfn u otra cualquiera, por uno de sus lados o

ceras, lea trensforma en una pileze abrillantadagéen cul-~
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quier color, matiz o mezcla jaspeada, para utilizarlae co-
mo pleza decorativa en sus miltiples clases y medidas o
bien como pavimento,

Para la fabricacién de tales pilezas, se emplea sl
procedimiento de fraguado en frioc, sin hornos ni ccccidn,
Las plezas asf obtenidas pueden emplearse para toda clase
de decoraciones, como arrimaderos, zdcalos, rodapi(a, te-
chos, reveatimientos de paredes, pavimentos, etsc,, sustl-
tuyendo en calidad, aspecto y tonalidades al pavimento
hidradlico y al mdrmol natural, asf como a los revesti-
mientos y pavimentos contfnuos; Se pueden emplemr para la
decoracidn de fachadas e interiores de establecimientos
atc,eto,

Tiene el procedimiento la originalidead de su senci-
liez, pussto que no necesita de maquinaria especial ni
de prensas, No haoce falta pulir las piszas obtenidas por
selir ya de los moldss, que se emplean para su elaboracidn
con un brillo intenso y natural. Se pueden fabrlcar o pro-
ducir piezas de cualquier tamefio, que dependeré de la ba-
se o pieze de arcillm o material empleado que sirva de ar-
medo, solers o complemento, Una vez terminada y obtenida
la pieza ofrece la sensacidn de ser del mejor mérmol, o
de 1s msejor cerdmioa vidriada conoelda, superéndola en as-
pecto, calidad, brillo y dureza.

Consiste 8l procedimiento de referencia en moldear
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sobre superficies lisas de cualquier clase, egpecislmen-
te de cristal o vidrio, o met4licas, una masa pastosa
obtenida por la mezcla de los productos que se indican

a coutinuacidn y en proporoiqnes eproximadas a las que

se citan; veinticinco por ciento de polvo de mérmol; sie-
te y medio por ciento dec cclorante y sesenta y siete y
medio por cientoc de éxido de magnesia al que previgmente
se ha afiadido una cantidad conveniente de cloruro de mag-
nesia,

Una vez obtenida la pasta citada, se laAgita suave-
mente hasta transformarla en una mesa homogénea Y que ge
vierte sobre sl molde, se la nivela convenientemente para
qus sﬁ grue so éea uniforme y del espesor que convenga segi
el usc & que deba ser destinada, y una vez sfectuada es;
ta operacién, se la coloca encima la pieza de arcilla, co-
cida o no, hasta que el contaseto entre la'masa 0 pasta
antes oitada y la pleze de arcilla sea perfecto; se deja
8l molde con su contenido, en reposo durante tres‘o cuatrd
dias, pasados los cuales se procede a desenmoldar la pie-
za, quedando la misma en condiciones de su almabenado con-
veniente para su perfecto secadoc despuds del cual puede
emplearse segdn el uso para que se haya fabricado,

Dentro de la presente invencidn, serd variabie todo
cuanto no altere, cambie o0 modifique la esencialidad del

prooedimiento deserito,
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‘11a o cerémioce consistente en moldear, sobre superficlies

imagnesia, une vez obtenida la pasta citada se la agita

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Inve.acidn,
1.~ Procedinieuto le fabricacidn de piezas de mdrmol

artificial utilizando coumo base o solera piezas de arci-

lises ds cuélquier ciase, especialmente de oristal o vidrig
una masa pastosa obtenida por la mezcla de los 51guientes
productos: ieinticinco por ciento de polvo de mﬁrmol; gia-
te y medio por oiento de colorants y sesenta y siete y me-
dio por ciento de éxido de magnesia al que previamente se

le hebrd aefiadido una cantidad conveniente de cloruro de

suavemente hasta transformarla en une masa homogénea, ¥y
g8 vierte sobre el molde, s8 la nivela caonvenientemente
para que-su grueso sea uniforme y del espasor que convengea
segin al usd a que debe ser destinada la‘pieza, Yy una vez
efectuada esta.opqracién, se ls coloca encima la pieza de
arcilla hasta que su contacto sea perfecto; se deja el
mold; con su contenido en repéso durante tres o ocuatro
dias, pasados los cuales 88 procede a desenmoldar las pie-
zas ﬁara—su secado,

2,- Procedimiento de fabricacién de plezas de mérmol
artificial utilizando como base o solera plezas de arcilla,

segin reivindicacién 1, en el que las proporciones de 1los
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ductos que formen parte de la mﬁsa o pasta antes indica~-
da serdn variables conforme a las necesidades de la pie-
ze a obtener, |

3.- »PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE MAR-
MOL ARTIFICIAL UTILIZANDOC COMO BASE 0 SOLERA PIEZAS DE
ARCILLA®, , |

Cousta la presente lfemoria Deseriptiva de cince
hojas, foliadas, mecanografiadas y escritas por una sola
cara, '

yadrid e 4 4 e z de diciembre de mil novecientos

cuarenta y nusve,

LUIS CANOSA GUTIZRREZ
P.A. ‘
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