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MEMORIA DESCRIPTIVA

del Modelo de Utilidad, cuyo registro se s o lic ita , por 

20 años, a favor de Doña JUANA FLECK CARNICER, de nacio­

nalidad española, residente en Barcelona, ca lle  Mahón, n!. 

20 por: "UN DISPOSITIVO PARA HACER DERIVACIONES RAPIDAS 

EN TUBERIAS".

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un dispo­

sitivo  para hacer derivaciones rápidas en tuberías. Nor­

malmente el establecimiento de derivaciones en las tube­

rías supone perforar, cortar la  tubería, soldar la  parto 

de derivación o hacer las rosca correspondiente, lo cual 

supone una notable perdida de tiempo. Con e l dispositivo  

objeto del presente Modelo, las derivaciones se hacen 

rápidamente sobre tuberías de cobre, hierro y  plástico.

El dispositivo esta constituido por una semibrida con 

aletas de unión que lleva  prácticada la  concavidad proel 

sa para e l alojamiento de la  mitad de la  tubería recta, 

acodada o en forma de cruce para e l enlace de tros, cua­

tro o más tuberías, y otra semibrida que lle v a  las mismas 

aletas de unión con medios de unión y la  otra parte cón­

cava que completa la  envolvente de la  tubería o tuberías 

que se enlazan.
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Beta segunda semibrida, lle v a  en e l fondo de su conca­

vidad un saliente cilindrico hueco de poco diámetro que 

constituye e l tetón hueoo que, introducido en e l o rificio  

practicado en e l  tubo en e l que se quiere hacer 1¿; deri­

vación, permite la  conexión.

El tetón hueco comunica con un cuerpo cilindrico hue­

co. montado en la  parte externa de la  semibrida correspon 

diente, de manera que la  boca exterior del tetón queda 

practicada en e l  fondo del hueco de este cuerpo cilín d ri  

co, que presenta montada una junta en su fondo y que 

además tiene la  superficie interior roscada para poder 

adaptar una válvula, racor u otra tubería roscada,a la  

que quiera derivarse e l liquido o gas que puede pasar 

gracias al tetón hueco introducido en la  tuberia prin­

cip a l. La derivación está en condiciones de funcionar 

s i e l  montaje se efectúa cuando ya la  semibrida que l le ­

va e l tetón lle v a  unida la  válvula, racor o sim ilar de 

la  derivación. La longitud introducida del tetón auto- 

perforable en la  tuberia en la  que se quiere hacer la  

derivación, es suficiente para atravesar su espesor y 

sirve para f i ja r  e l conjunto de brida y tubo impidien­

do e l  giró de la  brida y sus elementos alrededor del 

tubo, lo cual es especialmente necesario en la  opera­

ción de roscado de la  válvula adaptada a la  derivación.

En las superficies cóncavas de las semibridas de 

unión se adaptan unas camisas elásticas a modo de serni- 

juntas que garantizan la  estanqueidad de la  derivación 

o empalme al ser debidamente comprimidas entre la conca­

vidad interna de las bridas y la  superficie exterior del 

extremo de los tubos a empalmar.
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En e l caso de no precisarse efectuar la  derivación, la  

segunda semibrida carece de saliente cilindrico exterior 

con concavidad roscada interior que comunica con e l tetón 

50 saliente que permite e l enlace del grifo o sim ilar de eje

de conducción perpendicular al eje de las tuberías princ¡L 

pales, cuyos extremos se empalman entre las semibridas. En 

este caso no existe e l tetón hueco y las bridas forman con 

su unión la  oavidad de cruce para empalme de tuberías, cu- 

55 yos extremos introducidos en e l interior de las conduccio­

nes de entrada en las bridas están alojados éntre dos jun­

tas semicilíndricas elásticas que, gracias a la  presión 

de sujeoción de las bridas que se consigue a l apretar los 

to m illo s  , garantizan la  estanqueidad del empalme.

60 En la  hoja gráfica adjunta y a titu lo  de ejemplo se ro

presenta un caso de realización práctica del dispositivo  

para hacer derivaciones rápidas en tuberías.

La figura 1 muestra la  v is ta  exterior en prospectiva 

de las dos piezas que componen e l  d ispositivo. La figura 2 

65 es una v is ta  en alzado frontal del conjunto aplicado a un

tubo, viéndose en la  figura 3 e l corte v e rtica l medio, se­

gún AB. Las figuras 4 y 5 muestran respectivamente la víü- 

ta  en corte según un plano medio horizontal y la  v ista  en 

planta de los dispositivos preparados para hacer el empnl- 

70 me de tubos sin que exista  la  derivación perpendicular que

se especifica en las figuras anteriores. Esta sistema de 

empalme de cuatro y  tres tubos respectivamente se simpli­

fic a  eh caso de dos tubos, como se advierte en las figu­

ras 6 y  7* la  figura 8 se advierte en planta e l empal- 

75 me de dos tubos de dirección en ángulo recto.

Siguiendo los dibujos se advierte la  semibrida inferior
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- 1 -  con orejas perforadas -2 - y -3 - que se corresponden 

con las - 2 '-  y -3'** de la  semlbrida que lle v a  la  pieza 

de derivación. La semibrida - 1-  presenta la  concavidad 

—4— para que e l  tubo se adapte entre la  concavidad - 4-  

y  la  concavidad -5 -  de la  pieza que presenta e l cuerpo 

cilindrico hueco -6 - de la  derivación, u tilizad a normal̂  

mente para la  colocación de un g r ifo . El cuerpo -6 - hue 

co presenta en e l  centro de su fondo -7** un o rific io  -8 -  

que comunica con e l tetón hueco -9** que forma una sola 

pieza con e l  cuerpo -6 - y sobresale en la  zona central 

de la  concavidad - 5- .  Atravesada por e l tetón se dispone 

una junta de estanqueidad - 5 '-  con e l o rific io  de paso 

del tetón hueco. La superficie interior del cuerpo -6- 

esta roscada segdn -10 - para adaptar la  rosca del ele­

mento de la  desviación que normalmente es un grifo . En 

e l fondo -7** del interior del cuerpo -6 - se dispone una 

junta -1 1 -  que sirve para garantizar la  estanqueidad de 

la  unión con e l grifo o similar. Las orejas perforadas 

-2 - y -3 - y - 2 '-  y -3'** se superponen realizándose la  

unión de las orejas por los torn illos de cabeza -12 - y 

las tuercas - 12' - .  Esta unión puede hacerse por medio 

de una tuerca u otro sistema similar, sin que varíen las 

características del Modelo.

Para montar este dispositivo en una tubería, basta 

presentar las dos semibridas envolviendo e l tubo -13*- en 

e l que se quiere hacer la  derivación, luego se unen las 

piezas actuando en los to m illo s  y a medida que se cierre 

la  brida, e l tetón -9 - se introduce fácilmente en la per­

foración previamente preparada en la  conducción, estable­

ciéndose inmediatamente la  comünioación. La introducción



del tetón en e l tubo evita  que e l dispositivo gire alre­

dedor del tubo.

Si no se desea hacer la  derivación para colocar el gri 

110 fo, las semibridas sirven para empalme y carecen ^el man­

guito -6 - pudiendo servir para e l empalme de dos, tres, 

cuatro o más tubosy Esta misma solución sirve para el ca­

so en que e l  empalme se efectúe en un codo como en la f i ­

gura -8 -. En estos casos las bridas para unir son circula 

115 res - 14-  y la  unión se efectúa por cuatro to m illo s  de ca 

boza -15 - en e l caso de la  unión de cuatro tubos -1 6 -.-1 7 -  

- 18-  y -19 - teniendo los extremos de los tubos en su alo­

jamiento en la  brida las semijuntas de estanqueldad -1 6 '- ,  

-17 '-!*,-lS '- y - 19'** En e l caso en que los tubos a unir 

120 sean tres -20-, -2 1 - y -22- con juntas e lástica s -2 0 '-,

- 2 1 '-  y -2 2 '-, las bridas superpuestas -23- tienen tres 

to m illo s  de unión —24—. En ambos casos se indica en —25— 

la  pared in terior de la  zona de enlace de las tuberías en 

e l interior de las semibridas.

125 En caso de empalme de dos tubos - 26-  y - 27-  las semi-

brldas en media caña - 28-  con aletas perforadas, super­

puestas -29**, y unidas por los to m illo s  de cabeza -30- 

y tuerca -3 1-, llevan alojadas las juntas elá stica s se- 

m icilindricas -3 2 - que envulven los extremos de los tu- 

130 bos -26- y -2 7 -, asegurando.la estanqueidad del empalme.

En cuanto al empalme de dos tubos - 33-  y - 34-  en ángu 

lo recto, se disponen unas semibridas circulares -35- 

unidas por to m illo s  de cabezas -36- disponiéndose las 

juntas - 33' -  y - 34' -  en e l interior del conducto formado 

135 por los dos semicilíndros e indicado de trazos en - 37-*

Se fabricará e l dispositivo para hacer derivaciones 

rápidas en las tuberías con loe materiales apropiados a



sus elementos componentes, pudiendo variar su forma, aca­

bado, dimensiones y  cuántos d etalles no alteren, cambien 

o modifiquen su esencialidad.

N O T A  ====

Se reivindica:

1 s U n  dispositivo para hacer derivaciones rápidas en tu 

berias, caracterizado porque e l dispositivo está consti­

tuido por una semibrida con aletas de unión que lleva  prat: 

ticada la  concavidad precisa para e l alojamiento de la mi­

tad de la  tubería recta, acodada o en forma de cruce para 

e l enlace de tres, cuatro o más tuberías y otra semibrida 

que lleva  las misma aletas de unión con medios do unión y 

la  otra parte cóncava que completa la  envolvente de la tu­

bería o tuberías que se enlazan. Esta segunda semibrida 

lle v a , en e l fondo de su concavidad, un saliente cilin d ri­

co hueco de poco diámetro que constituye el tetón hueco 

que, introducido en e l o rific io  practicado en e l tubo en el 

que se quiere hacer la  derivación, permite la  conexión.

2S .- Un dispositivo para hacer derivaciones rápidas en tu­

berías, segdn reivindicación 19 caracterizado porque el 
tetón hueco comunica con un cuerpo cilin drico hueco monta­

do en la  parte externa de la  semibrida correspondiente, de 
manera que la  boca exterior del tetón queda practicada en 

e l fondo del hueco de este cuerpo cilin d rico , que presenta 

montada una junta en su fondo y que además tiene la  super­

fic ie  interior roseada para poder adaptar una válvula, ra- 

cor u otra tubería roscada, a la  que quiera derivarse el



liquido o gas que puede pasar gracias a l tetón hueco in­

troducido en la  tubería principal.

3* . -  Un dispositivo para hacer derivaciones rápidas en tu 

berias, segdn las anteriores reivindicaciones, caracteri­

zado porque la  derivación está en condiciones de funcionar 

s i  e l montaje se efectúa cuando ya la  semibrida que lleva  

e l tetón lle v a  unida la  válvula, racor o sim ilar de la  de­

rivación. La longitud introducida del tetón autoperforante 

en la  tuberia en la  que se quiere hacer la  derivación, es 

suficiente para atravesar su espesor y sirve para fija r  el 

conjunto de brida y  tubo impidiendo e l giro de la  brida y 

sus elementos alrededor del tubo, lo cual es especialmente 

necesario en la  operación do roscado de la  válvula adapta­

da a la  derivación.

4s .-  Un dispositivo para hacer derivaciones rápidas en tu­

berías, segdn las anteriores reivindicaciones, caracteriza­

do porque en las superficies cóncavas de las semibridas do 

unión se adaptan unas camisas elásticas a modo de semijuntas 

que garantizan la  Cstanqueidad de la  derivación o empalmo 

al ser debidamente comprimidas entre la  concavidad interna 

de las bridas y la  superficie exterior del extremo de los 

tubos a empalmar.

5* . -  Un dispositivo para hacer derivaciones rápidas on tu­

berías, segdn las anteriores reivindicaciones, caracteriza 

do porque en e l caso de no precisarse efectuar la  deriva­

ción, la  segunda semibrida carece del saliente cilindrico  

exterior con concavidad roscada interior, comunicada con 

e l tetón salien te, que permite e l enlace del grifo  o simi­

la r  de eje de conducción perpendicular al eje de las tubo-



rias principales, cuyos extremos se empalman entre las 

semibridas. En este caso no existe e l  tetón hueco y las 

bridas forman con su unión la  cavidad de cruce para em­

palme de tuberías, cuyos extremos introducidos en el in 

terio r de las conducciones de entrada en las bridas, et3 

tan alojados entre dos juntas semicilíndricas elásticas  

que, gracias a la  presión de las bridas que se consigue 

á l apretar los to m illo s , garantizan la  estanqueidad del 

empalme. '

6 a . -  Un dispositivo para hacer derivaciones rápidas en 

tuberías.

Consta la  presente memoria descriptiva de ocho hojas fo­

liadas y  escritas por una sola cara,

Barcelona a 3 de Abril de 1.973.

P. A.
M . L L O R T
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