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PLATENTEE
L&
INVENCIONW

a favor de Don iuis MUNTAOLA TEY, Don islberto MUNT.CLA
TEY y Don Francisco SANCHLZ LEDINA, de nacionalided espa-
filola, residentes en Barcelona, Rembla de Cateluiia, 24, por
"UN PROCEDIMIENTC PARA FABRICAZR TUBOS U OTRAS PIEZAS CENTRI-
FUG:DAS SIN (UE PRUSENTEN EN SU SUPERFICIE EXTERIOR SEL/LES
DkL MOLLE EMPLELDO™.

MEMORIA DESCRIPTIV.

La presente invencién se refiere & un procedimien-
to de febricacién de tubos y otras piezéas centrifugadas,
con el que se logre que en la superficie exterior de di-
chas piezas obienides por centrifug&cién no aparezcan se-
fisles del molde utilizado, sea cual sea el sistema del mismo-
empleado, mejordndose por otra parte el acabado de teles
plezas,

Generalmente con los sistemas empleados pare la
obtencién de los tubos u otros elementos.centrifugeados,

aparecen de una menera muy marcada las huelles y seflales
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del molde, tento 1les de sentido longitudinel debido al

cierre del mismo, como las de fljacibn de las piezas o

corones que se sujetan a los extremos dal molde para la

retencién de la pasta gue se centrifugd con el espesor
5. previenente determinado.

El procedimiento de la invencién, solventea por
completo los aludidos inconvenientes, y consiste esen-
cialmente en interponer entre la superficie interior del
molde utilizado pare la centrifugacién y .ia materia a

lo. emplear pera le obtencién del tubo o pieza centrifugsda,

| une cepe uniforrne logradeé o no por centrifugescién que re-

cubriendo totalmente le superficie interior del molde,
gquede en contacto con le superficie exterior éel tubo o
pleza centrifugede, forménéose este tubo o pieza en el

18, interior de l& referide cerve, con lo que natureinente se
logre (ue no resulten en la superiicie exterior de la
pleza centrifugeda lcs resaltes o irregularidedes que pueds
presentar el molde. bsta capu intermedia hea de estar cons-
titufas por un naterieal ¢e tel neturtlez& que su superficie

20. interior pueds ser compietumente liseé y pulida, y que des-
pués de fabricada la pieza por centrifugacidén pucds Ges-
prenderse fécilrente de l& misma.

Como ejenmplos de loc materia.es pare constituir la

_referida cpg intermcdlie, pueden enumerurse los siguientes:
25. a) Centrifugecibn en caliente de colofonia u otras
resines, cera, parafine, plésticos, ete.

b) Centrifugacién.de una lechaas de cemento, en-

gresando el molde por dentro, y por fuere la ca,é de recu-
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brimiento, para facilitar el ulterior desprendimiento del

moide y del tubo o pieza centrifugsda.

c) Empleo de tierra de fundicién, arena, yeso, cal,
etc., o mezclas de tales materiales.

Para wejor comprenéién de la presente memoria des-
oriptiva se &scompsaiils un dibujo, en el que, esquemdticamen-
te y tan s6lo & tftulo de ejemplo, se representa un ceso
préctico de realizacién de los perfeccionamientos de le
febricacién objeto de l& invencién.

En dicho dibujo, la figura 1l represente urna vista
en seccibén de un molde cilindrico de pieza entera en el
que se ha centrifugado una pieza tubular por el proceso
perfeccionado de la invencidn; la figura 2 ,igual vista
aplicadé a un molde en dos mitades; y le figura 3, otra
repeticidén pare un molde con cierre solapado.

En el interior de un molde cilindrico -1l- sea en
pleza entera (figura 1), o en dos mitades (figura 2),

o con clerre sole¢pedo (figure 3), se forma una cepa de

un méterial apropiedo tal como uno cualquiera de los rese-
filados en los apartados a), b} y c), anteriormente indica-
dos, gue constituye la capa ihtermedia.-2~, la cual por su
superficie exterior -3- se adaptard por completo & los
resaltes, rugosidades, poros, entallas, etc., gue pueda
preséntar el molde ~1l-, y por su superficie interior -4-
resultard completamente lisa y cilindrica.

Por el interior de la referida capa interumedia
-8~ se centrifugard el nateriel de le pieza & construir

formédncose este piez& centrifugeda ~b-,
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Después de separade la piezea Tormada -5- del mol-
de -l- se eliminaré fédciliente el nateriel de la capea
intermedia -&~, puesto que el mismo ya es adecuado para
su fécil y rdpido desprendimiento, sea por aplicacidén de
calor, golpetdo, vibrado, etc.

Con el proceso indicado resultan las superficies
exteriores ¢e los tubos o plezes centrifugedes perfec-
tamente liseas, sin solucién de continuidad y sin hueils
ni sefiel de ningune clese,

El referido proceso de uisponer una capé intermne-
¢ia en le superficie interior del molce, no sslamente re-
presenta una indudable ventaja de orden estético y de
ecabado de las plezes, sino que también evita las posibles
fugas durante la centrifugacién de la meteriea con que se
forma las pilezés, y que tanta influencia y relacién tie-
nen con la disminucléy de su resistenci& en los casos
de fabricecién en moldes con costura o cierre. Ofra venta-
Ja de los perfeccionamientos de la invencién es la de cue
permiten la fabricacién de tubo o similar con moldes de
una sola pieza, ya que la extraccién del tubo o pieze cen-
trifugeda se obtiene haciendo desaparscer la capd interme-
dia mediente cualguier sistema fisico, quimico ¢ mecédnico.

Serédn independientes del objeto de la presente
patente, la clase, tipo, formes y dimensiones de los mol-
des, materiales que constituyan la cepe intermeéiea y los
que constituyan las piezes centrifugedes, y, en general,
todo cuento no altere, cembie o modifigue la esencislidad

de le invencién.



10.

15,

20.

1907384 NOTaA

S8e reivindica como objeto de le presente patente
de invencién:-

l. Un procedimiento para fabricar tvboa v otras
piezas centrifugedes 8in que presenten en sv spperficie
exterlior sefiales del molde empleado, gue consiste esen-~
cialmente en disponer en el interior del molde, y por cen-
trifogacién o otro sigfema, vna cepe intermedia entre agouél
y el materisl gue se haya de emplear para obtener el tuobo
o pieza centrifvgada, de forma que dicha capa recvbra to-
telmente la suvperficie interior del referido molde, y que~
de en contacto con la superficie exterior del tubo o pieza
que 8e centrifuge, siendo la indicada capa intermedia de
vn material de tal naturaleza gque puveda resvltar ocompleta-~
mente lisa por sv suvperficie interior y que puveda deaprén—
derme fécilmente del tuvbo o pieza fabricada por centrifuvga-
cién.

2, n procedimieﬁto pare fabricar tuvbos u otres
riezes centrifuvgades sin gue presenten en su superficie
exterior seilales del molde empleado.

La presente memorie consta de seis hojas fo-
liedas, esoritas por vna solea cara.

Bercelona, a 28 de noviembre de 1949.

Luis MUNTASOLA TBY
Alberto MUNTANOLA TEY
Francisco SANCHEZ MEDINA
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