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PATENTE DE INVENCI 0N
, por veinte alios por
“rROCEDI IEHTO D “AﬁRICAGION s JERIWGAS U’OTROS OBIR- ’
TOS N MATERIAS PLASTICAS™, que se aolicitg a favor de
Don Lﬁis &ma?o Lasherasg, de nacionalidad eBpaﬁola,!rg-

‘gidente eh Médrid. calle de'Ma;fa de Gugman;'ndmer6.19.

MEXORIA DESCRIPTIVA
0O OmO=0n OnO=0=0m 0= GRO=0=0=0=0=0m0 =0

Debido a la fulta de importacidn de Yeringes
paru inyeééionéa, que ebBtabn fabricadas en grado sumo de
perfeocidn , v posteriormente , a que tam?oéo era posi-
ble 1@portar el vidrio o cristal de buena calidg& para
ser fabricadaa eﬁ Eapaﬁa‘; se han venido haciendo &stas,
como son 1§s~que Be utiltzan en la actualidad , o base
de noterizs fabricadas en Espalia , 1ze yue no por esto

son malas , ainc débide.a lampooca experiencia de éata

clase de induatria s que viné a estﬁbxecerse en enﬁmamauo -

%o en que eraﬁimposible la importaci‘n de dichos»prodngb 5

tos de buena calidad’, y ya que aites no existid, pues -

con ellos no era posible campetir par sus cualidades y ‘7
perfeccioness -
, .
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fLas'geringaa fabricadas en Bepaia , que
son actuahﬁente todaa las que existen divulgadaa en.

el comercio, lIevan aparejado en gu uso una gren serie

- e

de inconvenisntes, camo son la facil rotura en todo oaw‘
80 ¥y eépéeialmente cuando, se las sdmete a ebullid&n pa- °
“Ta Iograr sﬁ asepsfa , la dificultad en su>uao §b£ ﬁ6
ajustar o scoplarse convenientemente entre ﬁf,'él ém-
belo ¥y el cuerpd de la jeringa, ochfriendO'lo nmismo en
cuanto se refiere al cono y a.la agﬂja , Qor cuanto la
mayoria de 1as veoces no encaJan el uno en: el otro debi-

damentes lio estando taumpoco bien cubicudas sy porT lo que

. las medi @ con 1us mismas se. hace de modo 1mperfeot0,v

siendo de gmén interese cudindo sg'traté de algunos medi-

camentos de los. que ha de 1nyectarse una pequeﬁa canti-
dad, y exaotamente la miena, puesto Que ‘menos puede ne

producir los efectoa requeridoa y mds puede dar lugar

o

a acc1dentea.

- , "En vista de ella hemos venido a sacar la ¢on-

secuencia , despues de los correepohdientes~eatudios e

investigﬂcioﬁes, que podris llegarse a la fabricacidn de.

105'cftndos ifns trumentos y 1o‘més perfgctos’ﬁoaible.,
.h£ciendolo a base de una materia pldstica transpurente
cano el plek&glés , vor ejempld. - )
| Una vez constrﬁida la jeringa , se 1ogran

éod ella zrandes vgntajﬁs“sobre_las.de oristal fabricd~-
das en Espalia.vt ¥y as{ mismo sobre las perzectémenfe Ta=
bricadaé'en el exiranjero, con buenas naterias y més
perfecclonida y‘ﬁenurada f&brioaci&n, que a gontiﬁuae

cidn evumeraremos.

_ 183-Estas Jerihgas para carecer el métdrialiJ.i;

de que estdn fabricadae de feagilidad, ssn irrompidles,’
y por lo tanto por cuslquier golpe o al Producirse 1a o
ebullicién_, no sufren rotura ni se saltan , pudienddse

o,
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por &l mismeo motivo, introducriee'en agua fria.y’a'

continuaci6n en caliente , ° viciversa:,- Bin que rompan .

Crad

A

o salten, ' , ,' S .-
50em . 28,.F1 éynje'o acoplamieﬁto delvémbolb de‘hngs
.en otras em psefecio , cano tambien el del dubolo en su
cuerpo de jeringa, y por 10 tantQ puede extraerge o ha-

- cerse salir de ellas tods particuls de atre o medl camen~
‘to que conteugan, lo que es de gran interes en la prﬁcti-f?
55¢~ ~ ca de su ﬂplicacth , por cuanto no se deeperdioia canti-

\ dad alguna del misno, y al efectuar una extrgcci&n de sane-
gre , no existe él peligro de intrdducir en el sistema
circulatorio cantidad , por- 1naprec1ab1e,que sea, de aire..
7 . 38,-50n inztacables por toda clase de- acidos.

60~ fpor ccrrosivosbqqe sean, ‘con lo que se evitun posibles .
| accidentes , por dicha causas ; o
, 4‘.-Lé'cubioéci6n de .las nipmss éé-exédtis;-
- ma , por 1o que pueden émpléarsé,en la apiioacidn de me-
- cicamentos que.necesitan un absoluto c ontrol de medidas.
55°” ‘ 5§ .~Puede inyectarse con ella'mediCamentbs
- mup densos , puesto que, puede presionarsa sobre el fm-
. " bolo- fuertemente , 8in peligro de que salten o chasquen,
| ‘ por o que incluso pueden ae:outilizadas por los adonto-
logoé , dandolaé forma conveniente, para luyeotar en

0.~ cavidades como las alveolares en 1?s que ha de realiZar-

i

se 1a inyeccidn efectuando fuerue presién.
6% .~E1 oono para la introducoidn de la aguja
POr ser pérfectc ¥y Bu material flexlible , e=s gosible el
enca je de dste y la asuje con una perfeccién absoluta, .
5.~ - oon lo que se suprime el 1uconveuiente de su mal &Juate;}Ff

*

'evitandose s @l proplo tiempo, el deaperdicio de medil.—-_'

mento, y desprendimiento de 1n m@uja, cuando se, eaté rea«
lizando Ia inyecci&n.

g8 ..Lag dos partes de la misma , énbolo y
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cﬁerpo de'jgringa s Pueden parfeotamente.;iser inter- .
cambiables por chanto ge fabrican a Qna medidafexacta |
todos ellos, por lo qué incluso pueden venderse aus<
dos partes por separado, ;on 1o qgue resultan mds econo-
micage
& veroT BU gran duracéidn, aén asf mismo.méar'
economicaé sy que las corrientes deﬁvfdrio o cristal ,
puesto que aunque el coste iniéial es mayor , unas de
estas Jeringas puede durar lo gque d}ez o veinte veoces
lae otras, y precisamente por la ventaja de gser inter-
cambiable dmbolo y jeringae ‘
Despues de dste preeliminar , sobre las ven-
tajas del sbjeto u objetos de ésta‘nuewa fabricacidn, ya

que las ventajas de la jeringa pueden as{ mismo ser ex-

tensibies efeoctuandose bvajo las mismas normasg y precep-

v

tos , pasaremos a describir el procedimiento de fabrica-

cién de aguellos ubjetbs. que lo es a t{tulo de ejemplo,

. sin que las variaciones por cirgunstancias u otras, pue=-

dan modificar la esencialidad de la invencidn.

Como primeras materias Labremos ae disﬁoner
de agetato de polivinilo y bpliestileno. los doa'en pol-
vo o mds o menos graujlentos , estgs dos dichas mater®as
se han de mezclar en una proporcidn de un cuarenta por
ciento de ascetato de polivinilo , ¥ un sesentg de iolié

estileno, sometiendolas a un triturado o molido 1o més

fino posible y que por ello ha de ser bastante continua~-

“do , despues de logrado habran de sanerterse las dos sus-

tancias a una mezcla lo mde perfecta posible , lp“yue po-
demos lograr por medio de una mfquina mazcladora , Dame
logx;ar- que el producto obtenido mea 1o s perfecto y ho-
mogegeo posible en su composicidn para obtener una fa-
bricacidn y producto de la mayor perfecaoidn.-

Una vez obtenida agicha mezcla , ¥ en una.vasi-

¥
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j& aproplada, hahré de samertersela a una ebullcién con-
tinuada , durante dooe horas gproximadamentq, ¥y en una
cantidad de aglim suficiente para qde cubra tétahnente
la mezela preparada, en cuya 5gua_se habrg dimuelto
previamenfe, ﬁn ires por ciento de cloruro s8dico s ¥
ello para conseguir que la ebullicidn se efectud dé_los
1l6 a 120 grédos'centigrados y 20 vez de lé normal del
agua o8l disolucoidn algunasque es menor , y con el_fiﬁ
de Que las citgdns materias se revlamdezcan convenieate-
mente y y: que no lo hacen « mds baja temperaturae

Ena vez transcurrido el tiempo preciso de
ebullicién , ha de sepagara; el egua de la materia , 10
que podemos lograr por medio delfiltraci6n , colado o
decantacidn , con 1o que la mezela obteﬁida tiene:como
diferencia. con la primer&mente dispueata zntes de la ebu-

111xidn de ser mis blanda al tacto , aunque ligeramente,

¥ tornarse de muyor flexibilidade.

Entonces el producto hetrd de colocarse en
uha planchas de vidrio al e}ecto, ¥ mantenido durante
sels hofas a una temperatura ambienté de cincuenta gra-
dos centigrados , en un horuo, habitacién o disposicién _
al efeo;o,-caldeados por duaiquier clase o sistema de |
calefaccidn , con que se logre diché‘temperatura; y ba-
re lograr su completo secadoe

UWtenido dicho producto , y despues de desme-
nuzarle en el caso de haber habidov alzfn apelotonamiento,
se dispondrdn en la ﬁolvé de una mdquina de moldear por
inyeccidn , en 1s cual pueda elevarse la tempefatura de
fundido a 165 novents gfados s, ¥y comunicerle por su
bomba de présiones , una eyuivalente a siete atmdsferas,
efectuando las necesarias operaciones vulgarés y» en dbe
che mdquina para obtener el producto deseado.

Una vez sacado el cuerpo obtenido de 1» mhqui~
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ne de inyeccidnvy como‘quiera que los bordes ﬁo serdn
perfectos , habra de Bomertersele a una fiuael opéra=-
cidn de suprimirle las aristas'cortantea o rebabas
por medio de una miquina pulidora , con lo gque obte=

nanes la jeringa en perfectas condiciones de uso pa-

ra ser lanzada »1 wmercado y utilizada con todas las

-

ventajae a ellé:inherentes, por ias cualidades del pro-.

du¢ to de Que se ha obtenido.

Durante la fase de fabricaciSn'ptedén efec-

‘tusrse modificuciones de circunstencias o forma Yue en

nada modifiquen la esencialidad del procedimientodes-
crito, como tamblen alteracidn del orden de las opera-

ciones, o sumento de la temperatura de ebullicidn del

agua aliediendosela cualquier sal, camo tambien las ope~-

raciones a gue habra de ser sometida la primera materia
que podré efectuarse eu las mdyuinas apropiadas al efec-
10 . “ ‘ .
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Lz descrita patente de invencidn recaerd,
pus, sobre las siguientes reivindicacionest .
18,-Procedimiento de fabricacidn de jeringas
u 0tros objetos en materias plésticas, caracterizado por=-
que para su obtencidn habrd de prepararse una mezcla de
acetato de poliviriilo en un cuarenta por ciento, y poli-
estileno en un sesenta, la cusl se someterd a un prolon-
gado y perfecto triturado o molido y se mezclaré 0 bati-
ré, con los>médios apropliados , pars lograr Jﬁ produéto
lo nds perfecto y hombgeneo posiple en su camposicién
ge Qos tantos por cientos feferidoat o
28,.-Frocedimiento de fabricacidn de jer ingas

u otros objetos en materias pldsticas, sezdn la anterior

reivindicaeidn , caracterizado porque una vez obtenida
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mantadas primera materias.

; Zvi‘

la meze&ﬁ y dispuesta én.una vasija spropiada, se ou-
prird de agua &~ la que se -habrd aiiadido un treézpor~
ciento de cloruro sddice, y se proceder!fé su ebulli-
cidn continuada'durante doce-horag, y cue por el he-
chb de la disblvcién'de dicha sal en el éguajae reali-
zara a . partir de los 116 a los 120 zrados, centigrdos,
s la gque empleza a producirse el reblandecimiento de las

Ay -

38,-Proced iImiento de fabricacidn de Jeringas -

u otros objetos en materfﬁs-pléeticée, segin las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizada poraue el produc—: -
to as{ obtenido despues de esparcido sobre una plauncha
de eriegtal o vidrio, ¢= sometido a un secado en un horno

hebitacidn o dispositivo al efecto, caldeado por el sis-

temn de calefaccidn apropiado, pdara alcanzsr la tempeta-

" tura-necesaria de cincuenta grados y durante un espacio

de tiempo de sele horas » .

48 ,-Yroccdimiento de fabricacidn de jeringas
u otros nbjetoa'en materias J¥sticas, ségﬁn las predi-
chas Feivindicaocones, caracterizado porque despues de
dichas operaciones el'polvd obtenido es desmenuzado oAtri-
turado de nuevo e introducido'en una mfquina de moldeo
por inyeccidn , en la cual para lograr la obtencidn del
producto deseado habra de realizarse la operacidu de mol-
deo ¥ fundido a noventa grados centigrados y una pre-
eidn de siste atrosferas.

58, =-"PROCEDIMIN {TO Di FABRICACION LE JZRINGAS
U OTROS OBJETOS IEIT LATHRIAS PRASTICASY.

¢ Todo tal y camo queda desorito representado

N reivin&icado.- |

s ta memoria consta de .geha hojas mecanogra-

fiadas y foliadas por une sola de sus caras , contenien—
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do un total de doscienttas nueve linems,
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