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Memorrias Descrivnvtiva

=

para una patente de invencidn por veinte afios en Espafia, por:

" Procedimiento para la fabricscidn de botoneris pasra diversos

usos ", a favor de la firma J. Gorostize y Cis, S.IL., residente

en Retuerto (Vizeamya).-

Le presente patente de invencidn se refiere a un procedimien-
to para ls fabricacidan de botoneria pars diversos usos, gue permi-
ten utilizando residuos de vidrio, obtsner botones destinsdos a di-
verses aplicaciones, ddndoles en cada céso les formas, tamafios y
caracteristicas & ellas apropledsas.

Esencialmente las operaciones de que consta sl procedimiento
que se reivindica son las siguilentes: seleccidn de los residuos de
vidrio & utilizar, para emplear en ceda caso los de cafacteristicas
mes afines entre sf y scordes com 1la botoneria que se desea obtener
¥, 81 procede, adicidn de las sustancias gque puedan ser necesarias
pers que la composicidn totel de la primers materis de que se par-
ta sea la adecuade para el objeto gque se persiguse.

Preperade la seleccido y dosificscidn citades y lavadas las
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primeras materias que lo requieran, se las somete a moliends en un

molino de caracteristicas similares & los tipos Alsing, hasta redu-

cir el conjunto al estado dé papille y adecusda mezcla entre sf.

A continuacidn se procede & 1lg filtracidu o decantacidn de 1a
papilla obtenida y 81 ddsecasdo de la misme, hesta de jar una pasta
apropiadé para someterls s la ulterior operacidn de moldeo, median-
te la cuel en preunsas 6 troqueles adecuados se obtiemen loé boto-
pes de 183 formas y tsmafios que se deseen.

Realizado esto se someten los botones a&sf{ obtenidos em horumo
apropiado a temperaturas suficientes pars que tengs luger su coc-
ciBn, usualmente 8 unos 7502, Se prolongs y comduce esta opera-
cidn segun proceda en cada caso pars obtener 1los botomes vitrifi-
cedos que se deseen.

Con les sustancias emple&das como primeras materiass, se afia-
den los dxidos métélieos adecuados pars conseguir las coloraciones
gue se¢ deseen; o blen se estsblecen estas por los prosedimientos
usuales de coloracidn de vidrios, esmsltes o porcelanas.

Este procedimiento ademds de tener la ventajas en si, muy im-
‘portanze; de utilizer, pars obtener ls botoneria destinsda & cual-
quier uso, residuos de vidrio gue asi se aprovechan, tiene la de
que es ung simplificacidn ¢ variante en la modslidad de aplica~-

'cidn del procedimiento mas general protegldo y reivindicado por
nuestre patente 162,616, ya que al utilizar en lugar de cuales=-
quiera de lss fdrmulas en 8quel caso reéeﬁadas, es08 resgsiduos de
vidrio, en ellos van ya reunidos determinados componsntes, lo que
hace innecesarie slgungs de las operaciones gue counstituyen el
procedimie nto gensral, tal como son: l& obtencidn de la fundicidn
llamada "frita™ y la ulterior sdicidn de sglutinante, despuds de
le molturacidn, por lo cual las operacionss se reducen a 1aé que

como esenciales se dejan indicadas.
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Ese orden de operscicnes resefiado, marca la rauta de le marcha
general & Seguir em el proceso operatorio que se reivindica; pero
en €1 pueden hacerse cuantas varisciones sean oportunas, tanto en
lo que se refiere & la preparscidn de las primeras meterias de
partida, pare que los residuos utilizados y sustancias que pueda
ser necesario afigdir, reunan lascarscteristices convenientes, como
por el detalle en la forma de e jecutar lss operaciones subsiguien-
tes y en la eleccidn de los medios auxiliares que pars reslizar-
les se adopten. Pero como ninguns de tales variaciones afecte a
la esencialidad reivindicade, lss distintas marchas que como apli-
cacidn del procedimiento reivindicado se sigan, no serdn siuno va-
riantes del mismo, igualmente comprendidas y protegidas por el

presente registro.

La presente patente de invencidn comprende las siguientes
reivindicaciones:

le- Procedimiento pare la fabriecacidn de botonmeria para 4i-
versos usos, caracterizado porgque en ung primera fase, se selec-
cionan los residuos de vidrio a utilizer, adicionsndolos, si pro-
cede, las sustanciass que puedan ser necesariaé pars que ls ocom-
posicidn total de 1& primera materia de que se parta sea 18 ade-
cuade para la obtencidn de los botones gque se desee; se lavan los
componentes que 10 reguiersm y el conjunto, debidamente seleccio~
nado y dosificado, se le somete & molisnda, en un molino de ca-
racteristicas andloges a 1lss de los de tipo Alsing, hasts conse-~
guir gue tome un estado de papilla y mezcla entre sf adecuado.

2.~ Procedimiento segun lo reivindicado en el puato anterior,

caracterizado porque obténide tal pepills en la primera fase, en
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le segunds se realiza la filtracidn o decantacidn de 1g misme, as?f
como su desecado, hasta dejar una pasta apropiads pars su moldeo
en preusas o trogueles adecusdos & las formas y tamsfios de los
botones que deseen obtenerse.

3.= Procedimiento segun lo reivindicado em 10s puntos snte=-
riores, ceracterizado porque 10s botones, moldeados en la segun-
de fase, se someten en una tercera & coccidn, en hornos apropia-
dos y a‘temperaturas suficientes (usualmente unos 7502); condu-
clendo y prolongsndo la operacidn segin convenga on cada’caso,
para obtener los botonmes vitrificados que se desesn,

4.~ Procedimiento segun lo reivindicado en los puntos ante-
riores, carsecterizado porque con las sustancias empleadas como
primeras materiss, se afiaden los dxidos metdlicos sdecusdos pa-
ra conseguir las coloraciones que se deseen; o bien se estahlecen
estas por 1los procedimientos usuales de coloracidm de vidrios,
esmaltes o porcelenas,

6.- " Procedimiento pars la fabricacidn de botoneria para
diversos usos”,

Segidn se describe y reivindica sn la presente memoris des-
criptiva, la cusasl cousta de custro hojas folisdas y escritas &

mdguine por una sola de sus c8ras.

Madrid, 6 de Diciembre de 1.949.
SAIME ISERN MIRAL! &5
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