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" do indica, se trata de "PLATO MEJORADO DE SUJECION AUTOMATICA

-sujecidn de la pieza a mecanizar en la méquina herramienta de

un aumento de piezas desechables.

La presente memoria descriptiva tie

ne como fin la declaracidn del objeto sobre el que ha de re-
caer el privilegio de explotacidn industrial y comercial ex-
clusivo en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad,

de acuerdo con la vigente Legislacidn, que, como el enuncia-

PARA MAQUINAS HERRAMIENTAS".

Cuando se trata de fabricacidn de
plezas en serie, corta o grande, al hacer un estudio 1légico
de tiempos'se llega a la conclusidn, de la enorme importancia

relativa que tiene el tiempo utilizado por el operario en la

que se trate (torno, taladro, etc)..
Durante este tiempo, la.méquina debe
permanecer forzosamente parada, coé lo cual se pierde tiempo
productivo de la mdquinaj; esto repercute considerablemente
en él costo de fabricacidn, mds alin a medida que se empleen
maquinas de precio y por tanto de amortizacidn, mis eleééda.
Por otra parté, en un dispositivo
de sujecidn manual de piezas, es dificil garantizar el per-

fecto centrado de esta, lo que en definifiva se traduce en

Estos inconvenientes se superan to-
talmente con el nue%o dispositivo de plato automético, que
puede trabajar incluso sin parar la miquina, siempre y cuan-
do se hayé previsto algin disppsitivo o elemento adecuado pa-
ra recibir a la pieza mecanizada cuando sea liberada del pla-
to.

El plato mejorado objeto de la pre-

sente invencidn tiene, unas mordazas que han de ajustarse so-
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bre la pieza a mecanizér y para ello dispone de lo'éue ﬁo—
driémos definir dos tipos de movimientos: el primero éonsiste
en.desplazar'manualmente las mordazas respecto a las piezas
portadoras con el fin de colocaélaé aproximadamente al ‘didme-

tro de la nueva serie de piezas que se han de mecanizar; una

' vez colocadas en una determinada posicidn relativa las morda-

zas y las piezas portadoras, se ajustan entre si y ya no se
han de tocar hasta comenzar con otra nueva serie de trabajos
que requieran un didmetro de sujecidn distinto del anterior,
puesto que los procesos de aprisionado y liberado de cadé pie

za mecanizada se realizan automiticamente, e incluso sin nece

-sidad de parar el giro de la miquina como antes se explicd;

aqui es donde radica la verdadera utilidad de nuestro invento

Este pequefio desplazamiento de las
mordaias { vy por tanto de las piezas portadoras) necesario
para liberar o sujetar la pieza a mecanizar se produce debido
a uﬁas ranuras convergentes hacia el eje, existente en una
ﬁieza empujadora que tiene un desplazamiento axial por el
interior del plato, ademis del movimiento rotatorio de todo
el conjunto fambos movimientos son completamente independien-
tes); en estas ranuras van encajados unos nerQios también in-
clinados hacia el eje, dispueétos convenientemente en las pie
zas ﬁortadoras, todo ello de forma que al moverse la pieza
empujadora antedicha en un sentido determinado, ﬁrovoca por
la ci{ada dis§osici6n de planos inclinados el acercamiento

hacia el centro de las piezas portadoras (y por lo tanto de

las mordazas) y moviendo la pieza empujadora en sentido contrf-

rio se produce el alejamiento de las mordazas y la consecuen-
te liberalizacidn de la pieza mecanizada.

El movimiento axial de la pieza em-
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-que no alteren las caracteristicas esenciales.

pujadora, que como se ha dicho es independiente del movimien-|"

to de giro del conjunto puede ser producido indiferentemente
por cualquier sistema o dispositivo de accionamiento mecdnico
hidrdulico o neumitico. A

Para comprender mejor la naturaleza
del invento, en el plano adjunto hacemos una representacién
esquemdtica de su utilizacidn, no siéndo en absoluto limitati

va y susceptible por ello de las modificaciones accesorias

La figura 1 es una seccidn en.alza—
do de un plato mejorado ae acuerdo con la invencién. . .
La figura'2 eé.una secciéq dgllguia
do de las mordazas. o
La figura 3 es una seccién en plant
del plat§ mejorado objéto de la invencidn.
| -En_ellas se anotan las siguientes
parficularidades: o '
l.- Piéza empujadora.
2.~ Ranufas.ldngitudinales.
3.~ Plato. |
4.- Orificio ciego foscadq.
5.- Canales radiales.
6;- Piezas portadoras.
7.- Nervios longitudinéles.
8.- Caras laterales.
9.- Ranuras de guiado.
10.- Nervios en "T".
11.- Ranuras suberiores.
12.- Mordaza.

13.- Pieza de fijacidn.

fasd 7
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‘ longitudinales (2) en forma de "T", inclinadas hacia el eje

.pos conocidos actualmente (el&ctrico, mecénico, hidriulico,

14,- Estrias. )
15.- Tornillo de seguridad(
16.- Pieza de tapa..

La pieza empujadora (1) tiene un

contorno cilindrico en el cual se han producido unas ranuras

del cilindro que coincide con el eje del plato (3); estas ra-
nuras (2) atraviesan completamente el cilindro desde la base
suverior hasta la inferior; en la parte inferior de esta pie-
za empujadora (1) hay un orificio roscado (4) al que se uni-

rd el dispositivo de aceidn que serd de cualquiera de los ti-

magnético, ete) y aue podrd desplazar axialmente a la pieza
empujadoré (1) guiada en el interior del plato k3)}

En el referido plato (3), en senti-
do radial aparecen unos canales (5) colocédos equidistante-
mente unos de otros con los cuales irén-encajadas las piezas
pértadoras (6); para mejorar el gﬁiado, las piezas portado-
ras (6) tienen unos nervios longitudinales (7) de-seccién reck
tangular colocados uno en cada cara lateral (8) de estas pie-
zas; los nervios citados encajan perfectaﬁente en unas ranu-
ras (9) dispuestas en las paredes laterales del canal (5)
de guiado. :

En la barte de las ?ieias bortédo—
ras (6) que da al centro del plato (3) hay unos nervios en
"T" (10) cuya direccidn general es ligeramente inclinada ha-
cia el eje del plato (3); estos nervios (10) encajan perfec-
tamente en las ranuras (2) de idéntica forma e igualmente in-
clinadas, situadas en la pieza empujadora (1). De esta forma

se compone una disposicidén de planos inclinados que transformi
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1 el movimiento axial de la pieza empujadora (1) en movimiento

radial de las pieéas portadoras (6) merced al deslizamiento
del herviq (10) de estas Qltimas en el interior de la ranura
(2) de la pieza empujadora (1).
5 : : " En la parte superior de las piezas
‘portadoras (6) tenemos una ranura (11) en forma dé "T" ‘inver-
tida, con salida al exterior Unicamente por la parte mis ale-
jad; del centro del plato; en esta ranura (11) encaja una pie-
za (13) de forma adecuada que va fuertementeAatornillada a la
10. mordaza (12) que se coloca encima de la pieza portadora (6).
'Para'evitar'qﬁe la mordaza (12)

deslice fdrtuitamente sobre la pieza poftadora (6) ademds del
efecto producido por el apriete antedichd, se han dispuesto
en la cara superior de la pieza portadora (6) y-en'la inferioT
15 de la mordaza (12) unas estrias (14) en sentido perpendicular
al movimiento relativo de ambas piezas.

| ' En la parte inferior de la pieza
'poftadora (6) hay un elemento de seguridad que evita que debi-
do a algln accidente casual, las mordazas y las piezas porta-
20 doras salgan expulsadas por la fuerza centrifuga; este ele-
mento consiste en uﬁ tornillo (15) que sobresale verticalmen-
te del fondo de los cénales (5) y recorre una ranuré cerrada
por los extremos, existente:en la cara inferior de las piezas
portadoras; .
25 En la parte superior'central de es-
te plato (3) hay una pieza (16) de forma éproximadamente triag-
~gular cuyaAmisién es la de impédir el paso de viruta o de
otros cuerpos extrafios al interior del plato, asi como servir
de toﬁe a las piezas que se hayan de sujetar entre las morda-

2as.

Mod. 7




10

1%

25

‘carlas aproximadamente al didmetro de la nueva serie de pie-

Asi pues ﬁara verificar la sujecidn
de piezas a mecanizar en una méquina herramienta, sé dispone
de unas mordazas (12) que tienen dos tipos de movimiento: el
primero que consiste en desplazar manualmente las mordazés

(12) respecto a las piezas portadoras‘(s) con el fin de colo-

zas que se han de mecanizar; colocadas en una determinada po-
sicidn reiativa las mordazas (12)4y las piezas portadoras (6)
se ajustan entre si y.ya no se han de tocar hasta comenzar cor
otra nueva serie de trabajos que reduiera un didmetro de suje-
cidn distinto del anterior. El desplazamiento de las mordazas
‘(12) necesario para liberar o sujetarila pileza a mecanizar se
produce debido a las ranuras convergentes (12) hacia el eje,
existente en la pieza empujadbra (1) que tiene un aesplaza—
miento axial por el interior del plato (3), adem&s del movi-
miento rotatorio de todo el conjunto; en estas ranuras con-
vergéntes (12) van encajados unos nervios (10) también incli-
nados hacia el eje, dispuestos convenientemente en laS‘piezas
portadoras (6).

Al moverse la pieza empujadora (1)
en un sentido determinado, se provoca por la citada disposi-
cidn de planos inclinados, el acercamiento hacia el centro de
las piezas portadoras (6) (y por tanto de las mordazas) y
moviendo ;a pieza empujadora (1) en sentido contrario se pro-
cede al alejamiento de las mordazas (12) y la consecuente 1li-
beralizacidn de la piéza mecanizada.

Descrita suficientemente la natura-_
leza del bresente invento, asi como su realizacién ihduStrial,
s8lo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutivas,

es posible, introducir cambios de forma, materia y disposiciéﬂ
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.Convenios -Internacionales sobre Propiedad Industrial, se re-

'jeros, si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de

SUJECION AUTOMATICA PARA MAQUINAS HERRAMIENTAS", en todo de

PS

en cuanto tales alteraciones no supongan variacidn sustancial
del mismo.

El solicitante, al amparo de los
serva el derecho de extender esta demanda a los paises extran|

la presente solicitud.

N 0 T A

El Modelo de Utilidad que se soli-
cita como nuevo en Espafia por veinte afios, de acuerdo con la

vigente Legislacidn, deberd recaer sobre: "PLATO MEJORADO, DE

acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACTONES

1l.- Plato mejorado de sujecidn auto
mética para miquinas herramientas, caracterizado porqﬁs\gon-
siste en un Gtil destinado preferentemente a tornos con lé
misidn de sujetar fuertemente y centrar la pieza que haya de
ser trabajada; eifg/éajecién se realiza mediante unas garras
que tienen un desplazamiento radial producido por un sistema
de planos inclinados realizado mediante .una pieza cilindrica
que tiene unas ranuras longitudinales en forma de "T", convert
gentes con el eje del cilindro, en las que encajan unos nerf
vios{con igual inclinacién e idéntica forma existentes en las

piezas portadoras de las mordazas y de esta forma al despla-

zarse axialmente la pieza cilindrica,guiada en el interior

Al

del plaégﬂ provoca un desplazamiento radial de las piezas por
tadoras por el juego de las ranuras y nervios antedichos;es-
tas piezas portadoras que van encajadas en unos canales ra-

diales existentes en el plato, tienen movimientos exactamente
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anterior reivindicacidn, caracterizado porqu?/{as mordazas

190683 |

iguales entre si, por lo que la pieza abrisionada entre las
mordazas queda perfectamente centrada en el eje de gifo de
la ﬁéquina.

2.- Plato mejorado de sujecidn autot

mitica para midquinas herramientas, en todo de acuerdo con la

!

I

estén fuertemente sujetas a las piezas portadoras mediante
unos tornillos que rosca? en una piez;une puede desplazarse
a lo largo de una ranura en "T" invertida que, en sentido ra-
dial, hay en la cara superior de las piezas portadorgk\y de
esta forma ajustando dichos tornillQ;/ﬁﬁedan fijadas la mor-
daza y la pieza portadora en una determinada posicidn rela-
tiv;§§Q$ puede ser variada cuando el di&metro de la pieza que
se ha de mecanizar exija una mayor o menor distancia de 1las
mordazas al eje de gizgg/i; cara inferior de la mordaza y la
cara superior de la pieza portadora tienen unos estriados per-
pendiculares al desplazamiento relativo de las dos piezas, de
fofma que evitan cualquier desplazamiento fortuitS\\\

3.-Plato mejorado de sujecidn auto-
médtica para miquinas herramientas, en todo de acuerdo con las
anteriores reivindicacibnes,daracterizado'ﬁopqgs/ég;.el fin
de limitar la apertura mixima de las piezas portadora$ se dis-
ponen unas ranuras obturadofas en—los—extremos—en el ;ondo de
dichas piezas, que discurren alredédor de unos pitonéé exis-
tentes 'en el fondo del cangi\ggi el que se deslizan estas pie-
zas portadoras. »

4.- "PLATO MEJORADO DE SUJECION
AUTOMATICA PARA MAQUINAS HERRAMIENTAS".

Seglin queda sustancialmente des-

crito en la presente memoria descriptiva que consta de diez

Mod. 7
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hojas mecanografiadas por

correspondiente dibujos.

=10~
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una sola cara acompafada de sus
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