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MEMORTIA

El presente registro de Modelo de Utilidad concierne,
como su enunciedo indica, a un molde para la fabricacidn
de anillos digitales, por fusidn de materiales con fuerza
centrifuge, de acuerdo con la descripcidn aetallada gue -

5 del mismo se realiza, debiendo interpretarse siempre esie
concepto en su mas amplio sentido, nunca eh el liwitativo

o restrictivo.
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E1l resulteao industriel que se logra con el objelo de
este liodelo de Utilidad, mejora ae manera notable todo cuan
to sobre el particular se conoce y utiliza actualmente, tan
to por su sencillez constructive, couo de aplicecidn, resis
tencia, duracidn, inceformebilidad, precisidén y capacidad de
trabajo, completa exencidn ae peligro, y economia.

Por la integracidn, contextura, contoruwacidn y disposi-
cidn de todos y caca wno de los elewentos yue intervieanen
en la tormacidn wel conjunto, por las ventajas que represen
ta, y, por la novedad gue posee con respecto a otros wolues
de esta fndole conocidos hasta el aia, el presente liodelo -
de Utilidad se hace acreedor a los privilegios que, para los
de su clase y condicidn, otorga el vigente lListatuto de la -
Propiedad Industrial, los cuales vienen a demandarse, bien
expresamente, por medio de esta peticidn de amparo legal.

Pare la debida comprensidén del objeto de este Modelo de
Utilided, se adjunta a la presente lMemoria descriptiva, una
hoja de planos en la que, & titulo de ejemplo, se represen-
tan todas y cada una de las partes que lo forman, con indi-
tacidn de la relacidn que guardan entre si. En la citada —-
hoje de dibujos queda representado:

Fig., 1€¢.- Representa, respectivauente, vistas en planta
y en alzado del molde cuyo registro se preconiza.

iige 28,- Ilustra los soportes cdnicos en los cuales se
forme el anillo propismente dicho.

Fige 38.- Muestra el ndcleo formedo en el interior de -
los elementos de moldeo, mediente fusidn de materiales ade-
cuados.

Fig, 48.- Es una perspectiva de un anillo constituico
en el molde objeto de la invencidn.

En estas figuras, y con el mismo valor representativo en
todas ellas, se gprecian las siguleutes referenciess
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1o= lolde superior, constituido por una pieza monobiogue,
de wzterial apropiaedo, tal cowo goma o siwilar, siendo su -
foria y dimensiones lag wnas adecuadas.

1'e= kis la parte inferior del molde, de igual forma, wmwa—

Ui

terial y dimensiones que el anterior, pero desprovisto del
orificioc ceatrel -2- a que se alude seguldausnie.
2= Orificio central, practicado en el molde -1-, pre-
visto para el vertido del material en fusidn, con el fin de
que éste se reparta por los surcos -6- y llegue hasta los -
10 " rebajes -3~y en los que se forma el anillo.
3e=— Rebajes mencionados, de forma semicilindrica, dis-
puestos concéntricamente en ceda elemento de woldeo —-1= y -1'-,
existiendo los relieves mas adecuados de grabacidn,
4.~ Corresponde a la disposicidn de unos rebajes practi-
15 canos en el molde superior -=1- y que permiten el ajuste ma-
chiembrado con la zona inferior -1'-, por medaio de Ros pi-
votes =5=.
5.— Pivotes o salientes mencionatos, situados en posicién
coincidente con los rebajes —-4-, a los fines descritos de -
20 ajuste de aubas mitades del molce.
6o~ Surcos que facilitan el desplazamiento del material
en fusidn con destino a los rebajes —=3=.
p'=. Hadios constituidos por la solidificacidn del mate-
rigl fundido en las acanalgduras =3=-. .
25 Estos radios estédn en comunicacidn con el nidcleo cenwral
formado por el orificio -2L- representado en lz Figz. 38 del
plano anexo.
7+~ Soportes ue conformacidn de los propios anillos slen-
do de forme ligeramente cdnica y de cimensiones coincidentes
30 con los rebajes =3-, por pares opuestos, en 1los cuales se aly
ja y crea, por su seccidn circular, el anillo propismente -
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&l fondo de los rebajes =3- estéd dotado de unos bajo-
rrelieves que han de formar, por woldeo, la grabacidn corres
pondiente en cada enillo, bien sean letras, siwmbolos, etc.,
asi cowo las zonas estriadas y planas ensanchadas, segin el

5 detille mostrado en la Fi,. 48, ael plano adjunto.
Se= Anillo formado en los soportes de moldeo ~7-~, que -
presenta las caracteristicas convenientes, ajustadas a los -

bajorrelieves constituidos en el fondo y laterales de cada -

rebajey =3=e
10 En la figura 3% del plano anexo, se identifica le forua-
cidn de los anillos en torno a los soportes -7-, siendo ai-
chos anillos separados Ge los redios -o'- por un simple es-
fuerzo, quedando en condiciones de ser posteriormente trata
dos por cualquier proceso electrolitico para su dorado, cro-
15 mado, plateado o decoracidn mas iadnea.
£l meterisl fusible empleado, podri ser metdlico blando,
0, en general, cualquier materia susceptible de ser tratada
por fusidn.
Bl resto del nicleo =2'=, es recuperaco, para una nueva
20 tusidén, una vez separados los anillos -8-.
bescritas, por wmenera guficiente, las finalidades y natu
raleza del presente Modelo de Utilidad, solo resta hacer cons
tar que, cualquier modificacidn de detalle que se introduzea
en el mismo, se considerard incluida dentro de esta proteccidn,
25 en tanto en cuanto no altere, cambie o moailique esencialumen

te su finalided caracteristica.
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Por el Modelo de Utilidad a que se refiere la presente

Memoria,se REIVINUICA:

18.~ Molde para le fabricacidn de anillos digitales,
por fﬁsién de meteriales con fuerze centrifuga, caracteri-
zado esencialmente por estar constituido por dos elementos
monobloques, de igual forme, material y dimensiones, que se
sitdan en superposicidn y se mantienen eventualmente cerra-
dos por la aplicacién de medios machiembrados, llevando la
parte superior del molde un orificio que permite el verti-
do del materisl en fusidn, desplazdndose éste por unos sur-

cos previstos en ambas caras enfrentadas de los elementos de

moldeo referidos, llegando a unos rebajes situados concén-

tricemente en cada molde solidario, los cuales presentan -
unos relieves que se han de transferir al propio anillo, --
siendo su inyeccidn por fuerza centrifuga.

28, lolde para la tebricacidn de enillos digitales, =-
por fusién de meterisles con fuerza centrifuga, sesin la -
reivindicacidn anterior, caracterizado-esencialmente porque
comprende la gplicacidn de unos soportes de estructuracidn
de los propios énillos, sienao su forma ligeramente cdnica
¥y yendo alojados, en la fase de moldep, en los rebajes con-
céntricos descritos, siendo presionados por los elementos
ae moldeo mencionados haste la solidificacidén del waterial
ae fusidn utilizado, resultando un nidcleo estrellado, cuyo

centro corresponde g una gargantea foruada en el orificio de
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vertido del

formados en

material, existiendo radialmente unos nervios -

los canales referidos, de cuyos extremos son -—-

separados digitelmente los anillos constituidos, los cueales

son posteriormente tretados para su presentacién final.

38,~ "Molde pare la faebricacidn de anillos digitales, -

por fusidn de materiales con fuerza centrifuga'.

Tel y conforme se ha descrito en la Memoria que antecede,

ilustrado en el plano que se acompalia, y & los fines que se

han especificado, bien determinademente.

Consta este liemoris de seis hojas folio escritas a mi-

quina por una sola cara.

Madrid, 1 4
ANTONIO LIOBLRA MPANY
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