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por "MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION DE MOLDES,
PARA OBTENER MULTIPLES PERFORACIONES EN MATERIAS TERMO PLAS
TICAS Y SIMIIARES", e favor de Don Eduardo Miralta Seix, de
necionelidad espafiola, domiciliedo en Barcelona, calle de

Gomis, nfim. 40.

MEMORIA DESCRIFPTIVA

Le presente invencién se refiere a unas mejoras en
los procedimientos de fabricacibn de moldes, pare obtener
miltiples perforaciones en materias termo-plésticas y simi
lares.

Actuslmente, el logro de mGltiples perforaclones en
las piezas moldeades de material termo-plhstico u otro aqg
logo, tropleza con la dificultad de los elementos que oca-
gionan la perforacibn; o tienen que ser pequefios punzones
inerustados en la superficie del molde, ocon la consigulente
dificeultad pare su colocacién y calibrado, o bien tienen que
ger realizadas sobre pieza moldeada llena, mediante el trabe
jo de fresas muy delgadaas, que hacen antieconbmico el proce-
dimiento.

Por otre perte, si resulte en el primer oaso algo

practicable en moldes planos, es completamente imposible de
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realizar sobre moldes convexos, por cuye razbn, hasta el pre
sente, no se han obtenido perforaciones mlltiples en plezes
cbnoaves fabricadas en material termo~-plbstico.

Con la invencibn se evita este inconvenlente, toda
vez que, mediante un itrabajo mechnico de fresado sobre el
molde, macho o hembra, es posible obtener pequefias partes
salientes, semejantes a troncos de pirfmide, sin limitacibén
de zonas ni extensidén y forms de las mismas.

Las cfispldes de cade tronzo de pirfmide hace contac
0 con el contramolde y evita que en esta parte quede intem
puesta la materia moldeada, resultando en consecuencia un
orificioc de forma muy regular, dando lugar con éllo a que
la pieza, al ser desmoldeada, quede con la perforacibn per-
fecta, sin trabajo ulterior salguno.

Este sietems de fabricacibédn de moldes es muy aplica
ble, por ejemplo, a los coledores de resina artificial o si
nilar, a jaboneras, escurrideras, frutemsas, etc., o a otros
cuerpos o plezas, 0 placas, que se utilicen para distintos
fines.

Parg faciliter le explicacibn, se acompafia & la pre-
gsente memoria una lémine de dibujos, en la que se ha repre-
sentado un caso de realizacibn, que se cita solamente a titu
lo de ejemplo.

En el dibujo:

la figura 1¢ manifiesta, en plente y seccibn A-B, l=a
primera fase del trabajo;

le figura 22 muestra, en planta, el trabajo terming
40 sobre una superficie cualguiera del molde;

la figura 3% indica, en seccibn, un molde convexo ob

tenido segfin la invencibn,
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le figura 48 es la demostracibn del moldeo de la ma

teria plhstica con el molde y contramolde, pars su obtencibn.

Consiste la invencibn en practicar en una de las su
perficies de le pileze molde, macho o hembre, un fresado segln
los surcos -1- (Fig. 18), que puede ser plano o curvo, segin
lo see la superflcie que se trabaja.

Pransversalmente a este fresado se realiza oiro -2-
(FPig. 22), ocuyo encuentro con el primaio da lugar a las pe-
quefias pirfmides truncades -3-, que se indican en detalle en
la Fig. 3%, en las cuales, sus bases menores -4~, llegarfin a
contacto con el contramolde -5- (Fig. 42), impidiendo gue la
materia moldeeda -6~ guede ante &llas y, por ésto, ceda pe-~
quefle base —4-, da lugar a un talgdro en el moldeo.

La invencibn, dentro de su esencialidad, puede ser
lleveda a la préctica en otras formas de reslizacibn que las
indicadaes a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzarh igual
mente la proteccidn que se recaba. Podrh, pues, oonstruirsé
en cualquier forma y tamafio, empleando para su reaslizeacibn
los elementos mechnicos més adecuados: por quedar todo éllo

comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTaA

Hecha la dewcripcibn del presente invento, se declara
como nuevas y de propie invencibn, las siguientes reivindica~-

clones:

1le,~ Mejores en los procedimientos de fabricacibn de
moldes para obtener mfiltiples perforaciones en materlas termo

plésticaes y simileres, caracterizadas por el hecho de practi

car en la superficie del molde, macho o hembra, sea 8ste pla
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na o curva, une serie de fresados o surcos paralelos, separa
dos en la cugntia que convenga, y en cruzar esta serie de
surcos por otros transversales, de anfloga disposicibn, pare
obtener en los puntos de cruce una serle sucesiva de pequefias
pirémides truncadas, cuya base menor ha de entrar en contacto
con el contramolde en el momento del moldeo, & cuyo fin este
contramolde tendrd le configurecibn adecuada para tal efecto.

22 ,~ Mejoras seglin la anterior reivindicacibn, en las
que le zona doblemente surcade por las fresaduras, puede afec
tar & todo o parte del molde.

38,~ Mejoras segln las reivindicaciones precedentes,
en las que, el conjunto de molde y contramolde, en el momento
de moldear & la materia termo-plistica o similar, dan lugar
a unae gerie de perforaciones en esta materia, de tal suerte
gue el objeto sale del molde completamente perforado, sin
requerir operacibn ulterior alguna.

‘ 48 ,~ Mejoraes en los procedimientos de fabricacibn de
moldes para obtener mfltiples perforaciones en materias termo
plésticas y similares.

Seghn se describe y reivindica en la presente memoria
desoriptiva, que consta de cuatro hojas, foliesdas y escritas
a mhguina por una sola cars, scompafiadas de une lékina de ai
bujos.

Medrid, a 2 de diciembre de 1949,
EDUARDO MIRAITA SEIX.
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