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La finalidad que se persigue con este invento, es
poder ofrecer a los constructores de obras y al puablico
en general, un nu™vo procedimiento de construccién de
obras muchisimo mas rapido, sélido y eoondémico, que todos
los conocidos y a base de elementos prefabricados.

Loe elementos prefabricados en que se basa, consisten
en bloques especiales de 31 X 15 X 12 cm. con cemento y
arena o0 grava en una proporcion de 5 metros cubicos de
éstos para 20 sacos de cemento, con cuya mezcla se obtienen
mil piezas.de las de mayor resistencia,

al peso de los bloques de oemento pesado son de
1,800 kilos por centimetro cuadrado. Tratdndose de bloques
de cemento ligero y de otras mezclas, el peso es de 800
a 1.000 kilos por oada metro cubico de obra y la admision
de la presion es de 91 kilos por cm. ouadrado contra 80
kilos que tiene el ladrillo de barro cocido.

No contiene estos bloques composicion quimica alguna
que pueda atacar al hierro o a la madera, y si Unicamente
cal cuando se trata de bloguea para obras ligeras,

3e trata de un método de*construccién muy simple y
cémodo que permite a cualquier lego en la materia, cons-
truir su obra sin ser necesaria la plomada ni el nivelf

*
un bloque ajusta dentro del otro de manera que la obra que-
da solida y nivelada. Un alba&il coloca, por ejemplo, en
una jornada de 600 a 800 ladrillos de barro, cocido. Tin
cambio con el procedimiento que describimos, coloca de tres
a cuatro veces mas, y no es necesario revestir las pare-
des ni hay necesidad de gastar mortero ni ninguna otra
clase de argamasa para la union de los bloquea, lo que per-
mite desmontar los bloques y volver, si ae desea, a fabri-
car la obra en otro sitio, jdk fabrican bloques de 1/1; 3/4
y 1/2 y 1/4 para ventanas, puertas y techos.

Laya llevar a oabo la construccién de la obra, se
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necesita una oimentaoiéh nivelada, y‘alinear los bloques
uno sl lado del otro, de forma'que las basea del prisme que
los forman queden en Intimo contacto, gue la 1{mea as{ for~
mada 8gea completamente reotilinea ¥ que la superficie for.
mada por las caras superiores de 1os bloques sea ,erfec-
tamente horizontal, quedando por tanto los salientes n®, 2,

en la parte de arribaes Coléquese encimn de esta fila de blow

ques otra de forma que las juntas de las bases de loa di-

ferentes bloques que la forman queden alternadas ocon las

de la fila interior, alojendo log salientes n¥, 2 de la

csra superior de 1a'fila inferior de biOquea, en los aloja-
mientos nt, 3 de la cara inferior de lé fila superior., pro.
cediendo de esta maners sucesivamente hasta formar ls asltura
de pored deseadé. “ara formar un Angulo de pared, bastard
colocar en el extremo de la_fila los blogues necesarios,

formando un éngulo de 90% con los que formsn la otras pared,

- procediendo con éta como se ha explicado anteriorm»nte. e

1o que se desprende del dibujo se comprende que pueden formage

‘'se muros de cualguier espesor, con 80lo trabar las fiferen-

tes fllas de bloques ooOn otras dispuestas perpendioularmente
e las primeraeg, coloodndolas siempre de forma que lss jun-
tas de las bases del‘irisma que les limita, gueden alter-

nadas y no coincidane Para desmontar las paredes as{ c¢onse

trides basta proceder 2 la inversa, retirando los bloques

?or el orden inverso de como han sido colocados, de forma
que el filtimc situado sersd el primero que se guitard y as{
sucesivamente, ' |

~Las ventajas de usar eate procedimiento oon preferencis
sl de los ladrillos de barro coaido es ‘de unda a tres en mated
rias primas y méno dé Obra y de una a cuatro en la rapldes.
de eonstruocién-de la obra, ' | .

Hecha 1a deacripoifn precedente, es preciso afladir

- .que losz uetalles de rcalizaci6n de 1a idea expueatg pueden
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variar, sin que por ello cambie la esencia de la in”s”iCion,
que ea la que se deaprende de loa parrafos que anteceden y

la que se reivindica en la siguiente

N OTA

En resu&en, la Patente de Introduccidon cuyo registro
se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1- - ~rooedimiento de construccién de bloques prefabri-
cados, caracterizados porque dichos bloques se hacen a base
de cemento y arena, con o sin mezcla de cal, segun se trate
de bloqde pesado o ligero, a presiones de noventa y un Kkilos
por centimetro cuadrado, empledndose en la construccién de
los bloques de 31 X 15 X 12 centimetros, una proporcién de
cinco metros cubicos de arena o grava para veinte sacos de ce.
mentd, con cuya mezcla se obtienen mil piezas o bloques, te-
niendo estos bloques asi fabricados un meso de 1.800 kilos
por cada metro cubico cuando se trata de cemento pesado, y
cuando se trata de cemento ligero él peso es de 800 a 1.000
kilos por metro cubico.

2- - Un procedimiento, segun la reivindicacién prime-
ra, caracterizado porque el bloque esta formado de un pris-
ma que sirve para formar la pared deseada, disponiendo varios
de ellos en forma conveniente, para lo cual una de las caraa
del prisma de cada bloque estd provista de unos salientes
tronco-cénicos, que sirven para asegurar el blogue con aquel
otro que se coloque encima.

3" - Un procedimiento, segun las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la cara opuesta a la citadg
en la reivindicaciéon anterior, esta provista de unos aloja*
mientos de la mi3ma forma y dimensiones que loa salientes
tronco-cénicos y que sirven para que, alojandose en ellos

dichos alientes, traben éntre si los diferentes bloques, ase-

gurando *a solidez del conjunto.



-5-

"1 100 4* - Se reivindica, por ultimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Introduccién que se solicita,
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BLOQUES PREFABRICADOS".
Todo conforme queda descrito en la presente memoria,
que conata de oinco paginas escritas a maquina y dibujos que

105. se acompafan.
Madrid, 1- de diciembre de 1949
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