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UNA PATENTE BE INTRÚDUCCrON, por diez aBos en ESPAÑA
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DON JUAN 33RMERSCHMIDT STOESSEL, reaidenteen VAIENCIA^ 

Pintor Soro lla , 2 * de nacionalidad aletaanat

' - , por : ' . ' . , . ' ' - -

. "PROCEDIMIENTO DE' FABRICACION DE BLOQJES PREFABRICADOS" 

Este invento se explota ea la ^ fá b r ic a  de D. Bpnnp No lte ,

. Mn.enchen l9 , Lorsoh9trasae9 ^ AIEnANIÁ^ ^



La f ina lidad  que se persigue con este invento, es 

poder o frecer  a los  constructores de obras y al público 

en genera l, un nu^vo procedimiento de construcción de 

obras muchísimo más rápido, só lido y eoonómico, que todos 

lo s  conocidos y a base de elementos prefabricados.

Loe elementos prefabricados en que se basa, consisten 

en bloques especia les de 31 X 15 X 12 cm. con cemento y 

arena o grava en una proporción de 5 metros cúbicos de 

éstos para 20 sacos de cemento, con cuya mezcla se obtienen 

mil p iezas.de las  de mayor re s is ten c ia ,

á l peso de lo s  bloques de oemento pesado son de 

1,800 k i lo s  por centímetro cuadrado. Tratándose de bloques 

de cemento l ig e ro  y de otras mezclas, e l  peso es de 800 

a 1.000 k i lo s  por oada metro cúbico de obra y la  admisión 

de la  presión es de 91 k ilos  por cm. ouadrado contra 80 

k i lo s  que tiene e l  l a d r i l l o  de barro cocido.

No contiene estos bloques composición química alguna 

que pueda atacar a l h ierro  o a la  madera, y s í  únicamente 

ca l cuando se tra ta  de bloquea para obras l ig e ra s ,

3e tra ta  de un método de*construcción muy simple y 

cómodo que permite a cualquier lego en la materia, cons­

t ru ir  su obra sin ser necesaria la  plomada ni e l  n iv e l f
*

un bloque ajusta dentro del otro de manera que la obra que­

da só lida  y n ivelada. Un alba& il co loca, por ejemplo, en 

una jornada de 600 a 800 la d r i l l o s  de barro, cocido. Tin 

cambio con e l  procedimiento que describimos, coloca de tres 

a cuatro veces más, y no es necesario r e v e s t i r  las  pare­

des ni hay necesidad de gastar mortero ni ninguna otra 

clase de argamasa para la  unión de los bloquea, lo  que per­

mite desmontar lo s  bloques y v o lv e r ,  s i  ae desea, a fa b r i ­

car la  obra en otro s i t i o ,  ¡de fabrican bloques de 1/1; 3/4 

y 1/2 y 1/4 para ventanas, puertas y techos.

Laya l l e v a r  a oabo la  construcción de la  obra, se
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necesita una cimentación nivelada, y alinear los bloques 

uno Bl lado del otro, de forma que las bases del prisma que 

los forman queden en íntimo contacto, que la linea asi for­

mada sea completamente reotilineá y que la superfioie for­

mada por las caras superiores de los bloques sea perfec­

tamente horizontal, quedando por tanto los salientes n*. 2, 

en la parte de arriba# Colóquese encima de esta f i la  de blo­

ques otra de forma que las juntas de las bases de loa di­

ferentes bloques que la  forman quedan alternadas oon las  

de la f i la  in ferior, alojando los salientes n*. 2 de la  

cara superior de la  fi^a in ferior de bloques, en los a lo ja­

mientos n*. 3 de la oara in ferior de la  f i la  superior., pro­

cediendo de esta manera sucesivamente hasta formar la altura 

de pared deseada, ^ars formar un ángulo de pared, bastará 

colocar en el extremo de la , f i la  los bloques necesarios, 

formando un ángulo de 90* con los que forman la otra pared, 

procediendo oon áta oomo se ha explicado anteriormente# La 

lo  que se desprende del dibujo se comprende que pueden formar­

se muros de oualquier espesor, con solo trabar las fiferen- 

tea fila s  de bloques con otras dispuestas perpendioularmente 

a las primeras^ oolooándolas siempre de forma que las jun­

tas de las bases del prisma que les limita, queden alter­

nadas y no ooinoidan# Para desmontar las paredes asi oons- 

tridas basta prooeder a la  inversa, retirando los bloquea 

por el orden inverso de como han sido oolocados, de forma 

que el último situado será el primero que se quitará y asi 

sucesivamente*

Las ventajas de usar este procedimiento oon preferencia 

al de los lad rillo s de barro oOoido es de una a tres en mate- 

rias primas y mano de obra y de una a cuatro en la  rapidez 

de oonstruooión de la  obra#
Reoha la  descripción precedente, es preciso añadir 

que loa detalles de realización de la  idea expuesta pueden
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v a r ia r ,  sin que por e l l o  cambie la  esencia de la  in^s^iCion, 

que ea la  qu.e se deaprende de loa  párrafos que anteceden y 

la  que se re iv in d ica  en la  s iguiente
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En resu&en, la  Patente de Introducción cuyo reg is tro  

se s o l i c i t a ,  recaerá sobre la s  re iv ind icac iones s igu ientes:

1- -  ^rooedimiento de construcción de bloques p re fab r i-

75 cados, caracterizados porque dichos bloques se hacen a base 

de cemento y arena, con o sin mezcla de c a l ,  según se tra te  

de bloqde pesado o l i g e r o ,  a presiones de noventa y un k i lo s  

por centímetro cuadrado, empleándose en la  construcción de 

lo s  bloques de 31 X 15 X 12 centímetros, una proporción de

j 80 cinco metros cúbicos de arena o grava para veinte sacos de ce.

mentó, con cuya mezcla se obtienen mil piezas o bloques, te ­

niendo estos bloques asi fabricados un meso de 1.800 k i lo s  

por cada metro cúbico cuando se tra ta  de cemento pesado, y

cuando se trata de cemento l ig e r o  é l peso es de 800 a 1.000

85 k i lo s  por metro cúbico.

2- -  Un procedimiento, según la  re iv ind icac ión  prime­

ra, caracterizado porque el bloque está formado de un p r is ­

ma que s irve  para formar la  pared deseada, disponiendo varios 

de e l lo s  en forma conveniente, para lo  cual una de las  caraa

90 del prisma de cada bloque está p rov is ta  de unos sa lien tes  

tronco-cón icos, que sirven para asegurar e l  bloque con aquel

95

otro que se coloque encima.

3^ -  Un procedimiento, según las re iv ind icac iones an­

t e r io r e s ,  caracterizado porque la  cara opuesta a l a  citadg 

en la  re iv ind icac ión  an te r io r ,  está provis ta  de unos a lo ja *  

mientos de la  mi3ma forma y dimensiones que loa sa lien tes 

tronco-cónicos y que sirven para que, alojándose en e l lo s  

dichos a l i e n t e s ,  traben éntre s i lo s  d ife ren tes  bloques, ase­

gurando **a so lid ez  del conjunto.
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4* - Se re iv in d ica ,  por ú ltimo, como objeto sobre el 

que ha de recaer la  Patente de Introducción que se s o l i c i t a ,  

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BLOQUES PREFABRICADOS".

Todo conforme queda d e s c r i to  en la  presente memoria, 

que conata de oinco páginas escr itas  a máquina y dibujos que 

se acompañan.

Madrid, 1- de diciembre de 1949 

ALFONSO' UNGRI.A
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