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MODELO DE UTILIDAD

gue por veinte afios, para'Espaﬁa, ééAsolicita;a favor denla Firma
GREINER & CO. entidad alemana, residente sn FRICKENHAUSEN (REPU-~
BLICA FEDERAL DE ALEMANIA), pors " FRESADORA.PERFECCIUNADA PARA -

LA _MECANIZACION DE _UNA PLANCHA REUESTIDA DE PLASTICO O ANALOGO."

MEMORIA DESCRIPTIVA

La innovecién se refiere a una fresadora para la mecani
zacién del borde de una plancha de madera o anélogo revestida, al
menos en un lado,de una hoja de pléstico o aéélogo,la cual pueds
ser pasada por delante de al menos una fresa o un cabezal pérta--‘
cuchillas,=

Planchas de madera o planchas de papsl prensado que llg
van una capa de hoja pléstica o madera chapeéda,son mecanizadas -
en los bordes con el fin de aplicar un encolado periférico.Para -
ello se emplean fresas o cabszales porta-cuchillas,cuyos ejes,vis
tos en planta sobre los cantos de las planchas,trangcurren réctag
gularmente con respecto a la direccibn de avance de aas planchas,
de modo que las cuchillas de las cabezas porta-cuchillas se des--
plazan en traysctorias circulares situadas ;n el plano de las ~ «
planchas.Con el fin de evitar en taleé,operaciones de fresado el

desportillado de las hojas de pléstico 0, anflogo durante la meca-
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nizacién de los cantos,se ha llegado'a conocer el gue se ﬁbten los
cabszales porta-cuchillas de unas cuéhillas dispuestasen forma de
V.Dicha disposicién es elegida de tal manera-que las sendas ‘Guchi-
llas presionan cada una durante la mecanizabi@n de los cantos las
hojaé o anélogo contra la plancha, de modo que se esvita un'despor~
tillado.= :

Un corte lfmpio en especial de”}as;ﬁojas de plﬁstico'o -
anflogo sélo es posible mienﬁras que los filo; de las cuchiilas -
sean suficientemente cortantes.En ello se origina,en especial en =
la zona de las hojas de pléstlco en la mayoria de los casos més du

“

ras o en los ensambles de encolada o anélogo,un elevado desgaste -

‘que conduce répidamente a un empeoramlento de los cantos cortados.

.....

pos de montage relat;vamenta cortos,porque las mismas presentan ya
despues de poco tieﬁpo de uso; unos desgastesrlgéales en-€L §rea~;
de las ho jas ds pléstlco o anflogo.- | | o
La innovacién tiene por objeto crear una fresadora del -

tipo mencionado al prlnClplO que hace posible un aumento de la du~
racién da-curte y con ello simultaneamente uné me jora de las sdpeg
ficies y de los canﬁos cor#ados.La‘innovaﬁiﬁnxconsisté en.el'hechb
de.que el eje del cabezal-borta;éuchillas eé apiicadd ~.Qiéto énné
planta sobre el borde de la plancha ; por un §q9u16 diferaﬁﬁe de -
902 con respecto a la direccién de avance de'ia pléncha-haﬁiéﬁduse
elegldo la direccidn de inclinacién del eje y la dir90016n de giro
del cabezal porta-cuchlllas de tal manera que las cuchillas pene---
tran durante el fresado primero en contacto con una de pléstico.--

Gracias a esta realizacién se consigue por un lado el -

gue la direccién de corte transcurra desde lq superficie gevestida

v

en inclinacién hacia el centro de la plancha,de modo que se evita=-

“§h
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un desportillado de dicha hoja.Por otroglado resulta la ventaja es~
pecial que las cuchillas se desplacen .en trayéctorias circulares de
forma inclinada con respecto al plano-de la plancha,de mgagﬁque du-
rante el fresado la hoja de pléstico o-dnéldﬁbvmés*dura o ‘el ensam-

ble por encolado o anflogo no ser§ .cortada exclusivamente- por el mis

mo punto de la cuchilla,mds bien transcurfe la misma duranta el cor,

te por una longitud del filo deterhihabié-pofJié'inclinaEiﬁn del ==
eje del cabezal porta=-cuchillas,Las cuchillas-del cabezal portas=cu-
chillas son esforzadas por lo tanto més unifﬁrmeﬁente,de ﬁodo que =
se obtiene una elevada durabilidad de cortes=-

€n una realizacién ventajosa de la . innovacién estén pre--
vistos para la mecanizacién de una plancha revestida en ambas super
ficies dos cabezales porta~cuchillas que éstén dispuestas en direc-
cién de avance sucesivamente y que por la seleccién de la direccién
de inclinacién de sus ejes y la direccién de ‘giro van agregados ca=-
da uno a una hoja,De esta panera pueden mecanizarse plancﬁas con la
misma calidad sobre su superficie superior e inferior,mientras que
las cuchillas de 'los cabezales porta=-cuchillas poseen una dﬁrabili—
dad de corte aumentada.=-

En otra realizacidn de la innovacién se prever§ el gue --
los cabezales porta-cuchillas estén dispuestos con respecto a la al
tura de la plancha,desplazados entre si de tal manera que los extra
mos superiores de las cuchillas de uno de los cabezales porta-cuchi
llas y 1os extremos inferiores de las cuchillas del otro.cebszal -=
porta-cuchillas est4n situados en el 4rea de sus planos‘bentralés -
gue transcurren perpéndicularménte con respecto al borde'dq la plan
cha,al mismo nivel o se solapan un poco mutuamente.De eétéJﬁanera -
se hace posible obtener un canto correctamente’ formado en la plancha
mientras que las cuchillas de cada cabezal'pofta-cudhillaS'tratah -

cada vez s6lo una hoja de pl4stico duro o anélogo.-
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~Otras caracterlstlcas y ventajas de la 1nnouac16n resultan
de la siguiente dascr1p016n de dos formas de reallzacién ilustradas
an los planos en combinac16n con las subreivindicaciones mostrando K
Figura 1 un alzado esquemétlco de.una f:espdqra;v
figura 2 una vista en planta de figura 1 | _-> ‘
figura 3 una seccifn a lo largo de la linea III-III da‘figéra‘1;
figura 4 un alzado de oﬁra fresado:é i1ustradé ésduaﬁétiqé@ente_co;g
rrespondiente a la innovacién, y | |
figura 5 una vista en planta de la.fresaqoraIQB figura 4;;

En los planos estén ilustrados Unicémenté io; cabeiales -
porte-cuchillas 1y Z;de la fresadora.Dichosucabe;ales.portﬁécqchiff
llas 1 y 2 son impulsados de una manera no de#crita.més cohqfetemen-
te con el fin de ejercer un movimiento circular.Preferentemente se -
preven para ello cada vez los propios electroﬁotores,comp es:conoci-
do fundamentalments en tales méquinas.Delante de los cabezales porta
cuchillas 1 y 2 es conducida en difeccién de la flecha 4 una plancha
a mecanizar en su borde o canto.=- .

La plancha 3 consta en las.formas dé realizaéiﬁn ilustradgs
de una hoja de chapa de madera,cuya superficie superior e inferior =
estén revestidas de una hoja ds plédstico 5 fijada por psgﬂmehto;Ep -
tales hojas surge el problema de que las hojas ds pléstico 5 y sus -

ensambles por encolado son més duros que la parte restante de las hg

jas,de modo que estas zonas son decisivas-paf; el desgaste de las cy
chillas que las mecanizan.ProablemaS'similareé éurgen tagbien én': -
otras hojas,por ejemplo en hojas contrachapad;s5en las cualeé el con
trachapado o la capa de pegamentpg son més duras que la parté‘resfan-
te de la hoja.También durante la mabanizaciﬁngde~lqs bordes de tales
ho jas,que deben dotarse por ejemplovde éncolaaos periféricos determi
nan s6lo zonas reducidas del grueso de la hqjé en esencial el desgag

te del Ytil aplicado para su mecanizacidn y con ello la duracién de
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Con el fin de evitar una accldn de las hOJaS de pléstico 5

A\\‘ Exa :

de la plancha 3 sobre puntos de las cuhillas 6 de los cabezales por-
ta-cuchillas 1 y 2,1os 6J9$ ; y 8 de dlchos cabezales porta-cuchlllas
1y 2 estén apllcados con respecto ‘a la direcci6n de avance indicada
por la flecha 4 por los éngulos a:1 y crz con respecto auna vertical
Mientras que los ajes 7 y 8 de los cabezales porta-cuchillas 1y 2 -
estén situados contiguos a Ia plancha 3 en un.planc que transcurre -
perpendicularmente con respecto al plano de la plancha,los mismos eg
tén aplicados con respectd a la direccién de avance 4 por)los'ﬁngdl;
los &, yatz diferentes de 909, o

Mediante esta incidencia angular se doﬁsigue'que é1 puntd'
de ataque de las hojas de plésticb:5 en los filos 6 de lﬁéfdabezaléé
porta~-cuchillas 1 y 2 se desplace por.Uné longitud determinéda"de‘ll
los filos.Dicha longitud depende pof un lado delvéhgula dejinciden--
cia C 4 Y&,y y PO otro lédo del Qrueso'elegido'dé ia-Vifﬁté'JBSpfeg
dida,~ | .

En la forma de realizacidn segdn las figuras 1 y 2 'los dos
cabezales porta-cuchillas 1 y 2 girah sincrdnicamente comofiﬁdi&add;
mediante las flechas 9 y 10.5in embargo y con el fin de géeﬁuiar9el“
que las cuchillas 6 de uno de los cabezales porta7cuéhillas ﬁ,y'2 pe
netren cada una primero en una hoja de pl4stico 5 y luego éh'lé plan
cha 3 las mismas van agregadas cada uhaisélO‘aaUna de las dos .hojas
de pléstico 5.Esto se consigue por un lado.de;tél manera. que. los ejes

7 y 8 de los cabezales porta-cuchillas 1.y .2 gstén'aplicadbs en cone

‘trasentido hacia la direccién de avance 4 de la plancha 3;mientras -

que los mismos estin dispuestos ademés desplazadas con respecto al -

gruesg de la plancha- o respectivamente,a la altura de la plancha 3,-

El cabezal porta-cuchillas 1 izquierdo en el plano = es dg

cir el cabezal porta-cuchillas 1 que para la mecanizacifnde los eap

(
i
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tos tos de una plancha 3 entra primero en accifn,estd incliﬁ;éaren
direccién de avance 4 por el &ngulo ﬁ-iﬁtn combinacién céql;é'gireg_
cién de giro elegida del cabezal porta-cuchillas 1 se obtgégé un =
corte en contrasentido,tocando las cuchillas 6 del cabezal-portacu
chillas 1 en inclinacidn desdes abajo,primero la hoja de pléstico S

y luego la hoja chapeada 3.De esta manera se garantiza sl que la -
hoja de pléstico 5 que cubre lafsuperfiéie_inferior‘de la plancha3
no pueda desportillarse,- |

El cabezal porta-cuchillaé 2 que gira en la misma direc=-
cidén estéd aplicado por el &ngulo de incidencia « , contra la direg
cién de avance 4,ds modo gue sus cuchillas 6 pénetran desde arriba
en la plancha 3,tocando asi pues primero la hoja de pléstico 5 que
cubre la parte superior de la plancha y que,cdnforme 1o expliéado
anteriormente,ss cortada de igual modo limpiaméhteiéZ»

Con el fin de conseguir el‘que~para.el cabezal pofta#Cu-'
chillas 2 que es el seqgundo en direccidn de avance 4 quédé disponi
ble una zona de la plancha 3 adn no trabajada,los cabezales porta=-
cuchillas 1 y 2 estén dispuestos verticalmente désplazablesiéntre
si,En ello al menos el cabezal pofta;cUEhillé§”1'est6 dispuésto de
tal manera gua sus cuchillas 6 terminan en la zona del plano cen--
tral qus pasa por el eje ; perpendicularmente con'respécto al can~
to que se ha ds tratar de la pléndha 3 pof delante de la superficie
de la plancha 3 y con ello por dsbajo de la hoja de pléstiEO'anue
cubre la parte superior.Grécias a'eéﬁa~di§pos}éi§n se fresa sn sl
canto de la plancha 3 un perfil qdé»es,@iéibi?‘eﬁ figura S:él per-
Fil recortado transcurre hasta una zona plénagy réctahgular-COh -
respecto a la hojé”delﬁléstiéo 5 infefidr,cuyb't:anscurso corres--
ponde a los plancs centrales que basanlpor eiléje ; y transcurren

desde los extremos éuperiores de las cuchillas 6 perpendicularmen=

te con respecto al canto de la plancha 3.Por la zona situada enci-

B R S IR L N
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ma transcurre el perFil cortado con un-achaflanado al ektérior. Di-
cha zona aln sobresaliente es deSprendlda a contlnuaC16n por las cy
chillas 6 del segundo cabezal porta-cuchlllas 2,En ello las cuchi--
llas 6 del segundo cabezal porta-cuchillas 2 .pueden batir toda la -
altura del canto de la plancha 3.Conveniente-es sin embargo el que
la cuchille 6 del ssgundo cabezal porta-cUchillas 2 no pueda llegar
hasta dentro del &rea de la hoja 5 que cub:e la superficiev;nferior
de la plancha 3.Por dicha razdn el cabezal porta-cuchillas 2 estd -
dispuesto de tal manera que los extremos de las cuchillas terminan
en un plano central que,pasando por el ejg e;transcurre perpendicue
larmente con respecto al canto de la plancha 3,por delante de‘la'hg
ja de pléstico inferior 5.Basta que los extremos de las, cuchillas 6
de los cabezales porta-cuchillas 1 y 2 choquen'entre si en dicha zg
na o se solapen un poco.Con .el fin de poder ajustar exactamente el
4rea de solapado,puede ser conveniente el que los cabsezales pbfta-—
cuchillas 1 y/o 2 estén dispuestos desplazables en direccibn ax1al.
En ello los mismos pueden estar montados,blen desplazablea sobre ——
sus ejes 7 o 8 o bien desplazablss junto con los ejes 7 vy 8.-

La forma de realizacifn segln las figuras 4 y § correspop
den al principio bfsico de la forma de realizacién segdn las figura
1 hasta 3.Con el fin de obtener 4ngulos de incidencia < 4 y'o:'2 sin
crénicos de los cabezales porta-cuchillas 1 y 2 contra la ﬁirecciﬁn
de avance 5,las direcciones de giro de los cabezales porta~cuchillas
1y 2 indicadas por las flechas 11 y 12, estén elegidas en contrasen
tido.De esta manera se consigue el mismo efecﬁo de corte sobre las,
hojas de pléstico 5§ de la plancha 3 el cﬁaliﬁ6969'tambien'la forma
derealizacién segln las figuras 1 hasﬁa 3.Un ajuste des los caﬁeéé--
les porta-cuchillas 1 y 2 en altura se efec#@a.de manera correspﬂn-

diente.=-

En ambas formas de realizaci@n.sa utilizan prgfg?entqmente




200

205

- 28 O

i)
210

216

220

225

cabezales porta-cuchillas 1y 2 que'cbhstéﬁ dé discos metélicoa'en ;
los cuales estén Intercaladas de manera c00001da ‘como cuchillas 6 w=
unas placas reversibles de metal duro.Puesto que las cond;ciones de
trabajo podrian ser diferentes’ para distlntas hogas ‘de pléstlco 0 ww -
anilogo,serfa conveniente en la préctica‘qUQ éi &ngulo de "incidencia
&« 4y @&, sea vafiable,de modo que la fresédora puede ser ajustada

cada vez a las condiciones de trébajo‘més*faﬁbrables;Esto puéde ha=-
cerse de tal manera que los ejes 7 y 8 de los cabezales pOrté;cuchiJ
lla 1 y 2 estén dispuestos giratorios y bloqueables lo que no signi=-
fica un costo demasiado grande en especial CUaHdo'estén'previstos ca
da uno de su propio motor de impulsién para.108'cabezales.porta-cu--
chillas 1 y 2= .

Descrita suficientemente la naturaleza y alcanbe de la pre
sente invencidn,se hace constar que en la misma‘podrﬁn ser variables
los materiales,dimensiones y en general aquellos otros detalles acceg
sorios o secundarios, que no alteren, cambien ni modifiquen ia gsen=
cialidad propuesta.= | |

Los términbs en qgue qdeda redactada esta mémoria'sbh cier=
tos y fiel reflejo del ObJBtO descrlto debiéndose 1nterpretar en un
sentido mis amplio y nunca en forma limitativa,=

REIUINDICACIUNES

Se reivindica como ds lavprOpia Yy nueva invencién la propiedad y ex-
plotaciéfn exclusiva de:

18,~ Fresadora perfeccionada para la.mecahizaci6n de ﬁna plancha re-
vestida de pl4stico o anflogo; que estd revestida al menos por un la
do,de una hoja de pléstlco o anflogo y puede ser ccnducxda por delan
te de,al menos,una fresa o un cabezal porta~-cuchillas caracterizada,
porgue el eje del cabezal portaw-cuchillas asté'aplicado - visto en =
planta sobre el bords de la plancha - por un &ngulo con respecto a =

la direccién de avance de la plancha qué‘difiere de 902 elegiéndose,
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la direccién.de inclinacién del eje y 1a'qi;ecci§n de giro .del cabg
zal porta-cuchillas de tal manera que las cuchillas chocan durénta
el fresado primero con una hoja de plésticoi= v
22,- Fresadora perfeccionada para la mecanizacién de una plancha rg
vestida de pléstico o anflogo; segdn reivindicacién 1§;caracteriza-
da porque para la mecanizadidn de una planché revestida por .ambos -
lados estén previstos dos cabezales porta-cuchillas que estéﬁ dige~
puestos uno tras otro en difecciqn de avance y que,mediante sleccidn
de la direccifn de la inclinacidn de sus ejes y de la dirsccifn de -
giro,actdan cada vez sobre una hoja de pléstico.~
32,- fresadora perfeccionado para la mecanizacién de unea piancha rs
vestida de pléstico o andlogo; segln reivindicecién 28,caracteriza-
da poqueAlos cabezalaes porta-cuchillag estédn dispuestos con respsg
to a la altura de la plancha desplazadas entre si de tal manera que
los extremos superiores de las cuchillas de uno de los cabezales -
perta=-cuchillas y los extremos inferiores de las cuchillas del otro
cabezal porta-cuchillas estén situados en la zona de sus planos cen
trales que transcurren perpendicularmente con respecto al borde de.
la plancha; al mismo nivel o se solapan mutuamente.-

42,- Fresadora perfeccionada para la mecanizacifn de una plancha rg
vestida de pléstico, o andlogo; segln reivindicacionss 28 o 32, ca-
racterizada porque los cabezales porta-cuchillas dispuestos. sucesi-
vamente poseen la misma direccién de giro,mientras que sus ejes es-
tén aplicados preferentemente por el mismo &ngulo de incidencia = =
opuestos entre si con respecto a la direccién dé avance,=

58, Fresadora perfeccionada para la mecanizacifn de una plancha rg
vestida de plésticos o anélogo; segdn reivindicaciones 28 o 32, ca-
racterizada porque los cabezales porta-cuchillas situados uno tras

otro llevan ejes inclinados sincronicamente y. direcciones de giro -

opuestas,=-
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62,- Fresadora peffeécionada para la mecaniiaciﬁn de una plancha“}e
vestida de pléstlcog o anilogo; segln relulndicaciones 28 hasta 58,
caracterizada porque los ejes de los cabezales porta-cuchillas LR

t4n montados orientables horlzontalmente.-

72,- Fraesadora parfacc1onada para la mecanizacifn ds una plancha rg

vestida de pléstico o anflogo; seglin reivindicaciones 28 hasta 6,ca

racterizada porque los cabezales porta-cudhillas estén dispuestos -
desplazables en direccién axiai%-

8§.- " FRESADORA PERFECCIONADA PARA LA MECANIZACIDN DE UNA PLANCHA

REUESTIDA DE PLASTICO O ANALOGO."

Consta la presente memoria descriptiva de
diez hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que

ss les acompafian tres planos para su mejor comprensiﬁnﬁ-
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