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SEmsTrven e

. Este invento se refiere a méquinas para fabricar
cigarrillos con tacos de filtro u otros tipos de emboquilla-
do interno.

Estos tecos de filtro u otras boquillas inter-
5. nas, se denominardn a continuacidn "remates", denominacidn
'éue debe entenderse que incluye tacos que aunque impiden
que las pequeflas particulas de tabaco venetren en la boca,
no actdan sin embargo pars filtrar el humo., 1Ia denomina-
eldn *pedazo de remate indica bien un remate o bien una

10. rarte de material para el mismo, tal que al pertirle trans-
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versalmente en dos, forme un par des reMates. '
Este invento se refiere especialments a mdquinas
para la fabricacidén de tiras continuas de eigarrillos, pa-
ra obtener cligarrillos con remate, del tipo en que una
"cilindro" continuo de tabaco se hace Pasar a lo largo
de un tubo que lo conduce a través de varias cdmeras de
un elemento de traslado, de movimiente intermitente y,
desde este elemento, a un conducto que lleva dicho cilin-
dro éobre una hoja eontinua de papel gue se arrollg alre-
dedor del eilindro para constituir la envoltura corriente,
con objeto de dar lugar a una tiras continua de cigarrillos
terminada, después de lo cual la tira terminada se corta
en cigarnlllos, sirviendo el elemento de traslado, de mo-
vimiento intermitente, para retirar porociones del cilin—
dro de tabaco y substituirlas por pedazos de remate.

Una mdquina de esta naturaleza se describe en
la Memoria de la Patente Inglesa n? 414.087, pero en alla
el tubo, las cémaras ¥ el econducto son de la misma sec~-
cidn que el ecilindro continuo de tabsaco Que & través de
ellos ge desplaeza, y por esta razén,‘se desarrolla una
trabazbn o roce del cilindro de tabaco contra las paredes
del tubo, camars Yy conducto mencionados, que hgrfa inefi-
caz o0 casi imposible el funcionamiento eficiente, aun cuan-
do se inecluyera un impulsor de movimiento intermitente, Pea~
ra favorecer la circulacidn Y, por esto no se sabe que
dicha maquina se haya fabricedo con éxito Dara el ugo co-
rriente.

El objeto de este invento es anular o evitaer
sensiblemente la trabazdn o roce del cilindro de tabaco

contra las paredes del tubo, cémaras ¥ conducto mencionsa-~
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dos, para permitir la obtencidén de una miquina préctica
del tipo antes indicado.

Este invento consiste en una médquina para fabri-
car una tira continua de cigarrillos, del tipo indicado,
en la gue el cilindro continuo de tabaco, inmediatamente
antes de entrar en el tubo, se hace avanzar por una gufa
mSvil y de este modo se ¢amprime Paraque adquiera una sec-
cién trensversal inferior a la dsl tubo, y el eilindro de
tabaco (a causa de su cohesidn) se convierte en suscepti-
ble de transmitir fuerza longitudinal de compresidn en
ausencia de fuerza de compresidn lateral, y la seccidn
transversal del tubo, cédmaras y conducto son talesque el
cilindro de tabaco pasa & través de ellos libremente (o
prédcticamente en estas condiciones) o gea, sin llenarleg
completamente para comprimirse lateralmentes contra sus
baredes, por cuyo medio el rocs o\trabazén del eilindro
de tabaco contra dichas paredes se anula o evita précti-
caments, excepto que, cuando sl cilindro de tabaco entran-
te se ve obligado m detenerse durante el movimiento inter-
mitente del elemento de trasledo, dicho cilindro entrante
Ppuede llenar completamente el tubo Para comprimirse late-
ralmente contra sus paredes.

Una forma de mdquina pars la fabricacidn de ciga-
rrillos de acuerdo con este invento estd representades es-
quemdticamente en los dibujos ad juntos, en los que:

La figura 1 es un alzado longitudinal, parte en
corte, que muestra los elementos desde los rodillos de
compresién a la lenglieta de la guarnicidn; los Srganos
regstantes son igualeé e los de unsz méquina normal para ti-

ras continuas destinada a fabricar cigarrillos corrientss
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sin filtros u otros remates.

La figura 2 es una vista en planta oorréspon~
diente a la figura 1, pero representa solo parte del gran
rodillo de compresidn.

La figura % representa una Parte de la figura
la mayor escala e indica el rodillo Pequefio de compre-~
s16n que coopera con la bands mévil, y el tubo, cdmaras
¥y conducto & ‘travds de los cuales pasa el eilindro de ta-
baco ecomprimido. ‘

la figura 4 es un corte parcial por la 1fnes
4~4 de la figura 2, pero a mayor escala y con algunos de
los elementos suprimidos, para mostrar sl mdtodo de im~

pulsar el elemento o tambor de trasledo de movimiento in-

termitente, desde un drbol de rotacidn continua, aecoplado

& la transmisién principal de la méquina.
Con referencia a los dibujos, 1 revresenta 1la
bancada ecorriente de unsg méquina para la fabricacidn de

tiras continuas de cigarrillos, que sostiene la banda o

oorrea sin fin 2, mdévil, sobre la cual se forma ol cilin-

dro de tabaco al casr éste sobre ella, desde un depdsito
no representado.

En el dibujo solo se representa el extremo 1z;
éulerdo de esta banda mdvil 2, desde el punto en gue pasa
por debajo de los rodillos grende y pequeno de ammpresion,
3 ¥ 4 respectivamente. En cl extremo izquierdo, la bands
mdvil 2 Pasa alrededor de un rodillo 5, de pequefio did-

metro.

El cilindro de tabaco se ha formado ya desde el
depdsito, antes de llegar al extremo derecho de lsfigura

1, ¥ los rodillos de compresién 3 y 4 mencionados, funcio-
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nan para consolidar este cilindro de tabaco. Un bloque

6 situado entre los rodillos de compresidn %y 4, actia
péra mantener el cilindro de tabaco en estado de compre-
sidn entre dichos rodillos.

El rodillo pequefic de compresién 4 y la banda
mévil 2 (ver especialmente la figura 3) constituyen una
gufa mévil en la que el cilindro de taboo se desplaza
hacia adelante, y se comprime. La banda 2 ge nueve en el
interior de una artesa fija que, como es corriente, tiene
una seccidn trensversal de forma pareccida a la de U, de
modo que el rodillo de compresiln 3 y esta banda mdvil
2 encierran por completo, o précticamente por completo,
el cilindro de tabsco, lo mismo que hace el rodillo de
compresidén 4 y la parte de la banda mdvil 2 a &1 adyacen-
te. Bl cilindro de tabaco se comprims solo ligeramente de-
bajo del rodillo 3 y del bloque 6, pero se somete gmayor
compresidén debajo del bequefio rodillo compresor 4. En el
e jemplo representado en losg dibujos, el rodillo des com-
presidn 3 se impulsa por medio de engranajes, pero el ro-
dillo compresor 4 no se accions de este modo, y estd mon-
tado para girar libremente en su eje, solo por la mccidn
del cilindro mévil de tabaco.

Inmediatemente despuds del extremo izduierdo de
la banda mdvil 2, donde ésta cambia de la forma de U a
la de superficie plana para paéar por encima del peéueﬁo
rodillo 5, se dispone un tubo fijo 7 cuyo =xtremo poste-
rior o derecho estd escotado en la parte inferior para
apoyarse o ajustarse exactamente contre la bsnde mdvil 2
Y cuyas seccidn transversal cambia de forma répidaments

para diferentes secciones, en estas broximidades. El ex-
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tremo izquierdo del tubo 7 termina en un disco Pijo y
perforado 8. -

A la izquierde del disco perforado 8, se dis-
pons un tambor 9 sujeto a un Arbol 10 que se hace girar
intermitehtemente, como luego se describird con mayor de-
talle. Este tambor 9 estd provisto de un nimero relativa;
mente elevado dg cémaras o taladros anélogOS indicados
por 11, 11, setc. 12, 13 y 14 dispuestos en su parte pe-
riférica (ver especialmente figura 4) y constituys un
elemento de traslado, de movimiento intermitente.

| Normelmente, el tambor § estd colocado econ una
do estas cémaras o taladrog (el inferior indicado en 13)
alineada con el tubo 7 y a continuacidn de éste, pero sl
tembor gira intermitentemente en sentido contrario al del
reloj, como se indica en la figura 4, de modo que al rea-
lizarss el movimiento intermitente inmediato, la cdmara o
taladro indiceda en 13' de la figura 4 se alinears con el
tubo 7 mencionado.

A la izquierda del tambor 9 de movimiento inter-
mitente, y alineado con el taladro 13, se dispone un con-
ducto fijo 15 que, en el dibujo, estd constitufdo por dos
partes 16 y 17 en contacto. La parte 15 es conpletamente
tubular, mientras que la parte l7yempieza en forme de tu;
bo, psro su extremo izguierdo esté rebajado en la parte
inferior para acoplarse o ajustarse contra la hoja de pa;
pel 18 que constituird la envoltura de? tabazo en los ci;
garrillos terminados.

Bl ajuste en sste punto, no es preciso sin embar-
€0, que sea tan exacto como el qus existe entre el tubo 7

¥ la banda 2,
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Esta hoja de papel 18 estd sostenida y arras-
trada por la correa sin fin corriente 19 cuyo extremo
derscho se representa en el dibujo pasando sobre el ro-
dillo 20; Después de pasar sobre este rodillo 20, la co-
rrea 19 con el papel 18 por ella sostenido, pasa debajo
de la lengilista corriente 21 cuyo extremo izquierdo se
nrolonga en el interior de la guarnicidn corriente (no
representada.

En 22 se representa un almacén que contiene pe-
dazos ds remate superpuestos 154 (de longitud suficiente
para obtener dos remates de cada uno de ellos) y estos
redazos de remate?gesplazan o alimentan sucesivamente,
por mecanismos que luego se desoriben méds detalladamen-
te, a los taladros del tambor 9 cuando éstos llegan a la
posicidn indicada en 12 de la figura 4.

Como antes se indicd, la banda mdvil 2 y el pe;
quefio rodillo compresor 4 constituyen una gufa mdvil en
la que el tabaop se desplaza hacia adelante y se comprime
simultanéamente.

la compresidn es tal que comunique al c¢ilindro
de tebaco una seccidn transversal muy DOCO menor que la
del tubo 7, con lo cual este tubo actla para guiar por
completo el cilindro de tabaco.

El cilindro de tabaco, despuds de salvar este
punto de mgy or compresidn, tiende s dilatarse algo, pero
no en grado tal que llene por completo dicho tubo para
ejercer presidn lateral contra las paredes del mismo y,
por tanto, no roza ni se traba eontra dichas paredes;

Como antes se ha dicho, sl tambor 9 se hace gi-

rar intermitentemente para coloecar el taladro 13! en 1la
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el taladro 13 pase a la posicidn 1%
trando consigo la parte de tabaco eontenida en su inte-

rior.

" retirando y arras-

Simulténsamente, un pedazo de remate que primi-

195.
tivamente se encontradba en el taladro 13' pasa a la posi-

cibn 1%, alineado con el tubo 7, y el chorro de tabaco

empuja este pedazo de remate hacia adelante por el inte-

rior del conducto 15.
Finalmente la parte de tabaco separada, que se

encuentra en el taladro 1%", pasa a la posicidn 14, de

donde es expulsada por un impulsor, del modo qus luego

se describira.
Las 1fneas finas 54, representadas en la figu-

re % en el interior del taladro 13 y del conducto 15, in-
dican aproximadamente la superficile exterior (tubuler)
del cilindro de tabazco al pasar por dichos elementos,
mostrando que existe una pequefia separécién entre el e¢i-
lindro de tabaco y las paredes del paso que lo rodea. Eg~
to impide o evita préctioamente sl roce o trabazdn del
¢ilindro de tabaco contra dichas paredes, ya qus dicha

trabazdén darfa lugar o tenderfa a producir la obstruc-

cidn y se opondrfa &l trabajo adecuado.
Ias 1fneas 54 no se contindan al interior del

tubo 7, ya éue en 61 el ajuste es mucho mds exscto, pero
sin embargo 1la seccibén transversal del tubo T es muy poco
superior & la seccidn transversal del eilindro de tabsaco
cuando se encuentra en la separacidn que sxiste entre el
rodillo compresor 4 y la banda 2. Bl efecto de ésto es

que normalmente existe un roce o trabazdn muy pequefio o
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nulo del cilindro de tabaco contras las paredes del tubo
7 y, ademds, el cilindro de tabaco penetra libremente en
el extremo derecho del tubo 7 de modo muy parecido a como
una hebra de algoddn pasa a través del ojo de la aguja.

De la inclinadidn de las lfneas 54 se desprende
que el cilindro de tabaco aumenta ligcramente de seccidn
desde la derecha & la lzguierda de la figura, debido a
gque dicho c¢ilindro se dilata o abre ligeramente al avan-
Zar. .

Debe observarse también que el cilindro de taba-
co al avanzar, se encuentra sometido acompresidn longitu-
dinal debida al chorro forzado del tabaco sigulente, que
pasa por debajo del rodillo de compresidn 4, y, con obje-
to ds que esta compresién longitudinal no produzeca ls ex-
pansidn lateral, que darfa lugar a que el cilindro de ta-
baco se comprimiera lateralmente contra las paredes del
tubo, camara y conducto, es necesario que el eilindro de
tabaco pueda transmitir fuerza compresiva longitudinal
en ausencia de fuerza compresiva latersl.

la presién ejercida sobre el ecilindrc¢ 4~ tabaco
al pasar por debajo del pequefio rodillo compresor 4, per-
mite gue el cilindro de tabzco actile de este modo & causa
de su compresidn, a condicidn de que sl tabaco no estd de-
maghdo seco. Por otra perte, el tabaco no debebstar dema-
siado himedo, o en caso contrario, la humedad se deposita-
Tréd en las parsdes y ésto, por sf mismo, darfa lugar a la
trebazbn o roce.

Se han obtenido resultados satisfactorios con ta-

baco cuya proporcidn de humedad estaba contenids entre 13

y 15% del peso.
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Lo anterior proporciona una descripcién_general

de 1o que ocurre mientrss 8l tambor 9 se halla estac¢iona-
ria. 8in embargo, cuando el tambor 9 realiza uno de sus
movimientos intermitentes, éste sirve para cortar y se-
parar la parte de tabaco del taladro 13 y pare substi-
tuirla por un pedazo de remate que, primitivamente, se

encontraba en el taladro 13'.

Este movimiento intermitente debe ser lo mds ra-
pldo posible, que permita la exactitud y evite el desgas-
te indebido, hebiéndose comprobado gque puede realizarse
convenientemente en slrededor del 4% del tiempo completo,
dsto es, el perfodo que el tambor se encuentra estaciona-
rio es veinticuatro veces el per{odo emplesado para el mo=-
vimiento intermitente. Aunque este perfodo ss corto, im-
plica sin embargo, unainterrupcién apreciable en la ali-
mentacidn o entrada del cilindro de tabaco, ya §ue éste
se moverf{a normalmente 1/25 de la longitud de dos ciga~-
rrillos durante dicho tiempo, © sea, alrsdedor de 5 mm.,
Existen dos efectos principales. Primero, el ehorro de
cilindro de tgbaco entrante se detiene o interrumpe en
el extremo izqulerdo del tubo 7 ¥y ésto hace éue el cilin-
dro de tabaco se comprima en el interior de dicho tubo
rogando momentédneamente contra las paredes de aquél y dan-
do lugar a un exceso de compresidnm longitudinal en el mig
mo.

Un segundo efecto es que el cilindroc de tabhaco
gue se encuentra en el conducto 15 tiende a continuar mo-
viéndose hacla la izquierda dado que la parts anterior es
arrastrada por la hoja de papel 18.

BEste movimiento hacia la izquierda es, sin em~-
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bargo, inferior al normael, dado que la presidn longitu-
dinel de avance que actlla sobre el tabaco ha dejado de
actuar y, ademds, la accidén de corte tiende a detener al-
go el extremo derscho.

Asf{, al final de cada movimiento intermitente
del tambor, el tabaco del tubo 7 se encusntra bajo un
axceso de compresién y existe una separacién entre el ex-
tremo izquierdo del taladro 1% del tambor ¢ y el cilindro
de tabaco del conducto 15, a la vez que el extremo derecho
del ecilindro de tabaco que ss encuentra en dicho conducto
15 se dilata algo y llega a ser de deficiente densidad
(cantidad por unidad de longitud).

Inmediatamente despuéds de este movimiento in-
termitente, sin embargo, el cilindro de tabaco del tubo
7, "salta" hacila adelante a velocidad de circulacidn su-
perior a la nommal, debido a gu exceso de compresién lon-
gitudinal, ¥y ésto empuja hacla edelante el pedazo ds ter-
minal haciéndolo galir del taladro 13 y hace que dicho pe-
dazo de terminal alcance el e¢ilindro de tabaco del tubo
15, eliminando asf la separacidn o solucidn de continui-
dad. La seccidn transversal del tubo 7 estd dispuesta de
moddqge aumenta ligeramente hacia la iz§uierda, (ésto es,
el tubo se ebre ligeramente hacia su extremc de salida)
con objeto de impedir la trabazdn indebida del c¢ilindro
de tabaco en el mismo para facilitar el salto hacia ade-
lante a que antes se hace referencia.

De este modo se elimina la mayor parte del ex-
ceso de contraccidn longitudinal del cilindro de tabaco
(o exceso de densidad) detrds o hacia la dersecha del pe-

dazo de terminal, pero existe todavia una deficiencia de
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densidad delante, o hacie la izquierda dsl pedazo de ter-
minal.

Con objeto de recuperar o corregir en cuanto
sea posible esta deflciencia de densidad en el cilindro
de tabaco hacla le izqulerda del terminal, la alimenta-
cién od esplagamiento de la banda 2 se hace gque sea algo
mayor due la de la correa 19, de modo que el pedazo de
terminael tiende, no solo a juntarse con el e¢ilindro de
tabaco de su izquierda, sino también a comprimirlo algo.

Se he comprobado que se obtiensn buenos resul-
tados haciendo que el desplazamiento lineal de la bgnda
2 exceda en un 12% al desplazamiento lineal de la correa
1l9.

La contraccidn consiguiente del eilindro de
tabaco, con respecto a su longitud primitiva al pasar por
debajo del rodillo compresor 3 y del bloéue 6, es pues,
de 12% o algo mayor, ya que el pedazo de terminal no se
contrase.

Se cree que esta contraccidn ss realiza direc-
tamente al pasar por debajo del pequefio rodillo compresor
4, ya que existe una fuerza compresiva longitudinel des-
pués de pasar por dicho rodillo, pero précticamente no
existe fuerza de compresidn longitudinal antes del mismo.

Con'respecto a la rseuperacidén o correceidn
de la diferencia de densidad de la parte cde cilindro de
tabaco que se encuentra inmediatamente a la izéuierda del
pedazo de terminal, se cree que es muy diffcil alterar es-
ta densidad despuésAque el cilindro de tabaco se encuentra
por completo sobre la hoja de papel 18 y, por tanto, esta

deficiencia ha de rscuperarse durante el paso del cilindro
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de tabaco a lo largo del conducto 15, y antes de que dicho
cilindro de tabaco se encusntre fuertemente comvrimido con-
tra la hoja de papel 18 menclonada. Por ssta razén, proba-~
blemente, ha de ser relativamente tan grande (12% aproxi-
madamente) el exceso de velocidad de la banda 2.

La hoja de papel 18 llesva la tira combinada de
tabaco y pedazo de terminal de la parte inferior de la
lenglieta 21 al interior de la guarnicidn corriente y mis
allé; haste el mecanismo cortador corriente, que actia
rara bisecar tanto los pedazos de terminal como las por-
ciones de tabaco gue entre ellos se encuentran, para obte-
ner cigarrillos con tacos de filtro, u otros emboquillados
internos. |

En una méquina construf{da para fabricar cigarri-
llos de 8,1 mm. de diametro, el tubo 7 tiene 38 mm. de
longitud y 6,1 mm. de didmetro en la entrada o extremo de-
recho, y6,9 mm. en el extremo de salida. EL pequéﬁo rodi-
llo compresor 4 se ajusta por ensayo, y comprime el c¢ilin-
dro de tabaco hasta un poco menos de 6,1 mm. diémetro del
tubo 7 en el extremo de entrada. Los talsdros 11, 12, 1%
del tambor 9 tienen 8,7 mm. de didmetro en sl extremo de
entrada y 8,0 mm. de didmetro em el extremo de salida; el
tambor tiene 30 mm.; de ancho.

Le primera parte 16 del comducto 15 tiene 10 mm;
de longitud y 9,4 mm. de didmetro en el extremo de entrada,
Y 9,2 mm. de didmetro en el extremo de salida. La segunda
parte 17 del conducto tiene 11,11 mm. de didmetro en toda
su extensidén, pero, como se indica, estd cortada en la nar-
te inferior hacla el extremo izquierdo para ajustarse a la

hoja de papel, y esta parte, ademfs se dispone un poco in-
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c¢linade hacla gbajo, como se indica sn la tigura 3. La

longitud total de esta segunda parte 17 es de 57 mm.

Bl gran rodillo de compresidén 3 tiene alrededor
de 177 mm. dedidmetro, y el pequefio rodi 1lo de compresién
4 tiene aproximadamente 46 mm. de didmetro; la distancia
tangencial entre egtos rodillios (ep su mayor parte ocu~
pada por el bloque 6) es de 120 mm.

La miquina permite obtener cigarrillos satisfac-
torios, a razdén de 600 ror minuto.

En otra méquina, también construfda para fabri-
car cigarrillos de 8,1 mm. de didmetro, el tubo 7 tiene
6.35 mm. de didmetro (1/4 de pulgada) en el extremo de-
recho o de entréda, y 7.4 mm. de didmetro (9/%2 de pul-
gada ) en.el extremo de sélida; la longitud del fubo‘es
de 38 mm., como antes. |

El pequeiic rodillo de compresibn 4 se ajusta
por ensayo y comprime el cilindro de tebaco hasta un poco
menos de 6,35 mm., didmetro del tubo T en el extremo de
entrada.

Los taledros 11, 12, 1% del tambor O tienen
9,12 mm. de diédmetro (2%/64 de pulgada) en toda su lon-
gitud, siendo de 30 mm., como antes, laenchura del tam-
bor. La primera parte 16 del conducto 15 tiene 10,71 mm.
de didmetro (27/64 de pulgada) en toda su longitud, y
9,52 mm. (3/8 de pulgeda) de largo.

Ia segunda parte 17 del conducto 15 tiene 11,5
mm. (29/64 de pulgada) de didmetro en toda su extensidn,
siendo su longitud de 65.08 mm. y esta parte esta dis-
pue sta un poco inclinads hacia abajo, como anteriormente.

Con esta médquina se obtiene cigarrillos satis-
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factorios a razdn de 650 por minuto.

Los dibujos representados muestran también un
mecanlsmo conveniente para comunicar el movimiento inter-
mitente al tambor 9, y para insertar los pedszos de ter-
minal en los taladros de aquél y para expulsar las por-
ciones de tabaco de 1os'mismos;

Bl 4rbol 10 que lleva el tambor O gira entre
dos ¢ojinetss fiJos sostenidos por»bloques 2%, 24 suje-
tos por un brazo 25 unido & un blogue 26 fijo al bastidor
de la mdquina. Una rueda dentada 27 del arbol 10 mencio-
nado, engrana con una rueda dentada 28 de un 4rbol 29_
(ver figuras 2 y 4) rotativo entre brazos fijos 20,3%1.

Los dientes de la rueda dentada 28 estdm bi-
selados por un lado (el lado izquierdo en la figura 2)
para permlitir la entrada de una leva %5 dispuesta en una
rueda impulsora 33, como se describird a continuacidn
més detalladamente.

Con referencia especlal a las figuras 2 y 4,
la rueda impulsora %3estd enclavijada 8 un extremo de un
drbol impulsor %4 montado en cojirnetes adecuados (no re-
Presentados), y accionado en %34 desde la parte princi-
pal de la méquine pare lafabricsciln de cigarrillos.

Ia leva %35, como se aprecia claramente en la
figura 4, comprende un diente que s6 prolonga alrededor
de la rueda impulsora 33, pero desviado en un extremo,
por cuyo medio, durante la mayor parte de la rotacidn de
la rueda 33, la rueda dentada 28 se encuentra trabada,
Pero cuando la parte desviada de la leva 25 se ajusta con
un diente de dicha rueda dentada, actia rara hacer girar

ésta la distancia de un diente.
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Del mode que acaba de indicarse se transmite
movimientowintermitente, por medio de larueda dentada
27, al tambor 9 para moverlo un éngulo correspondiente
a la distancia entre taladros 1l consecutivos.

El 4rbol 34 lleva también una rueda de cadena
39 que, por medio de una cadena 40, impulsa una rueda de
cadena anéloga 41 de un érbol paralelo 42 montado en ele~
mentos fijos de sostén 43 vy que en su otro extremo tiene
sujeto un disco 44 que lleva un rodillo.45 excéntricamen-
te montado; (E1 disco 44 se representa tambidn en la fi-
gurae 1). '

Este rodillo 45 se mueve, pues, unlformements
én unatrayectoria circuiar, 8 la misma velocidad que el
drbol 34.

Un blogue 46 estd montado para poderse deslizar
en la direceidn del 4rbol 10, y este elemento 46 esté nro-
visto de deslizaderas verticales 47 Que se ajustan en el
rodillo 45, de modo que el blogue 46 se mueve bor tanto
arménicamente.

Al bloque 46 estdn sujetos elementos tubulares
48, 49 provistos de varillas de empuje 50,51. Estas vari-
llas de empuje, por tanto, se mueven srmdénicamente al un{-
sono. La verille de emnuje 50 actia sucesivamente para su-
ministrar pedazos de remate, desde el almacén 22, gl tala-
dro 12 del tambor 9, mientras gue la varillas de empuje 51
actlia sucesivamente bara retirar las partes cortadas de
tabaco del taladro 14 del tambor 9.

Estas partes cortadas de tabaco ge dirigen & pa-~
sos (no representados) y se recogen de éstos ror cualqguier

mecanismo conveniente, devolviéndose, con preferencia me-

‘
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cénicamente, a una parte conveniente de la médquina para
proporcionar parte del tabaco empleadoﬂen la formacidn
del cilindro continuo de ests material.

Se observard que la varilla de empuje 51 se pro-
longa més hacia la derecha que la varilla de empuje 50,
ya que ésta ha de moverse hasta el lado izquierdo del
tambor 9, mientres que la varilla 51 ha de moverse hesta
el lado derecho del tambor, o prédcticamente hasta ese
punto. ‘

Con objeto de colocar adecuadamente el pedazo
de remate en el taladro 12, se dispone un elemento de to-
pe K2.

Pare impedir la rotura en el caso de oéurrir una
obstruccidn las varillas de empuje, 50, 51 estdn sujetas
& los elementos tubulares 48, 49, respectivamente, por
medios eldsticos. De este modo, las varillas de emnu je
pueden ceder al deslizarse en el interior de los elemen-
tos tubulares, comprimiendo los muelles 53.

Es desde luego necesarioque la varilla de empuje
51 esté libre del tambor 9 cuando éste realiza su movi-
miento intermitente, pero ésto es fdcil de conseguir dado
que al perfodo estacionario del tambor es veinticuatro
veces més largo que el movimiento intermitente.

En 38 se representa un &rbol auxiliar vertical
impulsado desde el arbol 34, por medio de ruedas dentddas
36, 37. Este Arbol se emplea para accionar un mecanismo
(no representado) para dirigir los teiminales desds un de-
pdsito al almacén 22.

- N O T A =

Habiendo ya descrito empliamente la naturalsze
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del ianIxtQ g“éﬁoéo@a manera de llevarlo a cabo en la

préctica, se hace constar que los perfeccionamientos an-

teriormente descritos son suceptibles de lilgeras modifif
caciones de detalle, sin que por ello se altere el prin-
cipio fundamental del invento. También se hace constar

éua dicho invento se refiere s una Patente presentada en
Inglaterra con fecha 2 de Diciembre de 1948, bajo el ni-
mero 31;194, acogiéndose por lo tanto a los beneficios

que conceden los Comvenlos Internacionalss en vigor,s{en-
do lo que constituye la esencia del invento y por lo que
se gsolicita Patente de Invencidn por veinte afios en Bspafia:
wperfeccionamisntos en las méquinas para fabricar cigarri-
llos™; caraoperizéndoae por lo siguiente:

12 - Perfeccionamientos en las maquinas para
fabricar cigérrillos,caracterizadOS porque el cilindro
continuo de. tabaco, inmediatamente antes de penetrar en
el tubo, es desplazado hacia adelante por una gufa mévil
vy, de este modo, gs comprime a una gseccidn transversal
inferior & ladel tubo y para hacer al cilindro de tabeo
susceptible (a causa de su cohesidn) de transmitir fuerza
compresiva longiﬁudinal en ausencia de fuerza compresiva
lateral, y las secciones transversales del tubo, camara
v conducto son tales gue el ciiindro de tabaco pasa a
través de ellos libremente (o en todo caso précticamente
de este modo) ésto es, sin llenarlos eompletamente para
comprimirse lateralmente contra las paredes de los mlsmos,
por guyo medio se evita total o précticamente la trabazdn
del cilindro de tabaco contra dichas paredes, excepto que
cuando el c¢ilindro ds tabaco entrante se detiene durante

los movimientos intermitentes del elemento de traslado,
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dicho cilindro de tabaco entrante puede llienar completa-

mente sl tubo para comprimirse lateralmente contra su
rared.
2¢ - Perfeccionamientos, segin lo especificado

525. en la reivindicacidn 1l, caracterizados porque la velocl-

QUCCION
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.

dad de la gufa mdvil es superior a la de la hoja conti-
nua de papel.
38 - Perfeccionamientos, segﬁn lo eépecificado
en la reivindicacidn 1 o 2, ca:acterizados porqus el tubo
L 530. en el extremo de entrada, tiene una seccién transversal
: Ape§ueﬁa con objeto de gular exactamente el c¢ilindro de
tabaco,y dicho tuboc se abre algo hacia su extremo de salidas.

4 - Perfeccionamientos, segln lo especificado en

o cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteriza-

535. dos porquse el canal y el conducto son de seccién transver-
sal sensiblemente mayor que aquélla & que 36 ha comprimido
el oilindro de tabaco por la gufa mdvil, para permitir la
dilatacidn del eilindro de tabaco, éﬂe g8e presenta al avan;
zar éste.

540. 5¢ - Perfeccionamientqs en las mééuinas para
fabricar cigarrillos, caracterizados por aplicarse, cons-
truirse y funcionar précticamente, tal como se ha descri;
to y se representa en los dibujos adjuntos;

62 - Perfesccionamientos en las mééuinas para fa;

545. bricar cigarrillos;tal y como queda substancialmente des-
critos en la presente Memoria y representado en los dibu-
Jos que se scompafian.

Esta Memoriaconsta de diecinueve § Jpritas

L . V
a maquina por una sola hoja,

THE IMPERIAL TOBAGCO|SqH NY, (of
Great Britain and Irdlagl ) LIMLEERe



HOJA 1o
~/?063¢

TRES HOJASe

s

/9/4

7906 |

T

m\ \\\\,;u\llol ON
PN i AN
\\\ S~ N
or 4 7 X
o -
R . T
.‘ -?




[70639

K

H o

AR

g

i g

32

5 B | -

m IR ]

» “ ol

g “

.m.,

2

B < 914

3 L=

2 o L

8 il o d L
£ ey A, . |
- Vﬂ@@@ “ , vEe p MK
= S



s O

\d ,
L% 13/ /"

/3
N (e ~
/ . ! \\
/1///1//11//1/\' \ .
394 \\\\\\ ¥ Madrid, 30 novilemied 194 .
O g Por : J. GOMEZ ACEMWEE-

33

 IMPERIAL TOBACGO O NY ( rea :
S n e hon0 CINPANT (of aemet TRES HOJAS. HOJA 3.
. - Fzmnmf_/é 19063 4/
| 77
1 90634 F/G.3'. '
7//
Z 224
54 54 =
/5 /6 /3 4
5
2
28
Fl1G.4
N7y 2y
24 17
7
/)

/<




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



