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PATRNTE DE INVENGCION
por 20 afios

por "Un procedimiento para introducir alambres en les va=-

-

rilias de las gafas de material P1ESti00Mm = = = = m o = =

a favor ds los Sres. Don Fernando COTTET MONNET y Don Ro=
lando COTTET MONNET, de¢ nacionalidad espaficla, domicilis-
dos en BARCELONA, Avenida Pusrte del Angel, numero 40,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es oonocida la utilizaocién de un delgado alsmbre me=
télico en el cuerpo de las varillas de las gafas febricaw
das con materiales pldsticos pars armarlas aumentando con
ello notablemente su fortaleza y haciendo posible reduocir
18 seccién de tales varillas y em consecuencis el peso e
las mismas, ‘

Los procedimientos usados hasta la fecha para re8li-
z&r este &rmado eran de dos tiposy o bien se c60locabs el
alambre & entre dos planchites de celuloide b que Se pega=
ban despudés con un fuerte &isolvente (scetonad o similar)

tal como pusde &preciarse en la figura 1 del dibujo adjunto
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0 bien se telsdraba un orificio conveniente 4 en la& pleza
de materiel pléstico, o figurs 2 del dibujo y despuss se
introduc{a en este orificio el alambre que habfe de armar
la varilla. Dade la grah longitud del alambre (unos 125 mm.)
¥y su poco didmetro (174 mm,) asi como el pequefio espesor de
1a plencha en que se hacia el talsdro (3!5 mm.) resultaba
bastante aif{cil esteblecer el orificio bien centrado, lo
cugl s0l0 se lograba haciendo girar & gran velocidsd la
plezs de materisl pléstico y, menteniendo fija la brooa es-
pecial con 18 que s reslizaba 18 operacidn.

El procedimiento de introducir directamente el slame~
bre en el seno de la pleza de celuloids, sin sufrir ninguna
&esviacién; pareeia imposible de lograr a pesar de las ven=
tajes que habfe proporcionadoial posibiditar la reduccidn
0 81 evitar unas cﬁantas operaciomes,

Tras une serie de ensayos realizadosApara lograr lea
solucidn de este problema; se he logrado resolverlo con 18
meners de procedsr que més aslslante se indica y gue conse .
tituye el objeto a4 le patente que se soliaita;

‘Ies plezas de celuloide o de materisl pldstico que
heyan de constituir las varilles se cortan bajo uns forme
muy aproximeds & le definitiva}%valiéndése pars ello de
ung matriz cortante &coplads & una prensé de pequefia po=
tencia.

BEstas pilezas se desbssten dejéndolas 8l espesor ade=
cuaaoAy ge introducen en una maquinita espscislimente coﬁé
cebids y apropieds psars mentener la pieza rdgidamente su~

Jeta ¥ 8 una tempersturs medis.
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El slambre que ha ds srmar la varilla, 8guzedo con un&
punts ex2ctamsnte centradas, cuyo éngulo éptimo ha sido esta-
blecido en ensayos meticulosos se coloca en unas mordgzas
que lo guian perfectaménte y se empujd con fuerza por medio
ds une ufia &ccionada por uns palancsd con intermediscién de
une cremalleraQ

‘ 1es mordezas que sujeten la varille tienen unos ensan~
chamientos cuya cépaaiaaa es igusl &l volumen del alambre
que se introduce en ellos y cuys forms depende dsl tipo as

varilla que se desee arma?Q

De esta meneras, las opersciones que tienen lugar pars
la fabricacidén de las vdrillas armadas son las siguientess

Cortado ds 1& varills con auxilio de un troquel meté-
1100; _ |

Colocacién de la varilla y del slambre en l& maquinite
e8peciel e introauccién aal alambre en el cusrpo de la V8=
rilla por medio de una gran presidn.

Presado de la parte exterior de la varilla y pulimento )
de la misma,

Todo este proceso ha simplificado extraordinariamente
los procedimientos empleados haste 1la& fecha.

En la figura 3 del &ibujo se representa a tdtulo ae
ejemplo una maquinitae utllizsable satisfactdriamente perea
producir l& introduccién del 2lambre en las varillas de
las gafas,

En un pequefic banco 1 estd situado un dispositivo de
mordaza que sirve pars sujetexr la varills en gue se h& de

introducir el alambre por el extremo &s 16 misma destinado
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a ls artioulscién el frente. Hste dispositivo de mordaze
se compone de do0s mandi{bulas mdviles 2 y 3 sometidas reé-
pectivamente & 12 sccidn directa de tornillos de presidn
4 y b, combinadas oon una tercera manﬁ&bula fija é que for=
me un 4ngnlo diedro & cuyos planos pueden acercarse més o '
menos 1as citadas mend{bulas méviles, respectivemente,; pa=
ra poder sujetai fusrtemente entre 1&3 tres mand{bulss la
citeda varilla. A continuscidén del dispositivo de mordaza
descrito esté dispuesto sobre el banco otro dispositivo de
mordeza 7 cuyas manddbulas presentam cavidsdes 8 que permi-
ten la guisocién ajusteda del alembre aguzado que hs 88 pe=
netrar en las varilla manteniéndolo en el centraje y slinea~
oién requerida pars que se efectde en debida forms su pene-
tracidn en 18 masa de la varille &l ser empujado, en tal
forma situado entre las referidss mendibules 7, por une ufia.
9 que puede penetrsr en el espacio 10 situsdo entre ambas
mendfbules y reccrrerlo~s§gén 1a longitud de las mismas
acoionade por un menubrio 11 gus medients un pifién desple~
za uﬁa oremellers & que sSe hallas dichs ufis fijada. El pi=-
fién ¥ la cremallera no se ven en el dibujo por quedar si=
tuados debajo del banco 1l

Pars produzeir 12 introduccién de la verille se mentie-
nen 1as menadbules 7 & continuacidn de las 2, 3, 6 inmedis~
tamente y de manera que 1l& punta del alambre quede perfece~
tamente situeds respecto del requeridoe lugar de entrada del
mismo en la verille y se efectds el empujamiento del propio,
alambre por ls ufla 9 mediante accionado del ménubrio 10 pé-

rs que penetre forzadsmente en el ousrpo ds la varilla fuere
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temsnte sujeta entre las tres mand{bulas destinades & tal
fin, |

Podrén ser variables sin que sSe altere la esenciali-
dad del objeto ds la patente cusntas circunstancias puedsn
concurrir cor le misme sin alterarla sensiblemente por ser

secundaries o sccesorias.

NOTA

Por 15 patente de invencién a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva Se REIVINDICA la propiedsd y la
explotacidn exclusivs de: |

l.= Un procedimiento para introducir &lambres en las
varillas de las gafas de material pléstico qus consiste
esencialmente en tomar las varillas previamente cortadas
por medio de un trogquel mscdénico bajo la forma qus dsbén
tener y‘colocarlas individuelmente entre unas mbrdazas;
de posicidén gradusble para poder, acercédniolas mitusmente
sujetar en la debids posicién & la varille, situedas en un
banco que sostiene & la vesz otras.mordazas su je tadores del
aiambre aguzado perfectamsnte encarsdo por un extremo agu?
zado oon el lugar de la varille por el cugl deba penetrar
en ella‘efectnéndose el empujamiento del alsmbre, produce
tor de tal penetracién, mediante una presidn efectuada so-
bre el extremo opuesto del mismo medisnte la actuacidn de
un érgeno en 6l apoyado empujado por une potente aceidén
mecénica, procediéndose luego 8l fresado y aosbados qus
seén requeridos de la varilla en tel fqrma grmads con el

alambres



2.~ La propieded y 1s explotacidn exclusive dsl obje~.
to de le patente, sean cuales fueren las circunstancias que
concurran oon su esencialided definida en la anterior rei=
vindicacidn, oual objeto es: ‘

b "Un proaeaimiento pars introducir alsmbres en las vae

rillas ds las gafas de material pldsticom.
] Consta ls presente mennria de sels ﬁojas foliadas, es-
oritaé por una sola cares

Barcelona, 19 de Noviembre de 1949,

Ps pe de los Sres. D. Fernando COTTET MONNET ¥

D, Rolando OCOPTET MONNET,

[




DON FERNANDO COTTET MONNET ¥ DON ROLANDO COTTET MONNET. Hova uNICA .

j90vé622

F1g.1

R IR
FIs. 2
1522
'_'.'_'ZZ“_'_'_’Zi'.'_'_'.'_'.".'_"_'iiZ'.'_’.'_'_}\\ 90>
d @
FIGE. 3 ,

ESCALA VARIABLE ,
Zareelong 39 Ng‘j 39‘9

%) ,;} L/\’,fjj/

o
-

< J




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



