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PATEATE DE INVENCION 
por 20 aaos

por "Hi procedimiento para introducir alambres en la s  va­
r i l l a s  de la s  gafas de m aterial p lá s t ic o "-  - -  -  -  - -  - -

a favor de los Sres. Don Femando COTTET MONNET y Don Ro­
lando COTTET MONNET, de nacionalidad española, dom icilia­
dos en BARCELONA, Avenida Puerta del Angel, numero 40,

Es conocida la  u tilizac ión  de un delgado alambre me­
tá lic o  en e l cuerpo de la s  v a r i l la s  de la s  gafas fabrica­
das con m ateriales p lá stico s  para armarlas aumentando con 
e llo  notablemente su fo rta leza  y haciendo posible reducir 
la  secelén de ta le s  v a r i l la s  y en consecuencia e l  peso de 

la s  mismas.
Los procedimientos usados hasta la  fecha para r e a l i ­

zar e ste  armado eran de dos tip o s: o bien se colocaba e l
alambre a entre dos planchitas de celuloide b que se pega­
ban después con un fuerte disolvente (acetona o sim ilar) 
ta l como puede apreciarse en la  figura 1 del dibujo adjunto
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o bien se taladraba un o r if ic io  conveniente & en la  pieza 
Ae material p lá s t ic o , o figura 3 del dibujo y después se 
introducía en este o r if ic io  e l  alambre que había de armar 
la  v a r i l la .  Bada la  gran longitud del alambre (unos 125 mm.)

5 y su* poco diámetro (1*4 mm,) a s í  como e l  pequeño espesor de 
la  plancha en que se hacía e l taladro (3*5 mm.) resultaba 
bastante d i f í c i l  establecer e l  o r if ic io  bien centrado, lo  
cual solo  se lograba haciendo g ira r  a gran velocidad la  
pieza de m aterial p lá stico  y, manteniendo f i j a  la  broca e s-  

10 p eeia l con la  que se realizaba la  operación.
E l procedimiento de introducir directamente e l  alam­

bre en e l  seno de la  pieza de celuloide, sin  su fr ir  ninguna 
desviación, parecía imposible de lograr a pesar da la s  ven­
ta ja s  que había proporcionado a l  p o s ib ilita r  la  reducción 

15 o e l  ev itar  unas cuantas operaciones.
Tras una serie  de ensayos realizados para lograr la  

solución de este problema^ se ha logrado resolverlo  con la  

manera de proceder que más adelante se indica y que cons­
tituye e l objeto de la  patente que se s o l ic i t a .

30 Las piezas de celuloide o de m aterial p lá stico  que
hayan de con stitu ir la s  v a r i l la s  se eortan bajo una forma 
muy aproximada a la  de f in í t iv a , valiéndose para e l lo  de 
una matriz cortante acoplada a una prensa de pequeña po­
tencia.

E stas piezas se desbastan dejándolas a l  espesor ade­
cuado y se introducen en una maquinita especialmente con­

cebida y apropiada para mantener la  pieza rígidamente su­
je ta  y a una temperatura media.
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El alambre que ha 5a armar l a  v a r i l la ,  aguzado con una 

punta exactamente centrada^ cuyo ángulo óptimo ha sido e sta ­
blecido en ensayos meticulosos se coloca en unas mordazas 

que lo  guian perfectamente y se empuja con fuerza por medio 
de una uña accionada por una palanca con intermediación de 

una cremallera#
Las mordazas que su jetan  l a  v a r i l la  tienen unos ensan­

chamientos cuya capacidad es igu al a l  volumen d e l alambre 
que se introduce en e l lo s  y cuya forma depende del tipo de

v a r i l la  que se desee armar#

Be esta  manera, la s  operaciones que tienen lugar para 
l a  fabricación de la s  v a r i l la s  armadas son la s  sigu ien tes;

Cortado de la  v a r i l la  con au x ilio  de un troquel metá­
lic o .

Colocación de la  v a r i l la  y del alambre en la  maquinita 
especial e introducción del alambre en e l cuerpo de la  va­
r i l l a  por medio de una gran presión.

Fresado de la  parte exterior de la  v a r i l la  y pulimento 
de la  misma.

Todo este proceso ha sim plificado extraordinariamente 
lo s procedimientos empleados hasta la  fecha.

En la  figura 3 del dibujo se representa a tátu lo  da 
ejemplo una maquinita u tiliz ab le  satisfactoriam ente para 
producir la  introducción del alambre en la s  v a r i l la s  de 
la s  g a fa s .

En un pequeño banco 1 e s tá  situado un d ispositivo  de 
mordaza que sirve para su je tar  l a  v a r i l la  en que se ha de 
introducir e l  alambre por e l  extremo de la  misma destinado
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a la  articu lación  a l  fren te . Este d ispositivo  de mordaza 
se compone de dos mandíbulas móviles 2 y 3 sometidas re s­
pectivamente a la  acción d irecta de to rn illo s  da presión 
4 y 5, combinadas con una tercera mandíbula f i j a  6 que for­

ma un ángulo diedro a cuyos planos pueden acercarse más o 
menos la s  c itadas mandíbulas móviles, respectivamente, pa­
ra  poder su je tar  fuertemente entre la s  tre s mandíbulas la  
citada v a r i l la .  A continuación del d isp o sitiv o  de mordaza 
descrito  e stá  dispuesto sobre e l  banco otro d ispositivo  de 

mordaza 7 cuyas mandíbulas presentan cavidades 8 que permi­
ten la  guiación aju stada del alambre aguzado que ha de pe­
netrar en la  v a r i l la  manteniéndolo en e l  contraje y alinea­
ción requerida para que se efectúe en debida forma su pene­
tración en la  masa de la  v a r i l la  a l  se r  empujado, en ta l  

forma situado entre la s  re ferid as mandíbulas 7, por una usa 

9 que puede penetrar en e l  espacio 10 situado entre ambas 
mandíbulas y recorrerle  según l a  longitud de la s  mismas 
accionada por un manubrio 11 que mediante un piEÓn despla­

za una cremallera a que se h a lla  dicha usa fijada# El pi** 
aún y la  cremallera no se ven en e l  dibujo por quedar s i ­

tuados debajo del banco 1.
Para producir la  introducción de la  v a r i l la  se mantie­

nen la s  mandíbulas 7 a continuación de la s  2, 3¿ 6 inmedia­

tamente y de manera que la  punta del alambre quede perfec­
tamente situada respecto del requerido lugar de entrada del 
mismo en la  v a r i l la  y se efectúa e l  empujamiento del propio 
alambre por la  uña 9 mediante accionado del manubrio 10 pa­
ra  que penetre forzadamente en e l cuerpo de l a  v a r i l la  fuer-



-  5 í  90622
temante su je ta  entre la s  tre s  mandíbulas destinadas a ta l  

fin#
Podrán ser variab les sin  que se altere  la  e sen c ia li-  

dad del objeto 3a la  patente cuantas circunstancias puedan 
6 concurrir con la  misma sin  a lte ra r la  sensiblemente por ser 

secundarias o accesorias#

N O T A

Por la  patente de invención a que se re fie re  la  pre­
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  
explotación exclusiva de:

10 1 .-  Un procedimiento para introducir alambres en la s
v a r i l la s  de la s  gafas de material p lá stico  que consiste 
esencialmente en tomar la s  v a r il la s  previamente cortadas 

por medio da un troquel mecánico bajo la  forma que deban 
tener y colocarlas individualmente entre unas mordazas,

15 de posición graduable para poder, acercándolas mutuamente 

su je tar  en la  debida posición a la  v arilla^  situadas en un 
banco que sostiene a la  vez otras mordazas sujetadores del 
alambre aguzado perfectamente encarado por un extremo agu­

zado oon e l  lugar de la  v a r i l la  por e l  oual deba penetrar 
30 en e l la  efectuándose e l  enpujamiento del alambre^ produc­

tor de ta l  penetración, mediante una presión efectuada so­
bre e l  extremo opuesto del mismo mediante l a  actuación de 
un árgano en é l  apoyado empujado por una potente acción 
mecánica, procediéndose luego a l fresado y acabados que 
sean requeridos de la  v a r i l la  en ta l forma armada oon e l  
alambre#
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2 .-  La propiedad y la  explotación exclusiva le í  obje­
to de la  patente, sean cuales fueren la s  circunstancias quw 
concurran con su esencialidad definida en la  anterior r e i ­
vindicación, cual objeto e s :

6 "Un procedimiento para introducir alambres en la s  va­
r i l l a s  de la s  gafas de m aterial p lá stico "*

Consta la  presente memoria de s e is  hojas foliadas^ e s­
c r ita s  por una sola cara#

Barcelona, 19 de Noviembre de 1949.
P. p* de los Sres. D. Fernando COTTET M3NNBT y

D* Rolando COTTET MONNET,
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