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De sobra es conocido el e&rtifieio que se usa en las 1f~
neag telefdnicas pérec suwentar su alcanee 2in que el fendue=
no de la llacede etemuecidn soprepese de ciertos limitee;
Este ertificlo no es, en esencia, otre cosé que suuwenter arw

5 tificialmente la autoinduccién propia de 1lfnes para compen-
sar los efectos que 12 oepacidad elestrostdtioca de los cone
- notores tlens sobre le atemeofdn, uno de los odtodos, es
el llawsdo "pupinizscidn", que consiste: en intercslar en el
ciroufto de oonversacién umes bobinas de indneoidn do les

10 sconstantes convenlentes,
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1a aplicacién de los sistemas en las instelaciones fie
jes; s un problema defimtivemsnte resuslto, ;

Bn les instaleciones wdvilea de campafiea en que 18 o las
linees, estdn forumdas por oebles flexibles aisiad;':a, tendi-
dos, generalmente, en forme provisional y con msdios ds cire
cunstancie, no es necesario recurrir & estos artificios si
lasg distancias son gortes ¥ no sobrepasan el & loance propio
de le linea; Pero si las distencias son, relativemente grénw
des y sobrspasen aquel l{mite, es necesario rsourrir & dis~
positivos qué peruiten couwpensar les pérdidas en la lfnee,
bien sea emmentando el elcance de ellea por la pupinizacidn
y& sea por otros mad;ioa;

81 se adopte el sistem de pupinizaoign, serd necesario
tener en cuenta que su instalacidn see rdpide y sencilla,
pare que el tendido resulte une operecién fdoil, lo cuel re=-
quiere, sencillez, ligereza de pesoc y éeguridad, tanto bajo
el punto de vista wecénico como de 1a 1ntemperie;

Toda vez que el voldwsn y el pesc de las bobines pupin,
eatén en intiwe dependencia de les longitudes de ciroufto
que cergen, convendr{ repartir la oarge total en varias oar=
gea percialss y repertirles e lo Jargo de la lfnea.;

Pare atender a todas estes exigensias, se ha recurride
en diversocs pafses a p;.ipinizar individnaeloente los tremos o
frozos en que se subdivide el tendido, disponiendo las bo=
binsg de éarga en los empélmes, convenientemente comsotadas
pere su funcionamiento eﬁ.caz; '

Uno de eatos tipos de cables pe&ra transmisiones subdie

vidido en traumos, de fabricacién americana, es el que e dew
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sea ocubrir con este patente de introduccién pare mpaﬁa'.'

Bn 1a figura 1, se mestre un corte trensversal del oa-
ble y en la 2 un croquis longitudinezl para dar une idee de
su formucién; EL otble puede ser de los llamados "cuadreten
o de dos peres ocableados o tambien de los llamedos de veg=
treller: en el o2soc representedo se coumpone de cuetro oon=
dzctores 1 cebleados en torno de un micleo central 2 de un
material no conductor, formendo dos pares o sircuftos de
conﬁrsﬁoién; utilizando por cede par los conductores diego-
na laente opueatos; Bl eislamiento 3 de cada conduotor puede
ger cualguiere de los ﬁtiliz&doa_en cables telefénicos, pero,
por faznnea de fle:;ibilidad, se esocoge goma,v n#tural O S1lnm
tétice, valoanizada, polietileno u otre reaina sintétioce, 7
con adesuadas caracterfstices dieldctriozs para las frescuen=
cias acﬁstioae?; | |

Con ohjeto de darle gren flexibilided a la par que bue=
na gondnotibilided eldctrica, cada conductor 1 estd formedo
por un conjunto de hiloa finos dé cobre recocido que & su
vez o3 estafiado para evitar los' efectos ocontreproducentes

del ocobre sobre 18 gouwa, o sin el eataefio 81 se usa polieti-

‘lenc u otres resimes sintétices, inertes en presencie del Gco-

bre,

Sobre el conjunto formedo por loz conductores asf{ ct
bleados, estd arrollade en espiral una cinte 4 de papel me=
talizado formando un tubo exterior contimo que hege de pane
talla eldotrice y tiens por objeto librar e los conductores
de los efectos electromagnéticos y electrostdticos pertur-
badores exteriores que puedan axistir-;
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Sobre esta pantalla estd colocsda una sinta de pepel

5 con objeto de re:tai'mr wecdnicamsnte la anterior y el
conjunto lleva un tubo exterior de goma 6 de adecuades céw-
saracteristicas mscdnices y quimices que sonstituye 12 pro=-
tecatdn extertor, -

Gdn objeto de dar al sonjunto solidez y tenacided pa=
re resistir los esfuerzos & la traaoién que ha de sufﬁr
tento en el tendids y recogida de ls 1insa, ocomo los evenw
tuales esfuerzos a que est_é sowetide durante el servicio
(designeldades del terrsno y rozamientos den érboles, aniuaw
iea,‘etc‘.‘) estd dispuesato embebido en la cepe de goue exte~
1_'1014; un refuerzo d-e'hilos de soero 7 galvanizado, en forw
o2 de une imnza de secocidn sonveniente pars proporciomar
una resistencis & le trecsidn my elevads, ocon 1o que se
consigue que, tanto el cobre de los conductores como el aisgw

lamiento y pentalla, estén libres de estos esfuerzos, que

" serfan my perjudicieles,

Siendo una - de las caracteri{sticas de le 1fnee su movie

1ided, es necesario reocurrir & la subdivisidén en trozos de

longitud adecuede pearz que cada uno see fécilmente trenspore
table por los medios propies de insteleciones méviles: por
eJemplo, de 25‘0 wetrog8 o de otrs longitud adecuada; noS exw
tremos de ecada trozo deben llevar los dispositivos convenien~
tes pare poder realizar una conexién rdpids del miam;
Simlténeausnte es procede e pupinizer individneluwente
sade tramo y se utilizan los enchufes correapondientes para
llever embebldes en su interior las bobinas Pupin, que por

gorresponder & un tremo corto son de pequefias diwensiones y



R i!ﬁ-".’—

T .

de poco peso.

ke YA

En cade extremo del tramo est{ sitneda urma bobina pu,pin,

I2 de un extremo corresponde & un par de condnstores y la del

e ‘otro &1 otro per, com lo que se cousigne la pupinizacién to=
6 tal y simét::ioa del tremo, towendo la preceucidn de que en

4t

les plezes de enchufe heya un dispositivo que evite que les
bobinaa adyacontes pértenezoan &l aismo par; Por e jemplo,
disponiendo dos enchufes heabrs pere un par y dos mechos para
d ) el otro; ; \ _ |
10 I figure 3, represente un corte esquendtico de la pie~
. A z2 de enchufe que forma uno de los extrenos de los tramos de
Q&bla; El cable 8 entra en una odpsula oilfndrice metdlice 9
donde ss meparan los dos conduotores 10 de un par de los del
4 otro. EL per 10 es el pupinizado en este extremo: para ello
16 en el interior de la aép‘enla estd élojada le bobine 11 sélie
- dgtmente sujete & un disco de bagquelite 12 con un ero metédlie

8o de refuerzo 13, que enceje en el interior de la odpsula

¥

metdlioce 9, Bn la cara opuesta 2 la de sujeceién del disce
12 se hallen il.os 4 terminales .'_l.4 ‘que gonatituyen lezs entréie
20  des y salides de le bobina 11, A las dos entradas ds la bo=
bina estdn soldedos los conductores que formen el per 10,
despuda de haber atravesado le bobine y el diseo scporte por
un orificic oentral»: Ia= selides de la bobina estdn conectam=
des por medio de 'nnos..trozos de conductor flexible aislado
25 15 & los terminales del enchufe hembra 16;
Los dos conductores qﬁe, forman el otro par 17, pasan
por n#a.s expensionss laterales 18 de la eépsule, bordeando

exteriormente la bobina y van directaumente & conegtarse en




i

20

&b

los enchufeas magho del termiﬂal;

Tos dos espérragos macho del enchufe, &s{ como los dos
enchufes heambre, eatén sélidawente £ijados @ un disco eie-
lante 18a de material yigido; bakelita o similer, pero que
no forms parte de la cdpaula porta-bobina;

Se pueds inserter tembién en el interior de la 6épsula
unos peﬁueﬁoé condensadores son objeto de eguilibrar los di-
fersncias de sapecidad y conseguir as{ que todaz las piezas
en que se subdivide el cable sean 1dénticas bajo el punto
de vista eldotrico y eventualwente, utilizar sin nde en es=
te'cable el tercer circufto virtual o fantesws que, generalw
wente, no vaApgpinizadd:

21 interior de la odpsula y el espesio que quede entre
dete y el disco soporte de los enchufes estd toteluente re-
lleno de una mezcle de goma aislante y blanda que permite
que el disco lee.tenga un pequefio juego de distorsién con
reapecto & la cﬁpsula.

Todo el conjunto queda envnelto por una expansidn de
goma 19 de gran resistencie meednica y que es une prolonga=
cién de 12 cublerte externe del ocable, que es valo@nizada
"in sita" proporeiocnando une excelsnte proteccidén del conw
junto contre los esfuerzos mooénicos exteriores y los efec-
toa de la intemperie;

Gon objeto de dar gran solidez al conjunto y trensmitir
los eafuerzos de trescién gue puede sufrir el oeble, estd
eubebido en la eipansién de la gome protectora, un refuerzo
consistente en un anillo de cobre 20, que abraza ajustedaw

wente al cable, del cucl parten cineo cuerdas de hilos de
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aocerc 21, que estén soldados 2 en vez a la cdpsula wetdlice
9 en su extremo adyacente &l cable 22; Bates cuerdes de unos f
10 cm de longitud, quedan embebides en la masa de goma que
envuelve el conjénto y transmiten & le cdpsule los tirones
odcanicos que puedan sufrir, librando @& los conductores de
todo esfuerzo mecénioo;

Iz parte corrsspondiente & los endhu:ﬂes, se halla ine

trodncide en un anillo metdlico 23 de gran solidez, con un

pesador 24 que atraviesa dlametralusnte el éonjunto, g=te

eanillo, lleve dos retilias 25 que encajan & bayorete en los
sorrespondientes &lojemientos Gel extremo adyscente gue se
ha de empalmar;

Bstas patilles han de sufrir und pequefia torsiém previa
que permite enfrentrar los enchufes wmecho y hewmbra de un
extremo con los del otro pare’ lo cual se havprevisto el pe~
quefio dasplazamiento eldstico entre el disco porta~enghufe
¥y 12 odpsula, prapﬂmuibnando la tensidn meoénica de la goume
8l eafuerzo que los tiende & mentener agarrados;,

El ocaso de ejecucidén deserito soncretemente lo ha sido
ten solo & t{talo de eJemplo por lo caal debe tenerse présanp
te que otros oasos de realizacidn podrén tener otres forumes
y dicensiones pértiaularos de los elemsntos reunidos y del
nfwero de los mismos;

Pembidn podrém ser variebles los materiales empleados
en la fabricacidn de los tramos siempre que ofrezcen las
condiciones redueridas pere. deseumpefiar le funcién que les

gorresponde,
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NOTA

Por la patente de invencidn & que se refiere le presen-
te wmewmoriea desciiptiva se RBIVINDICA l& explotaoién exglugi~
ve de; ’ ‘

1;- Un procedimiento pare la fabriceocién de tremos
equilibredos de cable rere transuisiones, cargcoterizado por

eatar foruado por custrc conductorss cableados en estrella

o ouadrete, ocadea uno de los ouzles conductores esté consti~

tufda por una cuerde de hilos finos de cobre recocido, este-
fisdo o no segin el material aislanmte, aislados eon goue naw
turel o aintétiecs, polietileno w otra resina sintétics ade-
cuade y el conjunto estd apantelledo eléctrostétics y elesc=
tromagndtisemente por une cinte de papel metalizado errclle~
d2 en espiral éerrada ¥ recublerto por un tubo contimo de \
goua, maturel o sintétics, o resimas sintéticas de gren
resistencie mecdnios que lleve embebide en su wese une tren-
z8 de hilos de acero galvanmizado, de gran reaistencie & los
esfuerzos de traccidn, terminendo los tramoavpor sus extre=
mos en unes ofpsules metdlicas que formen caerpo con ellos y
encierran s2da uno une bobin@ Pupin, correspondiente & le
longitud del tremo, siendo l& bobina de un extremo, corres=
pondiente @ uno de los ciruftos de conversacién y la del
otro extremo correspondiente al otro circufto empledndose un
enchufe wacho y otrc hembre pare el otro, para establecer los
medios de acoplamiento entre dos trozos de ocable congeautivos;
z;- un prooedimiehto pars la fabricacién de tramos equi-
librados de osble pera fransmisianes, saracterizado por el

hecho de estar bompneato cada tremo de cuatro csonductorss
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cableedos en estrdls o ousdrete y eislados con gome&, matural
o asintética estendo resubierto el conjunto con un tubo econti-
mo de goume, netural o sintétice, en el cuel estd eubebida
uma trenze de hilos de acero gelvanizado y ou;bros‘ axtremnos
estdn provistos de unos dispositivos tales como ios especifi-
octdos en 1;

3.- Un procediuiento pare le fabricacién de tremos e(iui-
libredoz de cable para transmisiones tal coumo el esﬁeeifioa-
do en 1 caracterizado pof el hecho de qixe el tabo exterior
de gome de gran resiatencie meofnfica, no tiens trenza weté-
lica de refuerzo eubebide en su msa;

4;4- Dn procedimiento pera la fabricacién de tremos equi=
librados de cable para tranzsmisiones tal como el especifiot~
do en 1, ceareoterizado por el hescho de que el mimero de hiles
de acero qﬁe formen la trenze de refuerzo y su secoién eatd
en dependencia del esfuerzo a le traccidn que deben resistir..

5;- Un procedimiento para la fabricecidn de tramos equi~
librados de cable pare transmisiones tal. como el espesificaw
do en 1, osracterizado por sl hecho de que el esfuerzo de
trecoidn que sufre el cable se transmite & la ofpsule h;ef;é-
lio_a por:!:a-bobim por medio de unﬁs quei'dns de agero de unos -
centimet:os de longitud que van de un collar de cobrs que
eberce &l ceble, hasta la citade odpsule en le que van solw
aados, | |

6;- on pmcedim;lento pare la fabricacién de tramos equi-'
libredos 4e e8ble paya transuisiones t&l como el especificsw=
do en 1 y 3, oeraoterizado por el hecho de que & cdpsula me~
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td14 02 7 le pieza que lleve los enchufes estédn unides per

ung gasa de éoma vuloanizeda que permite, entre ambas piezas,

un deaplaz&miento eldstico por torsi6n; |
7.~ Un procedimiente pare le fabricacién de tremos equi=-

libredos de cable paia transmisiones tal como el e&peoifica-

doenly 4, caracterizado Por el hecho de que el conjunto

de ofpsule wstdlioce v pieza de enchufe se halle recubierto

por un2 cape de goma & modo de prolengacién de la gubierta

de goma del cable formando an conjunto dnico y 8in soluciédn

de contimid&d;

815 Un prooedimientb pare la fabrioscién de tramos equi-
librados de cable pare transmisiones tal como el especifict=
doen l y 5, céreécterizado por el hecho de emplear un z&ne
guito metélico solid#rio eon le pieze terminel por wmedio de
un pasedoer diemetral, provisto de ungs patilles que forwen
enchufe & bayoneta y que tiene por objeto reunir en forma
sélida y reaiafente los. tramos de cabie auceaivos;

Q;A Un procédimiento pere la fabricacidn de treuos equi-
librados de oc&ble pare transmisionss tal comn el especifioca=
do en 1, caracterizado por el hesho de gue en sus piezas
termineles se dlsponen unos aloj&miento& vera introducir unos
pequefios - condensadores para equilibrer sus capacidades elec~
trostdticas y poder utilizar, eventualmente, el eircuito
virtuel o fantasus, que generalmente, no ve pupinizado; _

101-»:5 explotacidén exclusive del objeto de la peatente,

gean euales fueren las cirecunstaneias que concurran com su

eacnciealidaed definida en las anteriores reivindicaciones,
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ox&l obJjeto es:

"un procedimiento para 1la :fabrieaoién de trewos equili-~
brados de gzble pare transmisionee"

Consta la presente memorie de once hojas foliadas, e&-
orites por ume sole cara;

Bs.rcelom, 18 :de Fovieubre de 1949.

P. p, de: PRODUCTOS PIRELLI, Socieded mémm,
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