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PATERTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
por *PERFEOCIONAMIENTO EN 10S CONDENSADORES ELECTROLI-
TICOS", solioitada por DsRamén Bianchi Apalategui, a
fevor de EIANCHI, SsAe, entided demicilieda en Pasajes

" (Guipugzcoe), oalle 413 de Septiembre, en calidad de Di-

rector-Gerentes

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

la.presente patente de introduccion se rofioro s
wm procedimiento para perfeccionar los condensadores %
electroliticos, patentado en 1los Estados Unidos de Ame-»
rica el 11 de 5§ptiembre de 1.93;; por DeCharles MARVIN |
BLACK.BURN y concedida a favor de P.R. MALIORY & C? con
el nfmero de regletro 2,297.607 (peticién 163.431 del
afic 1.937), y posteriormente en Inglaterra, 22 de Abril
de 1.938, con el mumero 503,370, por le- entidad f£ilial
MALIORY PATENTS HOLDING COMPANY LIMITED, compafiia bri-
ténios, ocuye memoria descriptive original es como siguet
Este invento se refiere ‘a'eondensadores elogtrol‘itioos
y su finnlidad es prodﬁc:tr un condensador electrolitico
de una cmpacidad mas elevada, para. wn tamafio dado de e~
lectrodo de Wia sido posible hasta ahora. .

properciona wn electrode para wn ocgj

Segun el iM
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. ydensador electrolitico que comprende une d mas capas de

une tela ¢ un materiel equivalente, qus tenga una estrug
ture porosa 4 de malls abierta, en la cual se ha deposi~
tado un metal que puede former pelicula por medio de la
20, pulwﬁzacidn, siendo la malle ¢ la porosidad de la te-
le 6 su equivalente, y el depdmito pulverizado de tal

indole que la capa § las capas es 6 sfn ligeramente po-

rosase E1 término "ligeramente poroso” no hay que tomar
como sl quisiera decir que la capa sea transparente;sig-
25¢ nifica que la capa pulverizade presenta intersticios a
traves de los cusles se podrd observar la luz cuando la
capa esté colocade entre el ojo y una fuente de luzeCuan
do la capa estd protegida paroislmente & totalmente por
un. respeldo apm; hay que comprobar la porosided para
30, le luz, en agquellas partes donde no se encuentra el res—
paldo, en el caso de gue el respaldo se encuenti'e sola~
mente parcialmente en la capa, y en los casos donde el
respaldo se extiende en toda la superficie, en los si-
tios donde falta,
35 En los dibujos enexoss
la figura 1 representa esquematicamente un método de fa~'
bricacidn de un electrodo para wn condensador electroli~
tico segin nuestro invento;
la figura 2 ee una vista de frente de una parte de una
40, forma de electrodo de condensador fabriocado segdn nues-
tro invento, con partee gquitadas para demostrar la es-
tructura de le mismaj ' :
la figurs 3 ee un corte segén la linea 3 ~ 3 de la figu-
ra 2% :
45, le figura 4 es une vista fragmentaria de un electrodo
modificado, fabricado segén nuestroe invento;
la figura 5 e8 un corte segdn la linea 5 ~ 5 de la fi-
gure 4; |
la figura 64

) ;ra forme de un electrodo de con-
50 densador; #
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o3, la figura 7 es un corte segin la 11nea.174- 7 de 1la fi-

gura 63

la figura 8 muestra un condensador electrolitico en su -
estado parcialmente montado, representando las caracte-~
riaticas de nuestro invento;

la figura 9 mmestra una forma modificada de un conden-
sador en su estado paroialmén‘ke montados

la figura 10 muestra otra forma mds de un condensador,
parcialmente montadoj

la figura 11 muestra un condensador completo, fabrice~
40 segdn nuestro inventoj

la figura 12 muestra una forma plana s un condensador
que representa las caracteristicas de nuestro invento;y
las figuras 13 - 21 hclusive; maestran formas modifices
das de electrodos que comprenden variaciones de nuestro
invento,.

En su forme mas sencilla um condensador electrolitico
consiste en dos elementos metdlicos en contacto con un
electrolito que :om pelfcula, y por lo menos uno de
dichoe elementos que estd hecho de un metal que forms
pelfcula, tiene una capa formada electroliticamente que
bloquea la corriente, en su superficie, y siendo el elec
trolito ospac de mantener la capa que bloquea la corrien
te, intacta durante la operacién del condensador. La oo~
pa que blogquea la corriente sirve como dielectrico del
condensador, el elemento en el cual se forma la ocapa ,
constituye un electrodo del condensador, y el electroli-
to conatituye el otro electrodo., De este modo es maanJ
te que la capacldad del éondenaador para un grosor dado -
de la capa que blogquea la corriente, es directamente pro-
porcional al area de la superficie del elemento en el
cusl se forma la capa, y qué estd en contacto con el
electrolitoe |
Hasta ahora sephan fabricado los condensadores electro= |

liticos con htos de eluminio en contacto con el‘-

. TR i
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eleetrolito; y por lo menos uno de los electrodos tie-
ne una pelfcula que bloguea la corriente, formads 80~
bre &l. En una forma de estos condensadores, comunmen—
te conocidos como condensadores electroliticos secos,
los electrodos comprendfan tiras de cinta de aluminio
bobinadas juntas con espaciadores adecuados de un mate-
rial poroso, tal como gasa, papel, materiales no-fibro-
_sos de hoja de celulose y coss se;nejante. El electroli-
to era absorbido en los espaciadores porosose. Cuando se
enpleaban hojas lisas corrientes de aluminio, es e‘vi-
dente que la guperficie activa cuya drea determina la
capacidad del condensador era igual el 4rea plana del’
electrodo, sobre el cual se formabe la capa que bloguea
la corriente. ' |
Por consiguiente resulta que la capacidad del condeﬁsa-;
dor podia ser aumentada materialmente por medio del grae
bado, sopledo de arens d el cepillado-arafiado de la su-
perficie de eluminio, antes de former la cape que blo-
quea la corriente, sobre ella, para awmenter su drea -
feéjbiva. Oon electrodos producidos mediante procedimieni‘
tos quimicos y electroquimicos de grabado, me ha obtenie
do wn érea efectiva que es cuatro & cinco veces el area
de la cinta .lisa del miemo temafio, con el aumento oo;
rréapondiente en la oepacidad del condensador. Esta ga-—
nancia en capacidad es una ventaja, en viste de que es
posible proporcioner custroc § cinco veces la capacidad
previa en un condensedor de un tamafio dadoes Al reves,
cusndo se requiere uns caepacidad dada, solamente puede
sey pmporcionada en un condensador que tiene un cuarto
é quinto del temafio del que se necesitaba antes.

Otra propoaio:l.dn 8e ha hecho con le misma finalidad;es-
ta prcapoe:l.éidn era que se pulveﬂzaba particulas de un
metal que forma pelfcula sobre une base, que podia ser
un metel, tal gomo el eluminic § una base né-metdlica,
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tal como papel, cera, un producto de- condenaacién fend-

_ lica, goma, vidrio, paﬁo 6 arena, con el fin de formar

3\ GV““Q sobre elle una masa esponjosa f§ porosa de gran superfi»i

cies En la Especificacidn de la Petente No.433.481, en
la que se hizo esta proposicidn, se indicaba gue ersn
adecuados grosores de metal bulverizado entre 0,003 ¥
0,015 pulgadas y se indicaba que se obtenia un aumento
en la capacided debido a la naturaleza de la superficie
de la capa pulverizada; es obvio gue con semejantes ce—
peas le natgraleza de la base tenga poca importancia,tal
como de veras se confirma por la gran variedad de los
materiales gque se mencionan para base,

En contraposicidn a esta propuesta, emplesmos nosoiros
una Base de una estructurs porosa ¢ de mela abierta, y
pulverizemos un metal que forma pelfcula sobre ella, ené
una tal cantidad que produgca una capa didfena. De este
modo obtenemos un aumento en capacidad por dos causas, ;
primeramente por causa de 1a_naturaleza del depdsito p@ﬁ'
verizado, y en segundo lugar por causa de la naturaleza
de la base, que tiene ghora mucha importancia. Hemos en-
coﬁtrado que un pafio con malla abierte es el material
mas apropiado para una basé. El pefio puede ser ¢ bien
tejido, & bien nudado, pero por lo general preferimos
gaéa de algodon 6 muselina tejidas.

El mejor método que hemos encontrado para gglverizar e1 
aluminio u otro metal que‘fozma pelfcula, sobre el pafio

if otro eépaciador poroso, consiste en pulverizar el me-

"tal sobre el{paﬁo por medio del procedimiento Schoop de

pulverizacidn de metals Segin este método, el metal en
forme de un alambre de una pureza elevada, es derretido
en una llama oxi-acetlilena, y es atomizado por un chorro
de aire comprimido y arrojado contra la superficie sobre
la cual debiera ger depositados: |
Para garantizar la conductividad electrica en todas par-

tes del electrodo poroso producido asf, preferimos co-
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locar en contacto con el lecho de pafio una tira continua;
de metal, antes de pulverizar, preferentemente de la mia-;
ma composicidn que el metal depositado en el pafio.Bemos
visto que cuando se pulveriza el metal en el pafio, unsa
cierta cantidad de 41 penetra a traves del pafio, y entra
en contacto con la tira de cinta, que por eso estd wnida:
con el pafio. Ia tira de metal puede, § no, tener la mis-
me anchura que el pafioc empleado.
Cuando el metal ee pulveriza sobre el paflo, especialmen-
te en las telas de mslla ablerte gque estdn mas flo jamen-
te tejidas, y que tienen hilos flojemente entretejidos,
leas partic_ulaa individuales de metal parecen penetrar en:
la masa de fitras y depositarse sobre las fibras indivi-
duslew dentro de los hilos, 1o mismo gue sobre las fi-
bras facilmente accesibles de la superficie, I& poroasi-
dzd del pafio 'queéa conservada en grado elevado despues
de la pulverigacidn, de modo gque pueda absorber el elec-

| trolito del condemsador en sus espacios y fibras del pa-

fio bage, debido a la accidn caracteristioca de mecha del
lecho porosos El electrodo tiene por eso una capacided
elevada de retener el electrolito. Como ya hemos indica~
do, la gran superficie efectiva del electrodo, esto es,
el erea de la capa que bloguea la corriente, es el resul-f
tado no solamente de la superficie grande en ares, coh—-
ferida mediante el pulverizado del_metai en perticulas
pequefias & gotitas que estdn unidas, sino tembien de le
gran area de superficie del caso; tal comoc el pafio, so=
bre el cual el metal estd depoaitadq.‘

Es preferible emplear muselina & gasa de algodon desen-—
colado, gque he sido blenguezdo y blen lavedo para elimi-
nar las impurezae. Hemos encontrado que el tejido gque
tiens una tolerancia amplia respecto al tamafic de los
hilos y su dista.ncia, es satisfactoriae Por lo general,
con la miema densided del depdsitc metdlico: cuente me-

yor es el numerc de 1los hilos por pulgada, tanto mayor
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es la cepacidad qus se obtendrd en & condensador termi-
nado, Por ejemplo, un pefio que tiene unos 70 hilos por
puléada, produce una cspacided mes elevada que un pafio
que tiene unos 40 hilos por pulgadae En una forma:de nueg
tro invento empleamoa w paxr de tiras msobrepuesias de ga.
se con una § dos tiras estrechas de cinta delgada de
eluminio interfoliadas entre ellas, une. de estas cepas
de gasa tiene 40:44 mallas, y la otra "[O 72 mallase Este
elootrade tiene cerca de 12 veces la cepacidad de la o:'mu
ta lisz. Empleando 40:44 mellas pers las dos cepas, se
obtiene una ventaja en capacidad de & 6 9:l. Empleando.
melle 70:72 pare embas capas das une relscidén a le cinta :_
lisa de 14:1, Oon uwne muselina fuerte y gruesa puede 0b~
tenerse una venteje en capacidad de 20;:l. | '“
Mientras que las telas tejides de algodon, itales como la.
mugeline 4 gasa, parecen generalmente las mas epropiades:
pare bases para ¢l metal depositado, puéden. emplearse O-—
troe materiales, tales como las diferentes telas sinte—-
ticas, tales como rayon y seda artificial, seds natural,:
tels tejida de vidrio hilado, y‘eqpas delgndas de fibras.
flojes y mates, tales como el algodon, el vidrio 6 el -
fieltro floJjo. Tambien podemoz pulverizar el metal qom%
una cepa de hilos extendidos paralelamente § sobre tiras
fines de un material filbroso, extendidas paralelemente, v
la finalidad principsl de emplear um lecho contiguc de
cinta  dé cosa semejante, ‘que llege a ser unida inte~
graimente e la oapa porosa depositada durante la operae -
oidn del pulverizado, es asegurar que la conduciividad
electrica quede mantenida en todas partes de la capa de-
positads dursnte toda la vida del condensador, Hemos vis
4o que por ejemplo, une capa de pafio pulverigaeda ligera-
mente no puede tener por sf mieme bastente continuidad
pere dar una conductividad satisfactorie, mientras que.
con una. caps respaldada por urnea cinta c¢ontinue en con:tag%

to fntimo, la corriente electrica serd distribuida a to—
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doe los puntos de la oapa porosa, ¥y J.a. ventaja de su
@Q gran erea de guperficie puede sger reaelizada por completol
Cuando se producen condenae.aoros, bobinando tiras de pa-
fio pulverizaedo, con espaciadores adecusdos en un rollo, °
les hendiduras principales que se encuentran estdn a tra-
230, ves de las tiras (0 a 1o largo del eje del rollo). para |

conseguir un circuito no es neceseric en tales casos pro-

weer wnz cinta de contacto que se extienda hasta 1los bore
des de las tiras, sino que tendrmmos una gerentia sufi- |
¢ciente de un circuito completo proveyende la o:lnté eon
235 una 4 dos tiras estrechas longitudinales,
Si me emplea cinta de aluminio, puede ser extremadamente ':
delgeda, por ejemplo, cinta de 0,0003 pulgadae de grosor
puede emplearse epropiadamente. Sin embargo, pera aplica~
ciones de condensadores de C.A., puede ser necesaria una
240, cinta mas gruesa. La cinta pyede smer realzada, perforada,
trabajada con chorro de arenz, grabada ¢ arafiada con ce-
plllo, para mejorar la adherencia del metel pulverizado.
Debiers estar litre de aceite u otrc material extrafio.
En vists de que la cinta estd ocubierta por un metal adi-
245, cional pulverizddo que pasa a traves de la 'i:ola sobre~
puesta, es posible emplear una. cinta de unea pureza menor
que la que se necesita para los electrodos de cinta gre~ >'
bada & lisa. Ademas, puede emplesrse un metal diferente
para la cinta, siempre que esté 1o suficientemente cerce
250. del metal gque forma pelfcula, en la serie electroquimica
para evitar una corrosidn electrolftica deletérea. EL Teg
paldo del metal puede hacerse tambien de otras formas,tas
les como de hilos 4 de gasa de alambre, Ios alambres pue~
den ser interfoliadoms entre lzs capas de pafic, § pueden
255 ser tejidos & zurcidos en el pafio.
Ia figura 1 muestra un método de llevar a cabe nuestro
invento. Segin este método una tira de cinta 20 estf co-
locada entre dos tiras de gasa 21 y 22, respectivamente,
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- ¥ conducida sobre unrrodillo«23,‘ylluego sobre un segundo
260. | rodillo 24 colocado poco distente del primero. Mientras .
;f}@ﬂbqnﬁ les tiras reunidas pasan a lo largo sobre los rodillos
ol en la forma desc;ita, se pulveriza gluminio finamente di-
vidido en los dos lados pci medio de pistolas de pulveri-

zacidén de Schoop 26. kstas pueden moverse lateralmente,si
265« se quiere, para d;stribuir por igual el metal pulverizado
en tode la superficie del pafio, Normslmente basta una pul—
verigzacidn en cada iado, Pero la operacidn puede repetirse
si se guiere. Las pistolas de pulverizacidn generslmente
estan colocades a unas seis pulgaedas de distancia de la su
2;0. perficié, y la 1llama se reguld para producir una stmosfera
reductora. |
¥l metal pulverizado penetra entre las fibras individuales
de tal manera que la superficie de las fibras interiores
estan cublertas de metal, lo mismo que las fibras directa-
275% mente expuestas al rocio. Se puede emplear satlsfactoria-
mente una serie considerable de densidades de capas pulve-
rizadas para condensadores electroliticos. .
Pars condensadores electroliticos secos ﬁay que dejar el .
electrodo lo suficientemente flexible despues de la pulve-
580. rizacidn para permitir el enrollemiento subsigulente.
Las capas 20, 21, 22 resultan pegadas entre sf mediante el
metal pulverizado, de modo que pueden ser separadas sola-
mente con dificultad. Despues del pulverizado, puede for-
marse la pelicula sobre el electrodo electroliticamente en
285, la forma bien conocida en el ramo de condensadores electro-
liticos, por ejemplo pesande el electrodo a traves de una
solucién de borax ¥ acido borico y pasando una corriente
electrica unidireccional entre el electrodo y la solucidn.
Resulta que los electrodo& de aluminio pulverizade tienen
290, mejor formacidn por lo general que la cinta de aluminio de~
bido al hecho de gue este metodo produce una superficie de -

metal limpia y né una de aceite, tal como resulta en el
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proceso de fabricacidn de la cinta. Las impurezas voldti-
les han desaparecido despues de haber pasado la. cinta por |
la llama oxi~acetilenica,

&l area de superficie del gluminio es muy grande debido a

wfqgg. | v

dos causas:

(1) 1 material sobre el cual el aluminio estf depositado
(el pafio) tiene uns gran area, a causa del sinnumero de fi-
bras de algodon de las cuales esté hecho.

(2) Cuando el aluminio se deposita mediente el procedimien-
to de pulverizacidn, se rompe en muchas particulas diminu-
tas que se pegan a la supéificie de las fibras, y se unen
entre i en una masa porosa cuando chocsn sobre la base de
prafios El area de la superficie producida de este modo se
provee de una pelicula que dbloguea la corrienté, por medio
de la operacidn de Fformacidn descrita, y como resultado de
esta, se produce un electrodo que tiene unas posibilidades
de capacidad muy elevadas.

Las figuras 2 y 3 muestran el electrodo completo que com—
prende la cinta 20 y los lechos de pafio 21 y 22 con las
particulas de aluminio 29 pulverizadas en ellas. TYara su
empleo en un condensador, tal como un condensador electro-
litico seco, esté provisto de un terminal 30 gque coﬁprende ,
un trozo de alambre de aluminio aplanado en una parte detel
minada de su longitud., wstas parte aplanada se coloca a lo
largo de un extremo del electrodo y se punzona una serie de
agujeros 31 a trgﬁes de la junta, despues de lo cual se
aplanan las rebabas levantadas por el punzon, por encima de:
la superficle para proporcionar partes de contacto,trabadas
Las figuras 4 y 5 nmuestran un electrodo modificado, cuysas
cinta 32 es mas estrecha que los dos lechos de pafio 33 y
34, de modo que se proveen dos partes marginales, en las
cuales los lechos de pafio 33 y 34 estén unidos por medio

del metal pulverizado. La cinta estéd realgada con humeroéas'

irregularidades 27 que ewtdn muy juntas, para mejorar'la
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adhesién. Las tiras estrechas 28 en los bordes extremos de

" la gasa pueden dejarse sin rocio (protegidas con mascaras

durente el pulverizado), de modo gue la gasa lisa protege-

- r4 los bordes del electrodo e impedird corto-circuitos §

el chispeo entre los electrodos en el condensador termina-
dos La pleza terminal 35 mostrada en esta figura, se ha fog:
mado cortando y doblando una parte integrael del electrodo |
adecuadamentes

Las figuras 6 ¥y % muestran otra forma de electrodo, en el
cual dos tirms estrechas de cinta de aluminio 36 y 37 estan
colocadas una al lado .de la otra a cierta distancia, entre
los dos lechos de pafio 38 y 39, dando mas seguridad a la
continuidad del circuitos.

£l lecho de pafio 38 tiene una malla mas basta que el lecho
39, Estd provisto de un terminel 40 gue comprende una tira
de cinta gruesa de aluminio, doblada de tal manera que pue-
dea recibir el extremo del‘electrodo, despues de lo cual se
punzonan una serie de agujeros 41 en ella y se aplenan las
rebabas para unir firmemente las piezas, con objeto de ase-
gurar una conexién integral metdlica entre ellas.

Debido a la exageracidn del grosor de la cinta y del pafio
en las figuras 5 y 7, los electrodos parecen tener un gro-
sor mucho mayor en los puntos donde la cinta estd incluida,
que en los puntos donde la cinta falta. in la practica los
electrodoad parecen tener sustancislmente el mismo grosor.
Las tiras de cinta ayudan considerablemente en la uniédn de
los terminales 30 y 40 a los electrodos, y dan un buen con-
tacto electrico con ellos.

La figura 8 muestra un condensador electrolitico seco par-
cialmente montado segiin nuestro invento. Los electrodos 42
¥y 43 son identicos en construccidn, cada uno comprende doé
lechos de gasa interfoliados con dos cintas estrechas de

metal; la unidad estd pulverizada y graveda, tel como he-

mos desorito. Sus terminales 44 y 45 respectivamente, es-
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t4n ssegurados firmemente, por punzonado -a sus extremos.
Los electrodos estédn interfoliados con dos espaciasdores 46
¥y 47, que son permeables parea el electrolito, y la unidad

estd bobinada en un mandril 48 de madera, de carton, de me-

tal 4 otro materiasl epropiado para formar un rollo de con-
3654 densador. En algunos casos se puede eliminar el mandril.
Los espacisdores 46 y 47 pueden ser de papel § de cualquier
otro material adecuado en forma de hojas conocido en el ra-
mo, tal como gasa, celulogz no-fibrosa regene?ada, y con=-
puestos de celulosa (perforados si se quiere), gelatina,pa-
370, pel apergaminado, papel barnizado § membrenas dializadoras,
pafio § esterilla tejidos de vidrio, papel dé celulosa con=—
ductivo impregnédo, y espaciadores compuestos tales como ca-
pas dobles de papel, capas de papel-tela, papel mes el ma-
terial vendido.ccn el nombre y la marca registrada "Celotan'
375+ . tela de celofan, y tambien capas triples formadas de tres
combinaciones cualesquieras
Los espaciadores y los electrodos mismos estédn saturados de
un electrolito que conserva la pelicula, y que puede consez
var la pelicula que bloquea la corriente, sobre los electro
3804 dos. Los electrodos y los espaciadores se pueden sumergir
en un tanque de electrolito antes de enrollados, 4 el rollo
condensador puede sumergirse en el electrolito despues de
haberlo bobinado. Cuando se guiere emplear el éondensador
en circultos de C.As, se forme la pelicula en los dos elec-
385; trodos al mismo voltajé entes del montaje. Para d empleo en
CeCey solamente hace falta formar un electrodo, § para un
éondensador gemi-polarizado se forma un electrodo con la
pelicula a un voltaje mas bajo que el otro electrodo.
k1l condensador puede ger sometido a un envejecimiento elec-
trolitico despues del montaje y de la iﬁpregnacién, para
390, curar las areas defiadas de la pelicula gue bloquea la co-
rriente,

Mientras que los electrolitos empleados haste shora en la
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fabricacién de los condensadores electroliticos secos, pue~

den ser empleados tambien con exito en nuestros electrodos

nuevos, resulta tener oierta ventaja emplear un electrol:l.to

‘ @una vigcosidad beja. ELl punto importente es que el elec~
& trolito debe ser lo puficientemente delgado para fluir fa-

cilmente en las aberturas finas en loas electrodos porosose.
Bwmos encontrado gque un electrolito de una viscosidad baja
que esté sustancialmente libre de oristales en el momento
de la impregnacién, es el mas apropiado. Por ejemplo, un
electrolito producido segun el método siguiente puede em—
plearse con ventajat
20 onzas de acido borico.

135 cece de hidroxido de amonio.

640 c.c, de glicol etileniceo,
Hirviendolos Juntos hasta que el punte de ebullicién de la
compesicidén g.lcanoe asproximademente 1202 O, — 1402 C,, lo
gue depende del volitaje de chispe requerido,
Ia viscosided del electrolito puede ser entonces entre 1 y
3 a 2002 Fo, tomando el agua a 602 ¥, como 1,
Pueden émplearse tambien otros electrolitos del tipo del
aleohol polihidrico, que comprenden glicol, glicerol & 'eoea.
aeme;-)ante, reaccionado con un 4cido debil, tal como el acido
borico, citrico, malico, lactico, tartarico & fosforico, con
& sin sales de aquellos dcidos, tales como sus sales de S0
dio, amonio & de potasio,
Pueden ser apropiados tambien, eleotmlitog que no lleven
alooholes polihidricos, tales como el laotﬁ.te de amonio &
coﬁbﬁ.naoionea de acidos y sus sales, que formen electrolitos
viscosos & semi-solidos, asf como las composiciones conduo-
toras de laca que formen peliocula,
La figure 9 representa otro condensador parcialmente monte-—
do, en el que el #nodo (electrodo con pelicula) 49 es de uno
de los tipos que hemocs descrito, gque tiene un terminal 50; ¥y
el éa‘bodo es une hoja de cinta de aluminio 51 que tiene une
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: @: lengueta 52, interfoliados los espaciadores 53 y 54 que mon

permeables para el eleoctrolite, entre los electrodos. En
vez de estos espaciadores la eizita de cdtodo 51 puede ser
recublerta con un realce de barniz que sirve como un espe~
ciador,

Una unidaed modifiocade de espaciador-—electrodo se representa
en las figuras 10 y 14, en la qus une hoja de papel espacia-
dor 55 estd montada con una hoja de gasa 56, estando inter—

. foliades dos tires de cinte de aluminio.57 entre ellas. La

unidad estd pulverizads con aluminio en el ledo de la gasa,
de modo que el rocio penetre la gasa uniendo el papel y las
eintas a ella., Sin embargo, el rocio no atraviesa el papel,
Yy la superficie expuesta del papel estd libre de metal. De
este modo el papel. sirve. como un espaciador integral. Dos
electrodos memejantes 58 y 59 pueden montarse tal como in-

' dica la figura 10, sin 1a necesidad de espacisdores adicio- -

nales, y la unidad puede sed impregna,da con el eleotrolito.
La figure 11 muestra un condensador eloctrol:i.tioa 86COo com—
pleto que representa las caracteristicas de;nuestro invento.
Este condensador comprende un envase & recipiente 50, en el
que la unidad bobinada 61 de nuestros electrodos nuevos y
loa espaciadores nuevos se introducen despues de haber sido
saturados con el electrolito,

Las lenguetas terminales 62 y 63 estdn remachadas al inte-
rior de la cubierta aislente 64 por medio de los remaches

65 y 66, respectivamente, que pasan por la cublerta, Los |
terminales paera conexionew 67 y 68 estén conectados respec— :’
tiveamente a los remaches en el exterior de la cubiertza“para |
proporcionar terminales pare el condensadors

A causa de las oapaoidadea- enormes que se obtienen en areas

pequefing cuando se emplea nuestro invento, puede ser pqeiblev

- algunms veces pars los condensadores peguefios, monter los’

electrodos y espaciadores en conjuntos de forma plana, tal
como ge ilustrd en la figura 12, Tal como se indica en esta
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gsﬁgura, los doe electrodos 69 y 70 hechos segun hemos &es-

erito aqui, estén separados de los tres electrodos de hoje

de aluminio 71, 72 y 73, por medio de los espacisdores en
forme de hoja T4, 75, 76 ¥ T7y que contienen el electrolﬁ:o.?
Tas lenguetas 78 de los electrodos 69 y 70 estdn unides fir-
memente para formar un terminal, y las lenguetas 79 de los _
electrodos de hojas de slwminio, estdn unidas firmemente pe~
ra formar el otro terminal del condensadore. Ia unided forme-—

da de este modo puede ser unida firmemente de cualgquier for—

me adecuasda de les conocidas para construcciones simileres
en el ramo de condensadores., Tambien se considera que m en—
vage de un meterial moldesdo plastico, tal como la resins
sintetice puede moldeesrse elrededor de le unidad para ser—
vir como envase y .dﬁspaaitivd de sellados

La figura 13 mpresenta otra forma posible de electrode, en
1a que las tiras de cinta 80 estdn colocadas diegonelmente
entre las dos capas de psfic 81 y 82, Les cintas estan sepa—
radas a cierta distanciam, perc sus extremos traslapen lo su~-
ficiente cade linea latersl a traves del electrodso, de modo
gue ung hendidura a lo lergoe de tal linea, puede ser puen—
teada por medio de la cintae Para este electrodo estéd pro- |
visto de una lengueta, introduciendo una tira estrechz de
cinte 83 entre las capas de pefic antes de la pulverigacidn,
£1 jandose la lengueta por la pulvarimidn en el electrodo
integralmente. |

La figura 14 muestre una lenguets terminal similer 84

Ie figura 15 representa une modificacidén, en lz que dog ti~:
ras estreches de cinta 85 y 86 estdn colocadas sobre las dos

~ caras de ume tira de gass 87, eadatma.enunacara,yla,mj

dad estd pulverizada en los dos lados para formar un elec-

trodo integrale

La figura 16 ilustre como pueden coserse tiras esirechas de
cinte 88 y 89 a lo largo de la tira de pafio 90 antes de ro-
ciarlae. Ia cinte 88 est4 dobleda por encima del borde y co-
gide el pafio. Le cinte 89 estd colocada solamente a lo laxr—



5004

505.

515,

520,

525,

530.

- - Mnoo0614
g de wn lado. Es evidente que la cinta 89 podrfa ser
codida a lo largo del centro de la tirs de pafio, sl me
quiere. »

La figure 17 representa un electrodo formado medisnte la
colocecidn de una tirs de gasa 91 sobre una tira de cin-:
ta 92 que estd perforada con numerosos agujeros 93; pul-
verizendoge el conjunto mediante pulverizado sobre una

¢ las dog caras. .

La figura 18 muestra un electrodo producido mediante la
colocacidn de hilos finos 94 entre dos capas de gasa 95
y 96, rociandolas luego en las dos caras. Se j.meden 88—~
car los hilos 94 en un extremo del electrodo pars formar
wn terminael, tal como se indica.

La figura 19 muestra una formz especial de pefic 98 pro-
ducido al sustituir hilos urdidos con elambres finos 97
e ciertos intervalos, cuando se teje el pafios Se puede
pulverizer entonces une iUnica cape de este pafio pars que
forme un electrodo, asegurando los alambres 97 la conti-
nuided del circuito §n el sentido longitudinel de la ti-
ra de pa.ﬂo.'

Ia figura 20 representa una modificacién del pefio de la
figura 19, en la que los alambres 99 que se tejen en el
pafio 100, tienen un didmetro mayor que los hilos del pa-
fioe Antes de rociar,‘el pafic tejido se pasa entre dos ro-‘
dillos gque aplastan los alembres y producen uns capa de
pafio de un grosor uniforme, tal como se indlocsae

Lo figura 21 muestra un electrodo en el gue un gran nd-
mero hilos paralelos 101 con alembres finos intercalados
102 se rocien con el metal que forme pelicule, para for-
mex un electrodo integral. El metal pulverizeado une fir-
memente los hilos y elambres en wne hoja uniforme.

Se han mostrado y descrito un gran numeroc de combinecio-
nes, pero es evidente que son posibles tcdav:;a mas combi-
neciones. Por ejemplo, se pueden emplear dos electrodos
cualesquiera de los descritos en combinacidne Lo mismo se
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