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PATENTE DE INTRODUCCION 

per 10 años
por "PERFECCIONAMIENTO EN DOS CONDENSADORES ELECTROLI­
TICOS", solicitada per D.Ramdn Bianchi Apalategui, a 
favor do BIANCHI, S.A., entidad domiciliada en Pasajes 
(Guipúzcoa), calle 13 de Septiembre, en calidad de Di­
rector-Gerente#

't ;1-
MmORIA DESCRIPTIVA

La.presente patente de introducción se refiere a 
un procedimiento para perfeccionar los condensadores 
electrolíticos, patentado en los Estados Uhidos de Ame- ¡ 
rica el 11 de septiembre de 1.937 por D*Oharlee MARVIN ¡ 

5# BLACKBCRN y concedida a favor de P.R# MALBORY & es con ¡ 
el número de registro 2.297*607 (petición 163*431 del 
año 1.937), y posteriormente en Inglaterra, 22 de Abril 
de 1.930, con el numero 503*370, por la entidad filial 
NALL3RY PATENTS HOLDING C0MPANY LIMITED, compañía bri- 

10. tánica, cuya memoria descriptiva original es como sigue: 
Este Invento se refiere a condensadores electrolíticos 
y su finalidad es producir un condensador electrolítico 
de una capacidad mas elevada, para un tamaño dado de e— 
leetrodo de I C ^ ^ ^ ba sido posible hasta ahora#

15* Segon el y
ht.-

$

proporciona un electrodo para un oog
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^^giensador electrolítico que comprende una d mas capas de 

una tela d un material equivalente, que tenga una eetrug 
tura porosa d de malla abierta, en la cual se ha deposi­
tado un metal que puede formar pelieula por medio de la 
pul veri zac idn, siendo la malla d la porosidad de la te­
la d su equivalente, y el depdaito pulverizado de tal 
Índole que la capa d las capas es d adn ligeramente po­
rosas, El tdrmino "lluramente poroso" no hay que tomar 
como si quisiera decir que la capa cea transparente; sig­
nifica que la capa pulverizada presenta intersticioe a 
través de les cuales se podrá observar la luz cuando la 
capa está colocada entre el ojo y una fuente de luz,Cuan 
do la capa está protegida parcialmente d totalmente por 
un respaldo opaco, hay que comprobar la porosidad para 
la luz, en aquellas partea donde no ee encuentra el res­
paldo, en el oaso de que el respalde se encuentre sola­
mente parcialmente en la capa, y en lee caeos donde el 
respaldo ee extiende en toda la superficie, en los si­
tios donde falta.
En Ies dibujos anexos:
la figura i representa esquemáticamente un método de f&- 
bricacidn de un electrodo para un condensador electrolí­
tico segdn nuestro invento;
la figura 2 ee una vista de frente de una parte de una 
forma de electrodo de condensador fabricado segdn nues­
tro invente, con partee quitadas para demostrar la es­
tructura de la misma;
la figura 3 ee un corte segdn la linea 3 - 3 de la figu­
ra 2;
la figura 4 ee una vista fragmentaria de un electrodo 
modificado, fabricado segdn nuestro invento; 
la figura 5 es un corte segdn la linea 5 - 5 de la fi­
gura 4; 
la figura 
densador;
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*3 9 0 6  ^ 4la figura 7 ea un corte a e g ^  la linea 7 - 7 de la fi-
gara 6?
la figura 8 muestra un condensador electrolítico en su 
catado parcialmente montado, representando las caracte­
rísticas de nuestro invente $
la figura 9 maestra una forma modificada de un eonden— 
eador en su estado parcialmente montado; 
la figura 10 muestra otra forma más de un condensador, 
parcialmente montado;
la figura 11 muestra un condensador completo, fabrica­
do segán nuestro Invente;
la figura 12 muestra una forma plana de un condensador 
que representa las características de nuestro invento;y 
las figuras 13 — 21 inclusive, muestran formas modifican* 
das de electrodos que comprenden variaciones de nuestro 
invento.
En su forma mas sencilla un condensador electrolítico 
consiste en dos elementes metálicos en contacto con un 
electrolito que forma película, y por lo menos uno de 
dichos elementos que está hecho de un metal que forma 
película, tiene una capa formada electrolíticamente que 
bloquea la corriente, en su superficie, y siendo el elec 
trolito capac de mantener la capa que bloquea la corrlen_ 
te, intacta durante la operación del condensador. La ca­
pa que bloquea la corriente sirve como dieléctrico del 
condensador, el elemento en el cual se forma la capa , 
constituye un electrodo del condensador, y el electroli­
to constituye el otro electrodo. De este modo es eviden­
te que la capacidad del condensador para un grosor dado 
de la capa que bloquea la corriente, es directamente pro­
porcional al area de la superficie del elemento en el 
cual se forma la capa, y que está en contacto con el 
electrolito.
Hasta ahora se han fabricado los condensadores electro^ 
liticos con á T H w t o s  de aluminio en contacto con el -
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electrolito, y por le menos uno de loa electrodos tie­
ne una película que bloquea la corriente, formada so­
bre di. En una forma de eatea condensadores, comunmen­
te conocidos como condensadores electrón ticos secos, 
lea electrodos comprendían tiras de cinta de aluminio 
bobinadas juntas con espaciadores adecuados de un mate­
rial poroso, tal como gasa, papel, materiales no-fibro­
sos de hoja de celulosa y cosa semejante. El electroli­
to era absorbido en los espaciadores porosos. Cuando se 
empleaban hojas lisas corrientes de aluminio, es evi­
dente que la superficie activa cuya área determina la 
capacidad del condensador era igual al área plana del 
electrodo, sobre el cual se formaba la capa que bloquea 
la corriente.
Por consiguiente resulta que la capacidad del condensa­
dor podía ser aumentada materialmente por medio del gra­
bado, soplado de arena d el cepillado—arañado de la su­
perficie de aluminio, antee de formar la capa que blo­
quea la corriente, sobre ella, para aumentar su área e- 
fectiva. Con electrodos producidos mediante procedimiend 
tos químicoe y electroquímicos de grabado, se ha obteni* 
do un área efectiva que es cuatro d cinco veces el area 
de la cinta lisa del mismo tamaño, con el aumento co­
rrespondiente en la capacidad del condensador. Esta ga<- 
nancia en capacidad es una ventaja, en vista de que es 
posible proporcionar cuatro d cinco veces la capacidad 
previa en un condensador de un tamaño dado. Al reves, 
cuando se requiere una capacidad dada, solamente puede 
ser proporcionada en un condensador que tiene un cuarto 
d quinto del tamaño del que se necesitaba antes.
Otra proposlcldn se ha hecho con la misma finalidad;es­
ta proposicldn era que se pulverizaba partículas de un 
metal que forma película sobre una base, que podía ser 
un metal, tal como el aluminio d una base nd-metállca,
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tal como papel, cera, en producto de condensación fenó- 
lica, goma, vidrio, paño ó arena, con el fin de formar 
^sobre ella una masa esponjosa ó porosa de gran superfi­
cie. En la Especificación de la ¡Patente No.433.481, en 
la que se hizo esta proposición, se indicaba que eran 
adecuados grosores de metal pulverizado entre 0,003 y 
0,0Í5 pulgadas y se indicaba que se obtenía un aumento 
en la capacidad debido a la naturaleza de la superficie 
de la capa pulverizada; es obvio que con semejantes ca­
pas la naturaleza de la base tenga poca importancia,tal 
como de veras se confirma por la gran variedad de los 
materiales que se mencionan para base.
En contraposición a esta propuesta, empleamos nosotros 
una base de una estructura porosa ó- de mala abierta, y 
pulverizamos un metal que forma película sobre ella, en 
una tal cantidad que produzca una capa diáfana. De este 
modo obtenemos un aumento en capacidad por dos causas, 
primeramente por causa de la naturaleza del depósito pul 
verizado, y en segundo lugar por causa de la naturaleza 
de la base, que tiene ahora mucha importancia. Hemos en­
contrado que un paño con malla abierta es el material 
mas apropiado para una base. El paño puede ser ó bien 
tejido, ó bien nudado, pero por lo general preferimos 
gasa de algodón ó muselina tejidas.
El mejor método que hemos encontrado para pulverizar el 
aluminio u otro metal que forma película, sobre el paño 
Ó otro espaciador poroso, consiste en pulverizar el me­
tal sobre el^paño por medio del procedimiento Schoop de 
pulverización dé metal. Segín este método, el metal en 
forma de un alambre de una pureza elevada, es derretido 
en una llama oxi-acetilena, y es atomizado por un chorro 
de aire comprimido y arrojado contra la superficie sobre 
la cual debiera ser depositado.
Para garantizar la conductividad eléctrica en todas par­
tes del electrodo poroso produoido así, preferimos co-
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locar en contacto con el lecho de paño una tira continua 
de metal, antes de pulverizar, preferentemente de la mis­
ma composición que el metal depositado en el paño .Hemos 
visto que cuando se pulveriza el metal en el paño, una 
cierta cantidad de Ó1 penetra a través del paño, y entra 
en contacto con la tira de cinta, que por eso está unida 
con el paño# La tira de metal puede, ó no, tener la mis­
ma anchura que el paño empleado.
Cuando el metal se pulveriza sobre el paño, especialmen­
te en las telas de mÁiiA abierta que están mas flo jamen­
te tejidas, y que tienen hilos flojamente entretejidos, 
las partículas individuales de metal parecen penetrar en 
la masa de fibras y depositarse sobre las fibras indivi­
duales dentro de los hilos, lo mismo que sobre las fi­
bras fácilmente accesibles de la superficie# La porosi­
dad del paño queda conservada en grado elevado después 
de la pulverización, de modo que pueda absorber el elec­
trolito del condensador en sus espacios y fibras del pa­
ño base, debido a la acción característica de mecha del 
lecho poroso# El electrodo tiene por eso una capacidad 
elevada de retener el electrolito# Como ya hemos indica­
do, la gran superficie efectiva del electrodo, este es, 
el area de la capa que bloquea la corriente, es el resul* 
tado no solamente de la superficie grande en area, con­
ferida mediante el pulverizado del metal en partículas 
pequeñas ó gotitas que están unidas, sino también de la 
gran area de superficie del oaso, tal como el paño, so­
bre el cual el metal está depositado.
Ea preferible emplear muselina ó gasa de algodón desen­
colado, que ha sido blanqueado y bien lavado para elimi­
nar las impurezas. Hemos encontrado que el tejido que 
tiene una tolerancia amplia respecto al tamaño de los 
hilos y su distancia, es satisfactoria# Por lo general, 
con la misma densidad del depósito metálico: cuanto ma­
yor as el numero de los hilos por pulgada, tanto mayor
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es la capacidad que se obtendrá en & condensador termi­
nado. Por ejemplo, un paño que tiene unos 70 hilos por 
pulgada, produce una capacidad mas elevada que un paño 
que tiene unos 40 hilos por pulgada. En una forma de nue^ 
tro invento empleamos un par de tiras sobrepuestas de ga* 
sa oon una d dos tiras estrechas de cinta delgada de 
aluminio interfoliadas entre ellas, una de estas eapas 
ds gasa tiene 40:44 mallas, y la otra 70:72 mallas. Este 
electrodo tiene cerca de 12 veces la capacidad de la cin* 
ta lisa. Empleando 40:44 mallas para las des cepas, se 
obtiene una ventaja en capacidad de 8 d 9:1. Hnplesndo 
malla 70:72 para ambas capas da una relacidn a la cinta 
lisa de 14:1. Oon una muselina fuerte y gruesa puede ob­
tenerse una ventaja en capacidad de 20*1.
Mientras que las telas tejidets de algodón, tales como la ¡ 
muselina d gasa, parecen generalmente las mas apropiadas 
para bases para el metal depositado, pueden emplearse o— 
tros materiales, tales come las diferentes telas sinté­
ticas, tales como rayen y seda artificial, seda natural, 
tela tejida de vidrio hilado, y capas delgadas de fibras} 
flojas y mates, tales como el algodón, el vidrio d el 
fieltro flojo. Cambien podemos pulverizar el metal sobre' 
una cepa de hiles extendidos paralelamente d sobre tiras 
finas de un material fibroso, extendidas paralelamente. 
La finalidad principal de emplear un lecho contiguo de 
cinta d dé cosa semejante, que llega a ser unida inte­
gralmente a la capa porosa depositada durante la operan 
cidn del pulverizado, es asegurar que la conductividad 
eléctrica quede mantenida en tedas partes de la capa de­
positada durante toda la vida del condensador. Hemos vis 
to que per ejemplo, una capa de paño pulverizada ligera­
mente no puede tener por sí misma bastante continuidad 
para dar una conductividad satisfactoria, mientras que 
con una capa respaldatda por una cinta Continua en contan 
to íntimo, la corriente eléctrica será distribuida a to-

220.
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dos los puntee de la capa porosa, y la ventaja de en 
gran aorea de superficie puede ser realizada por completo^ 
Cuando se producen condensadores, bobinando tiras de pa­
ito pulverizado, con espaciadores adecuados en un rollo, 
las hendiduras principales que se encuentran están a tra­
vés de las tiras (o a le largo del eje del rollo), para 
conseguir un circuito no es necesario en tales casos pro­
veer una cinta de contacto que se extienda hasta los bor­
des de las tiras, sino que tendremos una garantía sufi­
ciente de un circuito completo proveyendo la cinta con 
una d dos tiras estrechas longitudinales.
Si se emplea cinta de aluminio, puede ser extremadamente 
delgada, por ejemplo, cinta de 0,0003 pulgadae de grosor 
puede emplearse apropiadamente. Sin embargo , para aplica­
ciones de condensadores de C.A., puede ser necesaria una 
cinta mas gruesa. La cinta ppede ser realzada, perforada, 
trabajada con chorro de arena, grabada d arañada con ce­
pillo, para mejorar la adherencia del metal pulverizado. 
Debiera estar libre de aceite u otro material extraño.
En vieta de que la cinta está cubierta por un metal adi­
cional pulverizado que pasa a través de la tela sobre­
puesta, es posible emplear una cinta de una pureza menor 
que la que se necesita para los electrodos de cinta gra­
bada d lisa. Ademas, puede emplearse un metal diferente 
para la cinta, siempre que está lo suficientemente cerca 
del metal que forma película, en la serie electroquímica 
para evitar una eorrosidn electrolítica deletárea. EL re¿ 
paldo del metal, puede hacerse también de otaras formas, tai- 
lea como de hilos d de gasa de alambre. Los alambres pue­
den ser interfoliados entre las capas de paño, d pueden 
ser tejidos d zurcidos en el paño.
La figura t muestra un mdtodo de llevar a cabo nuestro 
invento. Segdn este mdtodo una tira de cinta 20 está co­
locada entre dos tiras de gasa 21 y 22, respectivamente,

..................  ................. ......... - ........................... .......................... ..... . .
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y condecida sobre un rodillo 23, y luego sobre un segundo 
rodillo 24 colocado poco distante del primero. Mientras 
^que las tiras reunidas pasan a lo largo sobre los rodillos) 
en la forma descrita, se pulveriza aluminio finamente di­
vidido en los dos lados por medio de pistolas de pulveri­
zación de Schoop 26* Estas pueden moverse lateralmente, si 
se quiere, para distribuir por igual el metal pulverizado 
en toda la superficie del paño* Normalmente basta una pul­
verización en cada lado, pero la operación puede repetirse 
si se quiere. Las pistolas de pulverización generalmente 
están colocadas a unas seis pulgadas de distancia de la su 
perficie, y la llama se regula para producir una atmosfera 
reductora.
El metal pulverizado penetra entre las fibras individuales 
de tal manera que la superficie de las fibras interiores 
están cubiertas de metal, lo mismo que las fibras directa­
mente expuestas al roclo. Se puede emplear satisfactoria-^ 
mente una serie considerable de densidades de capas pulve­
rizadas para condensadores electrolíticos.
Para condensadores electrolíticos secos hay que dejar el 
electrodo lo suficientemente flexible después de la pulve­
rización para permitir el enrollamiento subsiguiente.
Las capas 20, 21, 22 resultan pegadas entre sí mediante el 
metal pulverizado, de modo que pueden ser separadas sola­
mente con dificultad. Después del pulverizado, puede for­
marse la película sobre el electrodo electrolíticamente en 
la forma bien conocida en el ramo de condensadores electro­
líticos, por ejemplo pasando el electrodo a través de una 
solución de bórax ^ acido borico y pasando una corriente 
eléctrica unidireccional entre el electrodo y la solución. 
Resulta que los eleetrodoá de aluminio pulverizado tienen 
mejor formación por lo general que la cinta de aluminio de­
bido al hecho de que este método produce una superficie de 
metal limpia y nó una de aceite, tal como resulta en el
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proceso de fabricación de la cinta. Las impurezas voláti­
les han desaparecido después de haber pasado la.cinta por 
la llama oxi-acetilenica.
jgL area de superficie del aluminio es muy grande debido a 
dos causas:
(1) El material sobre el cual el aluminio está depositado 
(el paño) tiene una gran area, a causa del sinnúmero de fi­
bras de algodón de las cuales está hecho.
(2) Cuando el aluminio se deposita mediante el procedimien­
to de pulverización, se rompe en muchas partículas diminuf- 
tas que se pegan a la superficie de las fibras, y se unen 
entre en una masa porosa cuando chocan sobre la base de 
paño* El area de la superficie producida de este modo se 
provee de una película que bloquea la corriente, por medio 
de la operación de formación descrita, y como resultado de 
esta, se produce un electrodo que tiene unas posibilidades 
de capacidad muy elevadas.
Las figuras 2 y 3 muestran el electrodo completo que com­
prende la cinta 20 y los lechos de paño 21 y 22 con las 
partículas de aluminio 29 pulverizadas en ellas. Para su 
empleo en un condensador, tal como un condensador electro­
lítico seco, está provisto de un terminal 30 que comprende 
un trozo de alambre de aluminio aplanado en una parte detê r 
minada de su longitud. Esta parte aplanada se coloca a le 
largo de un extremo del electrodo y se punzona una serie de 
agujeros 3*! a través de la junta, después de lo cual se 
aplanan las rebabas levantadas por el punzón, por encima de 
la superficie para proporcionar partes de contacto,trabadas 
Las figuras 4 y 5 muestran un electrodo modificado, cuya 
cinta 32 es mas estrecha que los dos lechos de paño 33 y 
34, de modo que se proveen dos partes marginales, en las 
cuales los lechos de paño 33 y 34 están unidos por medio 
del metal pulverizado. La cinta está realzada con numerosas 
irregularidades 27 que están muy juntas, para mejorar la
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adhesión. ¡Las tiras estrechas 28 en los bordes extremos de 
la gasa pueden dejarse sin rocío (protegidas con mascaras 
dorante el pulverizado), de modo que la gasa lisa protege­
rá los bordes del electrodo e impedirá corto—circuitos $3 
el chispeo entre los electrodos en el condensador termina­
do. La pieza terminal 35 mostrada en esta figura, se ha for 
mado cortando y doblando una parte integral del electrodo 
adecuadamente.
Las figuras 6 y 7 muestran otra forma de electrodo, en el 
cual dos tiras estrechas de cinta de aluminio 36 y 37 están 
colocadas una al lado de la otra a cierta distancia, entre 
los dos lechos de paño 38 y 39, dando mas seguridad a la 
continuidad del circuito.
RL lecho de paño 38 tiene una malla mas basta que el lecho 
39. Está provisto de un terminal 40 que comprende una tira 
de cinta gruesa de aluminio, doblada de tal manera que pue­
da recibir el extremo del electrodo, después de lo cual se 
punzonan una serie de agujeros 41 en ella y se aplanan las 
rebabas para unir firmemente las piezas, con objeto de ase­
gurar una conexión integral metálica entre ellas.
Debido a la exageración del grosor de la cinta y del paño 
en las figuras 5 y 7, los electrodos parecen tener un gro­
sor mucho mayor en los puntos donde la cinta está incluida, 
que en los puntos donde la cinta falta. Jai la practica los 
electrodoá parecen tener sustancialmente el mismo grosor. 
Las tiras de cinta ayudan considerablemente en la unión de 
los terminales 30 y 40 a ios electrodos, y dan un buen con­
tacto eléctrico con ellos.
La figura 8 muestra un condensador electrolítico seco par­
cialmente montado segán nuestro invento. Los electrodos 42 
y 43 son idénticos en construcción, cada uno comprende dos 
lechos de gasa interfoliados con dos cintas estrechas de 
metal? la unidad esta pulverizada y gravada, tal como he­
mos descrito. Sus terminales 44 y 45 respectivamente, es-
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tán asegurados firmemente, por punzonado a sus extremos.
Los electrodos están interfoliados con dos espaciadores 46 
y 47* que son permeables para el electrolito, y la unidad 
está bobinada en un mandril 48 de madera, de cartón, de me­
tal d otro material apropiado para formar un rollo de con­
densador. En algunos casos se puede eliminar el mandril.
Los espaciadores 46 y 47 pueden ser de papel á de cualquier 
otro material adecuado en forma de hojas conocido en el ra­
mo, tal como gasa, celulosa no-fibrosa regenerada, y oonw 
puestos de celulosa (perforados si se quiere), gelatina,pa­
pel apergaminado, papel barnizado á membranas dializadoras, 
paño d esterilla tejidos de vidrio, papel de celulosa con­
ductivo impregnado, y espaciadores compuestos tales como ca­
pas dobles de papel, capas de papel-tela, papel mas el ma­
terial vendido con el nombre y la marea registrada "Celofán' 
tela de celofán, y también capas triples formadas de tres 
combinaciones cualesquiera.
Los espaciadores y los electrodos mismos están saturados de 
un electrolito que conserva la película, y que puede conser 
var la película que bloquea la corriente, sobre los electro 
dos. Los electrodos y los espaciadores se pueden sumergir 
en un tanque de electrolito antes de enrollados, á el rollo 
condensador puede sumergirse en el electrolito después de 
haberlo bobinado. Cuando se quiere emplear el condensador 
en circuitos de C.A*, se forma la película en los dos elec­
trodos al mismo voltaje antes del montaje. Para éL empleo en 
C.C., solamente hace falta formar un electrodo, á para un 
condensador seml-polarizado se forma un electrodo con la 
película a un voltaje mas bajo que el otro electrodo.
El condensador puede Ber sometido a un envejecimiento elec­
trolítico después del montaje y de la impregnacián, para 
curar las areas dañadas de la película que bloquea la co­
rriente*
Mientras que los electrolitos empleados hasta ahora en la
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fabricación de los condensadores electrolíticos secos, pue­
den ser empleados también con éxito en nuestros electrodos 
nuevos, resulta tener oierta ventaja emplear un electrolito 

una viscosidad baja# El punto importante es que el elec­
trolito debe ser lo suficientemente delgado para fluir fá­
cilmente en las aberturas finas en les electrodos porosos# 
Hamos encontrado que un electrolito de una viscosidad baja 
que está sustanclalmente libre de cristales en el momento 
de la impregnación, es el mas apropiado# Por ejemplo, un 
electrolito producido según el mótodo siguiente puede em­
plearse eon ventaja:

20 onzas de acido bórico.
405+ 135 c#c# de hidroxido de amonio#

640 O.C+ de gilcol etilenico#
Hirviéndolos juntos hasta que el punte de ebullición de la 
composición alcance aproximadamente 1200 o. — 1400 o+, lo 
yus depende del voltaje de chispa requerido.

410+ La viscosidad del electrolito puede ser entonces entre 1 y 
3 a 2000 p+, tomando el agua a 600 y# como t+
Pueden emplearse también otros electrolitos del tipo del 
alcohol polihidrico, que comprenden gLicol, glicero! ó eoaa 
semejante, reaccionado con un ácido débil, tal como el acido 

415+ borico, cítrico, maHeo, láctico, tartárico ó fosfórico, con 
Ó sin sales de aquellos ácidos, tales como sus sales de so­
dio, amonio ó de potasio#
Pueden ser apropiados también, electrolitos que no lleven 
alcoholes polihidrieos, tales como si lactate de amonio ó 

420+ combinaciones de asidos y sus sales, que forman electrolitos 
viscosos ó semi—solidos, así como las composiciones conduc­
toras de laca que forman película#
La figura 9 representa otro condensador parcialmente monta­
do, en el que el ánodo (electrodo con película) 49 es de une 

425+ de los tipos que hemos descrito, que tiene un terminal 50, y 
el cátodo es una hoja de cinta de aluminio 51 que tiene une
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lengüeta $2, interfoliadla loa espaciadores 53 y 54 que aon 
permeables para el electrolito, entre loa electrodos. En 
vez de eatos espaoiadorea la cinta de cátodo 51 puede aer 
recubierta con un realce de barniz que sirve como un espa­
ciador.
Una unidad modificada de espaciador-electrodo ae representa 
en las figuras 10 y 14, en la que una hoja de papel espacia­
dor 55 está montada con una hoja de gasa 56, estando inter­
foliadas dos tiras de cinta de aluminio 57 entre ellas, la 
unidad está pulverizada con aluminio en el lado de la gasa, 
de modo que el rocié penetra la gasa uniendo el papel y las 
cintas a ella. Sin embargo, el recio no atraviesa el papel, 
y la superficie expuesta del papel está libre de metal. Be 
este modo el papel sirve como un espaciador integral. Des 
electrodos semejantes 58 y 59 pueden montarse tal como in­
dica la figura 10, sin la necesidad de espaciadores adicio­
nales, y la unidad puede ge* impregnada con el electrolito. 
La figura 11 muestra un condensador electrolítico seco com­
pleto que representa las características de nuestro invento. 
Bate condensador comprende un envase á recipiente 60, en el 
que la unidad bobinada 61 de nuestros electrodos nueves y 
les espaciadores nuevos se introducen después de haber sido 
saturados con el electrolito.
Las lengüetas terminales 62 y 63 están remachadas al inte­
rior de la cubierta aislante 64 por medio de los remaches 
65 y 66, respectivamente, que pasan por la cubierta. Los 
terminales para conexiones 67 y 68 están conectados respec­
tivamente a los remaches en el exterior de la cubierta para 
proporcionar terminales para el condensador.
A causa de las capacidades enormes que ae obtienen en areas 
pequeñas (mando se emplea nuestro invento, puede ser posible 
algunas veces para los condensadores pequeños, montar los 
electrodos y espaciadores en conjuntos de forma plana, tal 
cómo se ilustré en la figura 12. Tal como se indica en esta
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figura, los dos electrodos 69 y 70 hechos según hemos desm­
erito aqui, están separados de los tres electrodos de hoja 
de aluminio 71, 72 y 73, por medio de los espaciadores en 
forma de hoja 74, 75, 76 y 77, que contienen el electrolito+ 
Las lengüetas 78 de los electrodos 69 y 70 están unidas fir­
memente para formar un terminal, y las lengüetas 79 de los 
electrodos de hojas de aluminio, están unidas firmemente pa­
ra formar el otro termina], del condensador# La unidad forma­
da de este modo puede ser unida firmemente de cualquier for­
ma adecuada de las conocidas para construcciones similores 
en el ramo de condensadores# También se considera que un en­
vase de un material moldeado plástica, tal como la resina 
sintética puede moldearse alrededor de la unidad para ser­
vir como envase y dispositivo de sellado#
La figura 13 representa otra forma posible de electrodo, Mi 
la que las tiras de cinta 80 están colocadas diagonalmente 
entre las dos capas de paño 81 y 82# Las cintas están sepa­
radas a cierta distancia, pero sus extremes traslapan lo su­
ficiente cada linea lateral a través del electrodo, de modo 
que una hendidura a lo largo de tal linea, puede ser puer­
teada per medio de la cinta# Para este electrodo está pro­
visto de una lengüeta, introduciendo una tira estrecha de 
cinta 83 entre las capas de paño antes de la pulverizacián, 
fijándose la lengüeta por la pulverizacián en el electrodo 
integralmente#
La figura 14 muestra una lengüeta terminal similar 84+
La figura 15 representa una modificaclán, en la que dos ta­
ras estrechas de cinta 85 y  86 están colocadas sobre las dos 
caras de una tira de gasa 87, cada una en una cara, y  la uní 
dad está pulverizada en los dos lados para formar un elec­
trodo integral#
La figura 16 ilustra como pueden coserse tiras estrechas de 
cinta 88 y 89 a lo largo de la tira de paño 90 antes de ro­
ciarla# La cinta 88 está doblada por encima del borde y co­
sida al paño# La cinta 89 está colocada solamente a lo lar—
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go de un lado* Es evidente que la cinta 89 podría ser 

'ooáida a lo largo del centro de la tira de paño, ai se 
quiere*
La figura 17 representa un electrodo formado mediante la 
colocación de una tira de gasa 91 sobre una tira de cin­
ta 92 que está perforada con numerosos agujeros 93; pul­
verizándose el conjunto mediante pulverizado sobre una 
ó las dos caras*
La figura 18 muestra un electrodo producido mediante la 
colocación de hilos finos 94 entre dos capas de gasa 95 
y 96, rociándolas luego en las dos caras* Se pueden sa­
car los hilos 94 en un extremo del electrodo para formar 
un terminal, tal como se indica*
La figura 19 muestra una forma especial de paño 98 pro­
ducido al sustituir hilos urdidos con alambres finos 97 
a ciertos intervalos, (mande se teje el paño* Se puede 
pulverizar entonces una única capa de este paño para que 
forme un electrodo, asegurando los alambres 97 le conti­
nuidad del circuito en el sentido longitudinal de la ti­
ra de paño*
La figura 20 representa una modificación del paño de la 
figura 19y en la que los alambres 99 que se tejen en el 
paño 100, tienen un diámetro mayor que los hilos del pa­
ño* Antes de rociar, el paño tejido se pasa entre dos ro­
dillos que aplastan los alambres y producen una capa de 
paño de un grosor uniforme, tal como se indica*
La figura 2t muestra un electrodo en el que un gran nú­
mero hilos paralelos 101 con alambres finos intercalados 
102 se rocían con el metal que forma película, para for­
mar un electrodo integral* El metal pulverizado une fir­
memente los hilos y alambres en una hoja uniforme*
Se han mostrado y descrito un gran numero de combinacio­
nes, pero es evidente que son posibles todavía mas combi­
naciones* Por ejemplo, se pueden emplear dos electrodos 
cualesquiera de loe descritos en combinación* Lo mismo se

-------   . . ........................— —  —  — —  — i*.-------------------  .
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pueden 6) p 1 e a.1' io a - 7-fea'en a a te:.- líalas 5e --el' o,:̂ y afue-
lloa y cc-noc rdos 0n .-T r^m o,par: 'lo - oleetr'Od.os f queden
ser col oc . O' o - . .n en ur entror .0 o los el cta­0 oa o bien
en yant 0: a irerrmodi 0 S a lo la.:a po da la. tirra.
Además, el. 1 'Ot 1 - eí Oa ita o r j.ij-aaonác di stnibú ; _* (¡o < ir a foi-'
ma la polí cula ) i'ued O .'i.t a se O q d isyem,:-.3 que el
indicado,aun uo este método parece ser el más aleonadlo has

ración estát*a anor'O . Una ventaja í-Ó̂ O lo "c salve
en el lar o ñ -a q las inuresa ! aceite y
uo puel oaq ipp.ea.ir la formación do la pclícn!
lirados durante el roclo, do n o  oue se aroa.uce una supér­
a m e una aurora líos parece conven r enre per lOÍ
electrodos por un bs ño d o m a d o r
salir de 1a maquina de rulvori z

11 a ; ^
Después de haber "ca *: r j.
u  '.túrrale oa del inven.t 0 , y en qu
lleva o i 
S.A., *' y

abo, la... reivis <.r .L

. m a m o  c. re ser 
joli a i ta Bianchi

'a d -o drociór cr 3s*-'aña, son las siguiente:
1.-Perfeccioy..j.i-anto en los condensadores electrolíticos,
carnet --ri.zado por la utili:ración da un electro! O q O h-! ren-
de una o más caY.'-.a do tola o un. m atar! -.1 cquiva.lente, cue
tiene vm- estructura poros - o de :-nlla abierta, dentro ** .**o—
bra. .-l anal se a 
i: ulveri s ac i ón. s

'ciara polícula, pororita un natal u 
nra;. la ralla o 1 . m o r í  d da 1 - tela o

d e l  e q u i v a l e n t e ,  y  d e l  1l e p ó s i t o  _ u l v e r i s a d o d o  t a l  í n  d o l é

q u e  l a .  c a p a s  o l a  c a p s s o n o  e s d i á f a n a .

2 . -  P e r f e c c i o n a : m i e n t o  o ; l o -  c o n . -.OloG c l e c t r o l í i c o s

t a l  c o m o  s e  d e s c r i b e  s a . l a  :r e i v i i l u l c n c i ó n  1 ,  c a r . - j - . c t & i - i s a . d o

poy-ue el electrodo comprende dos capas de tela o cosa si­
milar, colocad.a juntas y anidar firmemente por medio del 
depósito pulveriza o de un metal ouo forma película, en
cara c ra de él.
3.-Jrerfecciona: ¡lento en loo corrlcns alores electrolíticos 
como en lar reivindicaciones 1 y 2,ccract'*risado porque 1c1
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el: ctrodo, cu neo haya.ca;

más que una, comiste en una tela tejida do algodón, tal 
cono l'*. po.s?. o la s use lina. ^
4. — Pcrf cccion.oniento en. 3.os condensadoras el;*ctrolíticos 
tal cono en la rcivin icación 1, caracterizado i orcue el 
electrodo tiene un torninal que cosp rende una porción- 
aplanada unid: firmáronte a él, por ejemplo por medio de 
una operación ¿o punsona-'-o.
5. - Perf ec ci ononi.ento en los condensadores elnctrolíticos 
tal cono en. 3. * rutvindicación 4, caracterizado i orque el 
ter jrad del electrodo rodea el lorie del mismo.
6. - Pe?cfeccion:aeicnto en lo condensadores electrolíticos 
tal como en Ir reivindicación 2, caracterizado porque el 
electrodo tiene un terrón-1 colocado entre las copas y uni­
do firmemente -en su sitio por medio Rol retal pulverizado.
7. — Perfcc c iononie nto en los condensadores electrolíticos 
tal como se reivindica en cualquiera, de la* reivindicación 
nos anteriores,caracterizado ¡oraue el electrodo tiene un

ulverizado. 
electrolices

tal como se reivindica en cualquiera de las reivía.leccio­
nes ' * ' *  ̂ "

-cío 'or unid o a él por' meo.io del :
Per,qecc:Lona:...iento en los cond.cns
cor.0 se reivj ndicc. en. cuodquñero
and erúa-íes, c-ráetemiz a do por que
LS co.rduotere S que so exti(filié'en 1-
n  co.te-f 10 con. el met al -ulvcniz.
Perfaccionai.'.nento en los con ns
comc 1" icación Ou , car;

9. -
al nomn rr T * "-ad vi *" i eanl ón R . "- or ne el

conductor o los cor ductores del electrodo están unidos a 
la tele o cosa semejante,por medio del m.etal pulverizado.
10. - Perfecciónamiente en los condensadores electrolíticos 
tal como en la reivindicación 9, caracterizado porque el 
electrodo comprende dos capa de tela entre las cuales es­
tán colocaos uno o dás con uctores.
11. - Perfeccionamiento en los condons.-dores electrolíticos
:al com" en o i viindicación 8,caracterizado uorcue el

610. electrodo consiste en tela tejida,en la oue aleunos de los
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o or alambres.
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Ir'lo están reemplr 
1 2 . -  perfeccionamiento en loa cordeneadoius ele trolíti 
coa cono se rcivir lea or cualquiera de loo rcivin ica- 
clcnes 1 a 7,c racterirado porque el electrodo tiene 
une, pluralidad de conductores ouc se extienden diapo-
nalmcnte en él,y cus están en cont cor ?1 retal
pulverir lo.
13. -perfeccionaciento en loo condensadores electrolí­
ticos ccracterizado por un electrodo tal coro ae rei­
vindica cu cu"'.l uiera de loo r=- jvindic-.ciones 1 a 12,so­
lo o con otroi electrodos,símilcrespo nó a él,en forma 
de unidad de electrodo embrollado,constituye un conden­
sador electrolítico seco.
14. - "
-IdC " .
Esta Memoria consta de 19 páginas escritas a mácuii 
por una sola cara y cuatro hojas de dibujos.

rdCLI-

aria Oo do ovier.bre de 1949.
ElANCHI S.A. l.F. ^
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