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El objeto del invento es un procedimiento'péra{la-fa—
bricacién de placas o ldminas mediante éktrusién'dé mate-
riales termoplqstlcos, por egemplo, ‘materiales 31nteticos,

a través de una tobera de ranura ancha, conflrlendose un

movimiento a la masa fundlda a su entrada, a efectos de me-|.

W ‘.]
jorar la dlstrlbu01on de los lugares gruesos.,

Otro obgeto del invento es una tobera de ranura ancha
apropiada para,la puesta en préctica del‘pydcedimiento, en
cuyo cuerpo de tobera estd dispuesto un maﬂguito mévil'prb-
visto de aberturas de salida para la masa fundida y que, a
su vez, estd unido con disposifivos que prdporcionan el‘mo—
vimiento. | | :' |

En la‘fabricadién de placas, asi cdmgﬂde 1dminas pla-
nas v peliculas de manga extruida, no és'pdsible eliminar
los 1ugareé gruesos que se produéén‘en-la e%trﬁsién como B
consecuencla de la distinta fluldez de 1a masa fundwda. En

los productos acabados se ponen-de;manlflestovde manera

esagradable estos lugares gfuesos, que se presenfan siem-
ﬁre en el mismo sitio, sobre todo en:e;varrollamientovde‘
hojas. Asi, por ejemplo; resa1tan qh élrrollo.de bahdés_dé
hoja arrolladas fuertes engfosamientos,5qué proceden de los|
lugares gruesos superpuestos. En‘loé'lugares.engfosédds se
producen distensiones de la banda de hoja, con lo que se
empeora ¢onsiderablemente 1é;posiciénzp1ana. Tambiéh en el
acabado de placa% o lanminas, - por egemplo, en su 1mnreewon o
forrado, son muy moléstos estos 1ugares gruesos, que °e ex-|.
tienden en direccién longltudlnal,v

Por ello no han faltado ensayos para influir sobre la
masa fundida durante su extrusién,'de modo que se redeéra

el espesor de los lugares gruesos y se consiguiera una dis-
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tribucién de los engrosamientos en el sentido transversal a
la direccién de extrusidén. Tal como han demostrado los en-

sayos, si bien se puede disminuir el espesor de los luga-

res gruesos adoptando determinadas medidas, no se’puede, en

~cambio, elwmlnarlo totalmente. Una meta preferente de todoq

los trabagos ha s1do, por lo tanto, el consegulr una megor

,dlstrlbu01om;de los lugares gruesos.

En la fabricacidén de léminas sopladasAdé_haﬁéria1 sin—

tético es hoy en dia usual hacer que, mediante medidas es-

peciales, los lugares gruesos ensel rolio se desplaceh du—

.rante el arrollamiento transversalmente a la dlre001on de

extrusién. LSto es pos1bble,-por eJemplo, ha01endo rotar o
inviertiendo 1la cabeza de sonlado 0 el anillo de refrlgera
cidén por aire , o bien el dlsp051t1vo de aplanado.‘Ahora )
bien, los médios aproplados para 1am1nas sopladag no son'

transferibles a la extrusiénide.plaéas19_léminés'mediante-

una tobera de ranuvra ancha.

Ha sido propuesto ya e1 que la tobera 6e ranura ancha

0 grupos 31gu1entes, tal como, por e3emp10, el dwsp081t1vo
arrollador de la pellcula, sean camblados de s1t10 en de—
terminadas mavnltudes, tranqversalmente a la dlre0016n de .

avance. De ello resulta,.ademés,del esfuerzo tecnlco.adl—j'

cional, un rayor despérdicio como consecuencia de un recort

~aumentado de los mirgenes, ya que para conseguir bordes rec

tos, hay que recortar los rebordes a éada 1éd0sé@'al'hénoé
la mab 1tud del largo del- mov:m1ento -de camblo.  '

La mayoria de los ensayos estaban encamlnados;vpor lo
tanto, a influir en ia fluldez de la masa fundlda. Aql, por
e jemplo, se'conoce por la patente alemana n° 1 052 673" una

tchera de extrusidén de ranura ancha; en;la que la‘masa fun-
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dida esvmovida durante el proéeso de extrusidn ﬁédiénte un
mecanismo agitador dispuesto en el iﬂférior.de 1a”tdbera.
La. patente alemana n? 1;127.575‘déscﬁibe unvmecanismo égi—
| tador modificédo, en el que por medio de espiéas"pueétas
'eﬁCima, se pueden cargar todas las zonas en el interior de
la espiga. La DAS n® 1.194.125 trata de 1a disposicién adi-
cional de un vornillo sin fin, a la vez que un ‘mecanismo
agitédor;;Como.medio de movimientO(pérQ'la'masa fﬁndida
describe asimismo la patente alemana n°‘1.232.335 una vari-
: liaﬁagitadora, que esta disﬁuésta en el interior dé'la to- .
'bera. Por la patente checa ne 390.534 se conoce una tohera
de ranura ancha, en 1la que el elemento de mov1m1ento, dis-
puesto en el 1nter10r del cuerpo de la tobera, glra a un .
“mismo tlempo en torno de sw proplo eJe y en torno del eje
central del canal de la tobera.

Gon otros grupos de dispositivos,'que empero eéjén
bastante-més alejédos del presenfé'iﬁﬁento:y que unicamen-
te se citan para compietar la énﬁmeracién;-se infehfa’éli-
minar el problema de la fluidez por el lado de la allmenta-
cidén a la tobera de ranura ancha. A31, por egemplo, se em-~
plean conforme a,la DAS no® 1.179.702 varios tornillos sin
fln dlspuestos unos tras otros, para una dlstrlbu016n basta'
v finisima de la masa fundida y, de acuerdo con la patente.
estadounidense n?® 3.217.358, un tornlllo sin fin de trans-
porte gque que.ée hace cada vez mas deigado en diregcién al
extrusor. | - .

Segun la patente estadounidenée ne 3 §A1 388 se puede
1nilu1r en la fluidez medlante la disposicidn de dlverqos
elementos calefactorqs,-mediagte»los cuales resulta posible

un caldeo por zonas de la masa fundida.
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‘1licula exprimida se conduce bago tens1on en unm baiio de 11-

forma de chorro, y se mueve transverqalmente a la d1recc1on

el caso del bafic de enfrlamlento.v
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e la influenciacién de los 1ugafes—gruesos se ocupa

también.laJDAS'n@ 1.178.200, segun 1a cual 1a banda de" pe--
quido. Para ello se concentra la corriente de liquido en

de avance de 1a pelicula.

Los dispositivos y procedﬁmientos.déSCritOS,'qﬁe‘traban
jan-cbn dispoéitivos'agitadorés, si bien poseen la ventaJa
de que se evitan zonas muertas dentro de las toberas, zonas
que originan tiempos prolongados dé'permanencia y aue; con
ello, contribuyen a la descompos101on de la masa fundlda,
en camblo no se cons1gue con ellos apenas una mejora Y,y

tratdndose de masas fundidas poco viscosas, incluso origi-

T

nan un empeoramiento. Mediantevlas-médidas éitadas,no és'po
sible siquiera influir en la disiribuéién.de los lugares
grueqos, ya que las lineas de flugo de la masa fundlda no.
son hechas variar de nos101on, o] blen tan solo 1nslgn1f1-
cantemente. | :

También los demés dlspoqltlvos cltados ‘son tecn:camen—
te demasiado costosos, 51n que orlglnen un efecto sus tar-
cial en 1as lineas de flugo de 1la masa fundida, o bien no

pueden ser apllcados en general tal como, por egemplo, en

La misibén del presente invento ha sido, por lo tahto,
la de buscar una solucién técniéamenté_sencilla para me jo-
rar la distribucidén de los lugeres gruesos en la extrusién
de placas o laminas de materiale termoplastlcos, en la que
se eviten 10s inconvenientes de los prooedlmlentos Y dispo-
sitivoes COnoc1doe.

Fl problena c1tado anterlormente se resuelve medlantef
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~un proceso de extrusidn con. enfriamiento siguiente_devla es
tructura plana, que esté oaraCtgrizadé pofiéi he@hp de que
a toda la entrada para una masa fﬁndida-se'le confiére, an-
tes de salir la masa por la tobera, uﬁ movimiento rotato-
.Tio u oscilante o cambiante, o bien ﬁna;éombinaCién de es-
tos movimientos. Debido a que toda la ehtrada.para la masé
es movida continuamente en forma rofaﬁoria;-bscilante 0

cambiante, o bien de manera combinada,

con relacibn a la
ranura estacionaria de la tobefa, aht¢s de que penétré’la
masa fundida en la tbbera-y;devqﬁe éalgé'dé,ellé,‘SOn'des_
plazadgs continuamente las 1ineés de flujo tfanévérsalmen-
te con‘respeeto a la direécién dé.salida’dé la banda de mé—
ferial; Con ellovsé evitan}lés,lugareé gruésos, §ue de otro
modo discurren en linea recta, y'ﬁof consiguiente ios incon
venientes que se originan éQn_ello. |

En una forma de realizacién preferente deiAprocedimien
to se confiere a la entrada de la masa una combinacién de
movimientos a base de rotaci6n>ﬁ~os¢;1aci6n, con un cambio.

El procedihientd es apropiado fundémentalmenfe bara_la
extrusién de todo material termopléstipo, pero es aplicabdle
con especial yentaja a~materia1es.sintéticos. Sbbfe»todo ha
dado exéelehtes resultados. en' ld prictica para matefiales
delgados, en especial bandas delgadas de pelicula de méte-
rial sintético que, como es sabido,iestén sometidas fédcil-
mente ‘a distensiones en el rollo. "’ st estructuras planas
elaboradas por el procedlmlento conforme al 1nvento, se
comportan de manera sustanc1a1mente més ventagosa frente a
las estructuras aboradas conforme al estado- actual de la

téenica, especialmente también en su acak@o,'por e jemplo,

en la impiesién, en ellforfado con otros materiales, asi
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como en procesos de revestlmlento “de cualquier cWaqe
El proceso se emplea con ventaja espe01almente en la
fabricacidn de bandas de material 51ntetlco a base de. poll-

oleflnas, tales como polletllenos, poliproplleno 0 tambien

‘en combinacidén con otros materiales sintéticos, asi como,

por ejemplo, a base de poliestirqi, poligloruro'dé vinilo,

poiiésteres, poliamidas o'polimerizados-miitos'de dichos -

cdmpuestos. . |

‘ Dispositivos_apropiados para 1a‘puesta.en.préctica4dei

procedimiento han sido renréSehtados enblas.figuras_1'a-7.
La fig. 1 es una representaclén esquemétlca de una to—

bera ancha, con el mangulto sacado.

Las figs. 2 - 4 muestran se001ones a través de la flg

1 a 1o largo de las lineas de corte II—II' III—III',y

IV-IV¥, si bien con el mangulto montado.

La fig. 5 muestra una representa016n esquematlca de -
una tobera dé ranura. ancha conforme a la f:g. 1 con el man-~
gulto sacado, pero que ha s1do modlflcada con respecto a lal
de la fig. 1. | o

La fig. 6 muestra como detalle y v1sto desde arrlb el
eytremo blqelado del mangulto de la flg 5.

La fig. 7 muestra 1la representa01on es nuematlca de una

tobera de ranura ancha con el manguito.sacado, pero que - ha

sido modificada con respecto a la de la fig. 1.
A continuacién se probedeia explicar con mas detalle

el procedimiento y los dispositivos a base de_la deécrip—

-cién de las figuras:

La fig. 1 muestra un cuerpo de tobera 6 con la ranura |

de tobera 5. En el én}ma del cuerpo de tobera estd dispuest

de manera mévil el manguito 3 - que ha sido dibujado fuera
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para una mejor representa01on - el cual lleva a cabo en estq

‘cular en una oscil@cién 0 en una rotacidn, ségiin el disposi-

tivo que esté acoplado alvmanguito'pa?a confeiirle el movi-

_tobera y, en una forma preferente de reallzacwon, amplvamenq

forma de realizacién un movimiento glratorlo en la,direccion

A-A'. El movimiento giratorio pﬁéde consisﬁir a:éste:parti—'

miento. El movimiento que'se confiéré al ménguito puede ser
transmitido por dispositivéé conocidos a través de piézas'
de dispositivo asimismo conocidas, taleé'comd ruedas  denta-
das, segmentos dentados, excéntricas, bielas y otros. Ahora
bien, como estas plezas no tienen nada que ver con la eqen—
cia del 1nvento, no han sido d1bu3adas en la flgura. La massg
fundida 1 .es allmentada por un extrusor, que no. ha s;do di-
bujado, penetrando a través d# la.abertura 2 en el ménguito
3, v volviendo a salir nuevamente a tfévééﬂde lafabertura.4,"
Como al mismo tiempo el manguitO’llévé'a Cabo un movimiento
giratorio, resulta que toda la entrada para la masa es des-
plazada en vaivén a lo largo de 1a ranura de sallda de la
tobera. Con ello se desplazan las llneas de flujO'y, por
consiguienté, 16s lugares grﬁééos~éntrantes, en sentido
transversal con respecto a la dlrec01on de avance de la. pla—

ca 0 lémina extrulda. La abertura de ‘salida 4 esta dlspues—

ta aqui 1n011nada con respecto a la ranura de salida de 1a

te por toda la perlierla del mangulto.

En la prdctica se ha comprobado:ésimismo que en muchos
casos es conveniente superponer al movimiehfo gifatorio,un‘
movimiento axial, es decir, un desplazamiénto del manguito .
a lo 1afgo de la ranura de salida de la tobera. Con ello se
consigue una distribugién.espepialmente‘buené de los luga-

res gruesos. En esta forma de realizacidén estdn scoplados
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al manguito dlsp031t1vos, aue no han 31do representados,

para conferirle el movimiento glratorio y-el mov;mlento

~axial, para 1o cual se emplean dispositivos y piezas usua-

les. ‘

En otra forma de real:zacion del dlsp051t1vo citado
Ultinamente, el taladro de entrada 2 esté praotlcado de
manera pasante a través del mangulto, de.modo que'parte de
la masa fundida puede salir, ademds de.a través de la aber-
tura de salida 4, tamblen por el extremo del mangulto 3.

En.otra forma de reallza01on de un dlspos1t1vo con
exclu%lvamente mov1m1ento glratorio del mangulto, estdn la
abertura de entrada 2 v el anlma del cuerpo de tobera 6 rea;

lizadas de manera pasante. A este partlcular se allmenta la

masa, fundida a la derecha e 1zqu1erda'por dos extrusores,

de lo que resulta una,alimentacién‘ddble de forma de L. Con
ello se reduce de la manera‘deseada_}aAtonsiéﬁ, éépecial;
mente én manguitos largos; | _

En las figuras 2 a4 se_muestré;ia pos;eién.dé'la aber
tura de salida 4 con.feépecto’aAla,rénﬁféfS.de la fobéra,

en diversos planos de secéién de la fig'v1. De- ello se des-

prende la manera en que durante el mov1m1ento glratorio se

despTaza la entrada para la masa con rela016n a la ranura

'estacwonarla de salida de la tobera.f

La fig. 5 muestra el mismo cuerpo dé tobera 6 con 1a“
ranura de salida 5 de la mlsma de la ilg‘ 1, aol como con
el manguito: / ‘que, para una. megor representa01on, ha sido
dibujado en la parte de aiuera._A traves de la abertura 2

penetra la masa fundida 1, procedente del extrusor, en el

manguito %, volviendo!a salir por la abertura 8. Durante la

extrusién de la placa o lamina se confiere al manguito un

%
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mov1m1ento axial en la dlrecc1on‘§23 mediante dlsn031t1vos

conocldoe. Para ev1tar tamblen zonas muertas 1n81gn3flcan-
tes dentro de la tohera, en la salldaiR,‘esza en_una forma.
preferente de realizacién biséladq el extremo del.manguito,
“Ademds del movimiehto axial, se puede superponer aqui.tama
bién al mismo tiempo un movimiehté'giratorio, en forma de
una rotacidén u oscilacién. | |

La fig. 6 muestra un detalle par01a1 del mangulto de
la fig. 5, habiéndose renre sentado el blsel T v la abertura
de sa11da 8 v1stos desde’ arrlba.-

La fig. 7 muestra otra forma dé.reaiiZacién del man-
guito mévil. (En el cuerpo de tobera G‘ho-ée han dibujado
ias sﬁperfiCies frontaleé;)-Lajalimentacién de la masa fun-|.
dida 1 en la abertura de"e'ntrada 2 del menguito tiene lu-
gar por el lado Opuesto al a001onam1ento. la abertura de

~salida 4, que discurre 1ncllnada con respeoto a 1a ranura 5
de 1la tobera, es ta practicada aqul en ‘forma de hendldura _
pasante, que discurre hasta un ‘poco por delante del extremo
del manguito. E1 movlmlento glratorlo en la dlre001on A=A
es conferido a través de la rueda dentada 9.

Tal como se puede aprec1ar fa011mente, resultan divef—
sas variantes en las formas de. reallza01on del mangulto y
de los movinm 1cnuos a llevar a cabo, de modo que no existe
una limitacién con respecto a las formas de realizaciqn re-|
presentadas. - | o

Asi, por ejemplo, sOn.usuales cbﬁo abercﬁras de salida
4, en lugar de 1la ranura pasante, tamblen.orlfﬂc1os yuxta-
nueqtou, 0 bien una combinacidn a base de or1f1c1os Y ra-

nuras. *

En restmen, el Modelo de Utilidad ‘que se solicita.
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deberd recaer sobre las siguientes: - = o

REIVINDICACIONES.

la,- Una tobera de ranura'éncha, consistente en
un cuerpo de tobera estacionario que posee una ranﬁra.de-
salida, caracterizada por un manguito movible totsl o par-
cialmente dentro del cuerpo de tobéra mediante un movimién-
to giratorio y/o un movimiento axial, manguito que pfesen-
ta por lo menos una abertura lateral, a través de la que
se alimenta la masa fundida, -y qQue posee aberturas de sali-
da, que preferentemente discurren ampliasmente por toda la
periferia e inclinadas con respecto a la ranura de salida
de la tobera, asi como dispositivos unidos con el manguito
para conferirle el movimiento giratorio y/o el movimiento
axial. | ' -

28,- Una tobera de ranura ancha de acuerdo con la
reivindiacién 1, consistente en un cuerpo de tobera esta-
cionario que posee una ranura de salida, caracterizéda,por
un manguito movible total o parcialmente dentro del cuefpo
de tobera mediante un movimiento axial ¥y, eventualmente, un
movimiento giratorio, manguito que presenta una abertura
laterél, a través de 1la qué se alimenta ia masa fundida,

Y Que posee una abertura dotada preferentemente de un bisel,
a través de la cual sale la masa fundida, asi como disposi-
tivos unidos con el manguito—para conférirlp el movimiento
axial y, eventualmente, el moviﬁiento giratorio.

328 .~ Una tobera dé ranura ancha de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizada porque las aberturas de sa-
[ 1ida discurrentes en sentido inclinado bor preferentemente
toda la periferia del manguito, son ranuras pasantes y/u

orificios. : , . x

{
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42,- Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicité
UNA TOBERA DE RANURA -ANCHA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de doce péginas

mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 12 de abril 1.973

BERNARDO UNGRIA
p.p.
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